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(g)  Procédé  de  jointement  facilitant  l'assemblage  des  blocs  de  construction. 

(g)  L'invention  concerne  un  procédé  facilitant  ,  à 
l'aide  de  taquets  de  jointement  ,1'assemblage  ?T(}  .  3̂  
des  blocs  constituant  la  structure  de  cloisons  —  —  :  —  -  
ou  constructions  analogues  .  t Le  procédé  consiste  à  incruster  .dans  un  liant  s*  £  
formant  un  joint  entre  lesdits  blocs  ,des  taquets  /  
(1)  comportant  ;  une  ou  plusieurs  ouvertures  (4)  U  /  
permettant  leur  ancrage  dans  ledit  joint  ;une  y~  I 
languette  (2)  de  préhension  facilitant  leur  posi-  '  —  — 
tionnement  ;  des  moyens  d'assemblage  (8)  -  (5)  l 
-  (6)  permettant  de  leur  associer  des  élastiques  V 
pour  les  assembler  par  deux  dans  le  but  de  les  \  
maintenir  sur  les  bords  périphériques  d'un  bloc  \v  n  
devant  recevoir  un  autre  bloc  .  —  2  
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La  présente  invention  concerne  un  procédé  et 
des  moyens  permettant  l'assemblage  des  blocs  cons- 
tituant  la  structure  de  cloisons  ou  constructions  ana- 
logues  . 

Le  maçonnage  des  éléments  de  construction  est 
généralement  réalisé  par  simple  superposition  de 
blocs  sur  un  liant  d'assemblage  constituant  un  joint 
après  durcissement  . 

Ce  procédé  ,en  raison  de  l'écrasement  plus  ou 
moins  régulier  que  subit  le  liant  sous  le  poids  des 
blocs  ,ne  permet  pas  d'obtenir  des  joints  réguliers  ni 
d'ériger  des  constructions  ayant  un  à  plomb  parfait 
.Pour  réaliser,  par  ce  procédé  ,des  constructions  à 
joints  réguliers  et  parois  parfaitement  verticales  on  est 
obligé  soit  d'attendre  le  durcissement  du  liant 
d'assemblage  des  rangées  inférieures  avant  de  cons- 
truire  les  rangées  supérieures  soit  de  rectifier  au 
cours  de  la  construction  l'à  plomb  et/ou  le  niveau  des 
blocs  ce  qui  nécessite  beaucoup  de  temps  . 

Une  autre  technique  consiste  à  utiliser  un  ou  des 
accessoires  ,du  genre  baguette  ,avec  ou  sans 
moyens  de  maintien  en  place  .Ces  accessoires  sont 
d'une  part  encombrants  et  d'autre  part  d'un  coût 
assez  élevé  et  pour  certains  d'entre  eux  d'un  position- 
nement  souvent  long  . 

La  présente  invention  a  pour  but  de  proposer  un 
procédé  et  des  moyens  d'un  volume  et  d'un  coût  tout 
à  fait  réduit  permettant  d'ériger  .facilement  et  sans 
perte  de  temps  ,des  constructions  par  assemblage  de 
blocs  de  toute  nature  sans  que  l'on  soit  obligé  d'une 
part  de  rectifier  la  position  desdits  blocs  au  cours  de 
leur  assemblage  et  d'autre  part  d'attendre  le  durcis- 
sement  du  liant  d'assemblage  des  rangées  inférieu- 
res  pour  construire  les  rangées  supérieures  .Ledit 
procédé  et  lesdits  moyens  pouvant  être  utilisés  pour 
le  maçonnage  de  blocs  :en  béton  cellulaire  (du  type 
SIPOREX  .YTONG  ...)  ;  en  carreaux  de  plâtre  (du 
type  P  F  3  ...)  ;en  carreaux-briques  ;en  briques  réfrac- 
taires  ou  non  ;ou  de  toute  autre  nature  . 

Procédé  d'assemblage  de  blocs  ,en  vu  de  l'élabo- 
ration  de  constructions  à  joints  réguliers  .consistant  à 
interposer  au  cours  du  maçonnage  desdits  blocs  des 
taquets  dits  de  jointement  .d'une  épaisseur  égale  à 
celle  du  joint  à  réaliser  .conformés  pour  être  placés 
provisoirement  entre  lesdits  blocs  ou  .selon  une 
variante  de  réalisation  .conformés  pour  être  placés 
définitivement  entre  lesdits  blocs  et  .selon  une  autre 
variante  de  réalisation  ,  équipés  de  moyens  permet- 
tant  de  les  assembler  par  deux  à  l'aide  d'élastiques. 

Procédé  d'assemblage.selon  la  présente  inven- 
tion.caractérisé  en  ce  que  : 

-  l'on  applique  tout  d'abord  une  couche  d'un  liant 
d'assemblage.d'une  épaisseure  égale  ou  légère- 
ment  supérieure  à  celle  du  joint  à  réaliser.sur 
l'ensemble  de  la  face  des  blocs  devant  recevoir 
un  autre  bloc. 
-  l'on  incruste  ensuite  ,au  moins  en  quatre  points 
correspondant  aux  angles  du  bloc  venant  en 

superposition  sur  ceux  déjà  maçonnés  .dans 
ladite  couche  de  liant  des  taquets  de  jointement 
sur  lesquels  on  positionne  un  bloc  . 
-  L'on  façonne  enfin  .avant  le  durcissement  total 

5  du  liant  ,la  partie  externe  du  joint  en  éliminant  ,par 
lissage  ,1'éventuel  surplus  de  liant  ceci  après 
avoir  ,si  l'on  utilise  des  taquets  à  placement  défi- 
nitif  .retiré  par  simple  rupture  ,1a  partie  de  ces  der- 
niers  dépassant  dudit  liant  .Si  l'on  utilise  des 

10  taquets  à  placement  provisoire  ils  seront  retirés 
dudit  liant  après  le  durcissement  total  de  ce  der- 
nier. 
La  présente  invention  sera  décrite  ci-aprés  plus 

en  détail  ,mais  sans  caractère  limitatif  ,en  référence 
15  au  dessin  annexé  ,dans  lequel  : 

La  figure  1  est  une  vue  de  dessous  d'un  taquet  de 
jointement  conformé  pour  être  placé  provisoirement 
entre  les  blocs  . 

La  figure  2  est  une  vue  de  dessous  d'un  taquet  de 
20  jointement  conformé  pour  être  placé  définitivement 

entre  les  blocs  . 
La  figure  3  est  vue  d'une  variante  de  réalisation 

du  taquet  figure  2  . 
La  figure  4  est  une  vue  en  coupe  .longitudinale 

25  .selon  A-A  figure  3  . 
La  figure  5  est  u  ne  vue  du  dessus  de  deux  taquets 

assemblés  par  des  élastiques  . 
La  figure  6  est  une  vue  en  coupe  .suivant  B-B 

figure  5  ,de  deux  taquets  assemblés  dans  un  frag- 
30  ment  d'une  construction  en  blocs  à  parois  plates  . 

La  figure  7  est  une  vue  identique  à  la  figure  6  de 
deux  taquets  dans  un  fragment  d'une  construction  en 
blocs  à  tenon  et  mortaise  . 

Sur  la  figure  1  on  a  représenté  un  taquet  1 
35  .conformé  en  vu  d'être  placé  définitivement  dans  un 

joint  .comportant  ;un  coté  3  présentant  un  profil,  d'une 
forme  arrondie-pointue  ....  facilitant  son  retrait  dudit 
joint  après  le  durcissement  du  liant  ;une  languette  2 
de  préhension  facilitant  d'une  part  son  placement  sur 

40  les  blocs  et  son  incrustation  dans  le  liant  d'assem- 
blage  et  d'autre  part  son  retrait  dudit  liant  lorsqu'il  est 
dur  . 

Sur  la  figure  2  on  a  représenté  .selon  une  pre- 
mière  variante  de  réalisation  ,un  taquet  1  .conformé 

45  en  vu  d'être  placé  définitivement  dans  un  joint, 
comportant  ;une  ou  des  ouvertures  4  ,de  diverses  for- 
mes  permettant  son  ancrage  dans  un  liant  formant 
ledit  joint  ;une  languette  2  de  préhension  dotée 
d'échancrures  5  permettant  de  lui  associer  ,à  l'aide  de 

50  jambes  de  force  6  ,un  élastique  pour  l'assembler  à  un 
autre  taquet  dans  le  but  de  maintenir  les  deux  taquets 
assemblés  sur  les  bords  périphériques  d'un  bloc  sur 
lequel  doit  être  placé  un  autre  bloc  ;un  évidement  7 
permettant  de  le  séparer  de  la  languette  et  jambes  de 

55  force  2-6  .Selon  un  mode  de  réalisation  préférentiel  la 
languette  2  peut  être  réalisée  avec  un  ou  des  orifices 
17  permettant  de  réduire  le  volume  de  la  matière  pre- 
mière  utilisée  pour  sa  réalisation  . 
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Sur  la  figure  3  on  a  représenté  .selon  une 
leuxième  variante  de  réalisation  ,un  taquet  I 
conformé  en  vu  d'être  placé  définitivement  dans  un 
oint,comportant  ;des  ouvertures  4  .situées  dans  ses 
:otés  latéraux  .pour  son  ancrage  dans  le  liant  5 
l'assemblage  et  un  crochet  8  permettant  de  lui  asso- 
ler  un  élastique  pour  l'assembler  à  un  autre  taquet 
lans  le  but  de  maintenir  les  deux  taquets  ainsi  assem- 
>lés  sur  les  bords  périphériques  d'un  bloc  sur  lequel 
ioit  être  placé  un  autre  bloc  .  10 

Sur  la  figure  4  on  a  représenté  un  taquet  1 
comportant  ;  un  crochet  8  ;  une  jambe  de  force  6  ;un 
Widement  7  et  une  languette  2  de  préhension  . 

Sur  la  figure  5  on  a  représenté  deux  taquets  1 
conformés  en  vu  d'être  placés  définitivement  dans  un  15 
oint  .assemblés  .pour  être  positionnés  sur  un  bloc 
ion  représenté  ,à  l'aide  d'élastiques  9-10  amarrés 
auxdits  taquets  à  l'aide  respectivement  des  crochets 
3  et  des  échancrures  5  associées  aux  jambes  de 
Force  6  ;en  4  ouvertures  permettant  leur  ancrage  dans  20 
e  liant  d'assemblage  .Les  points  d'amarrage  ,8  et  5  - 
S  .des  élastiques  d'assemblage  des  taquets  permet- 
tent  le  positionnement  desdits  élastiques  dans  le  joint 
afin  qu'ils  ne  viennent  pas  en  surépaisseur  des  ta- 
quets  ;l'assemblage  pouvant  être  réalisé  à  l'aide  d'un  25 
ou  des  deux  élastiques  . 

Sur  la  figure  6  on  a  représenté  un  exemple  de  réa- 
lisation  d'un  joint  avec  des  blocs  12-13  .présentant 
des  parois  d'assemblage  plates  .maçonnés,  avec  un 
liant  d'assemblage  14  formant  un  joint  ,à  l'aide  de  30 
taquets  l.dont  la  languette  de  préhension  2  n'a  pas 
encore  été  retirée  .assemblés  par  des  élastiques  9  et 
10  ;en  11  point  d'ancrage  constitué  parle  liant  14  situé 
dans  l'ouverture  4  du  taquet  . 

Sur  la  figure  7  on  a  représenté  un  autre  exemple  35 
de  réalisation  d'un  joint  avec  des  blocs  15  -  16  .pré- 
sentant  des  parois  d'assemblage  à  tenon  et  mortaise 
.maçonnés  .avec  un  liant  d'assemblage  14  formant 
joint  ,à  l'aide  d'un  taquet  1  .dont  la  languette  de  pré- 
hension  2  n'a  pas  encore  été  retirée,  et  d'un  taquet  40 
1.A  .dont  la  languette  de  préhension  a  été  reti- 
rée  ;  Lesdits  taquets  étant  conformés  en  vu  d'être  pla- 
çés  définitivement  dans  le  joint. 

L'élastique  10  peut  être  retiré  ou  laissé  dans  le 
joint.dans  ce  dernier  cas  son  retrait  dû  à  son  élasticité  45 
lui  permettra  de  prendre  la  place  de  la  languette  2 
lorsqu'elle  sera  retirée  . 

La  présente  invention  n'est  pas  limitée  aux  seules 
formes  décrites  à  titre  d'exemples  ,en  effet  diverses 
modifications  simples  et  autres  variantes  ne  sauraient  50 
échapper  à  la  présente  protection  mais  au  contraire 
entrent  pleinement  dans  son  cadre  . 

Revendications  »  

1.  Procédé  d'assemblage  de  blocs  constituant  la 
structure  de  constructions  de  natures  diverses 

.caractérise  ;  en  ce  que  i  on  applique  roui  a  aDora 
une  couche  d'un  liant  d'assemblage.d'une  épais- 
seur  égale  ou  légèrement  supérieure  à  celle  du 
joint  à  réaliser  .sur  l'ensemble  de  la  face  des 
blocs  devant  recevoir  un  autre  bloc  ;  en  ce  que 
l'on  incruste  ensuite  ,au  moins  en  quatre  points 
correspondant  aux  angles  du  bloc  venant  en 
superposition  sur  ceux  déjà  maçonnés  .dans 
ladite  couche  de  liant  des  taquets  de  jointement 
sur  lesquels  on  positionne  un  bloc  ;et  en  ce  que 
l'on  façonne  enfin  la  partie  externe  du  joint  . 

»..  Procédé  suivant  la  revendication  1  .caractérisé 
en  ce  que  l'on  façonne  la  partie  externe  du  joint 
après  avoir  ,si  l'on  utilise  des  taquets  à  placement 
définitifs  .retiré  .par  simple  rupture  ,la  partie  de 
ces  derniers  dépassant  du  liant  . 

J.  Procédé  suivant  les  revendications  1  et  2  .carac- 
térisé  en  ce  que  l'on  maintien  les  taquets  de  join- 
tement  sur  le  bord  périphérique  des  blocs  à  l'aide 
d'élastiques  . 

t.  Taquet  de  jointement  .pour  assembler  de  façon 
régulière  des  blocs  constituant  la  structure  de 
constructions  de  natures  diverses  .d'une  épais- 
seur  correspondant  à  celle  des  joints  à  réaliser 
.caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  : 

des  orifices  (4)  ,de  formes  diverses  .per- 
mettant  son  ancrage  dans  un  joint  (14)  . 

des  élastiques  d'assemblage  (9)-(IO)  per- 
mettant  de  l'associer  à  un  autre  taquet  (1)  pour 
faciliter  son  maintien  sur  le  bord  périphérique  des 
blocs. 

une  languette  (2)  de  préhension  facilitant 
d'une  part  son  incrustation  dans  un  liant  d'assem- 
blage  et  d'autre  part  soit  son  retrait  du  joint  soit  sa 
séparation  de  ses  jambes  d'appui  (6)  par  simple 
rupture  . 

5.  Taquet  suivant  la  revendication  4  .caractérisé  en 
ce  que  son  coté  (3)  présente  un  profil  .d'une 
forme  arrondie  -  pointue  .....facilitant  son  retrait 
du  joint  après  durcissement  du  liant  . 

6.  Taquet  suivant  la  revendication  4  .caractérisé  en 
ce  qu'il  comporte  des  jambes  d'appui  (6)  permet- 
tant  de  lui  associer  ,en  combinaison  avec  deux 
orifices  (5)  ,un  élastique  (10)pour  l'assembler  à 
un  autre  taquet  (1)  . 

7.  Taquet  suivant  les  revendications  4  et  6  .caracté- 
risé  en  ce  qu'il  comporte  deux  orifices  (5)  permet- 
tant  ,en  combinaison  avec  des  jambes  d'appui  (6) 
de  lui  associer  un  élastique  (1  0)  pour  l'assembler 
à  un  autre  taquet  (1) 

8.  Taquet  suivant  la  revendicatio  4  .caractérisé  en 
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ce  qu'il  comporte  un  crochet  (8)  permettant  de  lui 
associer  un  élastique  (9)  pour  l'assembler  à  un 
autre  taquet  (1)  . 

10 
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