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@ Entwasserungsvorrichtung an einem Doppelsiebformer.

&) Die Entwdsserungsvorrichtung fiir eine Doppel-
siebpapiermaschine ist so aufgebaut, daB nach dem
Zusammenfiihren der beiden Siebe (1, 2) zuerst an
ginem Formierzylinder (4) ein gleichméBiger Druck
auf die zwischen den Sisben befindliche Suspen-
sionsschicht ausgetibt wird. AnschlieBend laufen die
beiden Siebe an stationfren Entw&sserungsleisten
(7, ggfs.10) vorbei, welche sich sowohl im Ober- als
auch im Untersieb befinden k&nnen. Dabei wird zu-

mindest an den im Obersieb (1) befindlichen Leisten
(7) Unterdruck angebracht. Es folgt dann mindestens
ein weiteres Entwdsserungselement (11), bevor die
beiden Siebe wieder getrennt werden. Die Entwisse-
rungsvorrichtung kann sowohl nach einer Vorentwés-
serungssirecke, z.B. einem Langsieb, als auch in
unmittelbarer NZhe eines Stoffauflaufes verwendet
werden.
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ENTWASSERUNGSVORRICHTUNG AN EINEM DOPPELSIEBFORMER

Die Erfindung bezieht sich auf die Entwisse-
rungsvorrichiung an einem Doppelsiebformer ge-
mapB Oberbegriff des Anspruches 1 sowie ihre vor-
teilhafte Verwendung.

Doppelsiebformer dieser Art k8nnen sowohl in
unmittelbarer Nihe eines Stoffauflaufes betrieben
werden, wobei die Suspension in einem Flachstrahl
in den durch das Zusammenlaufen der Siebe gebil-
deten Zwischenraum eingespritzt und anschliefend
zwischen den Sieben entwidssert wird, sie kdnnen
aber auch mit einer Vorentw&sserungsstrecke ver-
sehen sein, in der dafiir Sorge getragen wird, daB
die aus dem Stoffauflaui kommende Suspension
auf einem Sieb Uber eine bestimmte Strecke ge-
flihrt wird, wobei bersits vor Eintritt in den Doppel-
siebformer ein Teil des enthaltenen Wassers aus
der Suspension - insbesondere nach unten - her-
ausgefiihrt werden kann. Der Vorentwidsserungs-
strecke folgt dann die Vorrichtung der hier be-
schriebenen Art, wobei in der Regel die voreniwis-
serte Suspension auf dem Sieb verbleibt und unter
Hinzufiihren eines weiteren Siebes der Doppelsieb-
former gebildet wird.

Eine Entwésserungsvorrichtung an einem Dop-
pelsiebformer mit einem anfangs im Obersieb be-
findlichen, offenen, drehbaren Formierzylinder, an-
schiieBend einem nicht mitlaufenden EntwZsse-
rungsabschnitt und einem diesem folgenden weite-
ren offenen, drehbaren Formierzylinder ist bei-
spielsweise aus der europdischen Patentschrift EP
0 101 709 bekannt. Bei dieser Vorrichtung sind aile
MaBnahmen so getroffen, daB im Bereich des Dop-
pelsiecbes die Entwdsserung {berwiegend nach
oben erfolgt. Bei anderen Ausflhrungsformen, die
z.B. durch die Patentschrift US 4,414,061 beschrie-
ben werden, wird durch den im Obersieb befindli-
chen Entw#sserungsabschnitt nur ein Teil des
Wassers abgeflhrt, wihrend durch vor und hinter
diesem Entwisserungselement im Untersieb ange-
ordnete, Unterdruck erzeugende Entw&sserungs-
elemente, die wahlweise umlaufend oder stillste-
hend sein kdnnen, ein Teil des Wassers nach
unten abgezogen wird. Eine wiederum andere Aus-
fihrungsform ist aus der deutschen Patentschrift
der Anmelderin mit der Nummer 31 38 133 be-
kannt. Dort wird vorgeschlagen, fUr die gesamie im
Doppelsiebbereich  stattfindende  Entw#sserung
Umlenkelemente im Ober- und Untersiebbereich
anzuordnen, so daB sich die zwischen diesen hin-
durchgefiihrten Siebe in einer zweckdienlichen
Form ausbilden k8nnen.

Trotz der Vielzahl der bekannten Vorrichtungen
von der Art des Ertindungsgegenstandes ist es
bisher nicht gelungen, alle Probleme zu 18sen, wel-
che dadurch entstehen, daB im Bersich dieser Vor-
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richtung verschiedene Anforderungen erfiillt wer-
den miissen, die sich zumindest teilweise wider-
sprechen kdnnen: Erstens soll ein mdglichst homo-
genes Gefiige der sich verfestigenden Faserstoif-
bahn gebildet werden (die Formation soll optimal
sein), zum zweiten soll der neben dem Faserstoff
in der Faserbahn vorhandene Feinstoff zu einem
mdglichst grofen Anteil in der Faserbahn verblei-
ben (md&glichst hohe Retention), obwohl er auf-
grund seiner GrdBe und Beschaffenheit mit dem
Wasser auswaschbar ist, drittens soll der Konzen-
trationsverlauf des Feinstoffes, liber die Dicke der
Bahn gesehen, eine gewlinschie Form haben, und
viertens soll ein betréchtlicher Anteil des in der
Suspension enthaltenen Wassers entfernt werden.

Aufgabe der Erfindung ist es, die vorgenannten
Ziele in mdglichst glinstiger Weise aufeinander ab-
gestimmt zu erreichen und dabei den baulich appa-
rativen und betriebsmifigen Aufwand fiir die Vor-
richtung mdglichst gering zu halten.

Diese Ziele werden durch die im Kennzeichen
des Anspruchs 1 genannten Mafnahmen vollstdn-
dig erreicht.

Die erfindungsgemafe Vorrichtung ist insbe-
sondere geeignet, eine gewlinschte und teilweise
intensive Druckbehandiung zur Formationsverbes-
serung und generell eine héhere Entwisserungslei-
stung sicher zu stellen. Dies wird u.a. durch eine
zuerst pulsationsireie gleichmiBige Entwisserung
auf kurzer Strecke, z.B. 200 mm, und dann durch
nachfolgende Entwisserung mit haufiger Rich-
tungsumkehr ermd&glicht. Im Bereich des im Ober-
sieb liegenden nicht mitlaufenden Entw&sserungs-
abschnittes wird dabei mit Vorteil der Abstand der
aufeinanderfolgenden Leisten relativ gering, z.B.
zwischen 10 bis 60 mm, gehalten, um so eine
h&ufige Richtungsumkehr der Entwisserungsstro-
mung zu bewirken.

Dadurch, daB der im Obersisb befindliche Ent-
wisserungsabschnitt mit Unterdruck beaufschiag-
bar ist, kann bei gleicher Entwisserungsleistung
der mechanische Druck der Leisten auf die Siebe
relativ gering bleiben, wodurch sich die Formation
vorteilhaft beeinflussen I&8t. Der Druck der Leisten
auf die Siebe flihrt ndmlich zu einer Faserorientie-
rung in Maschinenlaufrichtung. Dadurch wird das
ReiBldngenverhilinis 1&ngs/quer vergrdBert, was je
nach Papiersorte unerwiinscht sein kann.

Werden beidseitig gleich intensive Pulsationen
erzeugt und setzen sie etwa gleichzeiiig ein, so
wird der Fullstoff relativ stark aus den Randschich-
ten der Suspension entfernt. Dadurch kann in vor-
teilhafter Weise ein gewiinschter Verlauf des (iber
die Blattdicke gesehenen Flllstofigehaltes einge-
stellt werden, z.B. derart, daB in Blattmitte der



3 EP 0 438 681 A1 4

Flllstoffgehalt gr&Ber ist als an der Ober- und
Unterseite. Ein so erzeugtes Blatt ist z.B. flir das
Bedrucken im Oifset-Druckverfahren gut geseignet.
Papier oder Karton solcher Art haben eine beson-
ders hohe Oberflachen-Festigkeit. Bei entsprechen-
der Abstimmung der Pulsationen ist auch die Her-
stellung eines symmetrischen Blattes mdglich.

Weitere Vorteile ergeben sich dann, wenn das
im Obersieb befindliche Entwisserungselement in
verschiedene Zonen mit verschiedenen Driicken
aufgeteilt wird.

Zu Beginn kann ein sogenannter Auto-slice von
Vorteil sein, welcher das im und Uber dem Ober-
sieb befindliche Wasser absaugt und besonders
dann, wenn er dicht bei dem Formationszylinder
angebracht ist, auch bei relativ geringer Siebge-
schwindigkeit eine effektive Entwédsserung erzielt.

Bei im Untersieb befindlichen, beispielsweise
federnd angebrachten oder mit besonderem Vorteil
verstellbaren Leisten wird die Erzielung einer opti-
malen Formation wirksam unterstiizt. Im Zusam-
menwirken mit den Leisten des im Obersieb vor-
handenen Entwisserungsabschnities ergibt sich
dann in der Faserstoffsuspension eine hiufige Um-
kehr der Entw&sserungsrichiung.

Wird dagegen - wie etwa gem&B Anspruch 15 -
der untere Entwisserungsabschnitt ohne das un-
tere Sieb berlthrende stationdre Teile ausgebildet,
so erfolgt beim Vorbeilaufen der beiden zusam-
mengeflhrten Siebe am im Obersieb liegenden
bogenfdrmigen Formierschuh eine kraftschlissig
kontrollierbare Berlihrung, bei der auf etwa einge-
tretene Fidchengewichisdnderungen der einge-
schlossenen Suspensionsschicht flexibel reagiert
werden kann. Die Nachstellung von Gegenleisten
entféllt.

Ein weiterer Vorteil des Erfindungsgegenstan-
des ist die in Sieblaufrichtung gesehen relativ kurze
L&nge der Entwdsserungsabschnitte. Wegen des
sehr intensiv entwdsserungswirksamen Bereiches,
der sich an den ersten Formationszylinder an-
schiiepft, kann die Umschlingung am ersten Forma-
tionszylinder sehr gering gehalten werden, was
wiederum einer guten Formation dient.

Auch ist an den Leisten des im Obersieb be-
findlichen Eniw&sserungsabschnittes wegen der
Kiirze dieses Bereiches ein stetiger und Uber die
Bahnbreite konstanter Siebwasserflu vorhanden,
wodurch Verschmutzungen durch Ablagerungen
aus dem Siebwasser nahezu ausgeschlossen sind.
Dadurch ist ein gewiinschtes streifenfreies Papier
erzeugbar. Durch mindestens ein nachfolgendes
weiteres Entwdsserungselement wird die Blattbil-
dung abgeschlossen.

Grundsitzlich ermdglicht der Erfindungsgegen-
stand eine Vielzahl von Regelmdglichkeiten, z.B.
durch gute Zuginglichkeit und - falls vorhanden-
gute Einstellbarkeit der Unterleisten, was der flexi-
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blen Anpassung der Entw&sserungsvorrichtung an
viele denkbaren Betriebszustdnde mdglich macht.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung sowie be-
sonders vorieilhafte Ausflhrungen werden durch
Zeichnungen wie folgt erlAutert. Dabei sind darge-
stellt durch

Fig. 1 schematische Darstellung der er-
findungsgemiafen Entwisserungs-
vorrichtung, eingesetzt nach einer
Langsieb-Vorentwasserung;
schematische Darstellungen des
Zusammenwirkens der Leisten des
unteren Entw#sserungsabschnittes
mit den Leisten des oberen Ent-
wésserungsabschnities;
schematisch den Erfindungsgegen-
stand an einem sog. GAP-Former;
eine andere AusflUhrungsform ei-
nes erfindungsgeméfen GAP-For-
mers.
eine Ausflihrungsform ohne statio-
ndre Leisten im Untersieb
eine Ausfilhrungsform als Gap-For-
mer ohne stationfire Leisten im
Untersieb

In Fig. 1 sind ein Obersieb 1 mit Umlenkwalze
3 und ein Untersieb 2 sichibar, welche im Wir-
kungsbereich einer - insbesondere - offenen For-
mierwalze 4 zusammengefiihrt werden und da-
durch eine Doppeisiebzone bilden. In Laufrichtung
gesehen hinter der Stelle der Siebzusammenfiih-
rung befinden sich ein Entw&sserungsabschnitt 5
mit Leisten 7 im Obersieb und ein Entwdsserungs-
abschnitt 8 mit Leisten 10 im Untersieb. Der Ent-
wésserungsabschnitt 5 weist anfénglich einen Auto-
slice 13 auf, dem hier zwei weitere mit Unterdruck
beaufschlagbare Saugzonen folgen, wobei das ab-
gesaugte Wasser im Wasserkasten 8 gesammelt
und Uber die Leitung 9 abgefihrt wird. Die Lage
des Entwisserungsabschnities 5, relativ zu den
Sieben, ist durch Verstellvorrichtungen 14 variier-
bar. Der im Untersieb 2 befindliche Entwdsserungs-
abschnitt 6 ist hier mit Entwdsserungsleisten 10
ausgerUstet, welche im Wirkungsbereich des Ent-
wésserungsabschnittes 5 in das Doppelsieb 1,2
eintauchen kdnnen. Zusiizlich ist eine weitere Lei-
ste dargestelit, welche bereits vor dem Wirkungs-
bereich des ersten Entw#sserungsabschnittes 5
gegen das Sieb 2 drlickt. Die vom unteren Entwés-
serungsabschnitt kommende Wassermenge wird
Uiber einen Wasserkasten 12 gesammelt und abge-
leitet.

Hinter - in Sieblaufrichtung gesehen - den bei-
den Entw#sserungsabschnitten 5 und 6 folgt ein
weiteres Entwasserungselement 11 - hier als mit
zum Sieb hin offenen, in Umfangsrichtung angeord-
neten Rillen versehene, umilaufende Walze im Un-
tersieb 2, von welcher das aus der Suspension

Fig.2- 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8
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stammende Wasser in den Wasserkasten 15 abge-
schleudert wird und abgefiihrt werden kann. Es ist
auch denkbar, hier eine Saugwalze zu verwenden.
Hinter einer weiteren Umlenkwalze 16 und einem
folgenden Saugkasten 17 werden die Siebe ge-
trennt, das Obersieb 1 zur Walze 3 zurlickgeleitet
und das Untersieb 2 mit dem darauf befindlichen
Stoffmaterial der Weiterbehandlunge des Stoffes
zugeflihrt.

Fig. 2 zeigt die Ausfiihrungsform, bei der die
Leisten 10 des im Untersieb 2 befindlichen Entwis-
serungsabschnitts 6 gegen die Leisten 7 des im
oberen Sieb befindlichen Entw#sserungsabschniits
5 drlicken, wdhrend in Fig. 3 die Variante darge-
stellt ist, bei der die unteren Leisten 10 in die
Zwischenrdume zwischen den oberen Leisten 7
driicken und sich eine wellenférmige Form des
Doppelsiebes 1, 2 einstellen kann. Die Leisten 7
sind gegen das Untersieb hier jeweils individuell
verstellbar, z.B. durch hydraulische Druckelemente
18.

Fig. 4 zeigt eine abgewandelie Form der Lei-
stenanordnung des im Obersieb 1 befindlichen Ent-
wésserungsabschnitts 5 derart, daB das Doppeisieb
bogenidrmig um diesen Abschnitt herumgeflihrt
sind. Die eventuell vorhandenen Leisten des im
Untersieb  befindlichen Entw3sserungsabschnitts
sind hier nicht dargestellt.

Fig. 5 zeigt den Erfindungsgegenstand, an ei-
ner Papiermaschine ohne Vorentw&sserungsstrek-
ke eingesetzt. Ein Stoffauflauf 20 bildet einen
Flachstrahl 21, der direkt in den Zwischenraum
zwischen die beiden zusammenlaufenden Siebe
eingegeben wird. Ein so gestalteter Doppelsiebfor-
mer wird in Fachkreisen auch GAP-Former ge-
nannt. Die dargestellte Ausflihrung hat im Unter-
sieb 2 den Formationszylinder 4, den die Siebe in
vorteilhafter Weise auf einem Umschlingungswinkei
alpha von weniger als 25° beriihren, was einer
Ldnge von unter 200 mm entspricht. Bei dieser
sehr kompakten, flir bestimmte Papiersorien glin-
stigen Anordnung kdnnen die Vorieile des Erfin-
dungsgegenstandes ebenfalls voll ausgenutzt wer-
den. Wie dargestellt, werden die beiden Siebe in
Laufrichtung hinter den Entw#sserungsabschnitten
5 und 6 liber einen gewdlbten Schuh 19 einer im
Untersieb liegenden Saugwalze 11' und sodann
einer im Obersieb liegenden Saugwalze 11" zuge-
flthrt. Danach erfolgt die Siebtrennung.

Wihrend durch Fig. 5 die Ausflihrung mit gera-
den Fldchen an den Entwisserungs-Abschnitten
dargestellt ist, zeigt Fig. 6 eine Vorrichtung mit
gebogenen Entwi3sserungsabschnitten, in denen
die Entwidsserungswirkung durch Siebspannung
und Zentrifugalwirkung weiter erh6ht werden kann.

In Fig. 7 sind ein Obersieb 1 mit Umienkwalze
3 und ein Untersieb 2 sichtbar, welche im Wir-
kungsbereich einer - insbesondere - offenen For-
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mierwalze 4 zusammengefiihrt werden und da-
durch eine Doppelsiebzone bilden. In Laufrichtung
gesehen hinter der Stelle der Siebzusammenfiih-
rung befinden sich ein Entw#sserungsabschnitt 5
mit Leisten 7 im Obersieb derart, da das Doppel-
sieb bogenférmig um diesen Abschnitt herumge-
fihrt sind, somit eine Vorrichtung mit gebogenen
Entwésserungsabschnitten, in denen die Entwésse-
rungswirkung durch Siebspannung und Zentrifugal-
wirkung weiter erhdht werden kann. Der Entwésse-
rungsabschnitt 5 weist anfdnglich einen Auto-slice
13 auf, dem hier zwei weitere mit Unterdruck be-
aufschlagbare Saugzonen folgen, wobei das abge-
saugte Wasser im Wasserkasten 8 gesammelt und
Uber die Leitung 9 abgefiihrt wird. Die Lage des
Entwdsserungsabschnities 5, relativ zu den Sieben,
kann durch eine nicht dargestellte Verstellvorrich-
tungen variierbar sein. Die vom unteren Entwisse-
rungsabschnitt 6 kommende Wassermenge wird
{iber einen Wasserkasten 12 gesammelt und abge-
leitet.

Fig.8 zeigt eine Form des Erfindungsgegen-
standes, an einer Papiermaschine ohne Vorentwis-
serungsstrecke eingesetzt. Ein Stoffauflauf 20 bil-
det einen Flachstrahl 21, der direkt in den Zwi-
schenraum zwischen die beiden zusammenlaufen-
den Siebe eingegeben wird. Ein so gestalteter
Doppelsiebformer wird in Fachkreisen auch GAP-
Former genannt. Die dargestellte Ausfiihrung hat
im Untersieb 2 den Formationszylinder 4, den die
Siebe in vorteilhafter Weise auf einem Umschlin-
gungswinkel alpha von etwa 15-45" beriihren, was
einer Ldnge von unter 400 mm entspricht. Bei
dieser sehr kompakten, flir bestimmte Papiersorten
glinstigen Anordnung kénnen die Vorteile des Er-
findungsgegenstandes ebenfalls voll ausgenutzt
werden. Wie dargestellt, werden die beiden Siebe
in Laufrichtung hinter den Entw&sserungsabschnit-
ten 5 und 6 Uber einen gewdlbten Schuh 19 einer
im Untersieb liegenden Saugwalze 11' und sodann
einer im Obersieb liegenden Saugwalze 11" zuge-
flhrt. Danach erfolgt die Siebtrennung.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Entw&sserung an einem Dop-
pelsiebformer mit einem iiber Flihrungswalzen
(3) gefiihrten oberen Sieb (1) und einem lber
Flhrungswalzen geflihrten unteren Sieb (2),
wobei sich zwischen den Sieben ein Aufnah-
meraum flir die zu entwdssernde Suspension
bildet und in Laufrichtung betrachtst zu Anfang
ein innerhalb eines Siebes (1,2) befindlicher -
insbesondere offener - Formierzylinder (4) vor-
handen ist, welchem weitere das bzw. die Sie-
be beriihrende, stationdre Entwdsserungsab-
schnitte (5,6) folgen, dadurch gekennzeich-
net, daB ein stationdrer, im Obersieb vorgese-



7 EP 0 438 681 At

hener Entwésserungsabschnitt (5) quer zur
Laufrichtung angeordnete, das Sieb beriihren-
de Leisten (7) enthdlt, von denen das Wasser
vom Obersieb (1) aus dem Siebbereich in ei-
nen Wasseraufnahmekasten (8) abgeleitet wird,
der mit Unterdruck beaufschlagbar ist und eine
Ableitung des dort gesammelten Wassers er-
mdglicht, ferner daB in der N&he des genann-
ten Entwisserungsabschnittes (5) ein weiterer
Entwisserungsabschnitt (8) im Untersieb (2)
vorgesehen ist sowie daB ein weiteres in Sieb-
laufrichtung spiter liegendes Entw&sserungs-
element (11) vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Entwésserungsab-
schnitt (6) im Untersieb (2) mit quer angeord-
neten Leisten (10) versehen ist, welche das
Untersieb von unten beriihren und dazu geeig-
net sind, DrucksttBe durch den Vorbeilauf des
Siebes auf das zwischen den beiden Sieben
befindliche Stoffmaterial auszuliben.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Leisten (7) des im
Obersieb befindlichen, stationdren Entwisse-
rungsabschnittes (5) mit ihren dem Sieb zuge-
wandten Berlihrungsflichen eine konvexe Fl&-
che aufspannen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Leisten (7) des im
Obersieb (1) befindlichen, stationfiren Entwis-
serungsabschnittes (5) mit ihren dem Sieb zu-
gewandien Berlhrungsflédchen in einer Ebene
liegen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Leisten (7) des im
Obersieb befindlichen, stationdren Entwisse-
rungsabschnittes (5) in ihrer Position zum Sieb
einstellbar ausgefiihrt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Leisten (7) des im
Obersieb befindlichen, stationdren Entwdsse-
rungsabschnittes (5) in Anprefrichtung federnd
befestigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Leisten (7) des im
Obersieb befindlichen, stationdren Eniwisse-
rungsabschnittes (5) mit ihren dem Sieb zuge-
wandten Berlhrungsfidchen eine konkave Fl&-
che aufspannen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Leisten (7) des im
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10.

11.

12,

13.

14.

15.

16.

Obersieb befindlichen, stationdren Entw&sse-
rungsabschnittes (5) mit ihren dem Sieb zuge-
wandten BerlUhrungsflichen eine in Sieblauf-
richtung gewellte, bzw. zick-zack-férmige Kon-
tur bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Teilung der Lsisten
eines und/oder beider Entwidsserungsabschnit-
te (5,6) einen Betrag zwischen 30 und 130 mm
hat.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Leisten (10) des Entwdsserungsabschnittes
(6) im unteren Sieb (2) so angeordnet sind,
daB sie jewsils im Bereich des Zwischenrau-
mes zwischen den im Obersieb befindlichen
Leisten (7) wirksam sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Leisten
(10) des Entwisserungsabschnittes (6) im un-
teren Sieb (2) so angeordnet sind, daB sie
jeweils im Bereich einer im Obersieb(1) befind-
lichen Leiste (7) wirksam sind.

Vorrichtung nach einem der Anspruch 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die das Unter-
sieb (2) berlihrenden Leisten (10) sinzeln oder
in Gruppen relativ zum Untersieb verstellbar
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daf an den
Leistenzwischenrdumen des im Untersieb be-
findlichen Entwdsserungsabschnittes (6) Unter-
druck angelegt werden kann.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB an den
Leistenzwischenrdumen des im Untersieb be-
findlichen Entw&sserungsabschnittes (6) Uber-
druck angelegt werden kann.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der untere Entwésserungs-
abschnitt (6) ohne das untere Sieb (2) berlh-
rende stationdre Teile ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf das
weitere in Sieblaufrichtung nach dem stationd-
ren Entw#sserungsabschnitt (5, 6) liegende
Entwésserungselement (11) eine Entwisse-
rung Uberwiegend durch das Untersieb (2) be-
wirkt.
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Vorrichtung nach einem der vorherigen An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
weitere in Sieblaufrichtung nach dem station-
ren Entwésserungsabschnitt (5, 6) liegende
Entwidsserungselement (11) eine Entwisse-
rung Uberwiegend durch das Obersieb (1) be-
wirkt.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, daf das Entwisse-
rungselement (11) eine drehbare geschlossene
Walze ist, die innerhalb des Siebes angeordnet
ist, welches dem gegeniiberliegt, durch das
hier entwissert wird.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-~
durch gekennzeichnet, daf das Entwisse-
rungselement (11) eine drehbare offene For-
mierwalze ist, die innerhalb des Siebes ange-
ordnet ist, durch das hier entwissert wird.

Vorrichtung nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, da das Entwisse-
rungselement (11) ein feststehender Saugka-
sten oder eine drehbare Saugwalze ist, der
bzw. die innerhalb des Siebes angeordnet ist,
durch das hier entwissert wird.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dag
die Siebe (1, 2) den Formierzylinder (4) mit
einem Winkel 15" bis 45" umschlingen.

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Formierzylinder (4) im
Bereich der Umschlingung mit Unterdruck be-
aufschlagbar ist.

Verwendung der Entw#sserungsvorrichtung
nach einem der vorangehenden Anspriiche in
siner Kombination von Langsieb- und Doppel-
siebpapiermaschine, dadurch gekennzeich-
net, daf die zu entwissernde Suspension vor
Erreichen der Entw#sserungsvorrichtung auf
einem Langsieb vorentwdssert wird, daB im
Bereich der Entwdsserungsvorrichtung das
Obersieb (1) so zugeflihrt wird, daB sich zwi-
schen diesen Sieben der Aufnahmeraum flir
die weiter zu entwissernde Suspension bildet
und daf das Langsieb innerhalb der erfin-
dungsgemifen Entwisserungsvorrichtung die
Wirkungen des Untersiebes (2) erzielt.

Verwendung der Entwésserungsvorrichtung
nach einem der Anspriiche 1 bis 19 in einer
Doppelsiebpapiermaschine, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die zu entwlssernde Suspen-
sion durch einen Stoffauflauf (20) als
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Flachstrahl{(21) in den durch das Zusammen-
flihren der Siebe (1, 2) entstehenden Stoffauf-
nahmeraum eingeflihrt wird.

Verwendung der Entwésserungsvorrichtung
nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet,
daB der Formierzylinder (4) vom Untersieb (2)
umschlossen wird.

Verwendung der Entwisserungsvorrichtung
nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB der Formierzylinder (4) vom Obersieb (1)
umschlossen wird.
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Fig. 2
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