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) Einrichtung zum Entw3ssern von Schiimmen.

@) Es wird eine neue Einrichtung zum Entwissern
von Produki- oder Abwasserschlamm vor Ort vorge-
stellf. Sie zeichnet sich durch einen Rahmen aus,
der auf die Abmessungen eines Tiefladers abge-
stimmt ist und ein- und ausschwenkbare Hubstlitzen
aufweist, die mehrsiufig hdhenverstellbar sind. Es
kdnnen wesentlich leistungsfahigere Filterpressen
eingesetzt werden als auf den bekannten Einrichtun-
gen, die sich eines Sattelaufliegers bedienen.
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EINRICHTUNG ZUM ENTWASSERN VON SCHLAMMEN

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum me-
chanischen Entwéssern von Produki- oder Abwas-
serschidmmen vor Ort. Diese Einrichiung besteht
aus einer handelsliblichen plattenfilterpresse und
einem diese Presse aufnehmenden Rahmen, der
mit entsprechend verstellbaren Hubstiitzen verse-
hen ist.

Plattenfilterpressen, die zum Entwissern von
Schlamm am Anfallort des Schlamms aufgestellt
werden kdnnen, sind bekannt (Prospekt ACHEMA
1985 der F. Schlammpress-Technik und Industrier-
einigung GmbH & Co KG/Dormagen). Dort ist auf
einen handelsliblichen Sattelauflieger eine Platten-
filterpresse montiert. Der Auflieger besitzt an den
vier Ecken ausfahrbare Hubstliizen, die die Filter-
presse in einer solchen H8he halten, daB der Filter-
kuchen z.B. in Transport-Mllcontainern aufgefan-
gen und abtransportiert werden kann. Es bestand
die Aufgabe, eine Transporieinrichtung fiir eine
Plattenfilterpresse zu entwickeln, die eine wesent-
lich hGhere Kapazitét aufweist. Hierzu ist es nétig,
die Transportbreite und -hGhe eines Schwertrans-
porters moglichst weitgehend auszunutzen und den
Rahmen so zu modifizieren, daB er aus eigener
Kraft aufgestellt und wieder abgebaut werden kann.
Die L8sung dieser Aufgabe besteht darin, da der
Rahmen fiir den Transport durch einen Tieflader
ausgebildet und mit hydraulisch mehrstufig stellf4-
higen Hubstlitzen versehen ist, die in ihrer h&ch-
sten Stellung in den UmriB des Rahmens einge-
schwenkt werden. Der Rahmen ist also nicht selbst
Transportelement, sondern besitzt die Abmessun-
gen und die Festigkeit flir den Transport durch
einen gidngigen Tieflader. Da ein Tieflader eine
wesentlich gréBere Bauh&he der Filterpresse zul4pt
als ein Sattelauflieger, kann eine kapazitdtsgréBere
Presse eingesetzt werden. AuBerdem ist dann Uber
dem Rahmen mehr Platz flir die insgesamt dann
auch hdheren Hubstiitzen, die zudem noch seitlich
schwenkbar sind und somit beim Transport nicht
Uber die Kontur des Rahmens nach auBen vorste-
hen. Im Betrieb wird die Pressenbedienung durch
die dann nach auBen geschwenkten Hubstiitzen
nicht behindert. Der Raum unter der Filterpresse ist
besser zugénglich flr Filterkuchenbehilter.

Die Schwenkeinrichtung fiir jede Hubstlitze be-
steht vorzugsweise aus einem an einer Rahmenek-
ke verankerten, vertikal nach oben abstehenden
Lagerzapfen und einer Uber diesem Lagerzapfen
schwenkbaren Lagerbuchse, die die Gleitflihrung
flr die Hubstlitze an einen sehr kurzen Ausleger-
arm tragt. Hubstiitze und Gleitflihrung haben dabei
vorzugsweise einen rechteckigen oder quadrati-
schen Querschnitt, so daB sich Drehsicherungen
erlibrigen. Die Lagerbuchse 148t sich vorzugsweise
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in den beiden Stellungen des Ausiegerarms durch
einen Querstift arretieren.

Weitere wesentliche Merkmale der neuen Ent-
wisserungseinrichtung gehen aus den Unteran-
spriichen und der nachfolgenden Beschreibung ei-
ner bevorzugten Ausflhrungsform hervor. Es zei-
gen im einzelnen;

Fig. 1 eine Stirnansicht des aufgestdnderten
Rahmens mit aufsitzender Plattenfil-
terpresse,

Fig. 2 dieselbe Anordnung in der Seitenan-
sicht,

Fig. 3 die Draufsicht auf eine Ecke des Rah-
mens,

Fig. 4 die Schwenklagerung einer Hubstiitze
in Ansicht im vergrGBerten Detail,

Fig, 5 die Draufsicht auf das Detail von Fig.

4.

Wie insbesondere Fig. 3 zeigt, besteht der
Rahmen 1 aus zwei Querhduptern 2 und zwei
Langsprofilen 3, die an den Ecken durch Knoten 4
verbunden sind. Die Plaitenfilterpresse 5 sitzt mit
ihren Stindern 6 nur auf den Querhduptern 2 auf
und wird dort durch Steckzapfen 7 positionsgenau
gegen Verschieben gesichert. Die auf den Lings-
profilen 3 vorgesehenen Dreieckshalter 8 dienen
dazu, die Zugstangen 9 der Filterpresse 5 im unbe-
lasteten Zustand am Durchhdngen zu hindern.

Aus Fig. 4 und 5 ist die Ausbildung der
Hubstlitzen-Schwenklager 10 zu ersehen. Als La-
gerzapfen 11 dienen auf den Rahmenknoten 4 ver-
ankerte, vertikal nach oben abstehende Siulen-
stummel, die in entsprechend verrippten Konsolen
12 eingeschweift sind. Ober sie ist eine mit enger
Passung versehene Lagerbuchse 13 gesteckt, die
einen kurzen Auslegerarm 14 mit Doppel-T-Profil
trdgt. Am freien &uBeren Ende des Auslegerarms
14 ist die Gleitflihrung 15 fUr die aus Quadratrohr
bestehende Hubstlliize 16 befestigt. Beide Lager-
elemente kdnnen durch Querstifie 17, 18 in der
ausgeschwenkten Stellung der Gleitflihrung 15 ar-
retiert werden. Die Lagerbuchse 13 besitzt auf ihrer
Rickseite eine Zuglasche 19, die im ausge-
schwenkten Zustand der Hubstlitze 16 mit der
Oberseite des Pressenstidnders 6 verschraubt wer-
den kann. Auf diese Weise wird das Schenklager
im aufgestinderten Zustand des Rahmens mit der
Filterpresse zu einem druck- und zugsteifen Gebil-
de verbunden. Die Auflagerkréfie werden ohne Er-
zeugung von Biege- und Schermomenten in die
Presse Ubergeleitet.

Die Einrichtung zur Hubverstellung der Hub-
stlitze enthdlt einen doppelt wirkenden Hydraulik-
kolben 20, eine Anlenkgabel 21 und einen mit der
Hubstlitze 16 verriegelbaren (Querstift 22) Gleit-
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schuh 23, in dessen seitlicher Gabel 24 der Kopf
der Kolbenstange 25 angelenkt ist. Der Gleitschuh
23 ist unten verschiossen und besitzt dort eine
Steckbuchse 26 fiir den mit einem entsprechenden
Steckzapfen versehenen Stinderfuf 27, der eine
breite FuBplatte zum Aufsitzen auf einem vor Ort
erstellten Fundament 28 aufweist. Die Steckbuchse
26 ist so dimensioniert, daB sie {iber den auf dem
Langsprofil 3 des Rahmens sitzenden Steckzapien
37 paBt und somit die Hubstlitzen im einge-
schwenkien Zustand, in dem sie mit dem Lager-
zapfen 11 nicht verstiftet werden kann, sicher arre-
tiert.

Fig. 1 zeigt den Rahmen mit der Filterpresse 5
so, wie er vom Tieflader abgehoben ist. Die Presse
nimmt beim Transport nur den strichpunkiiert ange-
deuteten Raum 30 in Anspruch. Die Hubstilitzen 16
ragen Uber diese Kontur nicht hinaus. Nach dem
Ausrichten des Rahmens Uber den Fundamenten
werden die Hubstlitzen zunichst hydraulisch aus
den Steckzapfen 7 gehoben und dann nach aufien
geschwenkt. In dieser Stellung erfolgt die Arretie-
rung der Lagerbuchsen 13 durch die Querstifie 17.
Nun werden alle vier Hubstlitzen 16 synchron aus-
gefahren und kurz vor Errsichen der Fundamente
die StdnderiliBe 27 untergesetzt. Jetzt werden die
Jetzt werden die Geleitschuhe 23 der Kolbenstan-
genkdpfe von den Hubstlitzen 16 durch Ziehen der
Querstifte 23 geldst und anschlieBend durch Ein-
fahren der Kolbenstangen 25 nach oben gefahren.
Dort werden sie mit den Hubstlitzen 16 in den
Querlochern 31 verstiftet. Danach kdnnen durch
Beaufschlagen der Hydraulikzylinder in Hubrich-
fung die Querverstifiungen 18 der Gleitflihrungen
15 geldst und die Hubstltzen 16 bis in die oberste
Stellung ausgefahren werden, in der sie erneut mit
der Gleitfiihrung verstiftet werden (Querbohrung
32). Der Tieflader kann herausgefahren und die
Presse angeschlossen und in Betrieb genommen
werden.

Der Abbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Entwdssern von Produkt- oder
Abwasserschlimmen vor Ort, bestehend aus
einer handelsliblichen Plattenfilterpresse und
einem diese aufnehmenden Rahmen, der mit
Hubstlitzen versehen ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rahmen (1) flir den Trans-
port durch einen Tieflader ausgebildet und mit
hydraulisch mehrstufig stellfdhigen Hubstlitzen
(16) versehen ist, die in ihrer hdchsten Stel-
lung in den UmriB des Rahmens (1) einge-
schwenkt werden k&nnen.

2. FEinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB jede Schwenkeinrichtung
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10.

(10) aus einem an einer Rahmenecke veran-
kerten, vertikal nach oben abstehenden Lager-
zapfen (11) und einer Uber diesem Lagerzap-
fen schwenkbaren Lagerbuchse (13) besteht,
die die Gleitfihrung (15) fur die Hubstlizen
(16) an einem Auslegearm (14) trigt.

Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Lagerbuchse (13) in
der ausgeschwenkten Stellung des Ausleger-
arms (14) an dem Lagerzapfen (11) durch ei-
nen Querstift (17) verriegelbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Hubstiitze
(16) in mehreren Siellungen mit der Gleitflih-
rung (15) durch einen Querstift (18) arretierbar
ist.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Hydraulikzylinder (20)
mit dem Kolbenstangenkopf (25) am unteren
Ende der Hubstitze (16) und mit den Zylinder-
kopf (20) an der Gleitflihrung (15) angelenkt
ist.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Anlenkung des Kolben-
stangenkopfs (25) als Gleitschuh (23) ausgebil-
det ist, der Uber die Hubstlitze (16) verschieb-
bar und mittels Querstift (22) in mehreren HE-
henstellungen verriegelbar ist, wobei der Quer-
stift in den Abmessungen mit dem der Gleit-
flhrung (15) identisch ist.

Einrichtung nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB jede Hubstlitze (16) eine am
unteren Ende einen lose eingesteckien Stén-
derfuB8 (27) zur Auflage auf Fundamenten (28)
aufweist.

Einrichtung nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Rahmen (1) Steckzapfen (7)
fUr die Stinder (6) der Filterpresse (5) aui-
weist.

Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lagerbuchse (11) eine
{iber den StinderfuB (6) der Filterpresse (5)
greifende Zuglasche (19) aufweist, die in der
ausgeschwenkten Stellung der Hubstlitze (16)
mit dem SténderfuB (6) verbindbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Rahmen (1) Arretier-
zapfen (37) aufweist, Uber die die unteren En-
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den der Hubstlitzen (18) im eingeschwenkten
Zustand mit den Steckbuchsen (26) greifen,
die sonst die Rastbolzen der Stinderflife (27)
aufnehmen.
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