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@ Vorrichtung zum Flihren und insbesondere Aufwickein von Materialbahnen.

&) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung Fig.6
zum Flhren von Materialbahnen, insbesondere von 2
von einer BandgieBmaschine kommenden Material- -,
bahnen (5), und gegebenenfalls Aufwickein der Ma-
terialbahnen (5). Zur FiUhrung und zum Aufwickeln
sind Birstenrollen (20,21,23-28) eingesetzt, die aus
mit axialem Abstand voneinander angeordneten,
ringscheibeniérmigen Blrstenelementen bestehen,
zwischen denen sich in Bandlaufrichtung erstrecken-
de Leitelemente (27) angeordnet sind, die verhin-
dern, daB sich die Materialbahn (5) geringer Steifig-
keit um eine Biirstenrolle (20,21,23-26) wickelt.
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VORRICHTUNG ZUM FUHREN UND INSBESONDERE AUFWICKELN VON MATERIALBAHNEN

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Flihren und insbesondere Aufwickeln von Ma-
terialbahnen, insbesondere von von einer Band-
gieBmaschine kommenden Materialbahnen, beste-
hend aus zumindest siner Burstenrolle und einer
die Materialbahn gegen die Blirstenrolle drlicken-
den weiteren Rolle.

Vorrichtungen dieser Art sind bekannt. Sie die-
nen dem Zweck, die vom Gierad kommende Ma-
terialbahn aufzufangen und einer Aufwickelvorrich-
tung zuzufiihren. Damit diese Aufgabe stdrungsfrei
erfiillt werden kann, [3uft die Blrstenrolle in der
Regel mit hoherer Umlaufgeschwindigkeit als das
ihr die Materialbahn zuflihrende Giefrad der Band-
gieBmaschine. Zweck der Differenzgeschwindigkeit
ist, die Materialbahn straffzuziehen. Der Schlupi-
ausgleich findet dabei an der Blrstenrolle statt,
ohne daf dadurch die Materialbahn beschidigt
wird. Eine Schwierigkeit bei solchen Vorrichtungen
besteht darin, daB der Materialbahnanfang sich um
die Birstenrolle wickelt, wenn die Materialbahn aus
sehr diinnem Material besteht. Ein weiterer Nacht-
eil besteht darin, daB mit der Vorrichtung die Mate-
rialbahn nicht mit ihnrem Anfang, sondern mit einem
weiter hinterliegenden Abschnitt an die Vorrichtung
zum Aufwickeln angeschlossen werden kann. Der
davor liegende abgeschnittene Teil geht regelmi-
Big verloren. Bei kleinen zu vergieBenden Mengen
ist dieser Verlust prozentual groB. (DE 37 08 891
C1; EP 0 021 049 B1;EP 0 316 949 A2).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Fiihren von von einem Giefrad
einer BandgieBmaschine kommenden Materialbah-
nen, in Folienstirke zu schaffen, mit der die von
vorgeordneten Vorrichtungen kommende Material-
bahn bei sehr unterschiedlichen Geschwindigkeiten
bis zum Beispiel 50 m/sek. stSrungsfrei transpor-
tiert und gegebenenfalls gewickelt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch
geldst, daB die Birstenrolle mit einer Vielzahl von
mit axialem Abstand voneinander angeordneten,
ringscheibenférmigen Blrstenelementen bestiickt
ist, zwischen denen sich in Fdrderrichtung der Ma-
terialbahn erstreckende stationire Leitelemente ei-
nes Fiihrungskifigs angeordnet sind.

Die erfindungsgem&Be Vorrichtung paBt sich
wegen ihrer Bestlickung mit Biirstenelementen un-
ter Schiupfbildung der vorgegebenen Fdérderge-
schwindigkeit der Materialbahn an. Schwierigkeiten
mit Bandanfdngen gibt es nicht, da die Leitelemen-
te des Flhrungskafigs dafiir sorgen, daf die Mate-
rialbahn im wesentlichen in der vorgegebenen Fih-
rungsebene verbleibt und sich nicht um eine Br-
stenrolie wickelt.

Vorzugsweise ist auch die weitere Rolle als
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Blrstenrolle ausgebildet. Unabh&ngig von der Aus-
bildung der weiteren Rolle sollten auch der weite-
ren Rolle stationdre Leitelemente des Fiihrungski-
figs zugeordnet sein. Im Falle der Ausbildung als
Birstenrolle sollten sie ebenfalls als Stdbe ausge-
bildet sein.

Zur Fithrung der Materialbahn k&nnen mehrere
Paare von gegeniberliegend angeordneten Rollen
in verschiedenen Kombinationen, und zwar Bir-
stenrollen mit glatten Rollen oder gerillten Rollen
oder zwei Birstenrollen angeordnet sein.

Insbesondere lassen sich mit den erfindungs-
gemifen Birstenrollen Wickelstationen mit und
ohne Wickelkern bilden, die ein verlustfreies Auf-
wickeln der Materialbahn ermd&glichen. Nicht langer
ist es erforderlich, daf der Anfangsabschnitt abge-
schnitten und verlorengegeben wird. Erfindungsge-
mé8 ist eine solche Wickelstation dadurch gekenn-
zeichnet, da mehrere Blrstenrollen mit sich anein-
ander anschliefenden stationdren Leitelementen
um ein gemeinsames Zentrum herum angeordnet
sind, wobei jede Birstenrolle mit einer Vielzahl von
mit axialem Abstand voneinander angeordneten,
ringscheibenférmigen Biirstenelementen bestiickt
ist, zwischen denen sich in F6rderrichtung der Ma-
terialbahn erstreckende, stationire Leitelemente ei-
nes Flhrungsk&figs angeordnet sind. Eine solche
Wickeistation kann im Falle kleinerer Bandléngen
ohne Wickelkern sein. Fiir mittlere Bandl&ngen
solite ein Wickelkern vorgesehen sein, der eben-
falls aus einer erfindungsgeméfen Biirstenrolle be-
stehen kann. In diesem Fall ist die Blrstenrolle
aber nicht mit Leitelementen bestlickt, weil um die
Birstenrolle das Band gewickelt wird. Bei dieser
Wickelstation sorgt die den Wickelkern bildende
Birste flir einen Schiupfausgleich, ohne daB es wie
sonst ndtig ist, eine Rutschkupplung vorzusehen.
Die nachgiebigen Biirsten sorgen daflir, daB meh-
rere Lagen Band gewickelt werden kGnnen. Erst
bei gréBeren Bandi&ngen sind besondere Vorkeh-
rungen flr die Aufnahme der vielen Lagen zu tref-
fen. Nach einer ersten Ausbildung sind die Biir-
stenrollen mit ihren Leitelementen radial verstsllbar,
wihrend sie nach einer zweiten Ausflihrung axial
verschiebbar sind, denn nur beim Anwickein auf
den Wickelkern ist es erforderlich, daB die duBeren
Biirstenrollen angestelit sind.

Um einen Wickelrollenwechsel vornehmen zu
kénnen, kdnnen nach einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung zwei um jeweils ein Zentrum herum
angeordnete Burstenrollensitze parallel zueinander
angeordnet sein, wobei ihnen eine Weiche vorge-
ordnet ist.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer
Zeichnung ndher erldutert, die verschiedene Aus-
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flihrungsbeispiele zeigt. Im einzelnen zeigen:

Figur 1 eine Vorrichtung zum Fihren von
Materialbahnen im Querschnitt nach
der Linie |-l der Figur 2,

Figur 2 die Vorrichtung geméB Figur 1 im
Axialschnitt nach der Linie H-Il der
Figur 1,

Figur 3 eine Vorrichtung zum Flihren von
Materialbahnen im Querschnitt nach
der Linie Hil-lll der Figur 4,

Figur 4 die Vorrichtung geméB Figur 3 im
Axialschnitt nach der Linie IV-IV der
Figur 3,

Figur 5 gine Vorrichtung zum Flhren und
kernlosen Wickeln von Materialbah-
nen im Querschnitt,

Figur 6 eine Vorrichtung zum Fiihren und
Wickeln von Materialbahnen auf ei-
nen Kern im Querschnitt,

Figur 7 die Vorrichtung zum Wickeln von
Materialbahnen gem#B8 Figur 6 im
Axialschnitt nach der Linie V-V der
Figur 6,

Figur 8 eine Vorrichtung zum Wickeln von
Materialbahnen auf einen Kern in ei-
ner zu Figur 7 anderen Ausflihrungs-
form im Querschnitt
und

Figur & eine Vorrichtung zum abwechseln-

den Wickeln von Materialbahnen auf
zwei Kernen mit einer vorgeordneten
Weiche und einer vorgeordneten
Giefmaschine im Querschnitt.

Bei der Vorrichtung gemaB Figuren 1 und 2
sind zwei Paare von jewsils gegenliberliegenden
Blirstenrollen 1-4 hintereinander angeordnet. Diese
Birstenrollen 1-4 flihren zwischen sich eine Materi-
albahn 5 in Folienstdrke, die von einer vorgeordne-
ten, in der Zsichnung nicht dargestellten Maschine,
zum Beispiel einer BandgieBmaschine, kommt.
Jede Biirstenrolle 1-4 besteht aus einem Kern 1a-
4a und darauf angeordneten ringscheibenférmigen,
mit axialem Abstand voneinander angeordneten
Blrstenelementen 1b-4b. Die Burstenrollen 1-4
sind in seitlichen Lagern 6-9 drehbar gelagert und
werden Uber Zahnrdder 10,11 mit einer Geschwin-
digkeit angetrieben, die groBer als die Geschwin-
digkeit der Materialbahn 5 ist. Da die Blrstenele-
mente 1b-4b nachgiebig die Materialbahn 5 ein-
klemmen, entsteht Schlupf zwischen der Material-
bahn 5 und den Biirstenelementen 1b-4b, so daB
die Materialbahn 5 siraff gehalten aber nicht Uber-
lastet wird.

Zwischen den Birstenelementen 1b-4b erstrek-
ken sich stabférmige, stationiir angeordnete Leit-
elemente 12-14, die daflir sorgen, daB ein Materiai-
bahnanfang sich nicht um eine der Biirstenrollen 1-
4 wickelt, sondern zwischen den einen Kéfig bil-
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denden Leitelementen 12-14 den n&chsten BUr-
stenrollen zugeflhrt wird.

Das Ausflihrungsbeispiel der Figuren 3 und 4
unterscheidet sich von dem der Figuren 1 und 2
nur darin, daB anstelle der unteren Blrstenrolien
1,4 eine erste Rolle 15 mit einem glatten Mantel
15a und eine zweite Rolle 16 mit einem mit Ring-
nuten 16b versehenen Mantel 16a vorgesehen
sind. Vor und hinter den Rolien 15,16 sind Leitele-
mente 17,18,19 vorgesehen. Das Leitelement 18 ist
als Platte ausgefiihrt uns schlieft dicht am Mantel
15a an, wdhrend das Leitelement 19 mindestens an
seinem vorderen Rand mit Zinken 19a versehen
ist, die in die Ringnuten 18b eingreifen. Auf diese
Art und Weise wird ebenfalls gewdhrleistet, daf
sich die Materialbahn 5 nicht um eine Rolle 15,16
schlingen kann.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Figuren 5
und 6 wird die Materialbahn 5 von Biirstenrollen
20,21 entsprechend denen der Figuren 1 und 2
einer Wickelstation 22 zugefiihrt. Diese Wickeista-
tion 22 weist vier um ein Zentrum herum angeord-
nete Birstenrollen 23-26 entsprechend den Blir-
stenrollen 1-4 der Figuren 1 und 2 auf. Zwischen
den Birstenelementen dieser Birstenrollen 23-26
erstrecken sich stabférmige Leitelemente 27, die
einen kreisférmigen Kéfig bilden. Beim Ausflh-
rungsbeispiel der Figur 5 ist das Zentrum kernlos,
wihrend es beim Ausflihrungsbeispiel der Figur 5
eine angetricbene Blrstenrolle 28 entsprechend
denen der Figuren 1 und 2 aufweist. Da diese
Blrstenrolle 28 keine ein Umwickein verhindernde
Leitelemente braucht, kann sie auch Uber ihre ge-
samte axiale Lange lickenlos mit Blirstenelemen-
ten bestlickt sein.

Wihrend bei dem Ausflihrungsbeispiel der Fi-
gur 5 die um das Zentrum herum angeordneten
Blirstenrollen 23-26 radial und axial nicht verstell-
bar sind, k&nnen sie beim Ausfiihrungsbeispiel der
Figur 6, wie Figur 7 im Axialschnitt zeigt, axial aus
der in der Zeichnung dargestellten Position nach
rechts verstelit werden.

Das Ausflihrungsbeispiel der Figur 8 unter-
scheidet sich von dem der Figuren 6 und 7 da-
durch, daB die Birstenrollen 29-32 nicht axial, son-
dern radial verstellbar sind. Die Blrstenrollen 29-32
sind an Schwenkarmen 33-36 gelagert. Jeder BUlr-
stenroile 32-36 ist ein Leitelement 37-40 zugeord-
net, das gemeinsam mit der Birstenrolle 29-32
verschwenkt wird.

Die axial verstellbaren Burstenrollen 23-26 des
Ausfiihrungsbeispiels der Figur 7 und die radial
verstellbaren Blirstenrollen 29-32 des Ausfiihrungs-
beispiels der Figur 8 dienen dazu, den Anwickel-
vorgang auf der den Kern bildenden Birstenrolle
28 zu ermdglichen. Nach dem Anwickeln werden
sie vom Kern entfernt, so daB viellagige Wickel
gewickelt werden k&nnen.
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Das Ausfihrungsbeispiel der Figur 9 148t sich
mit Wickelstationen der Ausithrungsbeispiele der
Figuren 6-8 verwirklichen. In diesem Fall braucht
nur eine Weiche 41 zwischen den beiden {berein-
ander angeordneten Wickelstationen 42,43 vorge-
sehen zu sein. Daflir ist es erforderlich, daB die
den Wickelstationen 42,43 vorgeordneten Biirsten-
rollen 20,21 in einem verschwenkbaren Rahmen 44
gehalten sind. Das Ausfithrungsbeispiel der Figur 9
zeigt darliber hinaus noch eine in den Ubrigen
Figuren nicht dargestelite GieBvorrichtung 43 mit
einem Kihilrad 46, auf das aus einem Behélier 47
mit schmelzflissigem Metall schmelzillissiges Me-
tall aufgetragen wird.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Fiihren von von einem Giefi-
rad (46) einer Bandgiefmaschine (42) kom-
menden Materialbahnen (5), bestehend aus zu-
mindest einer Birstenrolle (2,3,20,23-26,29-32)
und einer die Materialbahn (5) gegen die Biir-
stenrolle (2,3,20,23-26,29-32) driickenden wei-
teren Rolle (1,4,15,16,21,28),
dadurch gekennzeichnet, daf die Biirsten-
rolle (2,3,20,23-26) mit einer Vielzahl von mit
axialem Abstand voneinander angeordneten,
ringscheibenf6rmigen Blirstenelementen (1b-
4b) bestlickt ist, zwischen denen sich in Lauf-
richtung der Materialbahn (5) erstreckende,
stationdre Leitelemente (12,13,14,27,37-40) oi-
nes Flhrungskifigs erstrecken.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da die weitere
Rolle (1,4,21,28) als Blirstenrolle ausgebildet
ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, da auf der Seite
der weiteren Rolle (1,4,21) stationdre Leitele-
mente (12) vorgesehen sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
31
dadurch gekennzeichnet, daB die Leitele-
mente (12,13,14,27,37-40) Sidbe sind.

5. Vorrichtung zum Aufwickeln von Materialbah-
nen, insbesondere mit einer in F&rderrichtung
der Materialbahn vorgeordneten Vorrichtung
nach einem der Anspriiche 1 - 5,
dadurch gekennzeichnet, daf mehrere Biir-
stenrollen (23-26,29-32) mit sich aneinander
anschliefenden  stationiren Leitelementen
(27,37-40) um ein gemeinsames Zenirum her-
um angeordnet sind, wobei jede Biirstenrolle
(23-26,29-32) mit einer Vielzahl von mit axia-
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10.

lem Abstand voneinander angeordneten, rings-
cheibenférmigen Blrstenelementen (1b-4b)
bestiickt ist, zwischen denen sich in F&rder-
richtung der Materialbahn ersireckende, statio-
nére Leitelemente (27,37-40) einen Flihrungs-
kafig bilden.

Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, da im Zenirum
ein Wickelkern (28) angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Wickel-
kern (28) eine Blrstenrolle ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daf die Biirsten-
rollen (29-32) mit ihren Leitelementen (37-40)
radial verstelibar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daf die Birsten-
rollen (23-26) mit ihren Leitelementen (27) ge-
geniiber dem Wickelkern (28) axial verstellbar
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, daB zwei um je-
weils ein Zentrum herum angeordnete, eine
Wickelstation (42,43) bildende Blirstenrollen-
sétze parallel zueinander angeordnet sind, wo-
bei ihnen eine Weiche (41) vorgeordnet ist.
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