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) Metallplittchenverbund.

@) Die Erfindung betrifit einen Metallpldtichenver-
bund bestehend aus nebeneinander angeordneten
Metallplétichen (5), die Uber Verkettungsglieder (6)
verbunden sind. Dieser Metallpldtichenverbund
zeichnet sich dadurch aus, daB auf seiner Unterseite,
d.h. Applikationsseite (2), eine Schmeizkiebstoff-
schicht (3) aufgebracht ist, welche die Stabilitdt des
Metallpldttchenverbundes erhdht und seine Hand-
habbarkeit vereinfacht.
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METALLPLATTCHENVERBUND

Die Erfindung betrifft einen Metallpldtichenver-
bund bestehend aus Metallpldtichen, die nebenein-
ander angeordnet und {iber Verkettungsglieder ver-
kettet sind. Ein Metallpldtichenverbund der angege-
benen Art ist bekannt und wird z.B. bei Schiirzen
und Handschuhen im Metzgerhandwerk als Schutz
verwendet. Solche Metallpldtichenverbunde werden
auch gerne zu dekorativen Zwecken seingesetzt,
beispielsweise bei der Herstellung von Taschen,
Grteln, Bekleidungsstlicken und zur Applikation
auf Bekleidungsstlicken. Ein derartiger Metallpl&tt-
chenverbund ist in der DE-OS 38 20 251.4 be-
schrieben, welche auf die Anmelderin zurlickgent.
Die bekannten Metallpldtichenverbunde bestehen
im allgemeinen aus den Metallpldtichen und Ver-
kettungsgliedern. Die Metallpldttichen sind umfing-
lich mit Stegen ausgestatiet, welche in die Verket-
tungsglieder singreifen. Der Verbund wird dadurch
zustande gebracht, daB8 diese Stege auf der Unter-
seite der Metallplatichen so umgebogen sind, das
sie die Verkettungsglieder krallenartig umfassen.

Metaliplétichenverbunde der vorbeschriebenen
Art weisen in der Anwendung erhebliche Nachtsile
auf, insbesondere wenn sie zu dekoraiiven Zwek-
ken, beispielsweise bei der Herstellung von Ta-
schen und Glrteln und derglsichen verwendet wer-
den sollen. Einer dieser Nachteile ist die relativ
geringe Stabilitdt der Verbunde, die sich insbeson-
dere dann bemerkbar macht, wenn mechanisch
stark beanspruchte Gegenstdnde wie Taschen und
Grtel daraus gefertigt werden. Bei starker Bean-
spruchung kommt es hidufig vor, daB sich die Ste-
ge aufbiegen und damit die Verkettung zerstort
wird. Ein weiterer Nachteil besteht in der Fertigung
der Gegensténde selbst. Wenn man beispielsweise
mehrere Metallplitichenverbunde unterschiedlicher
Gestaltung oder Farbung zu einem grSB8eren deko-
rativen Gegenstand zusammenfiigen will, ist es er-
forderlich, die Verkettung an den Nahtstellen zu
offnen, die einzelnen Stlicke zusammenzufideln
und die Verketiung durch umbiegen der Stege
erneut herzustellen. Diese Vorgehensweise ist in
Anbetracht der geringen Gr68e der einzelnen Me-
tallpldtichen mihselig und zeitraubend und verur-
sacht dadurch einen hohen Kostenfaktor.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es
daher einen Metallplattchenverbund zu schaffen,
der eine verbesserte Stabilitdt aufweist. Gleichzeitig
sollte der neue Metallpidtichenverbund in seiner
Anwendung zur Herstellung dekorativer Gegenstin-
de hinsichilich der Handhabung versinfacht sein,
um dadurch eine gréBtmdgliche Variationsmdgiich-
keit in Bezug auf die Verbindung verschiedener
Metallplatichenverbund-Einheiten zu gewihrleisten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem& dadurch
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gel6st, daB auf der Applikationsseite des Metall-
plattichenverbundes eine Schmelzklebstoffschicht
aufgebracht ist.

Die Schmelzklebstoffschicht, welche auf der
Unterseite, d.h. auf der Applikationsseite des Me-
tallpldtichenverbundes aufgebracht ist bewirkt, dag
die Stege, welche die Verkettungsglieder krallenar-
tig umfassen, unter einander und mit den Verket-
tungsgliedern verklebt werden. Das flihrt zu einer
erhdhten Stabilitdt des Metallplatichenverbundes.
Die Stege k®nnen sich bei mechanischer Bean-
spruchung wie bei Zug oder Dehnung nicht mehr
aufbiegen. Die Schmelzklebstoffschicht bewirkt
weiter, daB der Metallpldttchenverbund leichter und
vielseitiger handhabbar ist. Einheiten unterschiedli-
cher Farbgebung, Ausgestaltung und GréBe kdn-
nen leicht zu einem dekorativen Teil zusammenge-
setzt werden, indem sie auf ein Trdgermaterial wie
beispiclsweise Stoff oder Leder aufgebligelt wer-
den. Bedingt durch die W&rme schmilzt der
Schmelzklebstoff, dringt in das Tridgermaterial ein
und bewirkt so nach dem Abklihlen eine stabile
Verbindung zwischen Metallplattchenverbund und
Trigermaterial. Das Trigermaterial selbst kann
dann zu dem gewiinschten dekorativen Gegen-
stand durch N&hen oder Kleben zusammengefligt
werden. Besonders vorteilhaft in diesem Zusam-
menhang ist es, daB einzelne Stlicke des Metall-
pléttchenverbundes nicht mehr zusammengefidelt
werden missen, sondern einfach an einander ge-
klebt werden k&nnen.

In einer bevorzugten Ausgestaltung des erfin-
dungsgeméfen Metallpldtichenverbundes ist die
Schmelzklebstoffschicht auf der Applikationsseite
nur im Bereich der Krallen der Metallpldttchen auf-
gebracht, nicht aber auf den Verketiungsgliedern.
Damit werden die gleichen Vorteile, ndmlich erhén-
te Stabilitdt des Verbundes und einfache Handhab-
barkeit erzielt. Darliber hinaus bleibt die natiirliche
Beweglichkeit des Metallplatichenverbundes erhal-
ten, d.h. die Krallen umfassen die Verkettungsgiie-
der, sind aber nicht mit diesen verklebt. Dadurch
bleiben die einzelnen Metallpldtichen gegen einan-
der beweglich.

In einer weiteren bevorgezugten Ausgestaltung
des erfindungsgemifen Metallpidtichenverbundes,
ist der Metallplattchenverbund jeweils nur im Be-
reich der Rénder mit der Schmelzklebstoffschicht
beaufiragt. Auch in diesem Fall k&nnen einzelne
Einheiten verschiedener Metallplatichenverbunde
zu einer gr6feren Einheit zusammengesetzt wer-
den, indem die einzelnen Einhsiten auf ein passen-
des Trigermaterial aufgebligelt werden. Ein beson-
derer Vorteil dieser Ausgestaltung liegt darin, daB
die einzelnen Metallpldtichenverbunde nur in ihren
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Randbereichen mit dem Trigermaterial verklebt
sind, also nicht Uber die gesamie Fldche. Bedingt
dadurch, bleibt die natiirliche Beweglichkeit des
Metallpldttchenverbundes und der damit verbunde-
nen dekorative Effekt, in erhShiem Mage erhalten.

In einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform
des erfindungsgemiBen Metallplatichenverbundes
weisen die Metallplatichen eine Vertiefung zur Auf-
nahme eines Schmucksteines auf. Als Schmuck-
steine kommen dabei insbesondere Halbedelsteine
wie Jade, Rosenquarz, Lapislazuli, Onyx und der-
gleichen in Frage. So ausgestaltete Metallpldit-
chenverbunde k8nnen dann zu besonders dekorati-
ven Mustern zusammengesetzt werden.

Eine besonders dekorative Ausgestaltung des
erfindungsgemifen Metallpldtichenverbundes er-
gibt sich, wenn die Schmucksteine aus geschliffe-
nem Glas bestehen.

In einer ganz besonders vorteilhaften Ausge-
staltung des Metallpldttchenverbundes werden die
Schmucksteine mittels eines wirmebestidndigen
Klebers in der Vertiefung der Metallpldtichen befe-
stigt. Dies ermd&glicht ein einfaches Anbringen der
Schmucksteine, wobei der Klebstoff entweder an
den Schmucksteinen selbst oder in den Vertiefun-
gen aufgebracht wird. Die Verwendung eines wér-
mebesténdigen Klebers verhindert, daB sich die
Schmucksteine beim Aufbligeln des Metallplati-
chenverbundes auf das Trdgermaterial aus der
Vertiefung 16sen.

ZweckmiBigerweise ist die Vertiefung kegelfor-
mig ausgebildet, insbesondere dann, wenn die
Schmucksteine wie im Fall von geschliffenen Glas-
steinen, einen kegelférmigen Fassungsabschnitt
aufweisen. Damit wird ein weitgehend formschlls-
siges Einpassen der Schucksteine in die Vertiefung
ermdglicht.

Es ist weiter vorieilhaft, daB die kegelf6rmige
Vertiefung des Metallpldtichens als Kegelstumpf
mit einem Loch an der Kegelspitze ausgebiidet ist.
Hierdurch wird eine Ansammiung von Lack beim
Lackieren der Platichen oder von Klebstoff beim
Verkleben der Schmucksteine in der Vertiefung in
der Kegelspitze verhindert, was eine gute Anpas-
sung des Fassungsabschnittes der Schmucksteine
an die kegelférmige Vertiefung des Metallpldit-
chens behindern wiirde.

Es ist weiter vorteilhaft die kegelfdrmige Vertie-
fung an der Kegelspitze mit einer sackférmigen
Erweiterung auszubilden. Hierdurch wird ein Raum
fir eine Lack- oder Klebstoffansammlung geschaf-
fen, wobei der Arbeitsgang des Durchstanzen des
Metallplatichens entfallen kann und dennoch eine
sichere Anpassung des Fassungsabschnittes des
Schmucksteines an die kegeliérmige Vertiefung
des Metallplditchens gewéhrleistet ist. Die Metall-
platichen bestehen in bevorzugter Weise aus elo-
xiertem Aluminium oder Messing. Auch lackiertes
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Metall ist dekorativ.

Die Beschichtung des Metallpl3ttchenverbun-
des mit der Schmelzklebstoffschicht kann auf un-
terschiedliche Art und Weise vorgenommen wer-
den.

Eine Mdglichkeit besteht darin, das ansonsten
fertige Band auf 120" C zu erwdrmen und mit
seiner Unterseite in fein abgerakelies Schmeizkleb-
erpulver zu tauchen. Beim Abkiihlen wird dann die
Schmelzklebeschicht gebildet.

Eine weitere M&glichkeit besteht darin, ein Bin-
demittel auf die Applikationsseite des ansonsten
fertigen Metallpldttchenverbundes aufzuwalzen. Als
Bindemittel kdnnen insbesondere Epoxy-und Po-
lyesterlacke verwendet werden. Das so préparierte
Band wird dann in noch nassem Zustand in pulver-
isierten Schmelzkleber getaucht. Der Schmelzkle-
ber wird dann durch Infrarotbestrahlung niederge-
schmolzen. Bei dieser Beschichtungsweise wird
insbesondere ermdglicht, die Schmelzkiebstoft-
schicht nur im Bereich der Krallen der Metallpldti-
chen aufzutragen.

Ausflihrungsbeispiele der vorliegenden Erfin-
dung sind in den Zeichnungen dargestellt und wer-
den im folgenden n#her beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 die Unterseite des Metallpldtichenver-
bundes;
einen vertikalen Teilschnitt durch eine
Platichenreine des Metallpldttchenver-
bundes;
eine weitere Ausflihrungsform eines
Platichens des Metallpidttchenverbun-
des mit kegelfdrmiger Vertiefung, wo-
bei diese ein Loch an der Spitze auf-
weist;
eine weitere Ausfiihrungsform eines
Plattchen des Metallpldtichenverbun-
des mit kegelfrmiger Vertiefung, wo-
bei diese an der Spitze erweitert ist.

Fig. 1 zeigt die Anordnung von Metallplditchen
5 und Verkettungsgliedern 6 zu einander und von
der Unterseite, d.h. von der Applikationsseite 2. In
der dargestellten Form sind die Metallpidtichen 5
kreisférmig und weisen umfinglich und um 90°
versetzt zueinander Stege bzw. Krallen 4 auf, wel-
che jeweils in Verkettungsgliedern 6 eingreifen. Die
Stege 4 umfassen dabei die Verkettungsglieder 6
krallenartig und sind zur Mitte der Metallpléttchen 5
niedergebogen. Die Verkettungsglieder 6 sind
zweckmiBigerweise ringférmig, dagegen k&nnen
die Metallpldtichen 5 jede Form aufweisen, die zur
Ausbildung eines Netzwerkes geeignet ist. Bei-
spielsweise kommen 6-und 8-eckige Formen in Be-
tracht. Auch Formen, die in ihrer Extrapolation stark
von der Kreisform abweichen, wie beispielsweise
ovale, sind denkbar. Je nach Form muf aber dann
unter Umsténden die Ldnge der Stege 4, respekti-
ve der Durchmesser der Verkettungsglieder 6 rela-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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tiv zueinander variiert werden, um eine gleichm&ai-
ge Vernetzung zu erzielen. Digser Metallplétichen-
verbund ist im Bereich der umgebogenen Krallen 4
mit einer Schmelzklebstoffschicht 3 versehen. In
einer besonders bevorzugten Ausflinrungsform ist,
die Schmelzklebstoffschicht 3 nur an den Verbun-
dréndern 9 aufgetragen.

Als Schmelzklebstoffe kdnnen alle Kunststoffe
verwendet werden, die bei Warmezufuhr reversibel
erweichen. Dazu geh&ren aus linearen Molekiilket-
ten bestehende oder thermolabil vernetzte Polyole-
fine und Polyvinylverbindungen. Auch Polyolefine
und Polyvinylverbindungen sowie Copolymerisate
wie ABS und SAN, Polyamide, Polyacetale, Poly-
carbonate, Polyester k&nnen verwendet werden.

in Fig. 2 ist einer der bevorzugten Ausflih-
rungsformen als vertikaler Teilschnitt durch eine
Pldtichenreihe des Metallplditchenverbundes ge-
zeigt. Die Stege 4 der Metallplatichen 5 umfassen
dabei krallenartig die Verkettungsglieder 6. In den
Metallpldtichen ist eine kegelf6rmige Vertiefung 7
zur Aufnahme eines Schmucksteines 8 vorgese-
hen. Auf der Applikationsseite 2 des Metallpl&ti-
chenverbundes ist eine Schmelzklebstoffschicht 3
im Bereich der nach Innen gebogenen Stege 4
aufgetragen. Auf der Oberseite des Metallplgti-
chenverbundes ist eine Transferfolie 13 aufge-
bracht.

Diese Transferfolie 13 wird nach dem Aufbl-
geln des Metallpldttchenverbundes von der Ober-
seite 14 entfernt. Sie dient zum einen der besseren
Lagerung des Metallplatichenverbundes bis zum
Gebrauch und zum anderen dem Schutz des Me-
tallpldttichenverbundes wihrend des Aufbligelns.

Die Schmucksteine 8 sind mittels eines wéarme-
bestdndigen Klebstoffes in der Vertiefung 7 befe-
stigt. Als W&rmebestidndige Klebstoffe kdnnen
Phenoplaste, Aminoplaste, Epoxidharze, Acryl- und
Alkydharze sowie ungesittigte Polyester-Harze ver-
wendet werden.

In Fig. 2 kommt weiter zum Ausdruck wie die
Schmelzklebstoffschicht 3 zur ErhShung der Stabi-
litdit des Metallpldtichenverbundes 1 beitrdgt. Bei
der Beschichtung des Metallpldtichenverbundes 1
mit dem Schmelzklebstoff dringt dieser auch zwi-
schen die Berlihrungsstellen der einzelnen Stege 4
(vgl. Fig. 1) ein und verklebt somit die einzelnen
Stege 4, welche die Verkettungsglieder 6 krallenar-
tig umfassen, untereinander. Ein Aufbiegen der
Stege durch Zug oder Druck kann damit weitge-
hend verhindert werden.

Die Figuren 3 und 4 zeigen besondere und
bevorzugte Ausflihrungsformen der Vertiefungen 7
in den Metallplatichen 12. In Fig. 3 weist die kegel-
f6rmige Vertiefung ein Loch 12 auf. In Fig. 4 ist die
kegelférmige Vertiefung 7 zur Aufnahme von
Schmucksteinen 8 sackiérmig erweitert. Beide
Ausfiihrungsformen verhindern, daB Uberschiissiger
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Lack- oder Kiebstoff die Einpassung der Schmuck-
steine 8 in die Vertiefung 7 verhindern. Zusammen
mit der Schmelzklebstoff 3 auf der Applikationssei-
te 2 wird dadurch ein duferst stabiler Metallplatt-
chenverbund 1 geschaffen.

Patentanspriiche

1. Metallpldttchenverbund bestehend aus Metall-
pldttchen, die nebeneinander angeordnet und
Uber Verkettungsglieder verkettet sind, da-
durch gekennzeichnet, daB auf der Applika-
tionsseite (2) des Metallpldtichenverbundes
(1) eine Schmelzklebstoffschicht (3) aufge-
bracht ist.

2. Metallpldtichenverbund nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die Applikationssei-
te (2) nur im Bereich der Kralien (4) der Metall-
platichen (5) mit der Schmelzklebstoffschicht
(3) beauftragt ist, nicht aber die Verkettungglie-
der (6).

3. Metallpidttchenverbund nach den Ansprlichen
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf der
Metallpldttchenverbund (1) jeweils nur im Be-
reich der R&nder (9) mit der Schmelzklebstofi-
schicht (3) beaufiragt ist.

4. Metallplatichenverbund nach den Ansprlichen
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Me-
tallplatichen (5) eine Vertiefung (7) zur Auinah-
me eines Schmucksteins (8) aufweisen.

5. Metallpldttchenverbund nach den Anspriichen
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver-
tiefungen (7) kegelférmig ausgebildet sind.

6. Metallpldttchenverbund nach den Anspriichen
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daf die ke-
gelférmigen Vertiefungen (7) an der Kegelspit-
ze (10) sine sackidrmige Erweiterung (11) auf-
weisen.

7. Metallpldttchenverbund nach den Anspriichen
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die ke-
gelfiérmigen Vertiefungen (7) als Kegelstumpf
mit einem Loch (12) an der Kegelspitze (11)
ausgebildet sind.

8. Metallpldtichenverbund nach einem der An-
spriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf
die Metallpldtichen (5) aus eloxiertem Alumini-
um oder Messing bestehen.

9. Metallpldttichenverbund nach den Anspriichen
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Me-
tallplattchen aus lackiertem Metall bestehen.
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Metallpldtichenverbund nach den Anspriichen
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schmucksteine (8) aus geschliffenem Glas be-
stehen.

Metallpldtichenverbund nach den Ansprlichen
1 bis 10 dadurch gekennzeichnet, daf die
Schmucksteine (8) mittels eines wirmebestén-
digen Klebers in der Vertiefung (7) der Metall-
plattchen (5) befestigt sind.

Metallpléttchenverbund nach den Anspriichen
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
Schmelzklebstoffschicht (3) aus Polyamidkle-
bern besteht.
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