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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Pref¥filz fiir den Pressenbereich einer Papiermaschine mit einer Tragerma-
terialbahn aus einem oder mehreren Geweben oder Gewirken und einer wenigstens auf der Papierseite auf-
gebrachten und mit der Trdgermaterialbahn verbundenen Faserschicht, deren Oberfldche die Papierberiih-
rungsseite bildet.

Pref¥filze sind aus zahlreichen Veréffentlichungen bekannt, beispielsweise aus der US-PS 4 283 454 und
der US-PS 4 564 985. Beide Druckschriften zeigen einen Preli¥filz, welcher auf der der Papierberiihrungsseite
abgewandten Seite eine Trédgermaterialbahn aufweist, die aus zwei libereinandergelegten Geweben besteht.
Diese beiden Gewebe sind durch eine aufgenadelte Faserschicht miteinander verbunden, indem die Fasern
tief in beide Gewebe eingenadelt worden sind. Die Oberseite der Faserschicht bildet dann die weiche Papier-
beriihrungsseite.

Daneben sind PreRfilze bekannt, deren Tragermaterialbahnen aus Fadengelegen gebildet sind (EP-A-@
(38 276), wobei zwischen die einzelnen Fadengelege zusatzlich auch eine Faserschicht vorgesehen sein kann
(US-PS 4 781 967). Das jeweils oberste Fadengelege verlduft in Langsrichtung. Im Unterschied zu den Tra-
germaterialien aus Geweben oder Gewirken sind hier die einzelnen Fadenlagen nicht miteinander eingebun-
den.

Aus der US-PS 1 651 476 ist ein Prefl¥filz bekannt, bei dem auf eine als Gewebe ausgebildete Trdgerma-
terialbahn eine Faserschicht aufgeklebt ist, wobei die Verklebung mittels einer auf die Tragermaterialbahn auf-
gebrachten Klebelage erfolgt. Dabei ist diese Klebelage pords ausgebildet und demnach fiir die aus der Pa-
pierbahn ausgeprefite Flissigkeit durchlassig.

Bei Preffilzen besteht das Problem der Riickbefeuchtung der Papierbahn nach Verlassen des
PreRenspaltes. Der zuvor komprimierte Pref¥filz vergréRert dann seinen Querschnitt. Hierdurch tritt eine Ver-
zdgerung des Wasserdurchflusses ein. Das Wasser folgt der h6heren Kapillaritat und verteilt sich liber den
ganzen Prel¥filzquerschnitt bis hin zur Papierberiihrungsseite. Auf diese Weise wird ein Teil des schon aus
der Papierbahn entfernten Wassers wieder an diese zuriickgegeben.

Zur Vermeidung dieses Problems ist in der US-PS 4 772 504 ein Prelfilz vorgeschlagen, bei dem die Pa-
pierberiihrungsseite von einer auf die Filzschicht aufgebrachten Oberfldchenschicht gebildet wird. Diese
Oberflachenschicht besteht aus Kunststoff, beispielsweise aus einem Kunststoffschaum, dessen Poren durch
ein Dichtmaterial nahezu vollsténdig gefiillt sein sollen. Entsprechend sind die angegebenen Maximalwerte
fir die Durchldssigkeit der Oberflachenschicht duerst gering und tendieren gegen Null. Die Oberfladchen-
schicht soll bewirken, dal® dem im Filz befindlichen Wasser zur Papierberiihrungsseite hin ein gréerer Wi-
derstand entgegengesetzt wird als zur anderen Seite, wodurch eine Riickbefeuchtung der Papierbahn verhin-
dert werden soll.

Bei dieser Ausbildung des Prelfilzes ist nicht beachtet worden, daR die Hauptaufgabe eines Pref¥filzes
darin besteht, die ausgeprefte Flissigkeit durch den Preffilz hindurch zu transportieren und daf der Preffilz
hierfiir entsprechend durchlassig sein mul}. Mit der nahezu vollstdndigen Abdichtung der Papierberiihrungs-
seite mul’ deshalb ein entsprechender Abfall bei der Entwasserungsleistung in Kauf genommen werden, die
auch nicht durch die behauptete Verringerung der Riickbefeuchtung kompensiert werden kann. Insgesamt
wird die Entwasserungsleistung durch einen solchen Prelfilz gegeniiber den konventionellen Prefilzen nicht
verbessert, der Aufwand fir deren Herstellung aber vergréert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Preffilz der eingangs genannten Art so auszubilden, daf
seine Entwasserungsleistung verbessert wird, insbesondere durch Verringerung der Riickbefeuchtung der
Papierbahn.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, dal® die durchldssige Lage als Sperrlage mit einer
Flachenabdeckung von 45% bis 85% ausgebildet ist, wobei die Sperrlage in Querrichtung orientierte, l&ngli-
che DurchlaRéffnungen aufweist.

ErfindungsgemaR ist die bei dem gattungsbildenden Preffilz als Klebeschicht dienende Lage als eine
Sperrlage ausgebildet, die den DurchfluBquerschnitt auf 15% bis 55% der Flache des Preffilzes verringert.
Dies hat zur Folge, daR das durch den Preffilz hindurchflieBende Wasser im Bereich der Sperrlage wegen
der Diisenwirkung der Durchlal&ffnungen beschleunigt wird. Hierdurch entsteht im Bereich zwischen Papier-
beriihrungsseite und Sperrlage ein bis zur Papierbahn sich fortpflanzendes Druckgefélle, das das Wasser aus
der Papierbahn gleichsam heraussaugt. Dabei ist von besonderer Bedeutung, da® die DurchlaR&éffnungen
lénglich ausgebildet und in Querrichtung orientiert sind. Sie wirken dann wie Foils, welche im Formierbereich
von Papiermaschinen eingesetzt werden, und unterstiitzen damit die vorerwahnte Sogwirkung. Trotz der von
der Sperrlage bewirkten Flachenabdeckung wird demnach die Entwasserung sogar verbessert.

Nach Verlassen des PreRspaltes hat die Sperrlage praktisch die Wirkung eines Riickschlagventils. Der
Filz will sich dann wieder ausdehnen, kann jedoch wegen der Sperrlage nur wenig Luft oder Feuchtigkeit aus
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dem Bereich unterhalb der Sperrlage nachziehen. Der Pref¥filz dehnt sich deshalb nicht so schnell aus, was
zur Folge hat, daB er sich friiher von der Papierbahn abhebt. Die Riickbefeuchtung wird hierdurch auf ein Mi-
nimum herabgesetzt. Insgesamt hat also der erfindungsgeméaRe Prelifilz eine wesentlich verbesserte Ent-
wasserungsleistung.

Die Sperrlage kann unmittelbar auf die Trdgermaterialbahn aufgebracht sein. Wenn die Faserschicht dann
in die Trédgermaterialbahn eingenadelt ist, befindet sie sich dann immer noch innerhalb der Faserschicht. Es
besteht jedoch auch die Méglichkeit, daR® die Sperrlage im Abstand zur Tragermaterialbahn angeordnet ist,
wobei der Abstand der Sperrlage zur Papierberiihrungsseite zweckméaRigerweise maximal so gro wie der
Abstand zur Trégermaterialbahn ist, die Sperrlage also vorzugsweise im der Papierberiihrungsseite benach-
barten Bereich - nicht jedoch in deren Oberflache - liegt.

Die Durchlasséffnungen sind bevorzugt als langgestreckte Schlitze ausgebildet, die sich in Querrichtung
erstrecken und mdéglichst durchgehend ausgebildet sein sollen. Die Schlitze werden dann vorzugsweise durch
im Abstand zueinander angeordnete Querféden gebildet, die die Sperrlage darstellen. Von besonderem Vor-
teil ist, wenn die Querfaden als Flachdrahte ausgebildet sind, wie sie beispielsweise aus der EP-PS @ (98
612 bekannt sind. Die oben erwéhnte Foilwirkung ist dann besonders ausgeprigt.

Die Herstellung des Pref¥filzes kann der Weise erfolgen, da zundchst ein Gewebe aus den besagten
Querféden und aus auflésbaren, insbesondere wasserldslichen Langsfaden gebildet wird und da nach der
Herstellung des Preffilzes die Léngsfaden durch Trénken mit einem Lésungsmittel herausgeldst werden. Ub-
rig bleiben dann die die Sperrlage bildenden Querféden.

In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Ausfiihrungsbeispiels ndher veranschaulicht. Es zeigen:
Figur (1) einen Querschnitt durch einen Preflfilz und
Figur (2) einen L&ngsschnitt durch den Preffilz gemafl Figur (1).

Der in den Figuren dargestellte Preffilz (1) weist im unteren Bereich ein Trédgergewebe (2) auf, das aus
zwei Lagen Langsféden - beispielhaft mit (3) bezeichnet - und aus die Langsfaden beider Lagen einbindenden
Querfaden - beispielhaft mit (4) bezeichnet - besteht. Die Langsfdden (3) und die Querfaden (4) sind als Mo-
nofilamente ausgebildet. Als Material hierfiir werden geeignete Kunststoffe, beispielsweise Polyamide oder
Polyester, verwendet.

Auf der Oberseite des Tragergewebes (2) befindet sich eine Faserschicht (5) aus Kunststoffasern. lhre
freie Seite bildet die Papierberihrungsseite (6). In die obere Halfte der Faserschicht (5) ist eine Sperrlage (7)
eingelegt, die aus einer Vielzahl von sich in Querrichtung - also quer zur Laufrichtung des Pref¥filzes (1) - sich
erstreckenden Flachdrahten - beispielhaft mit (8) bezeichnet - besteht. Die Sperrlage (7) verlauft parallel zur
Papierberiihrungsseite (6). Die Flachdrahte (8) bestehen ebenfalls aus Kunststoff und haben in etwa recht-
eckigen Querschnitt, wobei die Erstreckung in der Ebene der Sperrlage (7) erheblich gréRer ist als senkrecht
dazu. Die Flachdrahte (8) sind derart auf Abstand gehalten, da zwischen Ihnen Schlitze - beispielhaft mit (9)
bezeichnet - entstehen. Der Gesamtdurchtrittsquerschnitt dieser Schlitze (9) soll nach der Erfindung zwischen
15% und 55% der Gesamtfldche des Preffilzes (1) ausmachen.

Die Herstellung dieses Preffilzes (1) kann in folgender Weise durchgefiihrt werden. Zunéchst wird das
Tragergewebe (2) gewebt. Dann wird auf das Tragergewebe (2) eine erste Faservliesschicht aufgelegt und
mit den Tragergeweben (2) vernadelt. Gleichzeitig wird die Sperrlage (7) zundchst in Form eines Gewebes
hergestellt, indem die Flachdrahte (8) mit wasserl&slichen Léngsfaden - beispielsweise aus Polyvinylalkohol
- eingebunden werden. Diese Sperrlage (7) in Gewebeform wird auf den ersten Teil der Faserschicht (5) auf-
gelegt. AnschlieRend wird auf die Sperrlage (7) eine weitere Vliesschicht aufgelegt und mit dem Ubrigen Teil
des Preffilzes (1) vernadelt. SchlieRlich wird der Prefilz (1) einer Wasserbehandlung ausgesetzt, die ein Her-
ausldsen der Langsfaden der Sperrschicht (7) zur Folge hat. Ubrig bleiben dann nur die Flachdréhte (8). Der
Pref¥filz (1) hat dann den in den Figuren (1) und (2) dargestellten Aufbau.

Die Flachdrahte (8) bewirken im Bereich des PreRenspaltes, dall das Wasser an den Flachdrahten (8) ab-
gelenkt und im Bereich der Schlitze (9) beschleunigt wird. Hierdurch entsteht eine dhnliche Wirkung wie bei
Foils im Formierbereich von Papiermaschinen. Das Wasser bewegt sich schneller als der Preffilz (1), wodurch
praktisch eine Sogwirkung im Bereich der Papierberiihrungsseite (6) entsteht.

Beim Verlassen des PreRspaltes entsteht oberhalb der Sperrlage (7) ein Vakuum, da der zuvor kompri-
mierte Prelfilz (1) sich wieder ausdehnen will, von unten jedoch kaum Luft oder Feuchtigkeit nachziehen.
Oberhalb der Sperrlage (7) fullt sich der Preffilz (1) also nicht mehr mit Wasser auf. Da der Preffilz (1) sich
nur verzégert ausdehnt, hebt er friiher von der Papierbahn (1) ab, so daR die oberhalb der Sperrlage (7) nicht
vorhandene Restfeuchte nicht mehr an die Papierbahn abgegeben wird.
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Patentanspriiche

1.

Pref¥filz (1) fir den Pressenbereich einer Papiermaschine mit einer Trédgermaterialbahn (2) aus einem
oder mehreren Geweben oder Gewirken und einer wenigstens auf der Papierseite aufgebrachten und mit
der Tragermaterialbahn (2) verbundenen Faserschicht (5), deren Oberfldche die Papierberiihrungsseite
(6) bildet und in der zwischen Papierberiihrungsseite (6) und Tragermaterialbahn (2) eine durchlassige
Lage (7) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daf® die durchldssige Lage als Sperrlage (7) mit einer
Flachenabdeckung von 45% bis 85% ausgebildet ist, wobei die Sperrlage (7) in Querrichtung orientierte,
langliche DurchlaR&ffnungen (9) aufweist.

2. Preffilz nach Anspruch (1),
dadurch gekennzeichnet, daR die Sperrlage (7) im Abstand zur Tragermaterialbahn (2) angeordnet ist.

3. Pref¥filz nach Anspruch (2)
dadurch gekennzeichnet, dal der Abstand der Sperrlage (7) zur Papierberiihrungsseite (6) maximal so
gro® wie der Abstand zur Tragermaterialbahn (2) ist.

4. Preffilz nach einem der Anspriiche (1) bis (3),
dadurch gekennzeichnet, daf® die DurchlaRéffnungen als langgestreckte Schlitze (9) ausgebildet sind.

5. Pref¥filz nach Anspruch (4),
dadurch gekennzeichnet, daf die Schlitze (9) durchgehend ausgebildet sind.

6. Pref¥filz nach Anspruch (5),
dadurch gekennzeichnet, daR die Schlitze (7) durch im Abstand zueinander angeordnete Querfaden (8)
gebildet sind.

7. Pref¥filz nach Anspruch (6),
dadurch gekennzeichnet, daR die Querfaden als Flachdréhte (8) ausgebildet sind.

Claims

1. Apress felt (1) for the pressing region of a paper-making machine, with a support material web (2) com-
prising one or more woven or knitted fabrics and a fibrous layer (5) which is provided at least on the paper
side and is attached to the support material web (2), the surface of which fibrous layer forms the paper
contact side (6) and in which a permeable layer (7) is disposed between the paper contact side (6) and
the support material web (2), characterised in that the permeable layer is constructed as a barrier layer
(7) with 45 % to 85 % of its surface masked, wherein the barrier layer (7) comprises oblong passageway
openings (9) oriented in the transverse direction.

2. Apress felt according to claim 1, characterised in that the barrier layer (7) is disposed at a distance from
the support material web (2).

3. Apress felt according to claim 2, characterised in that the maximum distance of the barrier layer (7) from
the paper contact side (6) is the same as its distance from the support material web (2).

4. A press felt according to any one of claims 1 to 3, characterised in that the passageway openings are
constructed as elongated channels (9).

5. Apress felt according to claim 4, characterised in that the channels (9) are of continuous construction.

6. Apressfeltaccording to claim 5, characterised in that the channels (7) are formed by transverse filaments
(8) disposed at a distance from each other.

7. A press felt according to claim 6, characterised in that the transverse filaments are constructed as flat

filaments (8).
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Revendications

Feutre de pressage (1) pour la section des presses d’'une machine a papier, comprenant une bande de
matériau de support (2), faite d’'un ou plusieurs tissus ou étoffes a mailles, et au moins une couche de
fibres (5) appliquée sur le c6té papier et reliée a la bande de matériau de support (2), couche de fibres
dont la surface constitue le c6té (6) venant en contact avec le papier et dans laquelle une couche per-
méable (7) est disposée entre le c6té (6) venant en contact avec le papier et la bande de matériau de
support (2), caractérisé en ce que la couche perméable est réalisée comme une couche d’arrét (7) ayant
un recouvrement de surface de 45% a 85% et qui présente des orifices de passage oblongs (9) orientés
dans le sens transversal.

Feutre de pressage selon la revendication 1, caractérisé en ce que la couche d’arrét (7) est disposée a
distance de la bande de matériau de support (2).

Feutre de pressage selon la revendication 2, caractérisé en ce que la distance de la couche d’'arrét (7)
au c6té (6) venant en contact avec le papier est tout au plus aussi grande que la distance qui la sépare
de la bande de matériau de support (2).

Feutre de pressage selon une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que les orifices de passage
sont réalisés comme des fentes (9) de forme allongée.

Feutre de pressage selon la revendication 4, caractérisé en ce que les fentes (9) sont réalisées de fagon
continue.

Feutre de pressage selon la revendication 5, caractérisé en ce que les fentes (9) sont formées par des
fils transversaux (8) disposés a distance I'un de l'autre.

Feutre de pressage selon la revendication 6, caractérisé en ce que les fils transversaux sont réalisés
sous forme de fils plats (8).
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