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@ Schalung fiir polygonale Betonstiitzen.

Die Schalung fiir im Querschnitt polygonale Betonstiizen weist ein dusseres, im Querschnitt rundes
Stitzrohr (1) und in dieses eingeschobene, geeignet vorgeformte Formteile (2) auf. Die Formteile
bestehen aus einem aufgeschdumten Material, begrenzen unmittelbar den gewiinschten nichtrunden
Querschnitt und filllen im wesentlichen den gesamten Raum zwischen dem gewiinschten nichtrunden
Querschnitt und der Innenwand des Stiitzrohres aus.
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SCHALUNG FUR POLYGONALE BETONSTUTZEN

Technisches Gebiet

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schalung
fir im Querschnitt polygonale Betonstiitzen mit einem
ausseren im Querschnitt runden Stitzrohr und in die-
ses eingeschobenen, geeignet vorgeformten Form-
teilen.

Stand der Technik

Schalungen dieser Art sind beispielsweise
bekannt aus dem britischen Patent Nr. 814,349, der
franzGsischen Patentanmeldung Nr. 2,616,469 oder
auch dem US-Patent Nr. 3,350,049.

Bei den bekannten Schalungen ist in das Stiitz-
rohr jeweils konzentrisch ein Tubus mit rechteckigem
oder quadratischem Querschnitt eingeschoben. Die
ebenen Seitenflichen des Tubus sind durch zusatz-
liche, in die Spalte zwischen dem Tubus und der
Innenwand des Stiitzrohres eingeschobene Stiitzele-
mente gegeniber dieser abgestiitzt. Aus den beiden
letztgenannten Druckschriften ist auch bekannt, die
genannten Spalte auszuschdumen. Aus dem US-Pa-
tent ist es schliesslich noch bekannt, entsprechend
der Form der vorgenannten Spalte durch Spritzen in
Spritzformen vorgeformte Formteile aussen auf einen
quadratischen Tubus aufzulegen und nachfolgend
mit einem Band zu umwickeln.

Bei allen bekannten Ldsungen wird demnach der
gewiinschte polygonaie Querschnitt von einem ent-
sprechend geformten Tubus unmittelbar begrenzt
und bestimmt.

Obwohl sich die bekannten Konstruktionen in der
Praxis durchaus bewdhrt haben, sind sie recht teuer
in der Herstellung, da insbesondere das Einbringen
des Tubus in das dussere Stitzrohr sowie seine Sta-
bilisierung darin recht umstandlich ist. Kompliziertere
als quadratische oder rechteckige Querschnittsfor-
men sind nur mit grossem Aufwand realisierbar,
genauso wie optisch ansprechende Fasen in den
Ecken.

Darstellung der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es insbesondere, eine
einfacher und kostengiinstig herzustellende Scha-
lung fiir polygonale Betonstiitzen anzugeben. Diese
Aufgabe wird geldst durch eine Schalung mit den
Merkmalen des Patentanspruchs 1.

Die erfindungsgemasse Schalung ist demnach
dadurch gekennzeichnet, dass die genannten Form-
teile aus einem aufgeschaumten Material bestehen,
unmittelbar den polygonalen Querschnitt begrenzen
und im wesentlichen den gesamten Raum zwischen
dem polygonalen Querschnitt und der Innenwand des
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Stiltzrohres ausfiillen. Ein zusatzlicher Tubus entféllt.
Die erforderlichen Formteile lassen sich z.B. mit-
tels moderner Laserschneidetechnik mit ausreichen-
der Genauigkeit aus Bldcken ausschneiden. Teure
Spritzformen werden deshalb ebenfalls nicht bené-
tigt. Diese Herstellungsart ist Gberdies sehr flexibel
was die gewiinschten Formen und ihre Grésse anbe-
trifft, da sich die Formen bei modernen computerge-
steuerten Laserschneidemaschinen durch einfache
Programménderungen variieren lassen.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den abhangigen Patentanspriichen gekennzeich-
net.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung unter Bezugnahme auf die beigefiigte
Zeichnung erlautert.

Kurze Beschreibung der Zeichnung

Die Zeichnung zeigt in vierzehn Figuren Quer-
schnitte von bzw. stirnseitige Aufsichten auf erfin-
dungsgemésse Schalungen. Die dargestellten
Schalungen unterscheiden sich einerseits hinsicht-
lich des polygonalen Querschnitts und zum anderen
durch die Form der jeweiligen Formteile.

Wege zur Ausfithrung der Erfindung

Es wird nunmehr auf die Zeichnung Bezug
genommen. In allen Figuren ist das dussere, runde,
vorzugsweise aus Papier oder Karton bestehende
Stiitzrohr jeweils mit 1 bezeichnet.

Beim Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 1 sind in das
Stiitzrohr 1 zur Erzielung eines quadratischen Quer-
schnitts fiir die zu betonierende Betonstiitze vier form-
gleiche Formteile 2 eingeschoben. Die Formteile 2
weisen im Querschnitt im wesentlichen die Form von
Kreisabschnitten auf und stossen an den Ecken des
quadratischen Querschnitts zusammen. Die aneian-
dergrenzenden Stossflachen der Formteile 2 sind,
zumindest teilweise, radial beziiglich der Langsachse
des Stitzrohres 1 ausgerichtet. Zur Erzielung von
Fasen an den vier Ecken des quadratischen Quer-
schnitts sind an den Formteilen 2 einseitig jeweils
noch im Querschnitt dreieckige Leisten 2.1 ange-
formt.

Das Ausfiihrungsbeispiel von Fig. 2 entspricht im
wesentlichen dem von Fig. 1, nur sind hier zur Erzie-
lung von Fasen an den vier Ecken im wesentiichen
doppel-t-formige Profilleisten 3 vorgesehen, welche
mit ihren Langsstegen zwischen die aneinandergren-
zenden, hier génzlich radial ausgerichteten Langssei-
ten der wieder mit 2 bezeichneten Formteile
geschoben sind. Diese Ausfiihrungsform hat den Vor-
teil, dass die Profilleisten 3 beim Betonieren vom
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Druck des Betons in die Ecken gedriickt werden und
die dort vorhandene Spalte verschliessen.

Im Beispiel von Fig. 3 wird ein quadratischer
Querschnitt von vier formgleichen Formteilen 4
begrenzt, die auf den ebenen Seitenflichen des
Querschnitts mittig zusammenstossen.

Fig. 4 zeigt entprechende Formteile 4, die jedoch
an ihren Stossflachen durch eine Art von Verzahnung
miteinander gegenseitig in Eingriff sind. Anstelle der
Verzahnung kénnte auch eine Nut- und Federverbin-
dung vorgesehen sein. Durch ihren gegenseitigen
Eingriff sind die Formteile im Stiitzrohr besser fixiert.
Weiter wird das Vordringen von Beton in die Stoss-
spalte zwischen den Formteilen 4 behindert. Es ver-
steht sich, dass eine gegenseitige Verzahnung der
Formteile miteinander nicht nur bei der konkreten
Ausfiihrungsform von Fig. 4 sondern auch bei ande-
ren Ausfithrungsformen méglich ist und sinnvoll sein
kann.

Beim Ausfithrungsbeispiel von Fig. 5 sind ledig-
lich zwei Formteile 5 vorgesehen. Die Stossflachen
dieser Formteile verlaufen hier schiefwinklig zu den
ebenen Seitenflichen des wieder quadratischen
Querschnitts und enden mittig auf zwei gegeniiberiie-
genden dieser Seitenflichen. Es versteht sich, dass
natiifich auch die Formteile 5 zu insgesamt vier
Formteilen noch einmal unterteilt sein kdnnten, oder
dass umgekehrt z.B. jeweils zwei der Formteile 2 oder
4 oder der noch nachfolgend beschriebenen Form-
teile zu einheitlichen Formteilen zusammengefasst
sein kénnten.

Fig. 6 zeigt eine Aufsicht auf eine der beiden
Stirnseiten der Formteile 2 von Fig. 1, auf denen
Stege 2.2 vorgesehen sind. Auf den gegeniiberlie-
genden Stirnseiten der Formteile 2 sollen jeweils ent-
prechende Nuten vorgesehen sein. Die Stege und
Nuten dienen dazu, in Langsrichtung nacheinanderin
lingere Stiitzrohre 1 eingeschobene Formteile an
ihren aneinandergrenzenden Strinseiten miteinander
in Eingriff zu bringen. Es versteht sich, dass solche
Stege und Nuten natiidich auch bei allen anderen
Arten von Formteilen vorgesehen sein kdnnen.

Beim Ausfihrungsbeispiel von Fig. 7 sind zur
Erzielung eines quadratischen Querschnitts vier
Formteile 6 in das Stiitzrohr 1 eingeschoben, deren
Form so gewshit ist, dass sich die Spalte zwischen
ihren aneinandergrenzenden Stossflichen beim
Betonieren unter dem vom Beton ausgeiibten Druck
selbsttétig schliessen. Ausgenutzt sind hierbei die an
den Ecken des quadratischen Profils vorgesehen
Fasen, wobei die Stossflichen der Formteile 6 Ver-
langerungen dieser Fasen sind. Bei dieser Ausfiih-
rungsform kénnen die Formteile ohne weiteres etwas
Spiel gegeneinander aufweisen, was das Einschie-
ben in das Stitzrohr 1 wesentlich edeichtert. Zur
kiinstiichen Erzeugung von etwas Spiel kénnen die
Formteile 6 in ihren mit 6.1 jeweils bezeichneten
Bereichen aussen gegeniiber der Kreisform sogar
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etwas abgenommen sein. Das so kiinstlich erzeugte
Spiel kann durch iiberschiissiges Material in dem mit
6.2 bezeichneten gegeniiberliegenden Bereichen
wieder kompensiert sein.

Das Konzept des Ausfiihrungsbeispiels von Fig.
7 ist in den Figuren 8 bis 10 auf einen sechseckigen,
einen achteckigen sowie einen dreieckigen Quer-
schnitt {ibertragen. Die jeweiligen Formteile sind mit
7, 8 bzw. 9 bezeichnet.

in den Figuren 11 und 12 wird ein quadratischer
bzw. ein rechteckiger Querschnitt durch zwei Paare
von verschiedenen Formteilen 10, 11 bzw. 12, 13
begrenzt. Die Formteile 11 und 13 sind hier nach Art
von Keilen zwischen die Formteile 10 bzw. 12 einge-
setzt. Auch bei dieser L&sung kdnnen sich unter dem
Druck des Betons beim Betonieren die Spalte an den
Stossflachen der Formteile selbsttétig schliessen.

In Fig. 13 wird ein quadratischer Querschnitt
durch vier identische Formteile 14 begrenzt, welche
im Querschnitt die Form von Kreisabschnitten aufwei-
sen und welche in den Ecken des polygonalen Quer-
schnitts nicht aneinandergrenzen, sondern dort zur
Erzielung von Fasen einen gewissen gegenseitigen
Abstand aufweisen und die innenwand des Stitzroh-
res unbedeckt lassen.

Bei allen Ausfiihrungsformen kann zumindest die
den polygonalen Querschnitt begrenzende innere
Oberfliche der Formteile mit einer wasserundurch-
lassigen, vorzugsweise selbstklebenden Kunsstoffo-
lie (iberzogen sein. Lasst man die Folie Gber die
Langsseiten der Formteile jeweils beidseitig Giberste-
hen, so kénnen die Gberstehenden Folienstreifen zur
Abdichtung der Spalte zwischen den Formteilen iiber
diese hinweg gekiebt werden. Bei der Ausfiihrungs-
form von Fig. 13 konnen die Folienstreifen in den
Ecken des polygonalen Querschnitts an der Innen-
wand des Stiitzrohres, wo diese von den Formteilen
nicht bedeckt ist, iberlappend angeklebt sein. In Fig.
14, die in vergrdsserter Darstellung die obere rechte,
mit einem Kreis umrahmte Ecke von Fig. 13 zeigt, ist
letzteres dargestelit. Die Folie ist in Fig. 14 mit 15
bezeichnet.

Es versteht sich, dass die vorstehend beschrie-
benen Formen von Formteilen nur eine Auswahl aus
einer Vielzahl von méglichen und geeigneten Formen
darstelten und dass die vorliegende Erfindungsidee
nicht auf die ausgewahiten Formen beschrankt ist.

Patentanspriiche

1. Schalung fiir im Querschnitt polygonale Beton-
stlitzen mit einem ausseren im Querschnitt run-
den Stitzrohr und in dieses eingeschobenen,
vorgeformten Formteilen, dadurch gekennzeich-
net, dass die genannten Formteile (2,4-14) aus
einem aufgeschdumten Material bestehen,
unmittelbar den polygonalen Querschnitt begren-
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zen und im wesentlichen den gesamten Raum
zwischen dem polygonalen Querschnitt und der
Innenwand des Stiitzrohres (1) ausfiillen.

Schalung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Stitzrohr aus mehrlagigem,
insbesondere spiralférmig gewickeltem Papier
besteht.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formteile aus
Polyurethanschaum bestehen und vorzugsweise
nicht in Formen gespritzt sondern aus Bl6cken
ausgeschnitten sind.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formteile eine
geringere Lange als das Stitzrohr aufweisen und
dass in das Stltzrohr mehrere Formteile hinter-
einander eingeschoben sind.

Schalung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die im Stiitzrohr hintereinander
angeordneten Formteile an ihren aneinander-
grenzenden Stimseiten, vorzugsweise nach Art
einer Nut- und Federverbindung (2.2) mitein-
ander in Eingriff sind.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Formteile an
der Innenwand des Stiitzrohres befestigt, insbe-
sondere verklebt oder verschraubt sind.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass im Stiitzrohr meh-
rere Formteile nebeneinander eingeschoben und
an ihren aneinandergrenzenden Langsseiten mit-
einander verzahnt oder nach Art einer Nut und
Federverbindung miteinander in Eingriff sind.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass in das Sthtzrohr
mehrere Formteile nebeneinander eingeschoben
sind, dass die L&ngsseiten der Formteile in Ecken
des polygonalen Querschnitts aneinandergren-
zenden und in Bezug auf die Achse des Stiitzroh-
res radial ausgerichtet sind und dass zur
Vermeidung von Spalten sowie zur Erzielung von
Fasen an den genannten Ecken Profilleisten (3)
vorgesehen sind, welche vorzugsweise ein anna-
hernd doppelt-t-formiges Profil aufweisen und mit
ihrem Verbindungssteg zwischen die jeweiligen
aneinandergrenzenden Langsseiten der Form-
teile geschoben sind.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 Anspruch
8, dadurch gekennzeichnet, dass in das Stitzrohr
mehrere Formteile nebeneinander eingeschoben
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10.

11.

12,

sind und dass das Qquerschnittsprofil der Form-
teile so gewahit ist, dass sich etwa vorhandene
Spalte zwischen aneinandergrenzenden Langs-
seiten von Formteilen beim Betonieren unter dem
vom Beton ausgeiibten Druck selbsttatig schlies-
sen.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass in das Stiitzrohr
mehrere Formteile (14) nebeneinander einge-
schoben sind, welche im Querschnitt die Form
von Kreisabschnitten aufweisen und welche in
den Ecken des polygonalen Querschnitts nicht
aneinandergrenzen, sondern dort zur Erzielung
von Fasen einen gewissen gegenseitigen
Abstand aufweisen und die Innenwand des Stiitz-
rohres unbedeckt lassen.

Schalung nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest die
den polygonalen Querschnitt begrenzende Ober-
flache der Formteile mit einer wasserundurchlas-
sigen Folie (15) Gberzogen ist.

Schalung nach den Anspriichen 10 und 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die Folie (15) liber
die Langsseiten der Formteile jeweils beidseitig
iibersteht und dass die iiberstehenden Folien-
streifen in den Ecken des polygonalen Quer-
schnitts an der Innenwand des Stiitzrohres, wo
diese von den Formteilen (14) nicht bedeckt ist,
angeklebt sind.
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