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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bespannung von Schlagern fiir Ballspiele, insbesondere Tennis-
spiele, mit Einzelsaiten, bei dem eine Saite von aufen durch eine Bohrung in dem Schlagerrand anschlieRend
ggf. Gber bzw. unter bereits eingespannte Saiten gefiihrt und von der Schlagerinnenseite durch die gegeniiber-
liegende Bohrung gefiihrt wird und eine an einem der nach auRen vorstehenden Enden der Saite fest ange-
brachte erste Niethiilse von der Schldgeraufienseite her in die Bohrung eingezogen wird, so daf® der Kopf der
ersten Niethiilse eine Arretierung dieses Endes der Saite bewirkt, und daf® dann auf den auf der gegeniiber-
liegenden Seite vorstehenden Bereich der Saite eine nach auRen weisende Zugspannung aufgebracht wird,
deren Grofe ggf. angezeigt wird, und daR dann durch einen Klemmvorgang eine vor Aufbringen der Zugspan-
nung auf den iiber den AuRenrand vorstehenden Bereich der Saite aufgeschobene zweite Niethilse fest mit
der Saite verbunden wird, und dann die Zugspannung verringert wird, so daR die zweite Niethiilse durch die
verbleibende Spannung in die zugewandte Bohrung des Schl&gers hineingezogen wird, und dall dann das iiber
den Nietkopf dieser Niethiilse vorstehende Ende der Saite abgetrennt wird.

Aus dem Dokument EP-A-260 671 ist ein derartiges Verfahren bekannt. Bei diesem bekannten Verfahren
wird jeweils eine Saite, die an ihrem Ende eine fest angebrachte Niethiilse trégt, mit ihrem keine Niethilse
aufweisenden freien Ende durch das Loch des einen Randes gefiihrt, anschlieBend ggf. Giber bzw. unter bereits
eingespannte Saiten gefiihrt und von der Schlagerinnenseite durch die gegeniiberliegende Bohrung gefiihrt.
Die Arretierung der Saite mittels der zweiten Niethiilse unter Zugspannung erfolgt somit an demjenigen Ende
der Saite, welches bei dem Einfiihren der Saite "vorn" ist.

Hierbei ist u.a. nachteilig, dal® die bei dem bekannten Verfahren eingefiihrten, jeweils am Ende mit einer
fest angebrachten Niethiilse versehenen Saiten vorgefertigte Einzelsaiten von jeweils gleicher Lange sein
miissen, da es nicht praktikabel ist, Einzelsaiten unterschiedlicher L&dngen in Vorrat zu halten. Man wei nam-
lich nicht, ob bei einem Schlager eine "kurze" oder "lange" Einzelsaite reillt, und es mull daher fiir die Reparatur
einer gerissenen Einzelsaite eine vorgefertigte Einzelsaite in der maximal fir den Tennisschléger erforderli-
chen Lange verwendet werden. Nach der Anbringung der Einzelsaite wird das tiberstehende Ende abgetrennt.
Dies fiihrt zu einem erheblichen Verlust von Saitenmaterial.

Der Erfindung liegt zur Behebung dieses Nachteils die Aufgabe zugrunde, das Verfahren der eingangs
genannten Art so zu verbessern, daR es nicht erforderlich ist, vorgefertigte Einzelsaiten einzuziehen, sondern
dal es mdglich ist, Saitenmaterial aus nicht vorgefertigten Einzelsaiten (also von einer Vorratsrolle od. dgl.)
einzuziehen und in der jeweils individuell erforderlichen Lange abzutrennen.

Zur Lésung dieser Aufgabe ist erfindungsgemaR vorgesehen, dal die erste Niethiilse auf das nach auRRen
gefiihrte freie Ende der Saite aufgeschoben und diese durch einen Klemmvorgang fest mit der Saite verbunden
und das ggf. iiber den Kopf der ersten Niethiilse vorstehende Saitenende abgetrennt wird. Somit unterscheidet
sich das erfindungsgemafRe Verfahren von dem bekannten Verfahren u.a. dadurch, da die Arretierung der
Saite mittels der zweiten Niethiilse unter Zugspannung von der "Riickseite" her erfolgt, also an derjenigen Seite
des Schldgerrahmens, die bei dem Einfédeln der Saite dem eingefadelten Stirnende abgewandt ist. Wéhrend
bei dem bekannten Verfahren eine Einzelsaite mit an deren riickwértigem Ende fest angebrachte Niethilse
eingefadelt wird, wird bei dem erfindungsgeméaRen Verfahren eine Saite eingefadelt, die keine fest angebrach-
te Niethiilse in dem Bereich aufweist, der dem bei dem Einfédeln die Stirnseite bildenden Ende abgewandt
ist. Dies ermdglicht gegeniiber dem bekannten Verfahren das Einfiihren einer Saite, die nicht eine vorgefertigte
Lénge aufweist, sondern das Einfiihren einer Saite von einer beliebig langen Vorratsrolle. Wahrend bei dem
bekannten Verfahren die erste Niethiilse bereits vor dem Einfédeln der Saite fest angebracht ist, wird bei dem
erfindungsgemaflen Verfahren die erste Niethiilse erst nach dem Einfédeln der Saite an deren Stirnende an-
gebracht und die Arretierung der Saite unter Zugspannung mittels der zweiten Niethiilse erfolgt dann im Ge-
gensatz zu dem bekannten Verfahren, an dem wahrend des Einfédelns "rickwartigen Bereich" der Saite. Das
erfindungsgemafle Verfahren war fir den Durchschnittsfachmann bei Kenntnis des Dokumentes EP-A-260
671 nicht naheliegend, denn bei dem bekannten Verfahren ist zwingend erforderlich, dal am riickwéartigen En-
de der einzufddelnden Saite die erste Niethilse bereits fest angebracht ist. Da aber Saitenmaterial, welches
in einer Vorratsrolle od. dgl. enthalten ist, naturgemaR keine fest angebrachte Niethiilsen aufweist, schlief3t
der Durchschnittsfachmann hieraus, dal® das Verfahren zur Bespannung von Schldgern mit Einzelsaiten ge-
mak Dokument EP-A-260 671 nur fir vorgefertigte Einzelsaiten bestimmter Lange mit an deren Ende ange-
brachten (ersten) Niethiilsen anwendbar ist. Eine Anregung, das Aufbringen der Zugspannung und die Anbrin-
gung der "zweiten" Niethiilse an - im Vergleich zum Stande der Technik - gegeniiberliegenden Ende vorzuse-
hen und aufRerdem ohne vorherige Aufbringung einer Zugspannung an dem "durchgefadelten" Vorderende
eine Niethiilse aufzustecken und zu arretieren, enthalt der Stand der Technik nicht.

Au dem Dokument EP-A-260 671 ist weiterhin eine Vorrichtung zur Bespannung von Schldgern mit Ein-
zelsaiten bekannt, welche ein auf den Schldgerrand aufsetzbares Anlageteil und ein zur Anlage gegen den
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Schldgerinnenrand vorgesehenes Halteteil aufweist sowie eine Vorspanneinrichtung mit einer
Klemmeinrichtung zum Festhalten der Saite. Weiterhin ist eine MeReinrichtung zur Anzeige der erreichten Vor-
spannung vorgesehen sowie eine Vorrichtung zum Festklemmen der Niethiilse bei vorgespannter Saite.

Hierbei ist von Nachteil, daR® die zu spannende, von der gegeniiberliegenden Seite des Schlagerrandes
unter Kreuzung der ggf. vorhandenen Saite eingefiihrte und auf der gegeniiberliegenden Schldgerrandseite
befestigte Einzelsaite zum Aufbringen der Zugspannung, welche iiber Klemmbacken erfolgte, durch den
Spannkopf der Spanneinrichtung hindurchgefiihrt werden muR. Dieser Vorgang, welcher als Einfadelvorgang
bezeichnet werden kann, weist im praktischen Betrieb Nachteile auf, denn die Bespannung eines Schldgers
mit Einzelsaiten soll es unter anderem ermdéglichen, daR der Tennisspieler, dem eine Saite gerissen ist, diese
Saite an Ort und Stelle erneuern kann.

Eine weitere Aufgabe der Erfindung besteht darin, das eingangs genannte Verfahren so zu verbessern,
daf eine einfachere Bedienung méglich ist. Dies wird durch die in den Patentanspriichen 2 und 3 angegebenen
Verfahrensschritte erreicht. Dadurch, daf die Zugspannung nunmehr auf eine Verdickung der Einzelsaite auf-
gebracht wird, eriibrigt sich das nach dem bisherigen Verfahren erforderliche miihsame Einfédeln der Saite,
da die Zugspannung durch Angreifen einer Klaue od. dgl. an der Verdickung angebracht werden kann. Die Ver-
dickung wird also nicht geklemmt, sondern lose in dem Klauenelement gelagert. Bei Aufbringen der Zugspan-
nung erfolgt keine Beschéadigung der Einzelsaite durch Klemmelemente und die Einzelsaite kann sich durch
die zunachst lose Anlage in der Klaue vor Aufbringen der Zugspannung drehen. Vorzugsweise wird eine Ein-
zelsaite ohne Verdickung eingefiihrt und dann eine Arretierung an einem Schldgerrand vorgenommen. Auf das
an der dann gegeniiberliegenden Seite nach auflen stehende freie Ende wird dann zunachst die zweite Niet-
hiilse aufgeschoben und anschlieRend eine Verdickung aufgebracht, beispielsweise durch Aufklemmen eines
entsprechenden Elementes. Dieses aufgeklemmte Element kann dann ebenfalls mit einer gabelartigen Klaue
zum Aufbringen der Zugspannung erfalt werden.

Eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens ist durch die im Patentanspruch 3 enthaltenen Merk-
male gekennzeichnet. Hierbei ist von Vorteil, dal die Verdickung der Einzelsaite, auf welche die Zugspannung
aufgebracht werden soll, mit der Klaue der Spannvorrichtung erfallt werden kann, und daR dann die Spann-
vorrichtung auf den Schldgerrahmen aufgesetzt werden kann, wobei der Anschlag gegen den AulRenrand des
Schlégers anliegt. Dann erfolgt eine Arretierung der Spannvorrichtung mittels des Arretierelementes, welches
beispielsweise als Stift ausgebildet sein kann. Da die Klaue und das Arretierelement auf jeweils gegeniiber-
liegenden Seiten des zur Anlage gegen den Auenrand vorgesehenen Anschlages liegen, kann man durch Er-
fassen der Verdickung der Einzelsaite mit der Klaue und durch Anlage des Anschlages gegen den AufRenrand
des Schlagers bereits eine gewisse Vorspannung der Saite erreichen. Der Benutzer kann dann die Spannvor-
richtung entgegen der Kraft dieser erreichten Vorspannung verschwenken, und zwar soweit, bis die Aufnah-
meeinrichtungen zur Aufnahme des Arretierelementes auf der Innenseite des Schldgerrandes liegen, so da
dann das Arretierelement - beispielsweise der Stift - durchgesteckt werden kann. Damit ist dann eine weitere
Vorspannung auf die Einzelsaite aufgebracht worden. Fir die praktische Benutzung hat dies den wesentlichen
Vorteil, dal dem Benutzer die zu spannende

Saite wahrend der Befestigung der Spannvorrichtung an dem Schlagerrand nicht herausrutscht.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dal die Klaue in einer lose verschwenkbar
in dem Spannhebel gelagerten Hiilse entgegen einer Vorspannkraft beweglich angeordnet ist. Dies hat den
Vorteil, daB sich die Klaue entsprechend dem bei der Anbringung der Spanneinrichtung und der Verstellung
der Vorspannkraft verdndernden Neigungswinkel anpassen kann. Die Vorspannkraft wird zweckméaRigerweise
durch eine Vorspannfeder erzeugt. Die jeweils eingestellte Vorspannkraft kann durch eine Kraftanzeigeein-
richtung angezeigt werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daR die Verstelleinrichtung eine selbsthemmende
Spindel-Zahnradanordnung aufweist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung naher erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Schlager mit einer Anzahl eingespannter Einzelsaiten und der Spannvor-
richtung;

Fig. 2 eine teilweise Schnittdarstellung durch die Spannvorrichtung in vergréfRertem MalRstab;

Fig. 3 eine Schnittdarstellung durch die in dem Spannhebel der Spannvorrichtung lose verschwenkbar ge-
lagerte Hiilse.

Ein insgesamt mit 1 bezeichneter Schldger weist in seinem Schlagerkopf eine Bespannung mit sich jeweils
kreuzend angeordneten Einzelsaiten auf. In Fig. 1 ist lediglich eine Einzelsaite bezeichnet, und zwar mit der
Bezugsziffer 2. Die Einzelsaite 2 ist in einer Lage dargestellt, in der sie auf der entsprechend Fig. 1 linken Seite
in dem Schldgerrand 3 befestigt ist und auf der gegeniiberliegenden Seite durch den dort mit 4 bezeichneten
Schldgerrand mit ihrem freien Ende 5 herausragt. Das Ende 5 weist eine (nicht dargestellte) Verdickung auf,
die beispielsweise als Kugel, aufgeklemmte Niethiilse od. dgl. ausgebildet sein kenn, derart, dal} diese Ver-
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dickung durch eine Klaue der Spanneinrichtung 6 erfalt werden kann. Die Klaue ist in Fig. 2 und Fig. 3 mit
der Bezugsziffer 7 bezeichnet.

Bevor die Einzelsaite 2 in Fig. 1 die dort dargestellte Lage erreicht hat, sind folgende Verfahrensschritte
vorhergegangen:

Die Einzelsaite 2 weist an ihrem Ende 5 die erwéhnte Verdickung auf. Vor dem Einfiihren der Einzelsaite
in den Schléger ist von der gegeniiberliegenden Seite her eine Niethiilse auf die Seite 2 so aufgeschoben wor-
den, daB der Nietkopf der Niethiilse der Verdickung zugewandt ist. Dann wurde die Einzelsaite 2 mit der der
Verdickung abgewandten Seite durch eine Bohrung 9 im Schlagerrand 4 von auRen her eingefiihrt und iiber
bzw. unter den quer dazu verlaufenden Saiten hindurchgefiihrt und durch eine Bohrung 10 in den gegeniiber-
liegenden Schldgerrand 2 durchgefiihrt. Auf das dann entsprechend Fig. 1 Gber den Schldgerrand 3 nach au-
Ren vorstehende Ende wurde eine Niethiilse aufgeschoben und diese dann mittels einer Klemmeinrichtung
fest auf die Einzelsaite 2 aufgeklemmt. AnschlieBend wurde die Saite 2 von dem Ende 5 her angezogen, wo-
durch die soeben befestigte Niethiilse in die Bohrung 10 hineinrutschte. Die Bohrungen im Schldgerrand und
die Niethiilsen sind in ihrer Grée so aufeinander abgestimmt, daR die Niethiilse in die Bohrung einfassen
kann, wahrend sich der Kopf der Niethiilse gegen den Rand der Bohrung anlegt, so dal® dadurch eine Arre-
tierung erfolgt.

AnschlieRend wurde das ggf. Uber den Nietkopf vorstehende Ende der Einzelsaite 2 abgetrennt.

Fig. 1 zeigt die Lage, in der das freie Ende 5 der Einzelsaite 2 nunmehr mit der Spannvorrichtung 6 erfaflt
wurde. Die Spannvorrichtung 6 sitzt auf dem Schlégerrand 4. Durch Drehen eines Handrades 11 kann ein
Spannhebel 12 in Pfeilrichtung A verschwenkt werden. Wie ohne weiteres ersichtlich, wird dadurch auf die Ein-
zelsaite 2 eine Vorspannkraft aufgebracht. Die GréRe der aufgebrachten Vorspannkraft kann an einer Skala
13 abgelesen werden. Wenn die aufgebrachte Vorspannkraft die gewiinschte GréRe erreicht hat, wird mittels
einer (nicht dargestellten) Klemmvorrichtung, welche als Art Nietzange ausgebildet sein kann, die (in Fig. 1
nicht dargestellte) Niethilse, die sich in dem Bereich zwischen der von der Klaue erfalten Verdickung und
dem SchlagerauRenrand 4 befindet, festgeklemmt. Dann wird die Vorspannung durch Drehung des Handrades
11 und das damit verbundene Verschwenken des Spannhebels 12 entgegen der Pfeilrichtung A verringert, und
zwar so lange, bis durch die noch vorhandene Spannkraft die gerade festgeklemmte Niethiilse in die Bohrung
9 hineingezogen wurde, bis der Nietkopf dieser Niethiilse gegen den Rand der Bohrung 9 anliegt. Dann ist es
lediglich noch erforderlich, das Uber den Nietkopf vorstehende, die Verdickung aufweisende Ende 5 der Ein-
zelsaite 2 abzutrennen.

Die durch die Spannvorrichtung 6 aufgebrachte Zugkraft wird in ihrer GréRe so gewahlt, dal die in fertigem
Zustand auf der Saite befindliche Spannkraft der gewiinschte Saitenspannung entspricht.

Die Spanneinrichtung 6 weist an einem Korper 14 einen Anschlag 15 auf, der zur Anlage gegen den Au-
Renrand des Schldgers 1 vorgesehen ist. Weiterhin sind Flanken 16 und 17 vorgesehen, die so ausgebildet
sind, dal sie den Schlédgerrand 4 Ubergreifen kénnen. In den Flanken 16 und 17 sind als Locher 18, 19 aus-
gebildete Aufnahmeeinrichtungen zur Aufnahme eines beispielsweise als Stift gestalteten Arretierelementes
vorgesehen. Somit kann die Spannvorrichtung in einfacher Weise von auf3en so auf den Schlagerrand aufge-
setzt werden, dal der Anschlag 15 gegen den AuRRenrand anliegt und das Arretierelement die Aufnahmeein-
richtungen 18 und 19 durchfal’t und dann das Arretierelement gegen den Innenrand anliegt.

Der bereits erwahnte Spannhebel 12 ist bei 20 verschwenkbar in dem Kérper 14 gelagert und Uber eine
Spindel 21, welche durch Drehung des Handrades 12 drehbar ist, und eine Zahnradanordnung 22 um die
Schwenkachse 20 verschwenkbar. Der Spannhebel 12 weist an seinem freien Ende eine Hiilse 23 auf, die in
dem Spannhebel 12 bei 24 lose verschwenkbar gelagert ist. In der Hiilse 23 ist die Klaue 7, die zur Aufnahme
der Verdickung der unter Zugspannung zu setzenden Einzelsaite dient, entgegen der Vorspannung einer Feder
24 beweglich. Mit der Klaue 7 ist eine Kraftanzeigeeinrichtung 25 verbunden, die eine (nicht dargestellte) MeR-
skala tragt.

Wenn die Einzelsaite 2 die in Fig. 1 dargestellte Position erreicht hat (in der sie noch nicht von der Spann-
vorrichtung erfaft ist) nimmt der Benutzer die zun&chst nicht mit dem Schlager verbundene Spannvorrichtung
an sich und erfallt zunéchst die Verdickung an dem freien Ende 5 der Einzelsaite 2 mittels der Klaue 7. Dann
legt der Benutzer die Spanneinrichtung mit dem Anschlag 15 gegen den Auenrand des Schldgerrandes 4 an.
Wenn die Verdickung nicht allzu weit nach aufen vorsteht, wird dadurch schon eine - wenn auch geringe - Vor-
spannkraft auf die Einzelsaite 2 aufgebracht, die jedoch ausreicht, es zu verhindern, daR sich die Verdickung
wieder aus der Klaue 7 |10st.

Anschlieend werden die Flanken 16 und 17 iiber den Schldgerrand geschoben, und dann erfolgt ein Ein-
stecken des Arretierelementes in die Aufnahmeeinrichtungen 18 und 19. Bei der damit verbundenen Ver-
schwenkbewegung der Spanneinrichtung um die Anlagestelle des Anschlages 15 wird eine weitere Vorspan-
nung auf die Einzelsaite 2 aufgebracht. AnschlieRend wird dann an dem Handrad 11 die gewiinschte Zugspan-
nung fir die Saite eingestellt. ZweckmaRigerweise ist es so, dall der an der MefRskala 25 abzulesende Wert
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der letztlich gewiinschten Zugspannung entspricht. Dies bedingt, daf der tatsachlich von der Spanneinrichtung
aufgebrachte Wert entsprechend héher sein muR. Nach dem Verklemmen der lose zwischen dem Schlager-
aulenrand und der Verdickung auf dem freien Ende 5 sitzenden Niethiilse wird dann die Zugspannung ver-
ringert, bis die Niethiilse in die Bohrung 9 hineingerutscht ist. Das vorstehende Ende 5 wird dann abgetrennt
und die Spannvorrichtung wieder geldst.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Bespannung von Schlégern fir Ballspiele, insbesondere Tennisspiele, mit Einzelsaiten, bei
dem eine Saite von auRen durch eine Bohrung in dem Schlagerrand, anschlieRend ggf. liber bzw. unter
bereits eingespannte Saiten gefiihrt und von der Schlagerinnenseite durch die gegeniiberliegende Boh-
rung gefiihrt wird, und eine an einem der nach aufRen vorstehenden Enden der Saite fest angebrachte
erste Niethiilse von der SchldgerauRenseite her in die Bohrung eingezogen wird, so dall der Kopf der
ersten Niethiilse eine Arretierung dieses Endes der Saite bewirkt, und daR dann auf den auf der gegen-
tiberliegenden Seite vorstehenden Bereich der Saite eine nach auften weisende Zugspannung aufge-
bracht wird, deren GroRe ggf. angezeigt wird, und dak dann durch einen Klemmvorgang eine vor Aufbrin-
gen der Zugspannung auf den liber dem Auenrand vorstehenden Bereich der Saite aufgeschobene lose
zweite Niethiilse fest mit der Saite verbunden wird, und daR® dann die Zugspannung verringert wird, so
dal die zweite Niethiilse durch die verbleibende Spannung in die zugewandte Bohrung des Schlégers
hineingezogen wird, und dal dann das iiber den Nietkopf dieser Niethiilse vorstehende Ende der Saite
abgetrenntwird, dadurch gekennzeichnet, da die erste Niethiilse auf das nach aulien gefiihrte freie Ende
der Saite aufgeschoben und diese durch einen Klemmvorgang fest mit der Saite verbunden und das ggf.
tiber den Kopf der ersten Niethiilse vorstehende Saitenende abgetrennt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die Zugspannung auf eine Verdickung auf dem
nach aufen vorstehenden Bereich der Saite aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dall wihrend des Einfiihrens der Einzelsaite diese
zunéchst keine Verdickung aufweist, und dal nach der Arretierung an dem gegeniiberliegenden Schla-
gerrand auf das noch nach aufien vorstehende freie Ende zunéchst die lose zweite Niethiilse aufgescho-
ben wird, und da® dann an dem freien Ende eine Verdickung angebracht wird, beispielsweise durch Auf-
klemmen eines entsprechenden Elementes.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dal® zum Aufbringen der Zugspannung an der Verdickung der Einzelsaite (2) eine Spannvorrichtung
(6) vorgesehen ist, und die Spannvorrichtung einen Kérper (14) mit Gber einen zur Anlage gegen den Au-
Renrand (4) des Schl&gers vorgesehenen Anschlag (15) vorstehenden, zum beidseitigen Ubergreifen des
Schléagerrandes bis in den Innenbereich des Schléagers vorgesehenen Flanken (16, 17) mit im Abstand
zu dem Anschlag vorgesehenen Aufnahmeeinrichtungen (18, 19) zur Aufnahme eines zur Verbindung im
Innbereich des Schlégers vorgesehenen Arretierelementes aufweist, und daR die Zugspannung (6) einen
in der Ebene des Schlagers verschwenkbaren und tiber eine Verstelleinrichtung verstellbaren, den Auf-
nahmeeinrichtungen fiir das Arretierelement abgewandt angeordneten Spannhebel (12) aufweist, an wel-
chem eine Klaue (7) zur Aufnahme der Verdickung der unter Zugspannung zu setzenden Einzelsaite (2)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Klaue (7) in einer lose verschwenkbar in
dem Spannhebel (12) gelagerten Hiilse (23) entgegen einer Vorspannkraft beweglich angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da zur Erzeugung der Vorspannkraft eine Vor-
spannfeder (24) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, da eine Kraftanzeigeeinrichtung (21) zur
Anzeige der eingestellten Vorspannkraft vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Verstelleinrichtung eine
selbsthemmende Spindel-Zahnradanordnung (21, 22) aufweist.
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Claims

1. Aprocess for stringing rackets for ball games, in particular tennis, with individual strings, in which a string
is passed from the outside through a bore in the edge of the racket, then possibly over and under sfrings
which have already been strung, and passed from the inside of the racket through the oppositely disposed
bore, and a first rivet sleeve which is fixedly disposed on one of the outwardly projecting ends of the string
is drawn from the outside of the racket into the bore so that the head of the first rivet sleeve provides for
arresting of that end, and that then an outwardly directed tensile force, the magnitude of which is possibly
indicated, is applied to the region of the string which projects on the opposite side, and then aloose second
rivet sleeve which is pushed on to the region of the string projecting beyond the outside edge prior to ap-
plication of the tensile force, is fixedly connected to the string by a clamping operation and then the tensile
force is reduced so that the second rivet sleeve is pulled into the bore facing same in the racket by the
remaining tension and that then the end of the string which projects beyond the rivet head of said rivet
sleeve is cut off, characterised in that the first rivet sleeve is pushed on to the outwardly passed free end
of the string and the rivet sleeve is fixedly connected to the string by a clamping operation and the end
of the string which possibly projects beyond the head of the first rivet sleeve is cut off.

2. A process according to claim 1 characterised in that the tensile force is applied to a thickening on the
region of the string which projects outwardly.

3. Aprocess according to claim 2 characterised in that during the operation of introducing the individual string
the individual string does not initially have a thickening and that after the string is arrested at the oppo-
sitely disposed edge of the racket the loose second rivet sleeve is firstly fitted on to the free end which
still projects outwardly and that a thickening is then applied to the free end, for example by clamping a
suitable element thereon.

4. Adevice for carrying out the process according to one of claims 1 to 3 characterised in that a tensioning
device (B8) is provided for applying the tensile force to the thickening on the individual string (2) and the
tensioning device has a body (14) with flanks (16, 17) which project beyond an abutment (15) provided
to bear against the outside edge (4) of the racket and which are provided for engaging on both sides over
the edge of the racket into the inside region of the racket, the flanks (16, 17) having receiving means (18,
19) disposed at a spacing from the abutment for receiving an arresting element provided for connection
in the inside region of the racket, and that the tensioning device (8) has a tensioning lever (12) which is
pivotable in the plane of the racket and which is displaceable by way of an adjusting device and which is
arranged remote from the receiving means for the arresting element and on which is arranged a claw (7)
for receiving the thickening of the individual string (2) which is to be tensioned.

5. Adevice according to claim 4 characterised in that the claw (7) is arranged movably against a prestressing
force in a sleeve (23) which is loosely pivotably mounted in the tensioning lever (12).

6. A device according to claim 5 characterised in that a prestressing spring (24) is provided for producing
the prestressing force.

7. Adevice according to claim 5 or claim 6 characterised in that a force indicator device (21) is provided for
indicating the set tensioning force.

8. A device according to one of claims 4 to 7 characterised in that the adjusting device has a self-locking
spindle-gear assembly (21, 22).

Revendications

1. Procédé de cordage de raquettes, pour jeux de balles, en particulier tennis, avec des cordes individuelles,
dans lequel une corde est passée, de I'extérieur, guidée au moyen d’un pergage dans la bordure de ra-
quette, puis, le cas échéant, guidée au-dessus ou au-dessous de cordes déja tendues et guidée, depuis
I'intérieur de la raquette, au moyen d’un pergage placé al'opposé, et une premiére douille de rivet, montée
rigidement sur I'une des extrémités, faisant saillie vers I'extérieur, de la corde étant enfoncée, depuis le
coté extérieur de la raquette, dans le pergage, de sorte que la téte de la premiére douille de rivet provoque
un blocage de cette extrémité de corde et en ce qu’ensuite, sur la zone faisant saillie du c6té opposé de
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la corde est appliquée une contrainte de traction, orientée en direction de I'extérieur, dont I'intensité est
le cas échéant affichée et en ce qu’ensuite, au moyen d’'un processus de serrage, une deuxiéme douille
de rivet, lache, enfilée avant application de la contrainte de traction sur la zone faisant saillie extérieure-
ment au-dessus du bord extérieur de la corde est reliée rigidement a la corde, et en ce qu’on opére ensuite
une diminution de la contrainte de traction, de sorte que la deuxiéme douille de rivet soit enfoncée dans
le pergage, tourné vers lui, de la raquette, sous I'effet de la contrainte résiduelle, et en ce qu’ensuite, I'ex-
trémité, faisant saillie au-dessus de la téte de rivet de cette douille de rivet est découpée, caractérisé en
ce que la premiére douille de rivet est enfilée sur I'extrémité libre, guidée vers I'extérieur, de la corde, cette
premiére douille de rivet étant reliée rigidement a la corde, au moyen d’'un processus de serrage et I'ex-
trémité de corde, faisant saillie le cas échéant au-dessus de la téte de la premiére douille de rivet, étant
coupée.

Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce que la contrainte de traction est appliquée sur un épais-
sissement situé sur la zone, faisant saillie vers I'extérieur, de la corde. .

Procédé selon larevendication 2, caractérisé en ce que, pendant l'insertion de la corde individuelle, celle-
ci ne présente d’abord aucun épaississement, et en ce qu'aprés blocage sur la bordure opposée de la
raquette, on enfile d’abord la deuxiéme douille de rivet sur I'extrémité encore libre faisant saillie vers I'ex-
térieur, et en ce gu’ensuite, on réalise sur I’'extrémité libre un épaississement, par exemple par application,
accompagnée de serrage, d’'un élément correspondant.

Dispositif pour mettre en oeuvre le procédé selon I'une des revendications 1 a 3, caractérisé en ce que,
pour appliquer la contrainte de traction sur I'épaississement de la corde individuelle (2), il est prévu un
dispositif de serrage (6) et en ce que le dispositif de serrage présente un corps (14) équipé de flancs
(16,17), faisant saillie au-dessus d’'une butée (15) prévue pour venir en appui confre la bordure extérieure
(4) de la raquette, en vue de saisir par les deux c6tés la bordure de la raquette, jusqu’a la zone intérieure
de la raquette, avec des dispositifs de logement (18,19) prévus a distance de la butée, pour recevoir un
élément de blocage prévu pour assurer une liaison dans la zone intérieure de la raquette et en ce que le
tendeur (6) présente un levier de mise sous tension (12), susceptible de pivoter dans le plan de la raquette
et réglable par I'intermédiaire d’'un dispositif de réglage, disposé a I'opposé des dispositifs de logement
destinés a I'élément de blocage et sur lequel est disposée une griffe (7) destinée a recevoir I'épaississe-
ment de la corde individuelle (2) a placer sous contrainte de traction.

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que la griffe (7) est disposée mobile dans une douille
(23), tourillonnantlache, de fagon a pouvoir pivoter, dans le levier de serrage (12), al’encontre d’'une force
de précontrainte.

Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce qu’un ressort de précontrainte (24) est prévu pour
produire la force de précontrainte.

Dispositif selon la revendication 5 ou 6, caractérisé en ce qu’est prévu un dispositif d’'indication de force
(21), pour afficher la valeur de la force de précontrainte réglée.

Dispositif selon I'une des revendications 4 a 7, caractérisé en ce que le dispositif de réglage présente un
dispositif & vis et roue dentée (21,22) auto-bloquant.
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