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@) Kreiselegge.

@ Kreiselegge mit einem sich quer zur Fahririch-
tung erstreckenden Gestell, in dem mittels Lagerge-
hdusen und Lagerung mehrere Werkzeugkreisel
drehbar gelagert sind, wobei die Lagergeh8use aus-
schiieBlich an der unteren Wandung des Gestelles
abgestiitzt sind, wobei zwischen den Lagergehidusen
und der unteren Wandung Knotenbleche zur Stabili-
sierung der Lagergehduse angeordnet sind. Um auf
einfache Weise eine sichere Abstlitzung der Lager-

gehduse bei geringsten Fertigungs- und Montage-
aufwand zu erreichen, ist vorgesehen, daB die Kno-
tenbleche (18) V-idrmig ausgebildet sind, daB die
freien Enden (19) der V-férmigen Knotenbleche (18)
jeweils zwischen den Gehdusewandungen benach-
barter Gehduse (14) angecrdnet sind und der Quer-
schenkel (21) des V-fdrmigen Knotenbleches (18)
mit dem Gestell (1) verbunden ist.
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KREISELEGGE

Die Erfindung betrifft eine Kreiselegge gemisB
des Oberbegriffes des Patentantanspruches 1.

Eine derartige Kreiselegge ist beispielsweise
durch das deutsche Gebrauchsmuster 70 37 323
bekannt. Diese Kreiselegge weist ein sich quer zur
Fahririchtung erstreckendes Gestell auf, in dem
Lagergehduse flir die nebeneinander angeordneten
Werkzeugkreisel gelagert sind. Diese Lagergeh3u-
se sind in den Boden des Gestelles eingeschweifit
und stlitzen sich ausschlieBlich an der unteren
Wandung des Gestelles ab. Desweiteren ist zwi-
schen der unteren Wandung und den Lagergeh&u-
sen auf der Unierseite des Gestelles eine Anzahl
Knotenbleche angeordnet. Die Lagergeh&duse wer-
den zunéchst alleine eingeschweiBt und anschlie-
Bend werden die Lager und die Kreiselwelle in den
Lagergehdusen montiert. Jedes Knotenblech muf
in aufwendiger Weise an dem Gestell angeordnet
werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, auf
einfache Weise eine sichere Abstlitzung der Lager-
gehéduse bei geringsten Fertigungs- und Montage-
aufwand zu erreichen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&dB durch
die MaBnahmen gemiB des Kennzeichens des Pa-
tentanspruches 1 gel8st. Infolge dieser Mafnah-
men wird eine duBerst geringe Anzah! von Knoten-
blechen bendtigt. Es entfallen viele Schweifndhte
gegeniiber der bisher bekannten Methode. Hier-
durch wird der SchweiBverzug, der beim Schwei-
Ben auftritt, erheblich reduziert, sogar auf ein flr
die Praxis unbeachtliches MaB gesenki. Darliber-
hinaus wird erreicht und die Vorraussetzung ge-
schaffen, daB die Knotenbleche ausschlieflich an
der Langsseite des Gestelles, wo das h&chste Wi-
derstandsmoment des Gestelles liegt, verschweifit
werden kdnnen.

In duBerst vorteilhafter Weise sind die Lagerge-
hduse in die untere Wandung eingeschweift und
die Knotenbleche sind ebenfalls mit den Lagerge-
hdusen und dem Gestell verschweift. Hierdurch
wird der Fertigungsaufwand auf ein Minimum redu-
ziert. Die Maschine 148t sich duBerst kostenglinstig
herstellen. Die Schweifinaht an dem Gestell, die
das Knotenblech mit dem Gestell verbindet, ist in
Léngsrichtung des Gestelles ausgerichtet. Somit
kénnen die Kréfte optimal in das Gestell eingeleitet
werden. Eine opimale Anordnung der Knotenbleche
ergibt sich dadurch, daB durch die Anordnung der
Knotenbleche die Lagergehfuse sternfGrmig am
Gestell abgestiitzt sind.

Aufgrund der erfindungsgemiBen MaBnahmen
ist es darliberhinaus weiterhin mdglich, daB in die
Lagergehduse, die in das Gestell eingeschweift
und mittels der Knotenbleche ebenfalls Uber
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SchweiBverbindungen mit dem Gestell verbunden
werden, bereits vor dem EinschweiBen der Lager-
gehduse in das Gestell, die Lager mit den Werk-
zeugkreiselwellen fertig montiert werden k&nnen,
so daB in die Lagergehduse bereits vor dem
SchweiBen die Lagergehf@use und die Werkzeug-
kreisel separat duBerst kostenglinstig vorzumontie-
ren sind. Die fertig montierten Lagergehduse mit
Lagergehduse und Werkzeugkreisel werden kom-
plett eingeschweiBt. Eine nachirdgliche Montage ist
nicht erforderlich.

Weitere Einzelheiten der Erfindung sind der
Beispielsbeschreibung und den Zeichnungen zu
entnehmen. Hierbei zeigen

Fig. 1 eine Kreiselegge in der Ansicht von
vorne,
die Anordnung der Lagergeh8use und
der V-idrmigen Knotenbleche an dem
Gestell der Kreiselegge in der Vorder-
ansicht, ausschnittsweise und in ver-
gr6Berter Darstellung,
die Ansicht der Anordnung der Lager-
gehduse und der Knotenbleche in der
Ansicht Ill - Il und
die Anordnung des Lagergehfuses
mit Lager und Werkzeugkreiselwelle
in dem Gestell in der Ansicht IV - IV.

Die Kreiselegge weist ein sich quer zur Fahri-
richtung erstreckendes Gestellteil 1 auf, an dessen
Vorderseite die unteren Dreipunkkupplungselemen-
te 2 und auf dessen Oberseite der Anbauturm 3
mit dem oberen Dreipunktkupplungselement 4 an-
geordnet ist. Desweiteren ist auf der Oberseite des
Gestelles 1 das Hauptgetriebe 5 mit der Eingangs-
welle 6 angeordnet, die lber eine Gelenkwelle mit
der Zapfwelle des die Kreiselegge =ziehenden
Schileppers verbunden werden kann. Das Gestell 1
ist gleichzeitig als Getriebegehfuse flir den Antrieb
der Werkzeugkreisel 7 ausgebildet. In dem Gestell-
teil 1 befindet sich das Stirnradgetriebe 8, welches
mit dem Hauptgetriecbe 5 und den Werkzeugkrei-
seln 7 in Antriebsverbindung steht, so daB {iber das
Hauptgetriebe 5 und das Stirnradgetriebe 8 die
Werkzeugkreisel 7 in entgegengesetziem Drehsinn
rotierend angetrieben werden kénnen.

In dem Gestellteil 1 sind die Werkzeugkreisel 7
nebeneinander angeordnet und drehbar gelagert.
An jedem Werkzeugkreisel 7 sind zwei Bodenbear-
beitungszinken 9 angeordnet. Hinter dem Gestell 1
der Kreiselegge ist die htheneinstellbare Nachlauf-
walze 10 angeordnet.

Die Werkzeugkreisel 7 weisen die Kreiselwel-
len 11 und den Werkzeugtrdger 12 auf, an dem die
Zinken 9 befestigt sind. Die Kreiselwellen 11 sind
jeweils Uber die Lager 13 in den Lagergeh3usen 14

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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drehbar gelagert. Die Werkzeugkreisel 7 mit den
Wellen 11 und den Werkzeugtrdgern 12 werden
mit den Lagern 13 und den Dichtungen 15 vor der
Montage der Lagergehéuse 14 in das Gestellteil 1
in die Lagergehduse 14 montiert.

Die Lagergeh3use 14 werden dann gemeinsam
mit den Werkzeugkreiseln 7, den Lagern 13 und
den Dichtungen 15 in die untere Wandung 16 des
Gestelles 1 mit der Schweiinaht 17 jeweils einge-
schweift. Zur Stabilisierung der Lagergeh8use 14
in der unteren Wandung 16 des Gestelles 1 sind
zwischen den Lagergehdusen 14 und der unteren
Wandung 16 des Gestelles 1 die Knotenbleche 18
angeordnet. Die Knotenbleche 18 sind V-formig
ausgebildet. Die freien Enden 19 der V-fSrmigen
Knotenbleche 18 sind jewsils zwischen den Geh&u-
sewandungen der benachbarten Geh8use 14 ange-
ordnet. Die Verbindung erfolgt mittels der SchweiB-
naht 20. Desweiteren sind die Querschenkel 21 der
V-fSrmigen Knotenbleche 18 mit der duBeren un-
teren Wandung 16 des Gestelles 1 Uber die
Schweifinaht 22 verbunden. Somit sind die Lager-
gehduse 14 ausschlieflich an der unteren Wan-
dung 16 des Gestelles 1 abgestiitzt. Die Lagerge-
hduse 14 sind, wie bereits gesagti, Uber die
Schweifnaht 17 jeweils in die untere Wandung 16
eingeschweiBt. Die Knotenbleche 18 sind ebenfalls
mit den Lagergehdusen 14 und dem Gestell 1 Uber
die Schweifindhte 20 und 22 verschweift.

Die Knotenbleche 18 sind derart an den Lager-
gehdusen 14 und dem Gestell 1 angeordnet, daf
die Lagergeh3use 14 von den Knotenblechen 18
sternférmig abgestiitzt sind.

Patentanspriiche

1. Kreiselegge mit einem sich quer zur Fahririch-
tung erstreckenden Gestell, in dem mitteis La-
gergehdusen und Lagerung mehrere Werk-
zeugkreisel drehbar gelagert sind, wobei die
Lagergehduse ausschlieflich an der unteren
Wandung des Gestelles abgestiitzt sind, wobei
zwischen den Lagergehdusen und der unteren
Wandung Knotenbleche zur Stabilisierung der
Lagergehduse angeordnet sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Knotenbleche (18) V-
f6érmig ausgebildet sind, daB die freien Enden
(19) der V-férmigen Knotenbleche (18) jeweils
zwischen den Geh&usewandungen benachbar-
ter Gehduse (14) angeordnet sind und der
Querschenkel des V-férmigen Knotenbleches
(18) mit dem Gestell (1) verbunden ist.

2. Kreiselegge nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Lagergeh&use (14) in
die untere Wandung (16) des Gestelles (1)
eingeschweiBt sind, und daB die Knotenbleche
(18) ebenfalls mit den Lagergehdusen (14) und
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dem Gestell (1) verschweiBt sind.

Kreiselegge nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB durch die Anordnung der Kno-
tenbleche (18) die Lagergehduse (14) sternfSr-
mig am Gestell (1) abgestlizt sind.

Kreiselegge nach einem oder mehreren der
vorstehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lager (13) und Kreisslwelle
(11) vor dem EinschweiBen der Lagergehduse
(14) und dem AnschweiBen der Knotenbleche
(18) und dem Einsetzen der Lagergehduse
(14) in das Gestell (1) in das jeweilige Lager-
gehduse montiert werden, und d.h., daB die
mit Lager (13) und Kreiselwelle (11) bestlickien
Lagergehdusen (14) singeschweift werden.

Montageverfahren flir eine Kreiselegge mit ei-
nem sich wuer zur Fahririchtung erstreckenden
Gestell, in dem mittels Lagergehduse und La-
gerung mehrere Werkzeugkreisel drehbar gela-
gert sind, wobei die Lagergeh&use in das Ge-
stell eingeschweift sind, dadurch gekennzeich-
net, daB in die Lagergehduse (14) vor dem
EinschweiBen der Lagergehduse (14) in das
Gestell (1) die Lager (13) und die Werkzeug-
kreisel (7) mit Welle (11) montiert werden, und
daB die mit Lager (13) und Werkzeugwelle (11)
sowie ggf. Dichtungen (15) versehenen Lager-
gehduse (14) in das Gestell (1) eingeschweift
werden.

Montageverfahren nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Knotenbleche (18) an
die mit Lager (13) und Werkzeugkreisel (7)
versehenen Lagergehduse (14) angeschweift
werden.
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