
Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  europeen  des  brevets ©Veröffentlichungsnummer:  0  4 4 1   1  7 4   A 3  

E U R O P A I S C H E   P A T E N T A N M E L D U N G  

©  Anmeldenummer:  91100805.0 

@  Anmeldetag:  23.01.91 

int  ci  5  B21D  4 1 / 0 0  

®  Prioritat:  09.02.90  DE  4004008  ©  Anmelder:  Metallwarenfabrik  Schelklingen 
GmbH 

@  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung:  Ehinger  Strasse  28 
14.08.91  Patentblatt  91/33  W-7933  Schelklingen(DE) 

©  Benannte  Vertragsstaaten:  @  Erfinder:  Blumentritt,  Rainer 
AT  BE  CH  DE  DK  ES  FR  GB  GR  IT  LI  NL  SE  Konradi  Strasse  22 

W-7933  Schelklingen(DE) 
©  Veroffentlichungstag  des  spater  veroffentlichten  Erfinder:  Herzog,  Rolf 

Recherchenberichts:  15.01.92  Patentblatt  92/03  Schlosserstrasse  9 
W-7933  Schelklingen-Hutten(DE) 

©  Vertreter:  Liebau,  Gerhard,  Dipl.-lng. 
Birkenstrasse  39  Postfach  22  02  29 
W-8900  Augsburg  22(DE) 

©  Verfahren  und  Formwerkzeug  zum  Anformen  eines  Nippels. 

PO 

©  Bei  dem  Verfahren  zur  Herstellung  eines  ge- 
formten  Nippels  (1a)  an  einem  dünnwandigen,  klein- 
kalibrigen  Metallrohr  (1)  für  den  Kraftfahrzeugbau 
wird  der  Nippel  an  seiner  Außenkontur  durch  Stau- 
chen  des  Rohrendes  mit  mehreren  ringförmig  um- 
laufenden  Verdickungen  (2)  versehen,  von  denen 
jede  im  Axialschnitt  eine  radial  nach  außen  flach 
ansteigende  Flanke  (2a)  und  eine  radial  nach  innen 
steil  abfallende  Flanke  (2b)  aufweist,  die  möglichst 
scharfkantig  ineinander  übergehen.  Das  Stauchen  er- 
folgt  in  einer  zwei  Formhälften  (5)  aufweisenden,  das 
Rohrende  im  Bereich  des  Nippels  umgebenden,  axi- 
al  zusammenschiebbaren,  mehrteiligen  Form,  deren 
Innenkontur  im  zusammengeschobenen  Zustand  der 
gewünschten  Außenkontur  des  Nippels  ent- 
spricht.Während  des  Stauchens  wird  ein  an  der  Roh- 
rinnenwand  anliegender,  sich  über  die  ganze  Länge 
des  Nippels  erstreckender,  zylindrischer  Dorn  einge- 
setzt.  Es  wird  ein  so  großer  Axialdruck  auf  das 
Rohrende  ausgeübt,  daß  das  Metall  zumindest  im 
Bereich  der  Verdickungen  zu  fließen  beginnt,  in  die 
Hohlräume  der  zusammengeschobenen  Form  ver- 
drängt  wird  und  diese  vollständig  ausfüllt. 
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