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PROFILE EN MATERIAU COMPOSITE.

Les profilés en matiére synthétique, et en parti-
culier en polyvinylchloride (PVC) sont utilisés de
plus en plus dans la construction, et en particulier
comme chéssis de fenétre, balustrades, etc...lls ont
le grand avantage d'avoir un faible poids spécifi-
que, de permetire une production en masse, sont
d'un montage facile et rapide, et offrent une bonne
résistance 2 la corrosion.

D'autre part ils ont le désavantage d'éire fragi-
les. C'est pourquoi on a essayé de les renforcer
d'une maniére ou autre.

Divers procédés ont été expérimentés, mais
qui presentent néanmoins d'auires inconvénients.
C'est ainsi qu'on a utilisé des profilés en matiére
synthétique particuliere, renforcée au moyen de
fibres de verre. La transformation d'une telle matie-
re en profilés est trés difficile et chére.

On peut également renforcer les profilés en
matiére synthétique, dont ceux en PVC en utilisant
des profilés en acier. Ces profilés composites ont
I'inconvénient de perdre leur caractere de légéreté.
lis sont beaucoup plus lourds et nécessitent un
double outillage de transformation respectivement
pour la partie PVC et la partie métallique - par
exemple pour le sciage des profilés et leur assem-
blage en chissis de fenétre. Deplus ils sont sujets
2 la rouille de la partie métallique, qui entraine la
destruction du profilé et supprime l'avantage du
faible entretien pour les profilés en matiére synthé-
tique.

Il existe également, suivant le brevet Britanni-
que GB-2 144 472, un procédé de renforcement
des chissis de fenétre en PVC, comprenant ['intro-
duction dans le profilé en matiére synthétique d'un
tube & section rectangulaire en résine thermodur-
cissable renforcée au moyen de fibres, telles que
les fibres de verre, aramide ou de carbone. Ce
tube est fixé au profilé PVC au moyen de vis ou de
rivets.

Ce procédé de renforcement est d'un usage
trés limité du fait de la forme du profilé de renfor-
cement et des moyens de fixation.

L'objet de Vinvention est un nouveau profilé en
matiére synthétique, non plus composé d'un profilé
de base en matériau synthétique renforcé par un
autre profilé en résine thermodurcissable armée,
mais constitué lui méme d'un matériau composite,
I'invention ayant pour but de simplifier la configura-
tion des profilés en matiere synthétique ce qui
facilite leur transformation dans la fabrication des
chassis de fenétre et autres produits finis, tout en
remédiant aux inconvénients des profilés existants.

Le profilé en matériau composite suivant I'in-
vention est caractérisé en ce qu'il est constitué
d'une matrice en matiére synthétique telle que le
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polyvinyichloride (PVC) qui entoure des noyaux en
résine thermodurcissable durcie armée de fibres
de verre.

Le profilé en matériau composite suivant {'in-
vention est en outre caractéris€é en ce qu'il est
constitué d'un matériau dont la composition varie
suivant sa localisation dans la section considérée
du profilé.

D' autres caractéristiques et avantages ressorti-
ront de la description d'un exemple de profilé en
matériau composite suivant l'invention, illustré au
moyen des figures en annexe.

La figure 1 représente la section d'un profilé &
maiériau composite suivant l'invention, la figure 2
étant un agrandissement au droit A de cette sec-
tion montrant la structure du matériau composite
du profilé suivant I'invention.

Dans un profilé tel que celui dont la section est
représentée a la figure 1, utilisé dans la fabrication
des chassis de fenétre, dés qu'une paroi telle que
la paroi 1 ou 2 d'un tel profilé dépasse une certai-
ne longueur, il est nécessaire de la renforcer pour
en assurer d'une part la rigidité et d'autre part la
résistance mécanique aux tensions de fiexion qui
peuvent survenir.

Le profilé en maiériau composite suivant I'in-
vention tel que celui dont la structure est représen-
tée a la figure 2, est caraciérisé en ce que qu'il est
composé d'une part d'une matrice (5) en matiére
synthétique telle que le polyvinyichloride (PVC) et
d'auire part de noyaux (6) en résine thermodurcis-
sable durcie armées de fibres de verre.

Plus particulierement le profil€ en matériau
composite suivant I'invention tel qu'il est représen-
té a la figure 1 est caractérisé en ce qu'il est
constitué d'un matériau dont la composition varie
suivant sa localisation dans la section considérée
du profilé. C'est ainsi que dans le profilé en maté-
riau composite suiant l'invention dont la section est
représentée i la figure 1, les parois (3) et (4) sont
consitutuées par la matiere synthétique matricielle
(5) tel que le Polyvinylchioride (PVC) tandis que les
parois (1) et (2) sont constitués par la matiére
synthétique matricielle (PVC) entourant les noyaux
(6) en résine thermodurcissable durcie armée de
fibres de verre.

Grice a la présence de la matieére matricielle
en polyvinyichloride, le profilé suivant l'invention
garde les avantages liés & cette matiére tels que la
soudabilité, la résistance aux rayons ultra-violets, la
résistance aux chocs, tout en possédant les avanta-
ges liés a la résine thermodurcissable armée de
fiores de verre, de résistance mécanique, et en
évitant les inconvénients de l'armature en acier
corrodible, ou du colit élevé de la résine thermo-
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durcissable armée de fibres lorsque celle-ci est
utilisée dans un profilé dans son entiéreté.

C'est ainsi qu'un profilé en matériau composite
suivant ['invention peut comprendre des parties
dont la densité des noyaux en résine thermodurcis- 5
sable durcie armée de fibres de verre, dans la
matigre synthétiqgue matricielle, variera suivant la
résistance mécanique recherchée au droit de la
section considérée du profilé.

10
Revendications

1. Profilé en matériau composite caractérisé en
ce que le matériau qui constitue le profilé
considéré est constitué d'une matiére de base 15
ou matricielle synthétique (5) telle que le poly-
vinylchloride (PVC) dans laquelle sont logés
des noyaux (8) en résine thermodurcissable
durcie armée de fibres de verre.
20
2. Profilé en maiériau composite caractérisé en
ce que certaines parties ou éléments du profilé
considéré sont constitués d'une matiere de
base ou matricielle synthétique (5) telle que le
polyvinyichloride (PVC) dans laquelle sont lo- 25
gés des noyaux (6) en résine thermodurcissa-
ble durcie armée de fibres de verre.

3. Profilé en matériau composite suivant la reven-
dication 2 caractérisé en ce que la densité de 30
répartition des noyaux (8) en résine thermodur-
cissable durcie armée de fibres de verre dans
la matidre de base ou mairicielle synthétique
(5) telle que le polyvinylchloride (PVC) varie
suivant la résistance mécanique recherchée au 35
droit de la section considérée du profilé.
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