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@ Conteneur souple pour un matériau fluide.

Conteneur souple pour un matériau fiuide, ayant une forme générale tubulaire selon une direction
longitudinale, et délimitant en section transversale, perpendiculairement & la direction longitudinale,
différentes zones de stockage du matériau fluide, dont au moins une zone principale (5), et au moins
quatre zones périphériques (4) distribuées & lextérieur de la zone principale, communiquant (13)
chacune, en ce qui concerne le matériau stocké, avec la zone principale, ledit conteneur éetant constitué
par différents éléments (2, 3) de paroi souple, assemblés les uns aux autres, selon des joints (12)
longitudinaux distribués selon le pourtour extérieur du conteneur, et comprenant 4 ses deux extrémités
selon la direction longitudinale des moyens de remplissage (6) et vidage (9) respectivement, du
matériau fluide, caractérisé en ce que le conteneur comprend au moins quatre éléments (2) tubulaires
en paroi souple continue, délimitant chacun une zone périphérique (4) de stockage, et au moins quatre
laizes (3) en paroi souple, reliant de maniére fermée les éléments tubulaires entre eux, et délimitant avec
ces derniers la zone principale (5) de stockage.
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CONTENEUR SOUPLE POUR UN MATERIAU FLUIDE

La présente invention conceme un conteneur
souple pour un matériau fluide.

Par matériau fluide, on entend tout matériau pré-
sentantla propriété de s'écoulerlibrement, ou d'épou-
ser la forme de son contenant. Par cette définition, on
entend notamment tout matériau liquide, visqueux,
mais aussi tout matériau solide sous forme particu-
laire ou discrate, tels que poudre, granuiés, etc...

Conformément aux documents EP-A-0 247 696
et EP-A-0 347 001, on a décrit un conteneur souple
pour matériau fluide, ayant une forme générale tubu-
laire selon une direction longitudinale ou hauteur, par
exemple verticale, et délimitant en section transver-
sale, perpendiculairement 2 la direction longitudinale,
par exemple en section horizontale médiane selon la
hauteur, différentes sones de stockage du matériau
fluide, dont au moins une zone principale, par exem-
ple une zone centrale de forme octogonale, et au
moins quatre zones périphériques, par exemple en
forme de triangle équilatéral, distribuées réguliére-
ment & "extérieur de la zone principale, par exemple
aux quatre coins de la zone centrale octogonale.
Dans sa partie adjacente & |a zone principale, chaque
zone périphérique communique avec cette demiére,
en ce qui concerne ou vis-a-vis du matériau stocké,
selon une pluralité d'orifices de communication, dis-
tribués selon I'extension longitudinale du conteneur,
et assurant le remplissage des zones périphériques &
partir de la zone centrale. Et, de maniére tradition-
nelle, un tel conteneur peut comprendre, a l'une de
ses extrémités selon la direction longitudinale, par
exemple & son extrémité supérieure, un moyen de
remplissage, tel qu'une goulotte, et & son autre extré-
mité, par exemple & son extrémité inférieure, un
moyen de vidage, tel qu'une goulotte.

De tels conteneurs sont réalisés en général de la
maniére suivante.

On part d'une paroi souple, dans laquelle on
découpe différents flancs rectangulaires, a savoir un
premier flanc pour former une enveloppe intérieure
délimitantia zone principale, et dontla surface corres-
pond ala surface développée de cette enveloppe inté-
rieure, et au moins quatre autres flancs
correspondant & quatre cbtés extérieurs du conteneur
respectivement. L'enveloppe intérieure comporte une
pluralité de panneaux, par exemple huit panneaux de
largeur égale, disposés selon la direction longitudi-
nale, les uns perforés, les autres pleins ou étanches
vis-a-vis du matériau & stocker, les panneaux perfo-
rés alternant avec les panneaux non perforés ou
pleins. Les deux lisitres de I'enveloppe intérieure
sont jointes ou assemblées I'une & 'autre selon la
direction longitudinale, pour délimiter la zone de
stockage principale ou centrale. Les quatre cbtés
extérieurs sont assemblés pour partie au contact de
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'enveloppe intérieure, par jonction ou liaison de cha-
que panneau non perforé avec un coté extérieur,
selon les deux bords longitudinaux dudit panneau.
Les bordures longitudinales libres des cotés exté-
rieurs sont ensuite assemblées deux & deux pour déli-
miter les zones de stockage périphérique, 2
extérieur de la zone de stockage principale ou cen-
trale, laquelle communique avec les zones périphéri-
ques de stockage par les panneaux perforés de
I'enveloppe intérieure. Puis on rapporte, aux deux
extrémités supérieure et inférieure du corps du conte-
neur obtenu comme précédemment, respectivement
te moyen de remplissage, et le moyen de vidage, et
ceci par assemblage de pidces appropriées, par
exemple une paroi droite avec goulotte centrale,
selon les bordures transversales du contour supérieur
et du contour inférieur du corps du conteneur obtenu
comme précédemment.

Pour terminer, sur les joints ou liaisons d’assem-
blage des bordures libres des cotés extérieurs, on fixe
3 l'extrémité supérieure du conteneur, respective-
ment des attaches de préhension, consistant en des
sangles de levage, adaptées & une préhension parla
fourche d'un chariot ou autre moyen mécanique de
levage.

Au sens de la description précédente, par paroi
souple, on entend toute matidre ou matériau en
feuille, ou de faible épaisseur par rapport a ses autres
dimensions, n'ayant aucune rigidité propre, tel que
papier, films ou feuilles en matiére plastique, tissus,
toiles ou matiéres textiles, notamment en fibres ou fils
d'un matériau plastique tels que le polypropyléne,
laminés plastiques, etc...

Au sens de la description précédente, par joint de
liaison d'assemblage, on entend tout moyen permet-
tant de réaliser une ligne d'assemblage entre deux
bords ou bordures adjacents d'au moins deux élé-
ments distincts de paroi souple, tels que des flancs ou
panneaux. Ressortent de cette définition des moyens
aussi différents qu'un assemblage par couture, par
soudure, collage, etc...

Les conteneurs souples tels que décrits précé-
demment présentent une fragilité relative au niveau
des zones de stockage périphérique et des parois
extérieures correspondantes, vis-a-vis, d’'une part de
la pression exercée par le poids du matériau fluide
stocké a cet endroit, et d'autre part des chocs ou
autres agressions consécutives & la manipulation, ou
au transport des conteneurs pleins ou chargés.

Par ailleurs, ies conteneurs décrits précédem-
ment présentent une complexité, voire des difficultés
de réalisation ou production en série. Ainsi, si on réa-
lise les joints d’assemblage par couture, selon la des-
cription précédente, il est nécessaire de réaliser au
moins huit coutures de I'enveloppe intérieure, & plat
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et avec une machine a coudre particuliére, compte-te-
nu du montage retenu, et au moins quatre coutures
des cdtés extérieurs. Compte-tenu des dimensions
importantes adoptées pour les conteneurs destinés
au transport de charges importantes, ces coutures
deviennent un obstacle substantiel & la productivité.
Par ailleurs, plus e nombre de coutures estimportant,
plus la fragilité globale ou I'étanchéité du conteneur
souple peut étre compromise.

La présente invention a pour objet un conteneur
souple tel que défini précédemment, présentant une
bonne résistance au niveau de ses zones de
stockage périphérique, et de réalisation industrielle
beaucoup plus simple.

Selon la présente invention, le corps du conte-
neur comprend au moins quatre éléments tubulaires
en paroi souple et continue, délimitant chacun une
zone périphérique de stockage, et au moins quatre
laizes en paroi souple, reliant de maniére fermée les
éléments tubulaires entre eux, et délimitant avec ces
derniers la zone principale de stockage.

Grace A l'invention, la paroi extérieure des zones
périphériques est obtenue sans joint longitudinal
d'assemblage, par exemple sans couture, et peut se
conformer selon un contour cylindrique, ce qui toutes
choses égales par ailleurs, confére au conteneur une
trés bonne résistance aux chocs, mais aussi a |'écla-
tement sous l'effet du poids du matériau strocké.

Pour réaliser un conteneur selon linvention, il
suffit de découper, dans un tube & paroi continue, les
éléments tubulaires, de perforer ou découper ces élé-
ments entre deux génératrices, de découper comme
précédemment les cOtés extérieurs, et d’'assembler
par des joints longitudinaux les éléments tubulaires et
les cOtés extérieurs, de telle maniére que chaque élé-
ment tubulaire soit assemblé & deux cotés extérieurs,
situés de part et d’autre dudit élément, selon respec-
tivement deux joints ou liaisons longitudinaux (au
sens de la définition précédente), correspondant aux
deux génératrices précitées, entre lesquelles sont
situées les perforations ou découpes de communica-
tion avec la zone principale de stockage. Au surplus,
la solution adoptée selon I'invention permet, en ce qui
concerne la couture des joints, de réaliser des coutu-
res extérieures et & plat, beaucoup plus aisées que
des coutures intérieures par exemple.

Selon un mode préféré d’exécution de I'invention,
le conteneur est pourvu d’attaches de préhension,
consistant chacune en un lien conformé selon une
anse, disposée & I'extrémité supérieure d’'un élément
tubulaire correspondant, avec deux branches dispo-
sées longitudinalement, et assemblées aux deux
joints de liaison dudit élément tubulaire, respective-
ment.

De telles attaches permettent de supporter le
conteneur, sans risque de déchirement de sa paroi
souple, tout en étant mieux adaptées aux fourches
des moyens mécaniques de manutention ou levage.
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La présente invention est maintenant décrite par
référence aux dessins annexés, dans iesquels :

- la figure 1 représente une vue en perspective

d’'un conteneur souple selon l'invention rempli

avec un matériau fluide

- la figure 2 représente une vue éclatée, en pers-

pective, d'un conteneur souple selon I'invention

- la figure 3 représente une vue en section trans-

versale, par exemple horizontale, du sac repré-

senté a la figure 2

- la figure 4, représente en perspective, une vue

partielle d’'une zone périphérique d'un conteneur

selon l'invention, équipée d'une attache de pré-
hension

- la figure 5 représente une vue en coupe trans-

versale & échelle agrandie, du joint d’assemblage

des parois souples et de 'attache de préhension
d’'un conteneur selon Pinvention, tel que repré-

senté partiellement a la figure 4

Conformément a la figure 2, un conteneur souple
selon l'invention présente une forme générale tubu-
laire selon une direction longitudinale, ou hauteur, et
comprend les éiéments suivants en paroi souple :

—un corps (1) constitué par quatre éléments

tubulaires (2a) & (2d), et quatre laizes (3a) & (3d)

reliant de maniére fermée les éléments tubulaires
entre eux ; la hauteur de chaque élément tubu-
laire est substantiellement égale 2 la longueur de
chaque laize de forme rectangulaire ; chaque élé-
ment tubulaire (2) délimite & I'intérieur une zone

(4) périphérique de stockage, et les laizes (3a) a

(3d), avec les éléments tubulaires (2a) a (2d) déli-

mitent une zone principale ou centrale de

stockage (5)

—-un moyen de remplissage (6), rapporté a

I'extrémité supérieure du corps (1), consistant en

un panneau souple (7), pourvu en son centre

d’une goulotte souple de remplissage (8)

- un moyen de vidage (9), rapporté a l'extrémité

inférieure du corps (1), consistant en un panneau

souple (10), pourvu en son cenfre d’'une goulotte

de vidage (11).

Comme montré notamment par les figures 3 et 4,
tous les éléments en paroi souple identifiés précé-
demment sont assemblés ou liés les uns aux aufres
par des joints appropriés, par exemple des coutures,
disposés selon la hauteur en ce qui concerne le corps
(1), et selon le pourtour extérieur de ce dernier, en ce
qui concerne le moyen de remplissage (6) etie moyen
de vidage (9), disposés pour I'essentiel transversale-
ment, c'est-a-dire perpendiculairement a la direction
longitudinale ou hauteur du conteneur. Pour prendre
I'exemple de I'élément tubulaire (2a), il est assemblé
de part et d’autre aux deux laizes (3a) et (3d) respec-
tivement, selon deux joints iongitudinaux (12a) de liai-
son, correspondant & deux génératrices de I'élément
tubulaire (2a), lesquelles sont disposées dans un plan
passant par l'axe de I'élément tubulaire (2a), dans la
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conformation pieine de ce dernier. C'est entre ces
deux génératrices, correspondant comme déja dit aux
deux joints longitudinaux (12a), que sont prévues des
perforations ou découpes (13) (visibles sous la réfe-
rence 13b a la figure 2 pour I'élément tubulaire 2b),
assurant la communication de la zone périphérique
de stockage (4a) avec la zone principale ou centrale
de stockage (5).

Des attaches de préhension (14a) & (14d) sont
associées A I'extrémité supérieure des zones péri-
phériques de stockage (2a) & (2d). Comme montré
par les figures 2 et 4, chaque attache consiste en un
lien conformé selon une anse, (15a) par exemple, dis-
posée & I'extrémité supérieure d’un élément tubulaire
correspondant, (2a) par exemple, avec deux bran-
ches disposées longitudinalement, par exemple
(16a), et assemblées aux deux joints de liaison (12a)
du méme élément tubulaire (2a), respectivement.

Comme le montre la figure 5, chaque lien ou atta-
che (14) consiste en une bande conformée transver-
salement en barrette, selon I'extension des deux
branches (16) d'assemblage avec un élément tubu-
laire (2) correspondant. Et les deux bordures oppo-
sées (141) et (142) de cette barrette enserrent, grace
A une couture appropriée, le joint de liaison (12) de
I'éiément tubulaire (2) avec une laize adjacente (3).
Une telle disposition permet d'assurer si nécessaire
I'6tanchéité des joints d’assemblage (12), en se ser-
vant de la bande ou du lien correspondant & chaque
attache (14) de préhension.

Revendications

1. Conteneur souple pour un matériau fluide, ayant
une forme générale tubulaire selon une direction
longitudinale, et délimitant en section transver-
sale, perpendiculairement & Ia direction longitudi-
nale, différentes zones de stockage du matériau
fluide, dont au moins une zone principale (5), et
au moins quatre zones périphériques (4) distri-
buées 2 I'extérieur de la zone principale, commu-
niquant (13) chacune, en ce qui concerne le
matériau stocké, avec la zone principale, ledit
conteneur étant constitué par différents élements
(2, 3) de paroi souple, assemblés les uns aux
autres, selon des joints (12) longitudinaux distri-
bués selon le pourtour extérieur du conteneur, et
comprenant & ses deux extrémités selon la direc-
tion longitudinale des moyens de remplissage (6)
et vidage (9) respectivement, du matériau fiuide,
caractérisé en ce que le conteneur comprend au
moins quatre éléments (2) tubulaires en paroi
souple continue, délimitant chacun une zone péri-
phérique (4) de stockage, et au moins quatre lai-
zes (3) en paroi souple, reliant de maniére fenmée
les &léments tubulaires entre eux, et délimitant
avec ces derniers la zone principale (5) de

10

16

20

25

30

35

40

45

50

stockage.

2. Conteneur selon la revendication 1, caractérisé
en ce que chaque élément tubulaire (2) est
assemblé de part et d’autre & deux laizes (3) res-
pectivement, selon deux joints (12) longitudinaux
de liaison, correspondant & deux génératrices
dudit élément tubulaire.

3. Conteneur selon la revendication 2, caractérisé
en ce que les deux génératrices (12) sont dispo-
sées dans un plan passant par I'axe de I'élément
(2) tubulaire, dans la conformation pleine de ce
dernier.

4. Conteneur selon la revendication 2, selon lequel
une attache (14) de préhension est associée &
'extrémité supérieure de chaque zone (4) péri-
phérique de stockage, caractérisé en ce que cha-
que attache (14) consiste en un lien conformé
selon une anse (15), disposée & I'extrémité supé-
rieure d’'un élément tubulaire (2) correspondant,
avec deux branches (16) disposées longitudina-
iement, et assemblées aux deux joints (12) de
liaison dudit élément tubulaire, respectivement.

5. Conteneur selon la revendication 4, caractérisé
en ce que le lien (14) consiste en une bande
conformée transversalement en barrette, selon
'extension des deux branches (16) d’assem-
blage avec un élément tubulaire (2) correspon-
dant, les deux bordures opposées (141, 142)
d'une méme barrette enserrant un joint de liaison
(12) de V'élément tubulaire (2) avec une laize
adjacente (3).
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