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) Vefahren zum Korrosionsschutz an Schnittflichen von bewehrten Gasbeton-Bauteilen und
Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

) Nach bisher Ublichen Methoden wurden die
Stahl-Schnittfiichen mit einem Korrosionsschutz-
Lack versehen. Dieses Verfahren hatte unter unglin-
stigen Bedingungen, z.B. bei feuchtem Gasbeton,
unbefriedigende Ergebnisse, insbesondere hinsicht-
lich der Haltbarkeit des Lackes. Um einen dauerhaf-
ten, sinwandfreien Korrosionsschutz in Stahl-Schnitt-
fiichen von bewehrten Gasbeton-Bauteilen zu erzie-
len, wird ein Formteil (4) bestehend aus einer einsei-
tig geschlossenen Hiilse, vorzugsweise aus Edel-
stahl, Uber das Bewehrungsstahl-Ende (3) in das
Gasbeton-Bauteil (5) singedriickt. Hierdurch wird
eine glattflichige duBere Oberfidche erzielt, auf der
die Haftung eines spdteren Farbanstrichs, einer Be-
schichtung () 0.4. gewihrleistet ist.
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VERFAHREN ZUM KORROSIONSSCHUTZ AN SCHNITTFLACHEN VON BEWEHRTEN GASBETON-BAUTEI-
LEN UND VORRICHTUNG ZUR DURCHFUHRUNG DES VERFAHRENS.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Korro-
sionsschutz von Stahl-Schnittfldchen von bewehr-
ten Gasbeton-Bauteilen und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung des Verfahrens, die einen dauerhaf-
ten Korrosionsschutz an Stahl-Schnittflichen von
bewehrten Gasbeton-Bauteilen mit Hilie eines
Formteiles ermdglicht.

Es ist bekannt, daB bei der Herstellung von
Gasbeton-Platten diese werkseitig geschnitten wer-
den kdnnen. Dies wird z.B. in den amtlichen Zulas-
sungen zitiert, in denen es sinngemifB heift: Die
Platten diirfen in Ausnahmefillen nachtriglich
durch Beauftragte des Herstellwerks gekirzt wer-
den, wenn dadurch die Plattentragfdhigkeit, insbe-
sondere die Endverankerung gemif DIN 4223
(Ausgabe 7/58) Abschnitt 9.52 nicht beeintrachtigt
wird. Ein solcher Arbeiisgang darf nur mittels
Trennscheiben durchgefiihrt werden. Die Schnittfld-
chen von Stdhlen sind mit einem Korrosionsschutz
zu versehen.

Die géngigsten Methoden, diesen Korrosions-
schutz zu gewdhrleisten, sind weltweit bei den mei-
sten Gasbeton-Herstellern:

1. das Aufbringen eines Korrosionsschuiz-Lak-
kes auf die Stahl-Schnittflachen,

2. das Hinterschneiden des Stahles mittels einer
Trennscheibe, anschlieBendes Aufbringen eines
Korrosionsschutz-Lackes und als dritten Arbeits-
gang das Vermdrteln der Vertiefung.

Die erste Methode hat folgende Nachteile:

a) bei feuchtem Gasbeton hiit der Lack nicht,

b) ein zufriedenstellender Korrosionsschutz ist
nur durch zweimaligen Lack-Auftrag gew3hrlei-
stet,

c) dadurch zeitintensiv durch einzuhaltende
Trocknungszeiten,

c) empfindlich bei Frost-Tau-Wechsel,

d) bei nachtraglicher Durchfeuchtung kann der
Rost durch die Gasbeton-Beschichtung diffun-
dieren und Verfdrbungen an der Oberflache her-
vorrufen.

Sie hat jedoch den Vorteil, daB sie sehr kosten-
glinstig ist.

Die zweite Methode hat folgende Nachteile:

a) sehr kostenintensiv,

b) sehr zeitintensiv, da drei Arbeitsgdnge mit
Trocknungszeit erforderlich sind,

¢c) erhdhter maschineller Aufwand, da eine
Trennscheibe mit Absaugung notwendig ist.

Sie garantiert jedoch einen dauerhaften, sin-
wandfreien Korrosionsschutz selbst unter widrigen
Umsténden.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die
genannten Vorteile der herk6mmlichen Methoden
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durch ein vollig neuartiges Verfahren zu erzielen
oder sogar zu Ubertreffen, ohne die begleitenden
Nachteile der herkbmmlichen Methoden in Kauf
nehmen zu missen. Diese Aufgabe wird durch die
in den Patentanspriichen angegebenen Merkmale
geldst.

Die Brauchbarkeit des erfindungsgemiBen Ver-

fahrens ist durch zahlreiche Versuche belegt. Dazu
wurden folgende Hiilsen verwendet:
Es wurde ein Tiefziehteil aus einer zylindrisch-
glatten Blechhiilse - einseitig geschiossen - herge-
stellt. Das Material bestand aus ST 4301, mit fol-
genden Durchmessern: Durchmesser = 15 mm,
Ldnge = 15 mm, Wanddicke = 0,27 mm.

Es wurde eine Wandplatte A mit offenliegen-
den Stahlschnittflichen und eine erfindungsgemis
korrosionsgeschiitzte Wandplatte B einem Bewitte-
rungsversuch im Freien ausgesetzt. Nach einem
Jahr zeigte sich, daB die Wandplatte A an den
Stahlschnitiflichen starke Korrosionserschsinungen
aufwies, wihrend die etfindungsgemife Wandplat-
te B ohne jedes Anzeichen von Korrosion blieb.

Weitere Korrosionsversuche unter verschirften
Bedingungen wurden in einem 3 %igen Salzbad
durchgefiihrt. Am Plattenabschnitt C wurden die
Stahlschnitiflichen mit einem Acryllack betupft, am
Plattenabschnitt B wurden die Stahischnittflichen
mittels der erfindungsgeméfen Hilsen verschlos-
sen und dann mit einer Beschichtung aus einer
Kunstharzdispersion versehen. Nach einer Ver-
suchsdauer von 2 Tagen zeigte sich an der Platte
C Rostansatz, wihrend am Plattenabschnitt D auch
nach Entfernung der Hilsen keine Rostansidtze zu
erkennen waren.

In weiteren Versuchen wurde festgestellt, daf
die Beschichtung unter folgenden Bedingungen be-
sonders korrosionsschiitzend wirkt: Auftragsmenge
mindestens 1800 g/m? in zwei Lagen, wobei die
erste Lage mit ca. 20 % und die zweite Lage mit
max. 5 % verdlinnt wird. Bei der Trocknung dirfen
Temperaturen von + 5 nicht unterschritten wer-
den. Unter diesen Bedingungen zeigte sich, daB
auch einjghrigem verschirftem Korrosionstest kein
Abplatzen und keine Korrosionserscheinungen fest-
gestellt werden konnten. Das erfindungsgemas her-
gestellte  korrosionsgeschiitzte  Gasbetonbauteil
kann mit einem spéteren Farbanstrich versehen
werden, wobei eine glattflichige duBere Oberfldche
erzielt wird.

Als Material flir die erfindungsgemiBe Hiilse
wird Edelstahl bevorzugt angewandt, weil die Stei-
figkeit bei geringer Materialdicke besonders groB
ist. Die geringe Materialdicke ist erforderlich, um
nach der Gasbetonbeschichtung auch kleir:ste Un-
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ebenheiten auf der Oberfliche zu vermeiden.

Die Hulsenabmessungen wurden erfindungsge-
m&B so festgelegt, daB eine feste Verankerung im
Gasbeton auch bei auBen glatter Oberfliche der
Hilse gesichert ist. Bei kurzen Hiilsen besteht die
Gefahr, daB die Mindesteindringtiefe flr eine feste
Verankerung nicht gewdhrleistet ist, wihrend bei
l&ngeren Hillsen schon der erste Bewehrungsquer-
stab einer Bewehrungsmatie von der Hiilse getrof-
fen werden kann. Dann ist kein sauberes Eindriik-
ken mehr mdgiich, sondern es kommt zu Verquet-
schungen und Erhsbungen auf der Schnittoberfld-
che.

Die Grenzen fiir den HUlsendurchmesser sind
dadurch festgelegt, daB einerseits ein einwandfrei-
es Gleiten Uber die Bewehrungsstihle im Gasbeton
ermdglicht werden muf und andererseits kein Ver-
kanten durch zu groBes Spiel auf dem Beweh-
rungsstahl erfolgt. Bei Hulsendurchmessern Uber
50 mm besteht die Gefahr, daB beim Eindrlicken
die Htilse Uiber das Gasbetonbauteil herausragt und
dessen Kante beschidigt.

Die Wandstdrke der Hiilse sollte mdglichst ge-
ring sein, um keine auffilligen Erhebungen auf der
Gasbetonbeschichtung zu erhalten. Als besonders
vorteilhaft haben sich folgende Abmessungen der
Hiilse erwiesen: Wanddicke 0,27 mm, Hulsen-
durchmesser 15 mm, Hilsenldnge 10 mm.

Auch die Haftung eines spiteren Farbanstri-
ches, Beschichtung oder Putzes auf der erfin-
dungsgemiB behandelien Schnittfidchen-Oberfla-
che ist gewahrleistet, wie ebenfalls durch Versuche
belegt ist.

Die Erfindung ist in den Zeichnungen darge-
stellt.

In Fig. 1 ist die Gasbeton-Schnittfliche mit 1,
die Bewehrung mit 2 und die Bewehrungs-Schnitt-
flache mit 3 bezeichnet. Das aus einer Hiilse be-
stehende Formieil 4 ist Uber die Bewehrungs-
Schnitifliche 3 in das Gasbeton-Bauteil einge-
drickt.

Die Fig. 2 zeigt die in das Gasbeton-Bauteil 5
eingebrachte Bewehrung 2, Uiber die das Formteil 4
gedrlickt ist. Die auf die Oberflache aufgebrachte
Beschichtung ist mit 6 beziffert. Der vor dem Ein-
driicken der Hiilse 4 auf die Bewehrungs-Schnitt-
flache 3 aufgetragene Korrosionsschutz-Lack tréagt
das Bezugszeichen 7.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Korrosionsschutz an Stahl-
Schnittflichen von bewehrten Gasbeton-Bau-
teilen, dadurch gekennzeichnet, daB ein Form-
teil (4) bestehend aus einer einseitig geschlos-
senen Hilse Uber das Bewehrungsstahl-Ende
(3) in das Gasbeton-Bauteil (5) eingedriickt
wird.
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10.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB vor dem Eindriicken der Hilse
(4) auf die Schnitistelle (3) des Bewehrungs-
drahts (2) ein korrosionsschiitzender Lack (7)
aufgetragen wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB in die Hiilse (4) eine ver-
formbare, korrosionsschiitzende Masse einge-
bracht wird und diese nach dem Eindrlicken
der Hiilse das Bewehrungsstahl-Ende (3) ver-
siegelt wird.

Verfahren nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hul-
se (4) in das Gasbston-Bauteil (5) von Hand,
mit einem mechanischen Schlagwerkzeug oder
mit einem SchuBapparat eingedriickt wird.

Vorrichtung zur Durchilihrung des Verfahrens
nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der innendurch-
messer der Hilse grdBer oder gleich dem Be-
wehrungsstahldurchmesser ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Hilsenmaterial aus korrosionsbestédndigem
Metall wie verzinktem Stahlblech, Aluminium,
Kupfer, Messing oder Edelstahl besteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zu-
mindest ein Teil des Hilsenmaterials aus
schlagfestem Kunstsioff besteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Hulsenldnge zwischen 3 und 30 mm, der Hul-
sendurchmesser zwischen 4 und 50 mm und
die Hilsenwandstéarke zwischen 0,1 und 3 mm
liegt.

Korrosionsgeschiitztes Gasbeton-Bauteil, be-
stehend aus der Gasbetongrundmasse und
einzelnen, in verschiedenen Richtungen verlau-
fenden Bewehrungsdrdhten, die an den
Schnittflichen des Bauteils z.T. freiliegen, da-
durch gekennzeichnet, daB an den Schnittfld-
chen einseitig geschlossene Hilsen (4) Uber
die Bewehrungsdridhte (2) in das Gasbeton-
Bauteil (5) eingedriickt sind.

Korrosionsgeschiitzies Gasbeton-Bauteil, nach
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB an
den Schnittfldchen (1) eine Beschichtung (6)
auf die Gasbetongrundmasse und die Hilsen
(4) aufgebracht wird.
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