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@ Tricot chaTne a aspect tissé et son procédé de fabrication.

@ L'aspect tissé du tricot chalne est obtenu en
réalisant sur le c6té endroit un effet bouclette avec
un fil texturé dont le titrage est compris enire 40 et
80 dtex, tricoté avec une forte densité de mailles,
par exemple de 26 & 30 mailles/cm pour un 50 dtex,
et avec une suralimentation de 25 & 40 % par
rapport & un débit de fil sans effet ; les bouclettes
denses, régulieres et de hauteur réduite sont apla-
ties et cachent au moins en partie les colonnes de
mailles.

La suralimentation est obtenue en augmentant la
profondeur d'abattage et en diminuant le crochetage.
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La présente invention concerne les fricots &
mailles jetées dénommés aussi tricots "chaine",
pour lesquels les mailles formées par un méme fil
n‘appartiennent pas & une méme rangée. Elle
concerne plus particulierement des fricots chaines
présentant cOté endroit un fil ayant un effet bou-
clette.

“Les tricots 2 mailles Jetées sont réalisés soit
sur des métiers dits "chalnes" soit sur des métiers
dits "Rachel” . La présente invention a trait aux
tricots obtenus sur métiers chaine.

La présence d'un fil d'effet et en particulier
d'un fil formant un effet bouclette sur le c6té en-
droit d'un fricot est bien connue de I'homme du
métier, qui connalt les différents modes d'obtention
de cet effet, soit du fait de la conception du métier
Jui-m&me soit du réglage adéquat des organes du
métier. Cet effet boucletie se traduit par une aug-
mentation importante de la longueur de fil absor-
bée par le fil lors de son tricotage. Cette notion de
longueur de fil absorbée est utilisée pour définir la
serre du tricot ; dans le cas de tricots & mailles
jetées, elle désigne I'absorption d'une certaine lon-
gueur de fil pour un certain nombre de rangées de
mailles. De nombreux constructeurs et utilisateurs
emploient la notion de serre au Rack , qui est la
quantité de fil débitée par chaque ensouple pour
tricoter 480 rangées de mailles ;la mesure peut
8tre faite sans arréter le métier. Habituellement
['augmentation de la longueur de fil absorbée par le
fil formant bouclette par rapport 2 la longueur
qu'avait le méme fil sans formation de boucletie
est de 'ordre ou supérieure 2 50 %.

Le fil formant boucletie permet de modifier
I'aspect visuel du tricot, dans des proportions qui
sont fonction du fil constituant I'effet, du mode de
liage retenu etc...

Or on a trouvé, et c'est ce qui fait ['objet de
linvention, un tricot chate qui , c6té endroit, a
I'aspect d'une étoffe tissée, c'est-a-dire qui présen-
te un relief trés légérement marqué s'apparentant &
celui d'un entrecroisement de fils de chalne et de
fils de trame. De maniére connue , le tricot chaine
présente cOté endroit un fil formant un effet bou-
clette. Selon linvention le fil formant bouclette est
un fil texturé dont le titrage est compris entre 40 et
80 dtex, tricoté avec une forte densité de mailles ;
la longueur de fil absorbée pour le fil formant
boucletie est supérieure a celle qu'aurait le méme
fil sans formation de bouclette de 25 4 40 % ; les
bouclettes sont aplaties et cachent au moins en
partie les colonnes de mailles.

Selon l'invention, les bouclettes constituées par
le fil texturé d'effet sont denses , régulidres et
d'une hauteur réduite; du fait qu'elles sont aplaties
et qu'elles cachent au moins partiellement les co-
lonnes de mailles, la juxtaposition de ces bouciet-
tes aplaties crée l'effet visuel recherché de I'étoffe
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tissée. Ainsi I'étoffe de I'invention a les propriétés
d'extensibilité et de confort du tricot, et 'aspect
d'un tissu.

La forte densité de mailles du fil formant bou-
clette est variable en fonction de son titrage . Elle
est par exemple de 26 3 30 mailles/cm pour un fil
50 diex ; elle est de 19 & 22 mailles/cm pour un fil
76 diex. En particulier, le fil formant bouclette est
un fil texturé polyester 54 diex 40 brins, avec une
densité de 28 mailles/cm et une serre au rack de
['ordre de 3100 mm ; cette serre étant supérieure
d'environ un tiers a celle du méme fil sans forma-
tion de bouclette.

Le tricot selon Iinvention peut avoir différentes
armures. De préférence la représentation numéri-
que de cette armure, relativement au fil formant
bouclette, est la suivante :

dans laquelle x est égal &4 2,3 ou 4 et y est égal &
x + 1.

Selon une version préférée de l'invention, le
tricot chaine est un tricot double face , comportant
trois fils : le premier cO6té endroit réalise I'effet
bouclette, le deuxiéme cGté arrigre réalise I'envers
du tricot et le troisieme constitue le fil de fond ; le
premier et le troisitme fils sont dans une méme
matieére en fils continus par exemple en polyester ,
tandis que le deuxiéme fil est dans la méme ou
dans une autre matiére en filés de fibres par exem-
ple en coton.

De préférence le ou les fils constituant le c6té
envers comportent des fibres apparentes sur la
surface extérieure du tricot.

C'est un autre objet de ['invention que de pro-
téger un procédé de fabrication spécialement
congu pour réaliser le tricot chaine précité , a
aspect tissé. Selon l'invention il consiste a réaliser ,
sur métier chaine , un tricot présentant un effet
bouclette sur le c6té endroit , le fil formant la
boucletie étant un fil texturé dont le titrage est
compris entre 40 et 80 dtex , I'effet bouclette étant
obtenu par une suralimentation dudit fil de 25 & 40
%, et le fil formant bouclette étant iricoté avec une
forte densité de mailles, & révéler le gonflant des
bouclettes par agitation du fricot en milieu humide
puis & aplatir les boucleties par application d'une
pression.

De préférence la suralimentation du fil formant
la bouclette est obtenue par un réglage approprié
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des organes de formation de la maille. Par exem-
ple elle est obtenue par un réglage anormal du
positionnement de Ia platine par rapport & ["aiguille
lors du cycle de formation de la maille, avec, en
considération du réglage optimal pour un tricot plat,
une profondeur d'abattage augmentée et un cro-
chetage diminué . La profondeur d'abattage sera
augmentée d'un tiers par rapport au réglage nor-
mal , le crochetage diminué de 40 2 50 % ; la
barre & passette du fil formant bouclette sera ré-
glée par rapport aux aiguilles en sorte que la téte
de l'aiguille soit alignée avec la partie supérieure
de l'oeillet de la passette, réglage qui est habituel-
lement traduit par I'homme du métier par 1 oeil.

Une fois le iricot réalisé, on révele le gonflant
des boucleties notamment lors de la teinture du
fricot sur un matériel & circulation fermée du type
jet. Puis on aplatit les bouclettes notamment par
calandrage du tricot entre deux cylindres dont 'un ,
correspondant au c6# endroit, comporte une gra-
vure cannelées, dont les cannelures sont en rapport
avec le maillage du tricot.

En complément aux étapes précitées, le procé-
dé peut comporter un apprétage mécanique
d'émerisage ou de grattage du cOté envers du
tricot.

L'invention , ses caractéristiques et avantages ,
seront mieux compris & la lecture de la description
qui va maintenant &tre faite d'un exemple de fabri-
cation d'un tricot maille & aspect tissé illustré par le
dessin annexé dans lequel :

La figure 1 est une vue de profil d'une aiguille et
d'une platine en position d'abattage

La figure 2 est une vue de profil d'une aiguille et
d'une platine en position de crochetage

La figure 3 montre la position de ['aiguille par
rapport aux passettes pour les trois barres.

Pour obtenir le tricot chaine & aspect tissé de
l'invention, on a modifié les réglages du métier
chalne dans les conditions suivantes. On sait que
la profondeur d'abattage (h) est définie par la dis-
tance entre le sommet 1 du crochet 2 de I'aiguille
3 lors de l'abattage et le fond inférieur 4 de la
gorge 5 de la platine 6. Dans le réglage normal
préconisé par le constructeur,la profondeur d'abat-
tage est de I'ordre de 1,5 mm ; dans le réglage de
l'invention, elle est de 'ordre de 2 mm. On sait que
le crochetage est défini comme étant la distance
(c) entre le dos de l'aiguille 3 lors du crochetage et
le fond 7 de la gorge 5. Dans le réglage normal, le
crochetage est de 'ordre de 1,5 4 1,8 mm; dans le
réglage de l'invention, il est de l'ordre de 0,9 a 1
mm.

Le tricot est réalisé sur un métier chaine a trois
barres. La représentation numérique de armure
est la suivante :
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Le fil de la barre 1 est le fil réalisant 'effet bouclette
c6té endroit (c6té maille). Le fil de la barre Il est le
fil de bride, constituant I'arriére du tricot. Le fil de
la barre lll est le fil de fond. Dans le présent
exemple, les fils des barres | et lif sont des fils
texturés en polyester 54 dtex 40 brins , les fils de
la barre 1l sont des filés de coton ou de polyester.

Le réglage des trois barres a passsttes par
rapport aux aiguilles, lors de leur entrecroisement,
est montré sur la figure 3. La barre | a un réglage
d'un oeil, c'est-a-dire que le sommet 1 du crochet
2 de l'aiguille 3 est aligné avec le bord supérieur 8
de l'osillet 9 de la passette 10. Les barres Il et llI
ont un réglage d'un demi-oeil, c'est-a-dire que le
sommet 1 du crochet 2 de I'aiguille 3 est approxi-
mativement centré par rapport 4 l'oeillet 9 de la
passette 10.

Pour le fil de la barre 1, c'est-a-dire le fil
formant bouclette, la serre au Rack est de 3100
mm .

La densité de maille pour le fil formant bouclet-
te est de 28 mailles/cm.

Le tricot chaine obtenu, tombé de métier, dans
les conditions qui viennent d'étre décrites est en-
suite teint selon un mode opératoire classique et
sans prétraitement, mais dans un matériel du type
jet. Dans ce matériel, le tricot est propulsé en
circuit fermé dans le bain de teinture ; il subit une
forte agitation en milieu humide qui a pour effet de
développer la texturation du fil formant boucletie,
de révéler le gonflant de I'effet obtenu. Cependant
les boucles sont, du fait de I'agitation lors de la
teinture , orientées en tous sens.

Une fois teint, le tricot est calandré & l'aide de
deux cylindres dont I'un, celui qui est en contact
avec I'endroit du ftricot, est en acier cannelé :
gravure 10/45 , avec 10 lignes obligues/mm selon
un angle de 45° . La température de calandrage est
de 160°C & 170" C ; la pression exercée est de 50
a 60 tonnes;

la vitesse de calandrage de 10m/mn. Le calan-
drage a pour effet d'aplatir les bouclettes, de régu-
lariser I'aspect de surface et de donner du brillant
au tricot.

Aprés calandrage, le tricot subit un tfraitement
de fixation par imprégnation dans un foulard d'une
solution d'élastomére ou de produits siliconés, par
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exemple ELASTOFIX® i 40 g/l, avant d'étre séché.

Le tricot chalne obtenu est un tricot double
face, la face envers étant en coton ou polyester et
la face endroit en polyester. Le cO6t€ endroit a
I'aspect visuel d'une étoffe tissée.On a réalisé une
gamme de tricots de ce type faisant entre 160 et
260 g/m2 , par exemple un polyester/coton 75/25
de 200 g/m2, avec sur la premigre barre un fil
polyester texturé 54 dtex 40 brins , dont la résis-
tance & la rupture était de I'ordre de 35 cN/tex ,
I'allongement & la rupture de l'ordre de 24 %, la
frisure de l'ordre de 40 % et ayant un retrait &
200° C de I'ordre de 7 %.

Si l'on souhaite que le cOté envers ait un
aspect fibreux plus prononcé , on peut, avant le
traitement de fixation, soit réaliser un émerisage
soit un grattage.

L'invention n'est pas limitiée a I'exemple qui
vient d'étre décrit , mais en couvre toutes les
variantes. En particulier I'armure donnée ci-dessus
peut &tre modifiée, notamment pour le fil de la
barre | elle peut &tre par exemple la suivante :

I ou I
1 1
0 0
2 4
3 5

Revendications

1. Tricot chaine , présentant c6té endroit un fil
formant un effet bouclette, caractérisé en ce
que :

a. Le fil formant bouclette est un fil texturé
dont le titrage est compris entre 40 et 80
dtex, tricoté avec une forte densité de mail-
les,

b. la longueur de fil absorbée pour le fil
formant bouclette est supérieure 2 celle
qu'aurait le méme fil sans formation de bou-
clette de 252 40 % ,

c. les bouclettes sont aplaties et cachent au
moins en partie les colonnes de mailles
moyennant quoi le tricot chaine a c6té en-
droit I'aspect d'une étoffe tissée.

2. Tricot chaine selon la revendication 1 caracté-
risé en ce que le fil formant bouclette est un fil
texturé polyester 54 dtex 40 brins, avec une
densité de 28 mailles/cm et une serre au rack
de I'ordre de 3100 mm, cette serre étant supé-
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rieure d'environ un tiers & celle du méme fil
sans formation de bouclette.

Tricot chaine selon la revendication 1 caracté-
risé en ce que la représentation numérique de
I'armure, relativement au fil formant bouclette ,
est la suivante :

dans laquelle x est égal & 2, 3 ou 4 et y' est
égalax + 1.

Tricot chaine double face selon la revendica-
tion 3 caractérisé en ce qu'il comporte trois fils
, le premier c6té endroit (c6t€ maille) réalisant
I'effet bouclette, le second cdié arriere (cGté
bride) réalisant I' envers du tricot et le roisié-
me constituant le fil de fond , et en ce que le
premier et le troisieme fils sont d'une méme
matiére donnée en fils continus par exemple
en polyester tandis que le second fil est dans
la m&me ou dans une autre matiére en filés de
fibres , par exemple en coton.

Tricot chaine selon la revendication 1 caracté-
risé en ce que le ou les fils constituant le c51é
envers comportent, sur la surface extérieure de
I'étoffe, des fibres apparentes.

Procédé de fabrication d'un tricot chaine ayant
I'aspect d'une étoffe tissée caractérisé en ce
qu'il consiste 2 réaliser, sur métier chaie , un
tricot présentant un effet boucletie sur le cdté
endroit, le fil formant bouclette étant un fil
texturé dont le titrage est compris entre 40 et
80 dtex, I'effet bouclette étant obtenu par une
suralimentation dudit fil de 25 2 40 % , et le fil
formant bouclette étant tricoté avec une forte
densité de mailles, & révéler le gonflant des
bouclettes par agitation du tricot en milieu hu-
mide puis & aplatir les bouclettes par applica-
tion d'une pression.

Procédé selon la revendication 6 caractérisé
en ce que la suralimentation du fil formant
bouclette est obtenue par un réglage approprié
des organes mécaniques de tricotage.

Procédé selon la revendication 7 caractérisé
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en ce que la suralimentation est obtenue par
un réglage anormal du positionnement de la
platine (6) par rapport 2 I'aiguille (3) lors du
cycle de formation de la maille, avec , en
considération du réglage optimal pour un tricot
plat, une profondeur d'abattage (h) augmeniée
et un crochetage (c) diminug.

Procédé selon la revendication 8 caractérisé
en ce que la profondeur d'abattage (h) est
augmentée d'un tiers par rapport au réglage
normal et le crochetage (c) diminué de 40 & 50
Y.

Procédé selon la revendication 7 caractérisé
en ce que la barre & passette du fil formant
bouclette est réglée par rapport aux aiguilles
correspondantes en sorte que la téte (1) de
I'aiguille (3) soit alignée avec le bord supérieur
(8) de l'oeillet (9) de la passstte (10).

Procédé selon la revendication 6 caractérisé
en ce qu'on révéle le gonflant des bouclettes
lors de la teinture du tricot sur un matériel a
circulation fermée du type jet.

Procédé selon la revendication 6 caractérisé
en ce qu'on aplatit les bouclettes par calandra-
ge de ['étoffe tricotée entre deux cylindres
dont l'un correspondant au c6t€ endroit com-
porte une gravure cannelée, dont les cannelu-
res sont en rapport avec le maillage de I'étoffe.

Procédé de fabrication selon la revendication 6
d'un tricot chaine double face dont le cbié
endroit en polyester a l'aspect d'une étoffe
tissée et le cOté envers est en filé de coton ou
de polysster , caractérisé en ce qu'il consiste
3 fricoter sur métier chaine 3 barres un fil
polyester texturé 54 dtex 40 brins sur la pre-
miére barre , un fil continu polyester sur la
deuxieme barre et un filé de fibres de coton ou
de polyester sur la iroisieme barre, le fil de la
premiére barre étant suralimenié d'environ un
tiers et maillé & raison de 26 a4 30 mailles/cm
en sorte de former un effet boulette sur le coté
endroit (c6té¢ maille), & teindre le tricot dans
une machine de teinture du type jet, & le
sécher, a le calandrer & une température de
I'ordre de 160° C sous une pression de ['ordre
de 50 tonnes a I'aide d'une calandre dont le
cylindre en contact avec le c6té endroit (c6ié
maille) a une gravure cannelée, & I'imprégner
au foulard 2 I'aide d'une solution de produits
siliconés puis a le sécher.

Procédé selon la revendication 13 caractérisé
en ce qu'il consiste & compléter le traitement
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de I'étoffe tricotée par un apprét mécanique
d'émerisage ou de gratiage du c6ié envers
(c6té bride) en coton ou polyester.
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