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(3)  Motopompe  centrifuge. 

(57)  Motopompe  centrifuge  ayant  une  pompe  centrifuge  (2)  et  un  moteur  électrique  d'entaînement  (5)  à 
rotor  à  aimant  permanent  (6),  caractérisée  en  ce  qu'elle  comprend  un  boîtier  commun  formé  de  deux 
éléments  (8,  9)  assemblables  par  emboîtement  et  maintenus  étanches  par  un  joint  radial  (24)  et  fixés 
entre  eux  par  des  agrafes  ou  ergots  élastiques  à  crochets  (11). 
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MOTOPOMPE  CENTRIFUGE 

La  présente  invention  concerne  une  motopompe 
centrifuge. 

Une  motopompe  centrifuge  connue  comprend 
habituellement  dans  sa  partie  moteur  un  moteur  élec-  5 
trique  d'entraînement  dont  les  parties  principales  sont 
assemblées  par  vis  et  munies  de  patte  de  fixation. 
Une  telle  structure  exige  une  fabrication  de  nombreu- 
ses  pièces  et  un  temps  de  montage  ou  d'assemblage 
relativement  long.  Le  prix  de  revient  de  cette  moto-  10 
pompe  connue  est  par  conséquent  relativement 
élevé. 

La  présente  invention  visant  à  éviter  ces  inconvé- 
nients  permet  de  réaliser  une  motopompe  centrifuge 
économique  efficace  en  fonctionnement  ayant  une  is 
structure  simple  facile  à  fabriquer  et  à  assembler. 

Selon  l'invention,  une  motopompe  centrifuge 
ayant  une  pompe  centrifuge  et  un  moteur  électrique 
d'entraînement  à  rotor  à  aimant  permanent  est  carac- 
térisée  en  ce  qu'elle  comprend  un  boîtier  commun  20 
formé  de  deux  éléments  assemblables  par  emboîte- 
ment  et  maintenus  étanches  par  un  joint  radial  et  fixés 
entre  eux  par  des  agrafes  ou  ergots  élastiques  à  cro- 
chets. 

Pour  mieux  faire  comprendre  l'invention,  on  en  25 
décrit  ci-après  un  certain  nombre  d'exemples  de  réa- 
lisation  illustrés  par  des  dessins  ci-annexés  dont  : 

-  la  figure  1  représente  une  vue  schématique, 
partielle,  en  coupe  verticale  partielle  d'une  moto- 
pompe  centrifuge  selon  un  premier  exemple  de  30 
réalisation  de  l'invention  ; 
-  la  figure  2  représente  une  vue  schématique,  en 
coupe  verticale  partielle,  d'une  partie  de  la  moto- 
pompe  centrifuge  de  la  figure  1,  montrant  une 
patte  de  fixation  selon  un  deuxième  exemple  de  35 
réalisation  de  l'invention,  et 
-  la  figure  3  représente  une  vue  schématique  en 
coupe  verticale  partielle  d'une  partie  de  la  moto- 
pompe  centrifuge  de  la  figure  1,  montrant  une 
patte  de  fixation  selon  un  troisième  exemple  de  40 
réalisation  de  l'invention. 
Une  motopompe  centrifuge  1  selon  un  premier 

exemple  de  réalisation  de  l'invention  illustré  dans  la 
figure  1,  comprend  une  pompe  centrifuge  2  à  roue  à 
ailettes  3  et  un  moteur  électrique  d'entraînement  5  à  45 
rotor  à  aimant  permanent  6  et  à  stator  7  en  U  dont  les 
pôles  à  surfaces  cylindriques  entourent  ce  rotor  6,  la 
roue  à  ailettes  3  étant  fixée  sur  une  extrémité  de 
l'arbre  du  rotor  6  par  un  emboîtement  élastique  de  son 
moyeu  creux  muni  de  nervure  interne  sur  le  bout  à  rai-  50 
nure  de  retenue  de  l'arbre  du  rotor  6. 

Selon  l'invention,  la  motopompe  centrifuge  1 
comprend  un  boîtier  commun  formé  de  deux  élé- 
memts  8  et  9  assemblables  par  emboîtement  et  main- 
tenus  étanches  par  un  joint  radial  24  et  fixés  entre  eux  55 
par  des  agrafes  ou  ergots  élastiques  à  crochets  1  1  .  Le 

premier  8  de  ces  éléments  composants  qui  a  une 
forme  générale  d'une  poignée  d'arme  surmontée 
d'une  garde  plate  est  constitué  à  l'emplacement  de  la 
poignée  par  une  chambre  à  rotor  14  à  l'emplacement 
de  la  garde  plate  par  une  platine  de  pompe  15. 

Le  deuxième  9  de  ces  éléments  qui  a  une  forme 
générale  d'une  tourelle  fixe  est  constitué  à  l'emplace- 
ment  de  la  coupole  de  cette  tourelle  par  un  carter  de 
pompe  1  7  et  à  un  point  de  la  paroi  latérale  de  cette 
tourelle  par  une  patte  18  destinée  à  la  fixation  de  la 
motopompe  1  . 

Le  rotor  6  qui  entraîne  en  rotation  la  roue  à  ailettes 
3  de  la  pompe  centrifuge  2  est  maintenu  libre  en  rota- 
tion  par  deux  paliers  20,  21  montés  aux  deux  extré- 
mités  de  la  chambre  à  rotor  14. 

La  platine  de  pompe  15  comprend  d'une  part 
dans  sa  périphérie  un  rebord  axial  23  destiné  à  rece- 
voir  par  emboîtement  le  carter  de  pompe  17  et  muni 
d'un  joint  radial  24  qui  assure  l'étanchéité  de  l'assem- 
blage  et  d'autre  part  dans  sa  bordure  plane  des  enco- 
ches  ou  trous  26  destinés  à  recevoir  des  agrafes  ou 
ergots  élastiques  à  crochets  1  1  de  fixation  du  carter 
de  pompe  17. 

Le  carter  de  pompe  17  comprend  un  creux  29  ser- 
vant  de  chambre  de  pompe  de  la  pompe  centrifuge  2, 
-une  tubulure  axiale  30  destinée  à  l'entrée  d'un  liquide 
aspiré  dans  cette  chambre  de  pompe,  -une  tubulure 
latérale  32  pour  la  sortie  du  liquide  refoulé  de  cette 
chambre  de  pompe,  -des  agrafes  ou  ergots  axiaux 
élastiques  à  crochets  1  1  destinés  à  la  fixation  de  ce 
carter  de  pompe  17  sur  la  platine  de  pompe  15,  -et 
une  patte  18  comportant  des  trous  de  vissage  33  pour 
la  fixation  de  la  motopompe  1  . 

Les  deux  éléments  composants  8  et  9  du  boîtier 
commun  de  la  motopompe  centrifuge  1  sont  de  pré- 
férence  réalisés  en  un  matériau  mécaniquement 
résistant,  moulable  ou  injectable.  L'élément  8  qui 
comporte  la  chambre  à  rotor  14  est  au  moins  réalisé 
en  un  matériau  amagnétique.  L'élément  8  est  de  pré- 
férence  réalisé  simultanément  avec  le  joint  radial  24 
par  un  moulage  bi-matière. 

Le  boîtier  de  la  motopompe  centrifuge  1  peut  ainsi 
être  facilement  fabriqué  par  moulage,  rapidement 
assemblé  par  emboîtement  et  maintenu  fixé  par  encli- 
quetage  des  agrafes  axiales  élastiques  ou  ergots  à 
crochets  1  1  dans  les  encoches  ou  trous  26  de  la  pla- 
tine  de  pompe  15. 

Dans  un  assemblage  de  la  motopompe  centri- 
fuge  1  d'abord  le  rotor  6  et  ses  paliers  20  et  21  sont 
mis  en  place  à  l'intérieurde  la  chambre  à  rotor  14,  puis 
la  roue  à  ailettes  3  est  montée  par  emboîtement  élas- 
tique  sur  l'extrémité  de  l'arbre  du  rotor  6,  ensuite  le 
carter  de  pompe  17  est  fixé  sur  la  platine  de  pompe 
15  par  emboîtement  du  bord  de  ce  carter  de  pompe 
sur  le  rebord  axial  23  muni  du  joint  radial  24  de  cette 
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platine  de  pompe  et  par  engagement  des  agrafes  ou 
ergots  élastiques  à  crochets  1  1  dans  les  encoches  ou 
trous  26  jusqu'à  ce  que  les  crochets  de  ces  agrafes 
qui  s'ouvrent  élastiquement  pour  franchir  ces  enco- 
ches  ou  trous  26,  se  referment  sur  la  face  extérieure 
de  cette  platine  de  pompe  15  et  s'agrippent  solide- 
ment  au  bord  de  cette  platine  ,  enfin  le  stator  7  du 
moteur  d'entraînement  5  est  monté  par  engagement 
des  pôles  à  surfaces  cylindriques  de  ce  stator  7  sur 
une  partie  cylindrique  de  la  paroi  extérieure  de  la 
chambre  à  rotor  14  et  par  coulissement  à  frottement 
dur  de  ce  stator  jusqu'à  un  emplacement  préétabli. 
L'étanchéité  entre  la  platine  de  pompe  15  et  le  carter 
de  pompe  17  est  réalisée  non  pas  par  un  joint  axial 
comprimé  par  serrage  par  des  vis  de  fixation  comme 
dans  certaines  motopompes  connues,  mais  par  une 
combinaison  d'un  emboîtement  carter  17  et  platine  15 
de  pompe  et  d'un  joint  radial  24  inséré  entre  ce  carter 
et  cette  platine.  Contrairement  au  double  rôle  des  vis 
de  certaines  motopompes  connues,  les  agrafes  ou 
ergots  élastiques  à  crochets  1  1  ont  uniquement  pour 
tâche  de  maintenir  assemblés  les  éléments  8  et  9  et 
ne  contribuent  pas  à  réaliser  leur  étanchéité. 

L'assemblage  de  la  motopompe  centrifuge  1  se 
fait  ainsi  en  absence  de  toute  fixation  par  vis.  Cette 
opération  peut  être  facilement  et  avantageusement 
mécanisée. 

La  motopompe  centrifuge  1  est  alors  prête  au 
fonctionnement  et  à  être  fixée  sur  un  support  au 
moyen  de  vis  montées  dans  les  trous  de  vissage  33 
de  la  patte  18  du  carter  de  pompe  17. 

Selon  un  deuxième  exemple  de  réalisation  illus- 
tré  dans  la  figure  2,  la  patte  18  solidaire  du  carter  de 
pompe  17  destinée  à  la  fixation  de  la  motopompe  1 
est  remplacée  par  une  patte  35  faisant  partie  inté- 
grante  de  ce  carter  de  pompe  17.  La  patte  35 
comprend  une  plaquette  de  serrage  36  munie  de 
trous  taraudés  37  et  un  logement  38  destiné  à  main- 
tenir  en  position  et  à  immobiliser  en  rotation  cette  pla- 
quette  de  serrage  36  en  vue  de  faciliter  le  vissage  des 
vis  ou  goujons  de  fixation  de  la  motopompe  1. 

Selon  un  troisième  exemple  de  réalisation  illustré 
dans  la  figure  3,  la  patte  18  solidaire  du  carter  de 
pompe  17  destinée  à  la  fixation  de  la  motopompe  1 
est  remplacée  par  une  patte  40  munie  d'agrafes  ou 
ergots  élastiques  à  crochets  41  destinés  à  être  accro- 
chés  aux  bords  des  trous  ou  des  encoches  42  d'un 
support  43  lors  d'une  fixation  de  la  motopompe  cen- 
trifuge  1  sur  ce  support. 

Dans  ce  troisième  exemple  de  réalisation 
l'assemblage  et  la  fixation  de  la  motopompe  centri- 
fuge  1  qui  se  font  par  emboîtement,  par  ajustement  et 
par  maintien  par  accrochage  au  moyen  d'agrafes  ou 
ergots  élastiques  à  crochets,  peuvent  être  facilement 
tous  mécanisés. 

De  ce  fait,  le  prix  de  revient  de  la  motopompe  cen- 
trifuge  1  est  avantageusement  relativement  bas  et 
intéressant. 

Revendications 

5  1.  Motopompe  centrifuge  ayant  une  pompe  centri- 
fuge  (2),  un  moteur  électrique  d'entraînement  (5) 
à  rotor  à  aimant  permanent  (6)  et  un  boîtier 
commun  formé  de  deux  éléments  assemblables 
par  emboîtement,  caractérisée  en  ce  que  les 

10  deux  éléments  (8,9)  constituant  le  boîtier 
commun  sont  d'une  part  assemblés  par  des 
ergots  élastiques  à  crochets  (11)  enfilés  dans  des 
encoches  ou  trous  (26)  et  d'autre  part  gardés 
étanches  dans  leur  assemblage  par  un  joint  radial 

15  (24)  disposé  entre  leurs  bords  emboîtés.. 

2.  Motopompe  selon  la  revendication  1,  dans 
laquellele  premier  (8)  des  deux  éléments  du  boî- 
tier  commun  ayant  une  forme  générale  d'une  poi- 

20  gnée  d'arme  surmontée  d'une  garde  plate, 
constitue  à  l'emplacement  de  cette  poignée,  une 
chambre  à  rotor  (14)  et  à  l'emplacement  de  cette 
garde  plate,  une  platine  de  pompe  (15)  et  le 
deuxième  (9)  des  deux  éléments  de  ce  boîtier 

25  commun  ayant  une  forme  générale  d'une  tou- 
relle,  constitue  à  l'emplacement  de  la  coupole  de 
cette  tourelle,  un  carter  de  pompe  (17),  caracté- 
risée  en  ce  que  dans  le  boîtier  commun,  l'élément 
(9)  constituant  le  carter  de  pompe  comprend  à  un 

30  point  de  sa  paroi  latérale  une  patte  (1  8)  de  fixation 
de  la  motopompe. 

3.  Motopompe  selon  la  revendication  2,  caractéri- 
sée  en  ce  que  dans  le  boîtier  commun  (8,  9)  la  pla- 

35  tine  de  pompe  (15)  qui  fait  partie  du  premier  (8) 
des  éléments  constituants  comprend  d'une  part 
dans  sa  périphérie  un  rebord  axial  (23)  destiné  à 
recevoir  par  emboîtement  le  carter  de  pompe  (1  7) 
qui  fait  partie  du  deuxième  (9)  des  éléments  cons- 

40  tituants,  et  à  recevoir  un  joint  radial  (24)  qui 
assure  l'étanchéité  de  l'assemblage,  et  d'autre 
part  dans  sa  bordure  plane,  des  encoches  (26)  ou 
trous  destinés  à  recevoir  des  ergots  élastiques  à 
crochets  (1  1)  de  ce  carter  de  pompe  (17)  et  le  car- 

45  ter  de  pompe  (1  7)  est  pourvu  d'un  creux  (29)  ser- 
vant  de  chambre  de  pompe  de  la  pompe 
centrifuge  (2),  -d'une  tubulure  axiale  (30)  d'entrée 
d'un  liquide  aspiré  dans  cette  chambre  de  pompe, 
-d'une  tubulure  latérale  (32)  de  sortie  du  liquide 

50  refoulé  de  cette  chambre  de  pompe,  -d'ergots 
axiaux  élastiques  à  crochets  (1  1  )  de  fixation  de  ce 
carter  de  pompe  (17)  sur  cette  platine  de  pompe 
(15),  -et  d'une  patte  (18,  35,  40)  de  fixation  de  la 
motopompe. 

55 
4.  Motopompe  selon  la  revendication  3,  caractéri- 

sée  en  ce  que  dans  le  carter  de  pompe  (17)  la 
patte  (18)  de  fixation  de  la  motopompe  comprend 
des  trous  de  vissage  (33). 
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5.  Motopompe  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sée  en  ce  que  dans  le  carter  de  pompe  (17)  la 
patte  (35)  de  fixation  de  la  motopompe  comprend  s 
une  plaquette  de  serrage  (36)  munie  de  trous 
taraudés  (37)  pour  recevoir  par  vissage  des  vis 
ou  goujons  de  fixation,  et  un  logement  (38)  des- 
tiné  à  maintenir  en  position  et  à  immobiliser  en 
rotation  cette  plaquette  de  serrage  (36).  10 

6.  Motopompe  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sée  en  ce  que  dans  le  carter  de  pompe  (17)  la 
patte  (40)  de  fixation  de  la  motopompe  comprend 
des  ergots  élastiques  à  crochets  (41  )  destinées  à  1  s 
être  accrochés  aux  bords  des  trous  ou  encoches 
(42)  d'un  support  (43)  lors  d'une  fixation  de  moto- 
pompe  sur  ce  support  (43). 

7.  Motopompe  selon  l'une  des  revendications  2  à  6,  20 
caractérisée  en  ce  que  dans  le  boîtier  commun 
les  deux  éléments  constituants  (8,  9)  sont  réali- 
sés  en  un  matériau  mécaniquement  résistant, 
moulable  ou  injectable. 

25 
8.  Motopompe  selon  la  revendication  7,  caractéri- 

sée  en  ce  que  dans  le  boîtier  commun  au  moins 
l'élément  constituant  (8)  qui  comporte  la  chambre 
à  rotor  (14)  est  réalisé  en  un  matériau  amagnéti- 
que.  30 

9.  Motopompe  selon  la  revendication  7,  caractéri- 
sée  en  ce  que  dans  le  boîtier  commun,  l'élément 
constituant  (8)  qui  comporte  la  chambre  à  rotor 
(14)  et  la  platine  de  pompe  (1  5)  est  moulé  simul-  35 
tanément  avec  le  joint  radial  (24)  suivant  un  mou- 
lage  bi-matière. 

40 
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F.  :  document  de  brevet  antérieur,  nais  publié  i  la 

date  de  dépôt  ou  après  cette  date 
D  :  cité  dans  la  demande 
L  :  cité  pour  d'autres  raisons 
A  :  membre  de  la  même  famille,  document  correspondant 
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