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(54)  Bac  renforcé. 

(57)  La  présente  invention  concerne  un  bac  renforcé  comportant  des  parois  en  matériau  semi-rigide, 
notamment  plastique  formées  de  plaques  alvéolaires  ou  pleines  constituant  le  fond,  les  quatre  parois 
latérales  (12,  13)  et  longitudinales  (10,  11),  et  sur  au  moins  deux  parois  opposées  ou  sur  une  partie  de  sa 
face  supérieure  un  rebord  replié  de  façon  à  former  une  gaine  dans  laquelle  passe  une  tige  métallique  (2) 
soudée  destinée  à  faire  le  tour  d'au  moins  une  partie  du  bac.  Le  bord  replié  est  maintenu  en  forme  de 
gaine  par  le  blocage  de  sa  portion  d'extrémité  entre  la  tige  métallique  et  la  paroi  adjacente. 

<  

Jouve,  18,  rue  Saint-Denis,  75001  PARIS 



1 EP  0  442  815  A1 2 

BAC  RENFORCE 

La  présente  invention  concerne  un  bac  renforcé. 
Il  est  connu  des  bacs  constitués  en  matériau  plas- 

tique  formés  de  plaques  alvéolaires  ou  pleines  dont 
les  parois  constituent  en  elles-mêmes  l'élément  don- 
nant  la  rigidité  à  l'ensemble.  Toutefois,  selon  le  type 
d'application  envisagé,  il  est  nécessaire  de  donner 
une  épaisseur  et  des  dimensions  suffisantes,  pour 
assurer  la  solidité  de  l'ensemble.  Ceci  présente 
l'inconvénient  d'induire  une  consommation  impor- 
tante  de  matière,  sans  que  pour  autant  la  matière  uti- 
lisée  soit  absolument  nécessaire  en  tous  points  du 
bac. 

En  outre  quand  on  prévoit  des  rotations  nombreu- 
ses,  il  est  souhaitable  de  disposer  d'un  type  de  bac 
susceptible  de  se  présenter  sous  un  faible  volume 
quand  il  est  retourné  à  vide. 

Il  est  connu  également  des  bacs  constitués  en 
matériau  plastique  formés  de  plaques  alvéolaires  ou 
autre  matériau  semi-rigide  tel  que  le  carton  ondulé 
dont  le  bord  est  consolidé  par  une  tige  métallique  en 
forme  de  cadre  maintenu  dans  une  gaine.  Ce  type  de 
bac  est  illustré  par  les  brevets  US  2791365  et  US 
4720013.  Toutefois  I  est  apparu  que  la  robustesse 
n'était  pas  encore  satisfaisante  et  que  sa  maniabilité 
pouvait  être  améliorée. 

Un  premier  but  de  l'invention  est  donc  de  propo- 
ser  un  bac  dont  la  constitution  permet  de  limiter 
l'épaisseur  de  certaines  parties  constitutives  tout  en 
permettant  d'obtenir,  là  où  c'est  nécessaire,  une 
constitution  suffisamment  robuste  et  adaptée  à 
l'usage  envisagé,  associée  avec  un  mode  de  mon- 
tage  simplifié  qui  offre  le  cas  échéant  la  possibilité  de 
réduire  l'encombrement  du  bac  quand  il  circule  à  vide. 

Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  le  bac  comportant 
des  parois  en  matériau  semi-rigide,  notamment  plas- 
tique,  formées  à  partir  d'une  ou  plusieurs  plaques 
alvéolaires  ou  pleines,  convenablement  assemblées 
et  pliées,  constituant  le  fond  et  les  quatre  parois  laté- 
rales,  comporte,  sur  au  moins  deux  parois  opposées 
ou  sur  une  partie  de  sa  face  supérieure,  un  rebord 
replié  de  façon  à  former  une  gaine  dans  laquelle 
passe  une  tige  métallique  soudée  faisant  le  tour  d'au 
moins  une  partie  du  bac  et  est  caractérisé  en  ce  que 
le  bord  replié  est  maintenu  en  forme  de  gaine  par  le 
blocage  de  la  portion  d'extrémité  du  bord  replié  entre 
la  tige  métallique  et  la  paroi  adjacente  à  ladite  tige. 

Grâce  à  cette  caractéristique  on  peut  réaliser  des 
bacs  robustes  à  partir  d'une  plaque  en  matériau  se- 
mi-rigide  sans  avoir  recours  à  un  quelconque  rivetage 
et  agrafage  des  éléments  entre  eux.  Le  montage  ou 
le  démontage  est  simple  et  rapide. 

Un  autre  but  de  l'invention  est  de  proposer  un  ren- 
forcement  latéral  qui  permet  la  réalisation  notamment 
de  bacs  de  grandes  dimensions  au  regard  de  la  légè- 
reté  des  matériaux  employés. 

Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  la  tige  a  une  forme 
telle  que  sa  projection  sur  un  plan  orthogonal  au  fond 
du  bac  comporte  au  moins  deux  indexations  orien- 

5  tées  vers  le  haut  du  bac. 
Selon  une  autre  caractéristique,  ces  indentations 

sont  formées  au  moins  aux  angles  des  gaines. 
Selon  une  autre  caractéristique,  ces  indentations 

sont  placées  entre  des  faces  doublées  et  opposées 
10  du  bac. 

Selon  une  autre  caractéristique,  ces  indentations 
sont  placées  sur  deux  faces  opposées  non  doublées 
et  situées  à  l'extérieur  du  bac. 

Un  autre  but  est  d'obtenir  des  bacs  gerbables 
15  Selon  une  caractéristique,  ce  but  est  atteint  par  le 

fait  que  la  tige  métallique  forme  un  parallélogramme 
pourvu  d'au  moins  deux  indentations  situées  en  vis- 
à-vis  et  orientées  vers  l'intérieur  du  bac. 

Selon  une  autre  caractéristique,  ce  but  est  atteint 
20  par  le  fait  que  la  tige  métallique  forme  un  parallélo- 

gramme  pourvu  d'au  moins  deux  indentations  situées 
en  vis-à-vis  et  orientées  vers  l'extérieur  du  bac,  ces 
indentations  étant  placées  dans  les  gaines  formées 
sur  la  face  supérieure  et  adjacente  à  deux  parois  laté- 

25  raies  opposées. 
Un  autre  but  de  l'invention  est  de  proposer  des 

bacs  qui  comprennent  des  pattes  de  positionnement. 
Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  ia  tige  a  une  forme 

telle  que  sa  projection  sur  un  plan  orthogonal  au  fond 
30  du  bac  comporte  au  moins  deux  indentations  orien- 

tées  vers  le  haut  du  bac  et  faisant  saillie  par  rapport 
au  bac. 

Un  dernier  but  de  l'invention  est  de  proposer  un 
bac  dont  les  éléments  de  renfort  puissent  servir  éga- 

35  lement  de  poignées  de  préhension. 
Ce  but  est  atteint  par  le  fait  que  la  tige  métallique 

comporte  des  indentations  sur  deux  faces  opposées 
et  placées  dans  des  gaines  situées  sur  deux  parois 
opposées  et  en  ce  que  les  deux  autres  parois  du  bac 

40  s'arrêtent  à  un  niveau  inférieur  à  celui  des  gaines  de 
façon  que  les  deux  parties  rectilkjnes  de  la  tige  soient 
apparentes  pour  constituer  des  poignées. 

D'autres  caractéristiques  et  avantages  de  la  pré- 
sente  invention  apparaîtront  plus  clairement  à  la  lec- 

45  ture  de  la  description  ci-après  faite  en  référence  aux 
dessins  ci-après  qui  constituent  des  exemples  non 
limitatifs  de  différentes  formes  de  réalisation  des  bacs 
selon  l'invention,  dans  lesquels  : 

-  la  figure  1  représente  une  vue  en  perspective 
50  d'un  bac  à  gaines,  renforts  supérieurs  et  pattes 

de  gerbage  ; 
-  la  figure  2  représente  une  coupe  selon  AA 
d'une  paroi  latérale  du  bac  ; 
-  la  figure  3  représente  une  vue  en  perspective 

55  d'une  autre  forme  de  bac  renforcé  à  sa  partie 
supérieure  ; 
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-  la  figure  4  représente  une  vue  en  perspective 
d'un  autre  type  de  bac  à  renforts  sur  deux  côtés 
opposés  et  à  poignées  latérales  ; 
-  la  figure  5  représente  une  vue  en  perspective 
d'un  bac  à  supports  transversaux  supérieurs  et  à 
renforts  latéraux  ; 
-  la  figure  6  représente  une  variante  de  réalisa- 
tion  d'un  bac  selon  la  figure  5  avec  des  pattes  de 
positionnement  ; 
Le  bac  renforcé  selon  l'invention  comporte, 

comme  représenté  à  la  figure  1,  des  parois  longitudi- 
nales  (10,  11)  et  deux  parois  transversales  (12,  13) 
reliées  à  un  fond  (14)  non  visible.  Les  parois  sont 
constituées  de  plaques  en  matériau  plastique  alvéo- 
laire  ou  plein,  ce  matériau  étant  un  polypropylène  ou 
un  polyéthylène.  A  la  partie  supérieure  des  parois, 
proche  de  l'ouverture  du  bac,  chacune  des  parois  lon- 
gitudinales  et  latérales  est  repliée  vers  l'extérieur  de 
façon  à  former  un  rebord  annulaire  ou  gaine  disposée 
tout  autour  du  bac. 

Ainsi,  si  l'on  regarde  la  figure  2,  la  paroi  latérale 
(12)  se  prolonge  par  un  rebord  perpendiculaire  (120) 
puis  une  portion  (121)  parallèle  à  la  paroi  (12),  enfin 
une  portion  (122)  perpendiculaire  à  la  première  por- 
tion  (121)  et  une  deuxième  portion  (123)  parallèle  à  la 
portion  (121)  et  à  la  paroi  (12).  Cette  portion  (123)  est 
liée  à  la  paroi  (12)  en  étant  simplement  retenue  par 
friction.  De  cette  façon  on  forme  un  rebord  annulaire 
ou  gaine  sur  au  moins  deux  parois  du  bac.  Cette  gaine 
enveloppe  une  tige  métallique  soudée  à  ses  deux 
extrémités  et  conformée  de  façon  que  sa  projection 
dans  un  plan  horizontal  ou  parallèle  au  fond  du  bac 
forme  un  parallélogramme  notamment  rectangle 
correspondant  à  la  dimension  du  rebord  annulaire. 
Comme  on  peut  le  voir  sur  la  figure  1,  la  tige  métalli- 
que  de  renfort  (2)  comporte  également  des  indenta- 
tions  (20,  21,  22)  disposées  à  chaque  angle  du 
parallélogramme  et  orientées  selon  un  plan  perpendi- 
culaire  au  plan  horizontal.  De  même,  sur  les  côtés  du 
parallélogramme  correspondant  aux  côtés  transver- 
saux  du  bac,  la  tige  métallique  comporte  sur  chaque 
côté  opposé  deux  indentations  (24,  25)  situées  dans 
le  même  plan  horizontal  que  le  parallélogramme.  Ces 
indentations  (24,  25)  sont  en  saillie  à  l'intérieur  du  bac 
et  passent  par  des  découpes  pratiquées  dans  les 
parois  du  bac  pour  constituer  des  pattes  de  gerbage 
permettant  d'empiler  les  bacs  les  uns  sur  les  autres. 

Le  mode  de  réalisation  des  bacs  selon  la  figure  1 
permet  un  renfort  des  angles  du  bac  ainsi  qu'une  pos- 
sibilité  de  gerbage  de  ceux-ci,  les  uns  sur  les  autres, 
faisant  reposer  le  bac  supérieur  sur  les  pattes  du  bac 
inférieur  qui  sont  disposées  à  la  profondeur  souhai- 
tée. 

Dans  le  mode  de  réalisation  d'un  bac  selon  la 
figure  3,  on  obtient  des  bacs  renforcés  à  leur  partie 
supérieure  et  qui  peuvent  facilement  être  emboîtés 
les  uns  dans  les  autres  jusqu'à  ce  que  les  rebords 
extérieurs  (100,  120)  d'un  bac  inférieur  viennent 

appuyer  sur  la  partie  inférieure  (122,  102)  des  rebords 
extérieurs  du  bac  supérieur.  Dans  cette  forme  de  réa- 

5  lisation,  la  tige  métallique  (2)  comporte  sur  les  côtés 
longitudinaux  et  latéraux  du  parallélogramme  des 
indentations  (26,  27)  orientées  vers  le  haut  comme 
les  indentations  (20,  21,  22)  situées  aux  angles  du 
bac.  Dans  ce  mode  de  réalisation,  la  tige  métallique 

10  de  renfort  (2)  prend  appui  alternativement  sur  les 
bords  supérieurs  (100,  120)  et  inférieurs  (102,  122) 
des  rebords  formant  la  gaine.  Par  ailleurs  la  portion 
(123)  de  la  gaine  est  maintenue  entre  la  tige  métalli- 
que  et  la  paroi  adjacente  du  bac. 

15  La  variante  de  réalisation  de  la  figure  4  concerne 
un  bac  dont  les  parois  transversales  (12,  13)  ont  une 
hauteur  inférieure  aux  parois  longitudinales  (10,11), 
ces  dernières  comportant  à  leur  partie  supérieure  des 
rebords  annulaires  formant  des  gaines  longitudinales 

20  comme  dans  les  deux  modes  de  réalisation  précé- 
dents.  La  partie  supérieure  (100,  110)  des  rebords 
annulaires  est  à  une  distance  suffisante  de  la  partie 
supérieure  des  parois  transversales  (12,  13)  pour 
laisser  un  espace,  entre  la  portion  de  tige  (2)  parallèle 

25  à  la  paroi  latérale  et  cette  dernière,  suffisant  pour  per- 
mettre  l'utilisation  de  cette  portion  de  tige  comme  poi- 
gnée.  La  tige  (2)  comporte,  dans  un  plan 
perpendiculaire  au  plan  du  parallélogramme,  des 
indentations  (28,  29)  formées  sur  les  côtés  longitudi- 

30  naux  de  ce  dernier.  Chaque  côté  longitudinal 
comporte  ainsi  au  moins  une  remontée  (26).  La 
remontée  (26)  appuie  sur  le  bord  (100)  supérieur  du 
rebord  tandis  que  les  indentations  (28,  29)  appuient 
sur  le  rebord  inférieur  (122)  de  la  gaine.  La  variante 

35  comporte  une  seule  remontée  (26)  mais  l'on  peut  tout 
aussi  bien  constituer  des  tiges  avec  plusieurs  remon- 
tées  par  côté  longitudinal. 

Il  est  possible  de  permettre  le  gerbage  de  bacs  de 
ce  type  en  renforçant  les  parois  transversales  (1  2,  1  3) 

40  au  moyen  d'une  épaisseur  supplémentaire  par  exem- 
ple,  et  en  décalant  les  tiges  (2)  vers  l'extérieur,  de 
façon  que  le  bord  inférieur  d'un  bord  supérieur  vienne 
reposer  sur  la  tranche  des  parois  transversales  (12, 
13). 

45  Dans  la  variante  selon  la  figure  5,  le  bac  comporte 
en  plus  des  parois  transversales  (12,  13)  et  des  parois 
longitudinales  (10,  11)  des  retours  (150,  154)  formés 
à  la  partie  supérieure  du  bac  et  constituant  une  por- 
tion  de  paroi  parallèle  au  fond  (14).  Ces  retours  (150, 

50  154)  prolongeant  les  parois  (12,  13)  sont  constitués 
en  gaines,  comme  pour  la  variante  de  la  figure  2,  par 
des  plis  (151,  152,  153)  non  visibles.  Dans  les  gaines 
(150,  154)  situées  à  proximité  des  extrémités  oppo- 
sées  des  côtés  longitudinaux  (10,  11),  passent  les 

55  portions  rectil  ignés  (52)  de  la  tige  métallique  formant 
les  côtés  du  parallélogramme  de  rigidification.  Cette 
tige  métallique  (52)  comporte  sur  ses  côtés  longitudi- 
naux  des  indentations  (520,  521)  formées  dans  un 
plan  perpendiculaire  au  plan  du  parallélogramme  et 
orientées  vers  le  fond  du  bac.  La  hauteur  de  ces 
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indentations  (520,  521)  peut  être  variable  et  comprise 
entre  zéro  et  la  hauteur  maximale  des  parois  latérales 
(10,  11).  Dans  le  cas  où  les  parois  longitudinales  (10, 
11)  sont  simples  et  non  doublées,  les  indentations 
(520,  521)  sont  extérieures  aux  parois  du  bac.  La  tige 
métallique  traverse  les  parois  (10,  11)  pour  passer 
dans  les  gaines  (150,  154)  et  venir  s'appuyer  contre 
les  bords  intérieurs  (151,  155)  de  ces  gaines  formant 
les  retours  supérieurs  du  bac. 

Dans  la  variante  de  la  figure  6,  le  bac  comporte 
des  parois  longitudinales  (10,  11)  doublées  à  l'inté- 
rieur  desquelles  passent  les  indentations  (620,  621) 
formées  sur  les  côtés  longitudinaux  de  la  tige.  Ces 
indentations  (620,  621)  sont  telles  qu'elles  appuient  à 
la  fois  sur  les  bords  inférieurs  et  supérieurs  des  gai- 
nes  constituant  les  parois  longitudinales  (1  0,  1  1  ).  Les 
côtés  latéraux  de  la  tige,  dont  la  projection  dans  un 
plan  horizontal  a  une  forme  de  parallélogramme, 
comportent  également  une  indentation  (622,  623)  for- 
mée  dans  le  même  plan  du  parallélogramme  et  per- 
mettant  à  ces  côtés  d'appuyer  à  la  fois  sur  le  bord 
interne  (151,  155)  des  retours  supérieurs  (150,  154) 
du  bac  et  sur  le  bord  adjacent  aux  côtés  latéraux  (12, 
13)  de  ces  retours.  Ces  indentations  (622,  623) 
comportent,  dans  un  plan  perpendiculaire  au  plan  du 
parallélogramme  et  perpendiculaire  au  plan  des 
indentations  (620,  621),  deux  indentations  respecti- 
ves  (6220,  6221)  ;  (6230,  6231)  disposées  à  proximité 
de  chacune  des  extrémités  du  bac  et  orientées  vers 
l'extérieur,  de  façon  à  former  des  pattes  de  position- 
nement. 

Les  exemples  de  réalisation  représentés  ne  sont 
qu'ilustratifs  et  l'on  pourra  envisager  d'autres  réalisa- 
tions,  sans  pour  autant  s'écarter  de  l'esprit  de  l'inven- 
tion.  Ainsi,  dans  le  mode  de  réalisation  de  la  figure  6, 
on  peut  très  bien  concevoir  une  variante  sans  inden- 
tations  (620,  621)  ou  avec  plus  d'une  indentation.  De 
même  dans  le  mode  de  réalisation  de  la  figure  4,  le 
nombre  d'indentations  (26,  28,  29)  peut  être  modifié 
sans  pour  autant  changer  l'esprit  de  l'invention. 

On  peut  mettre  à  plat  ce  type  de  bac  pour  le  trans- 
port  à  vide.  Par  exemple,  une  variante  de  celui  repré- 
senté  à  la  figure  5  avec  utilisation  d'un  cadre 
métallique  simple,  sans  indentation,  permet  une  mise 
à  plat  totale. 

Selon  cet  exemple,  on  déplie  les  deux  gaines  for- 
mées  sur  les  parois  transversales  (12,  13).  On  étale 
les  parois  (12,  13)  et  on  rabat  les  parois  (10,  11)  sur 
le  côté.  On  obtient  ainsi  la  mise  à  plat  du  bac  pour  le 
transport  à  vide  sous  un  volume  aussi  réduit  que  pos- 
sible.  Si  le  cadre  comporte  des  indentations,  il  est 
possible  de  démonter  complètement  le  bac  en  deux 
parties,  le  cadre  d'un  côté  et  la  plaque  de  matériau  se- 
mi-rigide  de  l'autre. 

Revendications 

5  1.  Bac  renforcé  comportant  des  parois  en  matériau 
semi-rigide  notamment  plastique  formées  de  pla- 
ques  alvéolaires  ou  pleines  constituant  le  fond, 
les  quatre  parois  transversales  (12,  13)  et  longi- 
tudinales  (10,  11),  et  sur  au  moins  deux  parois 

10  opposées  ou  sur  une  partie  de  sa  face  supérieure 
un  rebord  replié  de  façon  à  former  une  gaine  dans 
laquelle  passe  une  tige  métallique  (2)  soudée 
destinée  à  faire  le  tour  d'au  moins  une  partie  du 
bac,  caractérisé  en  ce  que  le  bord  replié  (120, 

15  121,  122,  123)  est  maintenu  en  forme  de  gaine 
par  le  blocage  de  la  portion  d'extrémité  (123) 
dudit  bord  replié  entre  la  tige  métallique  et  la  paroi 
adjacente  à  ladite  tige. 

20  2.  Bac  selon  la  revendication  1,  caractérisé  en  ce 
que  la  tige  a  une  forme  telle  que  sa  projection  sur 
un  plan  orthogonal  par  rapport  au  fond  du  bac 
comporte  au  moins  deux  indentations  orientées 
vers  le  haut  du  bac. 

25 
3.  Bac  selon  la  revendication  2,  caractérisé  en  ce 

que  les  indentations  (20,  21  ,  22)  sur  le  plan  ortho- 
gonal  sont  formées  au  moins  aux  angles  des  gai- 
nes  formées  sur  les  quatre  faces  externes  du  bac. 

30 
4.  Bac  selon  l'une  des  revendications  2  et  3,  carac- 

térisé  en  ce  que  les  indentations  (20,  21,  22,  26, 
27)  sont  formées  sur  tout  le  pourtour. 

35  5.  Bac  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  la  tige  a  une  forme  telle  que  sa  projection  sur 
un  plan  orthogonal  par  rapport  au  fond  du  bac 
comporte  au  moins  deux  indentations  (520, 
620,28,29)  orientées  vers  le  fond  du  bac. 

40 
6.  Bac  selon  la  revendication  5,  caractérisé  en  ce 

que  les  indentations  (26,  28,  29)  sont  formées 
uniquement  sur  deux  faces  opposées  et  placées 
dans  des  gaines  formées  sur  deux  parois  oppo- 

45  sées  (10,  11)  et  en  ce  que  les  deux  autres  parois 
(12,  13)  du  bac  s'arrêtent  à  un  niveau  inférieur  à 
celui  des  gaines  de  façon  que  les  deux  parties 
rectilignes  de  la  tige  (2)  soient  apparentes  pour 
constituer  des  poignées. 

50 
7.  Bac  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 

que  la  tige  métallique  est  pourvue  d'au  moins 
deux  indentations  (622,  623)  situées  en  vis-à-vis 
et  orientées  vers  l'extérieur. 

55 
8.  Bac  selon  la  revendication  7,  caractérisé  en  ce 

que  les  indentations  tournées  vers  l'extérieur 
sont  de  dimensions  correspondantes  aux  gaines 
(150,  154)  formées  sur  la  surface  supérieure  et 
adjacente  à  deux  parois  transversales  (12,  13) 

4 
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opposées. 

9.  Bac  selon  l'une  des  revendications  précédentes,  5 
caractérisé  en  ce  que  la  tige  métallique  forme  un 
parallélogramme  et  est  pourvu  d'au  moins  deux 
indentations  (24,  25)  situées  en  vis-à-vis  et  orien- 
tées  vers  l'intérieur  du  bac. 

10 
10.  Bac  selon  l'une  des  revendications  précédentes, 

caractérisé  en  ce  qu'il  comporte  des  indentations 
(6220,  6221  ,  6230,  6231  )  dépassant  le  plan  supé- 
rieur  délimité  par  les  parois  et  constituant  des  pat- 
tes  de  positionnement.  15 

11.  Bac  selon  l'une  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  en  ce  que  la  tige  comporte  des  inden- 
tations  (620,  621),  chacune  passant  dans  deux 
faces  doublées  (1  0,  1  1  )  et  opposées  du  bac.  20 

12.  Bac  selon  l'une  des  revendications  1  à  1  0,  carac- 
térisé  en  ce  que  la  tige  comporte  des  indentations 
(520,  521),  chacune  sur  deux  faces  opposées 
non  doublées  et  situées  à  l'extérieur  du  bac.  25 
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