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@ Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von Formteilen.

@ Es handelt sich um ein Verfahren und eine Vor-
richtung zur Herstellung von Formteilen aus einem
nicht flieBfahigen Gemisch von Span- oder Faser-
werkstoffen und wérmehiribaren Bindemitteln. Bei
diesem Verfahren wird ein Teil der zum Aushérten
bendtigten Warmeenergie durch heiBe Gase oder
Dampfe auf gebracht, welche wéhrend des Pressens
in das Gemisch eingeflihrt werden. Die heiBen Gase
oder Ddmpfe sollen rechtwinklig zur Prefrichtung in
das Gemisch eingebracht werden.
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VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUR HERSTELLUNG VON FORMTEILEN.

Die Anmeldung betriffi ein Verfahren zur Her-
stellung von Formteilen aus einem nicht flieBfihi-
gen Gemisch von Span- und/oder Faserwerkstoffen
und wérmehéribaren Bindemitteln, bei dem das
Gemisch in einer Presse mit einer allseitig ge-
schlossenen Prefiform fertiggepreBt und dabsi aus-
gehértet wird,und bei dem ein Teil der zum Aus-
hdrten bendtigten Wirmeenergie durch wihrend
des Pressens in das Gemisch eingefiihrte heifie
Gase oder Dédmpfe aufgebracht wird.

Ein solches Verfahren ist bekannt ( DE - C - 1
284 624 ). Beim bekannten Verfahren soll verhin-
dert werden, daf aus dem vorgepreften Profilk&r-
per Teilchen herausgerissen werden, welche dann
beim HeiBpressen die Kanile verstopfen, durch
welche die in der Prefmasse entstehenden Damp-
fe und Gase abgefiihrt oder heifle Gase in das
Innere der Prefiform zugefiihrt werden.Zur L8sung
dieses technischen Problems ist flir das bekannte
Verfahren vorgeschlagen worden, in den VorpreB-
ling beim Vorpressen wenigstens auf einer seiner
Seiten liber die Oberfliche verteilte Vertiefungen
einzupressen.

Die vorliegende Erfindung befafit sich demge-
genliber mit einem Verfahren zur Hersteliung von
Formteilen aus einem nicht fliefahigen Gemisch,
bei dem der Profilk&rper in einem Heifprefvorgang
aus dem Gemisch gepreft wird, und zwar soll eine
MaBnahme flir das rasche und gleichméiBige Ein-
fuhren der Gase oder Ddmpfe in die geschlossene
PreBform angegeben werden, so daB die Pref- und
Aushirtezeit auf ein Minimum herabgesetzt wird.

Dieses technische Problem ist erfindungsge-
maB dadurch geldst, daB die heifen Gase oder
Dampfe in das in der PreBform befindliche Ge-
misch in einer Richtung eingebracht wird, welche
im wesentlichen rechtwinklig zur PreBrichtung ist.

In der Praxis ist festgestellt worden, daB die
heiBen Gase und Dampfe auf diese Weise in klr-
zester Zeit in das in der Prefiform befindliche Ge-
misch eingebracht werden kdnnen und sich dort
gleichm3Big verteilen. Das fiihrt nicht nur zu einer
gleichméBigen Verteilung der Hitze in der PreB-
masse, sondern auch zu einer schnellen Erhitzung
der Prefmasse. Dieser Vorgang wird offenbar da-
durch gefordert, daB sich die Span- oder Faserbe-
standteile der PreBfmasse beim Einfiillen in die
Preform derart ablagern, daB die grGBere Anzahl
der Sp3ne oder Fasern im rechten Winkel zur
Prefrichtung liegt.

In den Figuren 1 bis 4 sind Ausflihrungsbei-
spiele flir Vorrichtungen zur Durchilihrung der er-
findungsgeméfen Verfahrens gezeigt. Es zeigen :

Fig. 1 eine Presse zur Herstellung von plat-
tenf&rmigen Formteilen in Flllstellung,
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Fig.2  die Presse gem3B Fig. 1 nach dem
Pressen des Formteils,

Fig. 3 eine Presse zur Herstellung von Palet-
ten und

Fig. 4 eine Presse zur Herstellung von Ron-
den.

Die in Fig. 1 gezeigte Presse besitzt ein fest-
stehendes Prefwerkzeugunterteil 1. An diesem ist
das den FiUliraum 2 umfassende, rahmenartige
Prefwerkzeugoberteil 3 vertikal gefiihrt. Es ist mit
dem Deckel 4 verschlieBbar und - wie durch die
Pfeile 5 angedeutet - vertikal verschiebbar. In den
Winden des Prefiwerkzeugoberteils 3 sind horizon-
tal die Zuflihrungskanéle 6 flr die heiBen Gase und
Diampfe angeordnet, deren ein Ende in den Fill-
raum 2 und deren anderes Ende in einer zu einem
- nicht gezeigten - Reservoir flir heiBe Gase oder
Dampfe flihrenden Sammelleitung 7 miindet.

Das erfindungsgemape Verfahren lduft nun in

folgender Weise ab :
Nach Offnen des Deckels 4 wird der Fiillraum 2 mit
dem Gemisch gefiillt. Dann wird der Deckel 4
geschlossen und auf das PreBwerkzeugoberteil 3
mit Deckel 4 eine Kraft in vertikaler Richtung aus-
gelibt. Gleichzeitig werden durch die Sammellei-
tung 7 und die Zufiihrungskanile 6 heiBe Gase
oder Ddmpfe in das eingefiillte Gemisch geleitet.
Auf diese Weise wird - ggf. bei zusétzlicher Erhit-
zung von Prefwerkzeugunterteil 1, Prefwerkzeug-
oberteil 3 und Deckel 4 - aus dem Gemisch das
Formteil 8 gepreft und ausgehiriet.

Fig. 2 zeigt die Presse nach Beendigung des
PreBvorganges. Das Formteil 8 kann nach Offnen
des Deckels 4 ausgestofien werden. Aus Fig. 2
wird deutlich, daB die Zufiihrungskanéle 6 im Pref-
werkzeugoberteil 3 nur in den Bereichen angeord-
net sind, in dem das PreBwerkzeugoberteil 3 an
dem Prefiwerkzeugunterteil 1 vorbeibewegt wird.

Fig. 3 zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung
von aus dem Gemisch gepreften Paletten, bei der
das erfindungsgemife Verfahren dazu verwendet
wird, um das Pressen und Aushdrten des starken
Randes zu beschleunigen. Die Palette besteht in an
sich bekannter Weise aus einer weitesigehend
ebenen Platte 9, welche mit mehreren topfformigen
FiiBen 10 versehen ist. Die Presse besteht aus
einem feststehenden Prefwerkzeugunterteil 11 und
einem beweglichen Prefiwerkzeugoberieil 12. Im
Bereich des Randes 13 der Palette ist das PreB-
werkzeugunterteil 11 mit den Zuflihrungskangien 6
versehen, welche an einem Ende in der Sammellei-
fung 7 minden.

Die Vorrichtung gemiB Fig. 4 unterscheidet
sich von der Vorrichtung gemapB den Figuren 1 und
2 dadurch, daB das PreBwerkzeugoberteil 3 noch
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ein zentrales Teil 14 besitzt, welches ebenfalls Zu-
fihrungskandle 6 und eine Sammelleitung 7 be-
sitzt.

Es ist zweckmigig, daB die nach dem HeiBpr-
essen noch im Formteil befindlichen Gase rasch
aus dem Formteil bzw der Presse entfernt werden.
Eine M&glichkeit, um das zu verwirklichen , besteht
darin, in den ZufUhrungskanilen - nicht gezeigie -
umsteuerbare Ventile anzuordnen. Diess Ventile
sollen in der Weise gestsuert werden, daB nach
Schliefen der Prefform der Weg flir die abzufih-
renden Gase ged&ffnet ist. Eine weitere Mdglichkeit
besteht darin, im Prefwerkzeugunterteil 1 und/oder
im Deckel 4 - nicht gezeigte - Entgasungskanile
vorzusehen, durch welche die abzuflihrenden Gase
entweichen kdnnen.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Formteilen aus
einem nicht flieBfahigen Gemisch von Span-
und/oder Faserwerkstoffen und wérmehiriba-
ren Bindemittein, bei dem das Gemisch in
einer Presse mit allseitig geschiossener Pref-
form fertiggepreft und dabei ausgehirtet wird
und bei dem ein Teil der zum Aushirten bend-
tigten Wédrmeenergie durch wéhrend des Pres-
sens in das Gemisch eingefiihrte heifle Gase
oder Dadmpfe aufgebracht wird,
dadurch gekennzeichnet, daB die heifflen Gase
oder Dadmpfe in das in der PreSform befindli-
che Gemisch in einer Richtung eingebracht
wird, welche im wesentlichen rechtwinklig zur
Prefrichtung ist.

2. Vorrichtung zur Durchfiinrung des Verfahrens
nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,da in den parallel zur
Prefrichtung liegenden Winden der Presse
(3,11) eine Mehrzah! von Zufiihrungskanilen
(B)angeordnet ist, welche in wenigstens einer
mit einem Reservoir flir heife Gase oder
Ddmpfe verbundenen Sammelleitung ( 7 )
miinden.

3. Vorrichtung nach Patentanspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daB die Zuflihrungs-
kandle (6) in dem Bewegungsbereich des be-
weglichen Prefwerkzeugteils ( 3,11) der Pres-
se angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Zufiih-
rungskanilen (8) umsteuerbare Ventile ange-
ordnet sind.

5. Vorrichtung nach den Ansprlichen 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB im PreBwerk-
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zeugunterteil (1) und/oder im Deckel (4) Entga-
sungskanadle vorhanden sind.
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