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) Abfallsortieranlage.

@) Eine Abfallsortieranlage enthdlt ein mit Abfall
beschickies F&rdersystem zur manuellen Sortierung
des Abfalls. Das Fordersystem (10) verlduft durch
eine Kabine (36) die auf einem transportablen Rah-
men (38) angeordnet ist. Die Kabine (36) umschlieft
das Fordersystem (10) und die Arbeitspldize der
daran beschiftigten Personen. Um ein Arbeiten an
einer Abfallsortieranlage in einer relativ engen Kabi-
ne zu ermdglichen, ist eine Geruchssperre (46, 48)
vorgesehen, die einerseits den manuellen Sortiervor-
gang zuldpt, aber andererseits den die Personen
aufnehmenden Raum von dem Fd&rdersystem (10)
trennt. Diese Geruchssperre ist von einem Luftvor-
hang mit Frischluftzufuhr und Abluftabsaugung gebil-
det.
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Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifit eine Abfallsortieraniage
mit einem mit Abfall beschickten Férdersystem zur
manuellen Sortierung des Abfalls,

Zugrundeliegender Stand der Technik

Abfall (Mll) wird Ublicherweise auf Deponien
abgelegt oder in Milllverbrennungsanlagen ver-
brannt. Beide Verfahren sind mit erheblichen Be-
eintrichtigungen der Umwelt verbunden. In vielen
Fillen ist es sogar erforderlich, im Rahmen der
sog. "Altlastsanierung" vorhandene Deponien wie-
der abzubauen. Bei der Millverbrennung besteht
die Gefahr gesundheitsgefihrdender Lufiver-
schmutzung. Die Verbrennungsriickstdnde miissen
wieder auf Deponien abgelegt werden. Deponie-
raum ist knapp und in vielen Gebieten kaum noch
verfugbar, wihrend der Anfall von MUl und Abfall
sténdig steigt.

Abfall enthdlt andererseits in der Regel eine
Vielzahl wiederverwendbarer Bestandteile wie Me-
talle, organische Bestandteile, die zu Humus verar-
beitet werden kdnnen, Kunststoffe, Glas und Pa-
pier. Man ist daher bestrebt, solche Bestandteile
von vornherein in getrennten Miillbeh3ltern zu sam-
meln. Das ist aber in der Praxis nur in begrenziem
MaBe mdglich.

Die CH-A-403 683 betrifft ein fahrbares Aggre-
gat zum Aufbereiten von Mull, auf dessen Fahrge-
stell kontinuierlich arbeitende Transportbinder,
eine Siebmaschine, eine Magnetrolle und ein Ener-
gieerzeuger mit einer zerreiBend und zerkleinernd,
ebenfalls kontinuierlich arbeitenden Schlegelmliihle
vereinigt sind.

Es sind Abfallaufbereitungsanlagen bekannt,
bei denen der Abfall zundchst einer Zerkleine-
rungsvorrichtung zum Zerkleinern von sperrigen
Teilen zugefiihrt wird, dann einer Siebvorrichtung
zur Eliminierung von St8rgut und schlieflich einem
Férdersystem zur manuellen Sortierung des die
Siebvorrichtung verlassenden Materials. Bekannte
Abfallaufbereitungsanlagen dieser Art sind stationi-
re Anlagen, die in festen Gebduden untergebracht
sind. Solche Anlagen sind wenig flexibel. lhre Er-
stellung ist sehr aufwendig.

Offenbarung der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sine
Abfallsortieranlage zu schaffen, welche mit relativ
geringem Aufwand erstelit werden kann und vielfdl-
tig einsetzbar ist.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch
geldst, daB

(a) eine Kabine, die
- auf einem transportablen Rahmen ange-
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ordnet ist und
- das Fordersystem und die Arbsitspldtze
der daran beschiftigien Personen um-
schlieBt, und
(b) eine den manuellen Sortiervorgang zulassen-
de Geruchssperre zur Trennung des die Perso-
nen aufnehmenden Raumes von dem Fordersy-
stem.

Eine solche Anlage bendtigt keine Gebidude.
Sie kann zusammen mit anderen Baugruppen, z.B.
mit einer Zerkleinerungsvorrichtung und/oder einer
Siebvorrichtung, zu dem Bedarfsort gefahren wer-
den.

Die Sortierer, welche die einzelnen wiederver-
wertbaren Bestandteile des Abfalls heraussortieren,
sind frotz der Mobilitdt in einer Kabine gegen Wit-
terungseinflisse geschiltzt untergebracht. Es hat
sich gezeigt, daB die beim Arbeiten mit Abfall,
insbesondere mit MU, in einer relativ kleinen Kabi-
ne aufiretenden Probleme der Staub- und Geruchs-
beldstigung der Sortierer durch gesignete Geruchs-
sperren |&sen lassen.

Eine Anlage der beschriebenen Art kann einge-
setzt werden zur Aufbereitung von Hausmull, zur
Aufbereitung von hausmiilldhnlichem Gewerbeab-
fall, zur Aufbereitung von Sperrmiill oder zur Auf-
bereitung von Baustellenabfillen.

Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegen-
stand der Unteranspriiche.

Ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ist
nachstehend unter Bezugnahme auf die zugeh6ori-
gen Zeichnungen ndher erldutert.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

Fig.1 ist eine schematische Seitenansicht,
teilweise im Schnitt, einer Abfallsortier-
anlage mit einer auf einem Sattelaufle-
ger angeordneten Kabine.
ist eine zugehdrige Draufsicht.
zeigt schematisch einen Querschnitt
durch die Abfallsortieranlage von Fig.1
zusammen mit einer Schaltung der
Frischluftzufithrung und  Abluftabfiih-
rung der Geruchssperre.
ist eine schematische Seitenansicht ei-
ner abgewandelten Ausfiihrung der Ab-
fallsortieranlage.
ist eine zugehdrige Draufsicht.

Fig.2
Fig.3

Fig.4

Fig.5
Bevorzugte Ausfiihrungen der Erfindung

Die Abfallsortieranlage enthilt ein Fdrdersy-
stem 10, welches eine manuelle Sortierung des
hindurchlaufenden Materials gestatiet, das in einen
Einfullirichter 12 eingegeben wird. Das Fdrdersy-
stem 10 enthdlt eine in Langsrichtung fdrdernde,
das Fordergut zuginglich lassende Fdrdersinrich-
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tung 14. In dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel
ist diese F6rdereinrichtung 14 ein F&rderband. Un-
terhalb der Fordereinrichtung 14 sind zu beiden
Seiten und im Abstand voneinander Querfdrderer
16, 18, 20, 22, 24, 26, 28 und 30 angeordnet. Die
Querfdrderer sind paarweise einander gegenliber-
liegend zu beiden Seiten der Fdrdersinrichtung 10
angeordnet. Die Querfdrderer jedes Paares, z.B. 16
und 18, f6rdern in entgegengesetzten Richtungen.
Die Querfdrderer 16, 20, 24, und 28 f&rdern nach
oben in Fig.2. Die QuerfSrderer 18, 22, 26 und 30
férdern nach unten in Fig.2. Bei dem dargestellten
Ausflihrungsbeispiel sind die QuerfGrderer eben-
falls von F&rderbédndern gebildet. Die Querfrderer
16 bis 30 sind in seitlichen Abstdnden voneinander
angeordnet. Zwischen den Querfdrderern sind
dann Arbeitspldtze 32 gebildet. An den Arbeitsplét-
zen 32 sitzen Sortierer. Jeder dieser Sortierer sor-
tiert eine bestimmte Art von wiederverwertbaren
Bestandteilen aus dem Abfall heraus und wirft die-
sen Bestandteil auf den zugeh&rigen Querfbrderer.
Solche Bestandteile kdnnen beispiclsweise sein:
Hoiz, Papier, Glas, Kunststoff, Metall, Bauschutt
oder Erden bzw. Schiacken. Nicht aussortierter Ab-
fall 18uft auf der F&rderseinrichtung 14 weiter und
falit in eine Containermulde 34. Das sind unver-
wertbare Reste, die auf einer Deponie abgelegt
werden missen. Diese Reste bilden nur einen
Bruchteil der gesamten Abfallmenge. Es hat sich
gezeigt, daB mit der beschriebenen Anlage die auf
einer Deponie abzulegende Abfallmenge um we-
nigstens 50% vermindert werden kann. Der Pro-
zentsatz hangt natlirlich von der Natur des Abfalls
ab.

Ein Problem bei einer solchen mobilen Anlage
sind natlirlich die Arbeitsbedingungen der Sortierer.
Es ist in der Regel nicht zumutbar, daB die Sortie-
rer den ganzen Tag ungeschiitzt im Freien arbeiten
und dabei Kilte und Hitze, Regen oder Schnee
ausgesetzt sind. Die Anlage muB aber unabhidngig
von Wetter und Jahreszeit arbeiten kGnnen. Auch
der Abfall fAllt wetter- und jahreszeitunabhéngig an.
Aus diesem Grund ist der die Arbeitspldtze 32
enthaltende Bereich des Fordersystems 10 durch
eine Kabine 36 abgedeckt. Die F&rdereinrichtung
14 und die Querférderer 18 bis 30 sind durch
ibliche Gummischiirzen abgedichtet in den Innen-
raum der Kabine 36 hineingefiihrt. Wie aus Fig.1
ersichtlich ist, sind der Einfiillirichter 12, das F&r-
dersystem 10 und die Kabine 36 auf einem Rah-
men 38 angeordnet. Der Rahmen 38 ist als Satte-
laufleger ausgebildet und auf zwei Radpaaren 40,
42 und einer Stiitze 44 abgestltzt. In einer solchen
relativ engen Kabine wéren die Sortierer jedoch bei
den meisten Abfallarten erheblicher Staub und/oder
Geruchsbeldstigung ausgesetzt. Es sind daher
MaBnahmen getroffen, diese Staub und/oder Ge-
ruchsbeléstigung der Sortierer zu vermeiden oder
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auf ein zuldssiges MaB zu reduzieren. Es hat sich
gezeigt, daB dies mdéglich ist.

Eine L8sung des Problems der Vermeidung
von Staub und Geruchsbeléstigung der Sortierer
durch den Abfall ist in Fig.3 dargestellt. Fig.3 zeigt
schematisch einen Schniit durch die Kabine 36 mit
der Fdrdereinrichtung 14. Ldngs der Fordereinrich-
tung 14 sind untere Luft6ffnungen 46 vorgesehen.
Weiterhin sind l&ngs der Fordereinrichtung 14 und
oberhalb derselben Luftdffnungen 48 vorgesehen.
Die oberen Lufttffnungen 48 liegen den unteren
Luftdffnungen 46 im wesentlichen gegeniiber. Bei
der dargestellten Betriebsweise sind die unteren
Luft6ffnungen 46 Uber ein 2/4-Wegeventil 50 mit
einem Frischluftgebldse 52 verbunden. Das Frisch-
luftgebldse 52 saugt Frischluft aus einem Frisch-
lufteinlaB 54 an und bldst diese Frischluft als
Frischluftstrahlen 56 im wesentlichen vertikal durch
die unteren Luftifinungen 46. Die oberen Luftoff-
nungen 48 sind mit einem Abluftgebldse 58 ver-
bunden. Das Abluftgebldse 58 saugt Uber das 2/4-
Wegeventil 50 Abluft aus dem Innenraum der Kabi-
ne 36 ab und driickt diese Uber einen AbluftauslaB
60 ins Freie. Es entsteht somit zwischen der F&r-
dereinrichtung 14 und den Sortierern ein Luftvor-
hang der die Verteilung von Staub und Gestank im
Innenraum der Kabine 36 verhindert und der den
Staub und Ubelriechende Gase von dem Abfall zu
den oberen Luftdfinungen 48 leitet. Da die ange-
saugte, u.U. UbermdBig kalte oder warme Frischluft
im wesentlichen sofort liber die gegeniiberliegen-
den Luftdffnungen wieder abgesaugt wird, beein-
flupt sie die Raumtemperatur in der Kabine 36 nur
unwesentlich.

Die dargestellite Betriebsweise entspricht dem
Fall, daB die AuBentemperatur hdher ist als die
Raumtemperatur. In diesem Fall seigt die relativ
warme Frischiuft durch thermischen Aufirieb auf zu
den oberen Luftdffnungen 48, was die Ausbildung
eines Luftvorhanges beglinstigt. Ist die AuBentem-
peratur geringer als die Raumtemperatur, dann
wird das 2/4-Wegeventil 50 umgeschaltet: Die
Frischluft wird dann Uber die oberen LuftGffnungen
48 zugefihrt. Die Abluft wird Uber die unteren
Luftéffnungen 46 abgesaugt. Die Ausbildung eines
Luftvorhanges wird dadurch beglinstigt, daB die
relativ kalte Frischluft nach unten sinkt.

Die Kabine 36 ist weiterhin mit einer Klimaania-
ge 62 versehen, welche unabhdngig von der Au-
Bentemperatur eine gewiinschte Temperatur in der
Kabine 36 aufrechterhdlf.

Das von den QuerfSrderern 16 bis 30 transpor-
tierte, aussortierte Material fallt in zugeh&rige Con-
tainermulden 64 bis 78. Der nicht aussortierte Rest
fallt von der Fdrdereinrichtung in eine Container-
mulde 80.

In Fig.4 und 5 ist eine abgewandelte Ausfiih-
rung einer Abfallsortieranlage dargestelit. Die Ab-
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fallsortieranlage von Fig.4 und 5 ist dhnlich aufge-
baut wie die Abfallsortieranlage von Fig.1 bis 3.
Entsprechende Teile sind in Fig.4 und 5 mit den
gleichen Bezugszeichen versehen wie in Fig. 1 bis
3. Bei der Abfallsortieranlage nach Fig.4 und 5 ist
die Kabine 14 durch hydraulische Hubglieder 82,
84, 86 und 88 auf dem Rahmen 38 abgestiitzt und
kann in der in Fig.4 dargestellten Weise hochgefah-
ren werden. Statt der Querf&rderer sind zur Auf-
nahme und Weiterleitung des aussortierten Materi-
als Rutschen 90, 92, 94, 96, 98 und 100 vorgese-
hen, iber welche das Material in die Containermul-
den 64, 66, 68, 70, 72 und 74 geleitet wird.

Patentanspriiche

1. Abfallsortieranlage mit einem mit Abfall be-
schickten FGrdersystem zur manuellen Sortie-
rung des Abfalls,

gekennzeichnet durch
(a) eine Kabine, die
- auf einem f{ransportablen Rahmen an-
geordnet ist und
- das Fordersystem und die Arbeitsplat-
ze der daran beschéftigten Personen
umschlieBt, und
(b) eine den manuellen Sortiervorgang zu-
lassende Geruchssperre zur Trennung des
die Personen aufnehmenden Raumes von
dem Fordersystem.

2. Abfallsortieranlage nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dag die Geruchssperre Ab-
luftabsaugmittel und Frischluftzufuhrmittel im
Bereich des FSrdersystems umfagt.

3. Abfallsortieranlage nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB l&ngs wenigstens eines
Teils des Fordersystems ein Satz von Luftoff-
nungen unterhalb des F&rdersystems und ein
weiterer Satz von Luftdffnungen oberhalb des
Férdersystems angeordnet ist, wobei durch ei-
nen Satz von LuftSffnungen die Abluft abge-
saugt wird und durch einen anderen Satz von
Luftdffnungen die Frischluft zugeflihrt wird.

4, Abfallsortieraniage nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abluftabsaugung
und die Frischiufizufuhr zwischen den S3izen
der Luftéffnungen umschaltbar sind, derart,
daB bei niedriger AuBentemperatur die Frisch-
luft durch die oberhalb des F&rdersystems an-
geordneten Luftdffnungen zugeflhrt und die
Abluft durch die unterhalb des Fdrdersystems
angeordneten Luftdffnungen abgeflihrt wird,
wadhrend bei hohen AuBentemperaturen die
Frischluft durch die unterhalb des FOrdersy-
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stems angeordneten Luftdffnungen zugeflihrt
und durch die oberhalb des Fdrdersystems
angeordneten Luftdffnungen abgefiinrt wird.

Abfallsortieranlage nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dag die
Kabine klimatisiert ist.

Abfallsortieranlage nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB das
F&rdersystem zur manuellen Sortierung des
Materials
(@) eine in einer L3ngsrichtung fordernde,
das Foérdergut zugidnglich lassende Forder-
einrichtung enthilt sowie
(b) Austragvorrichtungen zum Austragen der
aussortierten Fraktionen des F&rdergutes
seitlich von der Férdereinrichtung,
(c) wobei die Austragvorrichiungen im Ab-
stand voneinander angeordnet sind, so daB
zwischen den Austragvorrichtungen Arbeits-
pldtze zum manuellen Aussortieren des Ma-
terials gebildet sind.

Abfallsortieranlage nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Austragvorrichtung
von Querfdrderern gebildet sind.

Abfailsortieranlage nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daj
(a) eine Hebevorrichtung vorgesshen ist,
durch welche die Kabine in eine erhdhte
Lage anhebbar ist, und
(b) die Austragvorrichtungen von Rutschen
gebildet ist, Uber welche das aussortierte
Material bei angehobener Kabine durch
Schwerkraft in unter den Rutschen angeord-
nete Behilter geleitet wird.
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