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) Backofen.

@) Backofen mit einer Backofenmuffel, deren Be-
schickungs&ffnung durch eine winkelsteif an Schie-
bezligen befestigte, schubladenartig verschiebbare
Back- ofentiir verschliefibar ist, mit einer in der Ver-
schiebebahn zumindest eines Schlebezuges ange-
ordneten, die Backofentlir gegen den Muffelflansch
der Beschickungs6ffnung drlickenden Federrastein-
richtung, wobei die Federrasteinrichtung aus einer

FIG .1

Kulissenflihrung 15 mit l&ngs der Verschiebebahn
(12) in entgegengesetzie Richtungen geneigten Fiih-
rungsabschnitien (23, 24) und wenigstens einem mit
der Kulissenflihrung zusammenwirkenden Stltzel-
ement (Rollen 18) besteht und daB Kulissenilihrung
und Stitzelement relativ gegeneinander bewegbar
und durch Federkraft (22) gegeneinander gedriickt
sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf sinen Backofen
gemdpB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1.

Bei einem bekannten Backofen (DE-GM 80 30
718) ist eine Federrasteinrichtung vorgesehen, bei
der in der SchlieBstellung einer schubladenartig
horizontal verschiebbaren Backofentlr am Ende
der Verschiebebahn der mit der Backofentlir fest
verbundenen Schiebezlige eine mit einem Schie-
bezug verbundene Laufrolle auf eine federnd abge-
stlitzte Rastrolle auflduft und nach federnder Aus-
lenkung dieser Rastrolle hinter derselben verrastet,
womit erreicht wird, daB die Backofentiir mit einer
gewissen SchlieBkraft am Muffelflansch der Back-
ofenmuffel anliegt. Hierbei bewirkt die Federrastein-
richtung auf einem relativ kurzen Weg von ca. 1,5
cm ein Abbremsen der in die SchiieBstellung fah-
renden Backofentlir und eine Verriegelung dersel-
ben. Dies hat zur Folge, daB beim Brems- und
Schliefvorgang und entsprechend auch beim Off-
nungsvorgang relativ harte St6B8e auf die Backofen-
tir und auf den unmittelbar mit der Backofentlir
verbundenen Garguttrdger ausgelibt werden, wo-
durch z.B. flissiges Gargut liber den Rand des
Gargutbehdlters schwappen kann. Ferner besteht
hierbei die Problematik, daB eine Hemm- oder
Bremswirkung auf die Backofentlir bzw. deren
Schiebezlige erst kurz vor der Schiiefstellung aus-
gelibt wird, so daB bei unachtsamer Handhabung
die Gefahr besteht, daB die Backofentiir in dieser
leichten Offnungsstellung wihrend des Ofenbetrie-
bes belassen wird, wodurch erhitzte Luft und fett-
haltiger Wrasen aus dem so verbleibenden Spalt
austreten kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
vorgeschielderten Nachteile zu vermeiden und eins
weiche, aber sichere Schlief- und Offnungsbewe-
gung der Backofentlir zu erm&glichen.

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung ge-
1&st durch die im Kennzeichnungsteil des Patentan-
spruches 1 angegeben MaBnahmen. Vorieilhafte
Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus
den nachfolgenden Patentanspriichen.

Durch das Vorhandensein einer Kulissenfiih-
rung mit Stlitzelement ergibt sich die M&glichkeit,
insb. den Beginn der auf die Backofentlir bzw.
deren Schiebezlige einwirkenden Hemm- oder
Bremskréfte sowie die Hemm- oder Bremskrifte
selbst so einzustellen, daB diese Krifte deutlich vor
der SchlieBstellung der Backofentlir zu wirken be-
ginnen und eine ruckfreie, sanfte Schliefbewegung
gewdhrleistet ist. Insb. wird ermdglicht, daB bei
nicht vollstindigem Schliefien der Backofentlir die-
se wieder in die Stellung zurlickrollt, in welcher die
vorgenannten Krdfte auf die Backofentiir einzuwir-
ken beginnen, so daB der nicht vollendete Schlief-
vorgang deutlich zu erkennen ist. Dasselbe gilt
selbstverstiindlich auch fiir das Offnen der Back-
ofentlir. Auch hier kann die Kulissenflhrung so
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ausgelegt sein, dag zum Offnen der Backofenitr
kontinuierlich Uber eine l&ngere Strecke ansteigen-
de Hemmkrifte zu Uberwinden sind zugunsten ei-
ner sanften und ruckireien Bewegung der Back-
ofentiir.

Die Erfindung ist vorteilhaft anwendbar bei
Backé&fen aller Art, gleichgtiltig mit welcher Behei-
zung und seibstverstdndlich auch bei Mikrowellen-
herden.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung er-
geben sich aus den in der Zeichnung dargestellten
und nachstehend beschriebenen Ausflihrungsbei-
spielen.

Es zeigt

Fig. 1 die Seitenansicht eines Back-
ofens mit ausgeschnittenem
Bereich zur Verdeutlichung der
zum Verstdndnis der Erfindung
wesentlichen Teile,
eine Teil-Schnittansicht des
Backofens anderer Ausflih-
rungsform,
unterschiedliche Varianien von
Federrasteinrichtungen in
schematischer  Einzelteil-Dar-
stellung.
eine weitere Variante eines
Backofens in Seitenansicht
und vergrBert dargestellter
Teilansicht,
eine Teilansicht des Backofens
gemipB Fig. 9 mit verdnderter
Anordnung der Kulissenfih-
rung.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemiB Fig. 1 ist der
Backofen Bestandteil eines sogenannten Standher-
des 1, der im Inneren des Ofengehduses eine
Backofenmuffel 2 aufweist, die zur Frontseite hin
offen ist und dort durch einen Backofenflansch 2'
begrenzt ist. Oberhalb des Backofens befindet sich
an der Herdfrontseite ein Schaltpaneel 3 mit z.B.
elekirischen Bedienorganen 4. Allgemein mit 6 ist
ein sogenannter Backwagen bezeichnet, bestehend
aus einer senkrecht stehenden und schubladenartig
verschiebbaren Backofentlir 7, die einen Handgriff
8 und an der Tlrinnenseite hakenartige Halteele-
mente 8 flr daran einhdngbare Garguttrdger 10
aufweist. Starr mit der Backofentlir 7 verbunden
sind ein paar horizontale Schiebezlige 11, von de-
nen jeder Schiebezug in eine unterhalb der Back-
ofenmuffel 2 angeordnete gehZusefeste Verschie-
bebahn 12 eintaucht und darin mittels Rollenfiih-
rung horizontal aus der dargestellten Offnungsstel-
lung in eine SchiieBstellung schubladenartig ver-
schiebbar ist, wobei sich die Backofentlr 7 mit
ihrer Innenseite mit Druck am Muffelflansch 2' ab-
stlitzt. Hierflr besitzt jeder Schiebezug 11 eine
Laufrolle 13, wihrend an jeder Verschiebebahn 12

Fig. 2

Fig. 3 bis 8

Fig. 9 und 10

Fig. 11
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ortsfest eine Stitzrolle 14 angeordnet ist.

Zur Verrastung der Backofentlir 7 mit Schiebe-
zligen 11 in der SchlieBstellung und zum Andrik-
ken derselben an den Muffelflansch 2' dient eine
Federrasteinrichtung, bestehend aus einer alige-
mein mit 15 bezeichneten Kulissenflihrung in Form
einer nachstehend noch beschriebenen Schlieffe-
der und eines Stliizelementes in Form eines Paa-
res von Rollen 16. Die KulissenflUhrung 15 ist orts-
fest in der Verschiebebahn 12 angeordnet, wih-
rend die Rollen 16 an zumindest einem Schiebe-
zug 11 der Backofentily 7 befestigt sind. Mit dem
Verschieben der Backofentlir 7 in die Schiiefistel-
lung laufen die Rollen 16 auf die leicht geneigt und
in Richtung des Schiebezuges 11 sich &ffnende
Kulissenteile 17 auf und diese bewirken eine Ab-
bremsung des Backwagens 6 mit kontinuierlich an-
steigender Bremskraft, bis eine maximale Brems-
kraft Uberwunden ist und die Rollen 16 - wie nach-
stehend erfdutert - in einer Raststellung verrasten,
in welcher die Backofentlir 7 an den Muffelflansch
2' mit vorbestimmter Kraft angedrlickt wird.

Fig. 2 zeigt eine geringfligig andere geometri-
sche Anordnung der Federrasteinrichtung. Die Fi-
gur zeigt den unteren Teil dar Backofenmuffel 2
mit Gargutbehélter 18 und darunter den hinteren
Teil eines Schiebezuges 11, der im wesentlichen
als Hohlprofil ausgebildet ist und am Ende die
Laufrolle 13 aufweist. An der unteren Begrenzung
19 des in Pfeilrichtung verschiebbaren Schiebezu-
ges 11 befestigt ist ein Tragelement 20, an dem
die Rollen 16 drehbar gelagert sind. In H6he dieser
Rollen 16 ist die Kulissenflihrung angeordnet, wo-
bei die beiden Kulissenteile 17 an einer gehdusefe-
sten Schwenkachse 21 scherenartig schwenkbar
gelagert sind und in der gezeigten Stellung bereits
mit den Rollen 16 in Verbindung stehen. Mittels
zumindest einer Feder 22 werden die beiden Kulis-
senteile 17 in Richtung der Rollen 16 gegen- einan-
der gedriickt. Bei diesem Ausflhrungsbeispiel ist
die Kulissenfilhrung um 90" gegeniber der Anord-
nung der Kulissenfilhrung gemdB Fig. 1 ver-
schwenkt angeordnet.

In Fig. 3 ist eine Federrasteinrichtung als Ein-
zelheit in Draufsicht dargestellt, wobei nur die fir
das Verstdndnis der Erfindung wesentlichen Teile
gezeigt sind. Die beiden gleich ausgebildeten und
spiegelbildiich zueinander angeordneten Kulissen-
teile 17a sind als zweiarmige Hebel ausgebildet
und sind um jeweils individuell zugeordnete
Schwenkachsen 21 schwenkbar gelagert. Der lan-
gere Hebelarm jedes Kulissenteiles 17a besitzt
zwei Flhrungsabschnitte 23 und 24, die beidseitig
eines Umkehrpunkies 25 gegeneinander geneigt
sind. Wie insb. die in Fig. 3 strichpunktiert darge-
stellte Ruhestellung der Kulissenteile 17a zeigt,
verlaufen die Flhrungsabschnitte 23 beider Kulis-
senteile 17a zueinander zunichst mit flachem Off-
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nungswinkel a und dann bis zum Umkehrpunkt 25
im wesentlichten parallel, wonach der Flihrungsab-
schnitt 24 zur Horizontalen in einem wesentlich
steileren Winkel verlduft. Am kiirzeren Hebel- arm
sind die Kulissenteile 17a an Federn 22 einge-
h#ngt, welche diese Hebelarme in Pfeilrichtung und
die, die Fiihrungsabschnitte aufweisenden Hebelar-
me aufeinanderzu drlicken. Gem3B Fig. 4 besteht
selbstverstidndlich auch die Moglichkeit, zwischen
den kiirzeren Hebelarmen eine einzige Feder 22
anzuordnen, wodurch die gleiche Wirkung erzielt
wird. Beim Verschieben des Backwagens 6 in die
SchlieBstellung laufen die beiden frei drehbaren
Rollen 16 auf die ihnen zugeordneten Flihrungsab-
schnitte 23 auf, wodurch die Verschiebebewegung
sanft gehemmt wird. Dieses Auflaufen erfolgt schon
relativ friinzeitig, ndmlich dann, wenn die Backofen-
tlr 7 (Fig. 1) noch einen relativ groBen Abstand von
ca. 80 mm vom Muffelflansch 2' hat. Beim weiteren
Verschieben des Backwagens 6 in Richtung der
SchlieBstellung wélzen sich die Rollen 16 auf den
zugeordneten Flhrungsabschnitten ab bis zum Er-
reichen der Umkehrpunkte 25, wonach infolge der
Kraft der Federn 22 die Rollen 16 entlang den
kiirzeren Filhrungsabschnitten 24 in die Raststel-
lung oder Verriegelungsstellung selbstitig gleiten.
Wihrend dieser Bewegung &finen sich die beiden
Kulissenteile 17a scherenartig, wie durch strich-
punktierte Linienzlige angedeutet. Durch diese Ku-
lissenfiihrung erfolgt die Einschiebebewgung, aber
auch die Ausschiebebewegung des Backwagens 6
sehr sanft und ruckirei.

Beim Ausflihrungsbeispiel geméf Fig. 5 sind
die beiden wiederum identisch ausgebildeten Kulis-
senteile 17b mit Lageranséizen 26 versehen und
an einer gemeinsamen Schwenkachse 21 schwenk-
bar gelagert. Wie anhand der strichpunktierten Li-
nienzlige verdeutlicht, verlaufen die Flhrungsab-
schnitte 23 in der Ruhestellung der Kulissenfiih-
rung zur Frontseite hin zueinander schrdg geneigt,
sodaf die nicht dargestellien Rollen 16 in die Aus-
gangsstellung vor Errsichen der Kulissenteile 17b
zurlickbewegt werden, wenn der Backwagen 6 ver-
sehentlich nicht vollstdndig in die Rast- oder
SchlieBstellung verschoben wird. Auch hierbei sind
die kiirzeren Hebelarme an entsprechenden Federn
eingehéngt.

Beim Ausflihrungsbeispiel gemiB Fig. 6 sind
die beiden Kulissenteile 17c S-férmig jeweils als
einarmige Hebel ausgebildet und besitzen eine ge-
meinsame Schwenkachse 21. Durch eine Feder 22
werden die Kulissenteile 17c gegeneinander ge-
drlickt. In der Ruhestellung der Kulissenflihrung
libergreifen sich die beiden Kulissenteile im Be-
reich ihrer Umkshrpunkte 25. Beide Fihrungsab-
schnitte 23 und 24 beidseitig der Umkehrpunkte 25
sind dabei sehr flach ausgebildet, sodaf die Rollen
16 nach Uberfahren der Umkehrpunkte 25 sehr
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sanft entlang der flach geneigten Flhrungsab-
schnitte 24 in die SchlieBstellungen gelangen. Wie
die Figur zeigt, besteht hierbei die M&glichkeit, am
Ende der Flihrungsabschnitte 24 steiler geneigte
Rastabschnitte 24’ vorzusehen.

Beim Ausflihrungsbeispiel gemids Fig. 7 sind
die Kulissenteile 17d starr am Geh3use angeord-
net, wobei wiederum die Flihrungsabschnitte 23
flach zur Frontseite des Backofens hin auseinan-
derstreben und die Flihrungsabschnitte 24 etwas
steiler zur Horizontalen geneigt sind. Zum Unter-
schied zu den vorstehend beschriebenen ausfiih-
rungsbeispielen sind hingegen die beiden Rolien
16 des Rollen-Paares federnd ge- geneinander ver-
schiebbar gelagert, indem sie z.B. in einfachster
Weise jeweils an Hebelarmen 39 frei drehbar gela-
gert sind, welche Hebelarme 39 an siner gemsin-
samen Schwenkachse 27 gelagert sind. Durch eine
Feder 22 werden die beiden Hebelarme 39 und
damit auch die Rollen 16 in Richtung ihrer zuge-
ordneten Fiihrungsabschnitte 23, 24 um den Ab-
stand b auseinandergedriickt. Beim Verschieben
des Backwagens 6 (Fig. 1) in Richtung der Schlie-
stellung laufen die Rollen 16 auf den Flihrungsab-
schnitten 23 auf und werden durch die Trichterform
der Kulissenbahn entgegen der Kraft der Feder 22
bis zum Abstand c¢ gegeneinander bewegt und
verrasten nach Uberwindung des am Ende der
Flihrungsabschnitte 24 befindlichen Umkeshrpunkie
25 hinter letzteren.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemi3p Fig. 8 ist der
gehdusefeste Teil der Kulissenfiihrung gebildet
durch eine einstlickige, zweischenkelige Schiieffe-
der 28, wie sie in Fig. 1 angedeutet ist. Die beiden
freien Schenkel dieser Schlieffeder 28 bilden hier-
bei die Kulissenteile 17. An dem runden Federteil
29 ist diese Schlieffeder 28 mittels Befestigungs-
elementen 30 am Gehéduse befestigt. Durch diesen
Federteil 29 werden die Kulissenteile 17 federnd
gegeneinandergedrlickt (gestrichelte Stellung) und
werden mit dem Auflaufen der zueinander in einem
festen Abstand angeordneten Rollen entgegen Fe-
derkraft auseinander bewegt, bis die Rollen die
Umkehrpunkte 25 tiberwunden haben und die Rol-
len im Bereich der Fiihrungsabschnitie 24 am Fe-
derteil 29 in die SchlieBstellung gelangen.

Fig. 9 zeigt wiederum eine Backofenmuffe! 2
mit Backofenflansch 2', die in ein Ofengehduse 1
eingebaut ist. In weiigehender Ubereinstimmung
mit Fig. 1 ist auch hier die Backofentlr 7' Teil
eines sogenannten Backwagens 6', der schubla-
denartig verschiebbar ist. Wie nicht weiter darge-
stellt, soll der in Fig. 9 dargestellie Back- ofen eine
Mikrowelleneinrichtung an sich bekannter Art besit-
zen; hierzu ist an der Innenseite der Backofentiir 7'
eine sogenannte Mikrowellenfalle in Form eines
Mikrowelienschilds 31 angeordnet, das bei ge-
schiossener Backofentlir 7' in das Innere der Back-
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ofenmuffel 2 eintaucht. Ferner ist eine umlaufende
Mikrowellen-Tlrdichtung 32 an der TUlrinnenseite
angeordnet, die in der TUr-Schliefstellung am
Backofenflansch 2' dicht anliegt. Fester Bestandteil
des Backwagens 6' sind starr mit der Backofentiir
7' verbundene, horizontale Schiebezlige 11', die
mit Laufrollen 13 in ebenfalls horizontalen, aber
stationdren Verschiebebahnen oder Laufschienen
12' in Pfeilrichtung verschiebbar gelagert sind.
Hierzu sind ferner an den Laufschienen 12' Laufrol-
len 13 angeordnet, sodaB8 beim Verschicben des
Backwagens 6' sich die Schiebeziige 11' auf den
zuletzt genannten Laufrollen 13 und die Schiebezii-
ge 11" ihrerseits mit den Laufrollen 13 auf den
Laufschienen 12' abstiitzen. Wie auch in Fig. 10
allgemein mit 15’ bezeichnet ist eine an wenigstens
einem Schiebezug 11' fest angeordnete Kulissen-
flihrung, die zwei zur Horizontalen geneigte und
gegeneinander V-férmige Flihrungsabschnitie 23'
und 24" besitzt, wobei der Flhrungsabschnitt 23
gegeniiber dem anderen Flihrungsabschnitt 24" et-
was ldnger ausgebildet ist und gegentiiber der Hori-
zontalen einen kleineren Neigungswinkel besitzt.
Die Laufschiene 12' besitzt am Ende eine Rastfe-
der 33, die am rlickwirtigen Ende der Laufschiene
12" mittels des U-férmig gebogenen Federendes
34 an einem senkrechten Teil 35 der Laufschiene
12" eingehédngt und befestigt ist und die am freien
Federende eine frei drehbare Rastrolle 36 aufweist.
Vorzugsweise besitzt die Rastfeder eine progressi-
ve Federkennlinie, d.h. die Kraft, die bendtigt wird
um die Rastfeder aus der Ruhestellung auszubie-
gen, ist zundchst gering und steigt dann kontinuier-
lich an.

Beim Verschieben des Backwagens 6' in die
Tir-Schliefstellung I3uft die Rastrolle 36 der Rast-
feder 33 auf die Flihrungsbahn 23’ der Kulissenfiih-
rung 15" zunéchst weich auf, wobei je nach Stei-
gung des Flhrungsabschnitts 23' ein mehr oder
weniger kontinuierlicher Anstieg der Schliefbetiti-
gungskraft erreicht wird. Durch enisprechende Aus-
gestaltung der Umkehr-FUhrungsfldche 25" zwi-
schen den beiden Fihrungsabschnitten 23' und
24', z.B. in Form eines sanften Bogens oder siner
kurzen Geraden, kann sich hieran eine stationdre
Verschiebephase mit konstanter Schliefbetiti-
gungskraft anschliefen. Abschliefend erfolgt eine
kurze selbstitige trdge SchiieBphase, in welcher
die Rastrolle 36 entlang des Flihrungsabschnittes
24' gleitet bis in die Endstellung, in welcher sich
die Backofentlir 7' Uber die Dichtung 32 voll am
Backofenflansch 2' abstiitzt. Die SchlieBkraft ergibt
sich dabei aus dem horizontal resultierenden stati-
schen Anteil der Kraft der Rastfeder 33 und der
Steigung des zuletzt genannten Flihrungsabschnit-
tes 24'. Im Rahmen der vorliegenden Erfindung
besteht die Md&glichkeit, die Schliefkraft entspre-
chend den vorgegebenen Bedingungen zu variie-
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ren So wird bei Back&fen mit pyrolytischer Hitzer-
einigung eine hohe SchiieBkraft verlangt; entspre-
chend wird man hier den Flhrungsabschnitt 24’
steiler ausgestalten bzw. eine Rastfeder mit hdhe-
rer Federkraft verwenden. Beim Offnen der Back-
ofentlir 7' laufen die Phasen umgekehrt ab, d.h.
nach kurzem Gleitvorgang der Rastrolle 36 entlang
des Fihrungsabschnitts 24' erfolgt nach Uberwin-
dung der Umkehrfliche 25' eine selbstitige sanfie
Gleitbewegung des Backwagens 6', bis sich die
Rastrolle 36 von dem Flhrungsabschnitt 23' trennt.

Wihrend beim vorbeschriebenen Ausfiihrungs-
beispiel die Rastfeder 33 wihrend der Schlie- und
Offnungsbewegung der Backofentlir 7' eine vertika-
le Hubbewegung ausfiihrt, sind beim Ausflihrungs-
beispiel gem&B Fig. 11 die Rastfeder 33' und die
Kulissenflihrung 15" um 90° verschwenkt angeord-
net, sodaB die Rastfeder 33’ hierbei eine horizonta-
le Hubbewegung ausflihrt. Die Kulissenilihrung 15"
ist hierbei gebildet durch eine um 90° abgebogene
Ausprdgung 37 am Ende des Schiebezugs 117,
wobei diese Auspridgung 37 wiederum Fihrungsab-
schnitte 23' und 24' bildet, auf denen bei der
Verschiebebewegung des Backwagens 6' die Rast-
rolle 36 der Rastfeder 33" in der vorbeschriebenen
Weise gleitet. Diese Rastfeder 33' ist an einem
abgebogenen Ansatz 38 der Laufschiene 12' befe-
stigt, z.B. angeschweiBt.

Mit der beschriebenen Erfindung ergeben sich
eine Reihe von Vorieilen. So kann die Kulissenfiih-
rung und die Rastfeder an beliebiger Stelle im
Bereich der Verschiebebahn des Backwagens an-
geordnet sein wie z.B. aus auBerhalb dieser Ver-
schiebebahn. Es kann ferner die SchlieBbetiti-
gungskraft beliebig eingestellt werden, z.B. durch
Verdnderung der Federkraft der Rastfeder bzw. der
Winkelneigung der Flhrungsabschnitte. Durch die
Kulissenflihrung ergibt sich selbstétig ein Toleran-
zausgleich hinsichtlich toleranzbehafteter Stellun-
gen von Backofentlir und Backofenflansch, d.h. es
ist in jedem Falle eine ausreichende Schliefkraft
bei geschlossener Backofentiir sichergestellt. Nicht
zuletzt erhdlt man einen ruckarmen Rastmechanis-
mus unabhidngig von der statischen Backwagenbe-
lastung.

Selbstverstdndlich besteht im Rahmen der Er-
findung auch die Moglichkeit, als Rastfeder ein
anderes federndes Mittel vorzusehen, z.B. ein
pneumatisch wirkendes Federelement od.dgl..

Patentanspriiche

1. Backofen mit einer Backofenmuffel, deren Be-
schickungs6finung durch eine winkelsteif an
Schiebezligen befestigte, schubladenartig ver-
schiebbare Backofentlir verschlieBbar ist, mit
einer in der Verschisbebahn zumindest eines
Schiebezuges angeordneten, die Backofentlr
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gegen den Muffelflansch der Beschickungsdif-
nung driickenden Federrasteinrichtung, da-
durch gekennzeichnet, daf die Federrastein-
richtung aus einer Kulissenfiihrung 15 mit
lings der Verschiebebahn (12) in entgegenge-
setzte Richtungen geneigten Fiihrungsab-
schnitten (23, 24) und wenigstens einem mit
der Kulissenfiihrung zusammenwirkenden Sttit-
zelement (Rollen 16) besteht und daB Kulis-
senflhrung und Stlitzelement relativ gegenein-
ander bewegbar und durch Federkraft (22) ge-
geneinander gedriickt sind.

Backofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kulissenflihrung (15) aus
zwei Kulissentsilen (17) mit spiegelbildlich zu-
einander angeordneten Flhrungsabschnitten
(23, 24) bestent.

Backofen nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Kulissenteile (17; 17a; 170b;
17¢) in Form von ein- oder zweiarmigen He-
beln gegeneinander verschwenkbar und durch
Federkraft (22) gegeneinander verspannt sind.

Backofen nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ku-
lissenflihrung gebildet ist durch eine einstlicki-
ge, zweischenkelige SchiieBfeder (28), deren
gegensinander verspannte Schenkel die Kulis-
senteile (17) bilden.

Backofen nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB als Stlitzelemen-
te ein Paar Rollen (16) vorgesehen sind, von
denen jede Rolle mit einer der beiden Kulis-
senteile (17) zusammenwirkt.

Backofen nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kulissenflihrung starr ausge-
bildet ist und daB die damit zusammenwirken-
den Rollen (16) des Rollen-Paares durch Fe-
derkraft (22) gegen die zugeordneten Kulissen-
teile (17d) auseinandergedriickt sind.

Backofen nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die aus einem Kulissentsil beste-
hende Kulissenfiihrung (15') an mindestens ei-
nem Schiebezug (11') der Backofentlr (7') an-
geordnet ist und das Stltzelement aus einer
Rastfeder (33) vorzugsweise mit progressiver
Federkennlinie mit daran gelagerter Rastroile
(36) besteht, die an der gehdusefesten Ver-
schiebebahn (12") befestigt ist und wihrend
der SchlieBbewegung der Backofentllr mit den
Flihrungsabschnitten (23', 24") der Kulissenflh-
rung zusammenwirkt.
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Backofen nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kulissenfiihrung (15") hori-
zontal angeordnet ist und die Rastfeder (33)
wihrend der Schlief- und Offnungsbewegung
der Backofentlr eine vertikale Hubbewegung
ausflhrt.

Backofen nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kulissenflihrung (15"} vertikal
angeordnet ist und die Rastfeder (33') wihrend
der Schlie- und Offnungsbewegung der Back-
ofentlir eine horizontale Hubbewegung aus-
flhrt.

Backofen nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Kulissenfiihrung (15") durch
eine die V-férmig aufeinander stehenden Fiih-
rungsabschnitte (23', 24") bildende Ausprigung
(37) des Schiebezugs (11") selbst gebildet ist.
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