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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zentrieren und Ausrichten von GefalRen gemal dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1.

Es ist bereits eine gattungsgemaRe Vorrichtung (DE-PS 33 08 489) bekannt, die fiir ein Zentrieren und
Ausrichten von GefaRen mit hierfiir vorgesehenen Vertiefungen im Bodenbereich geeignet ist. Bei dieser Vor-
richtung wird die zum Ausrichten des GeféRes, d.h. die bis zum Einrasten eines gefederten Ausrichtnockens
in die Vertiefung am Flaschenboden erforderliche Ausrichtdrehung des GeféRes durch den drehbar gelagerten
Zentrierring vorgenommen, der hierzu mittels einer feststehenden Reibflache in Drehung versetzt wird, wéh-
rend die den GefaRboden aufnehmende Standplatte verdrehfest gehalten wird. Dies hat den Nachteil, daf die
zur Drehung des GeféRes notwendige, vom Zentrierring auf den Auenrand des GefalRbodens zu iibertragen-
de Kraft von der verhéltnisméaRig kleinen, trichterartigen Zentrierflache tbertragen werden muR, der die nicht
unerhebliche Reibkraft zwischen dem GefdRboden und der Standplatte hemmend entgegensteht. In einigen
Fallen fihrt dies dazu, dall entweder der Zentrierring mit seiner Zentrierfliche an der GefalRkontur durch-
rutscht oder Schlupf zwischen der Reibfldche und dem den Zentrierring tragenden Tragring auftritt, so da®
nicht in allen Fallen der Ausrichtnocken zuverlassig die Vertiefung im GefaRboden erreicht. Dariiber hinaus
ist diese bekannte Konstruktion nicht fiir eine Ausrichtung von GefafRen mit Vertiefungen bzw. erhabenen
Nocken an der Seitenwand geeignet.

Aus der DE-PS 24 19 133 ist ferner eine Vorrichtung zum Ausrichten von zylindrischen Flaschen bekannt,
bei der diese beim Durchfahren der Ausrichtstrecke mittels eines héhensteuerbaren Zentrierkegels angehoben
und bis zum Einrasten eines Ausrichtnockens in Drehung versetzt werden. Dies geschieht entweder mittels
einer direkt auf die Flaschen einwirkenden Reibfldche oder einem mitdem Zentrierkegel verbundenen Reibrad.
Bei der erstgenannten Ausfiihrung ergeben sich im Befrieb Probleme aufgrund der z.T. nicht unerheblichen
Maltoleranzen der Flaschen und deren haufig nassen Oberflache (Kondenswasser etc.), so daR nicht in allen
Fallen eine zuverlassige Ausrichtung gewahrleistet werden kann. Zudem ist die verwendete Reibflache Fla-
schenformatabhangig, d.h. sie mul} bei GefdBumstellungen ausgetauscht werden und iibt auRerdem auf die
zentrierte Flasche unerwiinschte Seitenkréfte aus. Die Einsatzmdglichkeiten der Vorrichtung sind auf Fla-
schen mit einem Bodenkegel beschrénkt. Als Hauptnachteil wird jedoch die durch die erforderliche Héhen-
steuerung des Zentrierkegels dullerst aufwendige Bauweise empfunden, die aufgrund des hierfir notwendi-
gen Raumbedarfs in einem Drehtisch einer modernen Hochleistungs-Etikettiermaschine kaum untergebracht
werden kann. Dies trifft erst recht fiir die Ausfiihrung zu, bei der der Zentrierkegel durch ein zusétzliches Reib-
rad in Drehung versetzt wird.

Dies gilt im gleichen Mafe fiir die aus der US-PS 4 280 612 (Fig. 11) bekannte Vorrichtung, bei der die
zum Ausrichten erforderliche Drehung der GefaRe ebenfalls durch ein Reibradgetriebe bewerkstelligt wird.
Auch diese Konstruktion kann nicht fiir Etikettier- bzw. Ausstattungsmaschinen mit einem konventionellen
Drehtisch verwendet werden, sondern erfordert einen Flaschentisch mit erheblich aufwendigeren Steuer- und
Getriebemechanismen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaRe Zentrier- und Ausrichtvorrichtung
mit einfachsten Mitteln dahingehend zu verbessern, daf® diese auch fiir eine Ausstattungsmaschine mit einem
Transporteur eingesetzt werden kann, der iiber eine einfache Drehtellersteuerung konventioneller Bauart, z.B.
mittels Rollenhebel und Nutkurve, verfiigt.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale geldst.

Dadurch, daR erfindungsgeman der ringformige AuBenkdrper des Tellers verdrehfest mit seiner zugeord-
neten Steuereinrichtung im Transporteur verbunden ist und seitlich mindestens eine Ausnehmung aufweist,
ist es trotz der Verwendung einer bei Standard-Etikettiermaschinen iblichen Rollenhebel-Nutkurven-Steue-
rung im Transporteur méglich, die erforderliche Ausrichtdrehung des GefdRes durch den im Gehduseinneren
frei drehbar gelagerten Innenk&rper vorzunehmen, chne daB hierfiir zusatzliche komplizierte Getriebemecha-
nismen im Transporteur untergebracht werden miissen, die Anderungen der Steuereinrichtung und des Ge-
héuses des Transporteurs unumgénglich machen wiirden. Statt dessen kann die Ausrichtdrehbewegung des
Innenkdrpers durch ein im Bereich der Ausrichtstrecke parallel zur Bahn des Transporteurs h6henmafRig dem
Gehéuse des Tellers zugeordnetes Reibelement erzeugt werden, das durch die seitliche Ausnehmung des Ge-
h&uses hindurchgreift und an einem verdrehfest mit dem Innenk&rper verbundenen Reibkérper anliegt. Hierzu
weist das Gehduse des Tellers mit seiner seitlichen Ausnehmung zum Reibelement hin und wird wéhrend dem
Durchfahren der Ausrichtstrecke relativ zum Transporteur feststehend mittels der Steuereinrichtung gehalten.

Bei einer Ausstattungsmaschine nach der Rundlduferbauart sind die die Gefalie tragenden Teller auf einem
als Drehtisch ausgebildeten Transporteur angeordnet, wobei es besonders zweckmaRig ist, das Reibelement
an der radial dulBeren Seite der Umlaufbahn der Teller anzuordnen. Besonders giinstig ist die Verwendung ei-
nes Reibelements, das durch einen flexiblen Riemen gebildet wird. Ein flexibler Riemen erlaubt nicht nur eine
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gestellfeste Befestigung am Transporteurgehduse, sondern erméglicht auch die Verwendung eines endlosen
Riemens, der beispielsweise um zwei Umlenkrollen umlaufend antreibbar gelagert werden kann. Dadurch ist
es ohne weiteres méglich, das dem Teller zugeordnete Riementrum wahlweise in oder entgegen der Trans-
portrichtung des Tellers anzutreiben. Die letztgenannte Méglichkeit ist deshalb besonders giinstig, da hierdurch
die maximal mdgliche Anzahl der Ausrichtdrehungen des Innenkdrpers wahrend dem Durchfahren einer 1an-
genmélig vorgegebenen Ausrichtstrecke erhdht werden kann, wodurch es ohne weiteres moglich ist, ohne ei-
ne Verldngerung der Ausrichtstrecke, das GefdlR mehrfach vollstindig zu drehen, so daR beispielsweise bei
einem wahrend der ersten Umdrehung nicht erfolgten Einrasten des Ausrichtelements dies noch bei einer zwei-
ten oder dritten Umdrehung erfolgen kann, was eine erhebliche Erhéhung der Ausrichtsicherheit bedeutet.

Die Ausgestaltung des ringférmigen Auenkérpers und des Innenkérpers wird von der Art der GefaRzen-
trierung beeinfluft. Grundsétzlich erfolgt die Zentrierung entweder an der GefdRaulenkontur im Bodenbe-
reich oder mit Hilfe einer Kegelfldche im GefdRboden, sofern eine solche vorhanden ist. Bei der erstgenannten
Methode wird der Innenkérper als Standplatte und der ringférmige AuRenkdrper als Zenfrierring mit einer Zen-
trierflache ausgebildet.

Sowohl die Form der Standplatte als auch die des mit ihr verbundenen Reibkérpers, der mit dem Reibele-
ment zusammenwirkt, ist davon abhéngig, ob ein GefaR am Boden oder der Seitenwand ausgerichtet werden
muf, d.h. ob ein auf den GefdRboden oder die Seitenwand einwirkendes Ausrichtelement zum Einsatz kommt.
Das jeweilige Ausrichtelement ist mit dem Zentrierring verbunden, der entsprechend einer vorteilhaften Wei-
terbildung der Erfindung schnell I6sbar mit dem Gehduse des Tellers verbunden ist. Diese konstruktive Aus-
gestaltung erlaubt - je nach dem auszustattenden GefaR - entweder einen Zentrierring mit einem auf seiner
Oberseite radial zur Tellerdrehachse verschiebbar oder um eine zu dieser parallelen Achse verschwenkbar ge-
lagerten Ausrichtelement oder einen Zentrierring mit einem im Bereich der Zentrierflache an seiner Unterseite
axial, parallel zur Drehtellerachse, verschiebbar oder um eine horizontal liegende Achse verschwenkbar gela-
gerten Ausrichtelement zu verwenden. Bei den vorgenannten Ausfiihrungsformen ist das jeweils zum Einsatz
kommende Ausrichtelement federbeaufschlagt, derart, dall es wahrend dem Ausrichtvorgang bis zum Einra-
sten stidndig gegen den/die GefédRboden bzw. - seitenwand angedriickt wird.

Kommt beispielsweise ein Zentrierring zur Seitenwandausrichtung zum Einsatz, so kann giinstigerweise
eine Standplatte verwendet werden, an deren duRerem Umfang eine zylindrische, den Reibkdrper bildende
Mantelflache angeformt ist, die senkrecht zum Gehauseinneren des Tellers weist. Dabei kann der AufRendurch-
messer der Standplatte ohne weiteres grofRer gewahlt werden als der Innendurchmesser der Zentrierflache
des Zentrierringes. Die héhenbeweglich federnd im Gehéuse des Tellers gelagerte Standplatte liegt in diesem
Falle im unbelasteten Zustand mit ihrer Oberseite an der Unterseite des Zentrierringes an, wodurch die obere
Anschlagposition definiert ist, die die Standplatte wahrend dem Aufschieben bzw. Abfiihren der Gefédle auf
oder vom Transporteur einnimmt, wobei die Standflache der Standplatte im wesentlichen mit der Oberflache
des Zentrierrings fluchtet. Wird ein Zentrierring mit einem zur Bodenausrichtung geeigneten Ausrichtelement
eingesetzt, so kann eine Standplatte verwendet werden, deren duerer Durchmesser kleiner bemessen ist als
der Innendurchmesser der Zentrierflache und zwar derart, daR die Breite des dadurch entstehenden Ring-
spalts ein beriihrungsloses Hindurchgreifen des an der Unterseite des Zentrierringes gelagerten Ausrichtele-
ments nach oben zum GefalRboden hin gestattet. In diesem Falle ist die Standplatte mit einem Reibkdrper aus-
gestattet, der aus einer unterhalb mit Abstand zur Standplatte verdrehfest mir ihr verbundenen Scheibe und
einem an deren Umfang befestigten oder angeformten Ring besteht, wobei der Innendurchmesser des Ringes
groBer als der Auendurchmesser der Standplatte und der Innendurchmesser der Zentrierfliche bemessen
ist, und zwar derart, dall der Ring des Reibkérpers das an der Unterseite des Zentrierringes befestigte Aus-
richtelement nach auen hin umgreift. Auf diese Weise kann die dem Zenfrierring zugewandte Seite des als
Ring ausgebildeten Reibkérpers mit diesem zusammen die obere Anschlagposition der Standplatte festlegen.

Unabhéangig von der zum Einsatz kommenden Ausrichtart kann es gemaR einer Weiterbildung zweckma-
Rig sein, die Standplatte mittels der Héhensteuereinrichtung der Zentrierglocke lber das axial eingespannte
Gefal vor oder wahrend dem Durchfahren der Ausrichtstrecke zunéchst von der oberen Anschlagposition ein
Stiick in eine Zwischenstellung zwischen der oberen und unteren Anschlagposition abzusenken und erst nach
dem Passieren der Ausrichtstrecke, aber noch vor Erreichen der Ausstattungsstation, in die untere Anschlag-
position abzusenken. Dies ist besonders dann zweckmaRig, wenn die untere Anschlagposition der Standplatte
durch eine an der Gehéuseinnenseite angeformte Anschlagflache definiert ist, so dall die Standplatte in der
unteren Anschlagposition reibschliissig Gber das Gehduse mit der Steuereinrichtung des Tellers verbunden ist,
und damit im weiteren Verlaufe des Ausstattungsvorganges auch iber die Standplatte ein Teil des zur Durch-
fihrung des vorgegebenen Drehprogrammes notwendigen Drehmoments auf den GefalRboden ilbertragen
wird. Dies hat den Vorteil, daf® das Drehmoment nicht nur ausschlief3lich durch die Zentrierflache und das mit
dem Zentrierring verbundene Ausrichtelement libertragen werden muB. In der Zwischenstellung kann sich die
Standplatte zum Ausrichten des Gefaltes jedoch frei drehen.

3



10

18

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 0 443 617 B1

Alternativ dazu ist es jedoch auch méglich, die untere Anschlagposition der Standplatte durch eine frei
drehbar gelagerte Flache auszubilden, wozu sich in idealer Weise das Axiallager der Standplatte anbietet. In
diesem Falle kann die Standplatte durch die Héhensteuerung der Zentrierglocke schon vor oder wahrend dem
Durchfahren der Ausrichtstrecke in ihre untere Anschlagposition gebracht werden, ohne daf eine Behinderung
der Drehféhigkeit der Standplatte zum Zwecke der Ausrichtung eintritt.

Wie bereits erwdhnt, werden die vielseitigen Einsatzmdglichkeiten dadurch erreicht, dall der Zentrierring
schnell austauschbar mit dem Gehause des Tellers verbunden ist. Fiir ein schnelles Austauschen des Zen-
trierringes bietet sich vorteilhafterweise ein Bajonettverschluf® an. Zur Sicherung und Festlegung der exakten
Drehlage des Zentrierringes und damit der Zentrierflache gegeniiber dem Gehause kann der Zentrierring mit
einer Bohrung ausgestattet werden, die beispielsweise mit einem federnd im Gehause des Tellers gelagerten
PaBstift zusammenwirkt. Soll der Zentrierring abgenommen werden, geniigt es den Palstift mittels eines Stifts
in das Gehause zu driicken, den Zentrierring um wenige Winkelgrade zu verdrehen, bis der Bajonettverschluf
ihn hdhenmaRig frei gibt. Danach kann der Zentrierring - erforderlichenfalls auch die Standplatte - abgezogen
und durch andere Exemplare ersetzt werden.Eine Weiterbildung sieht aufRerdem eine Vertiefung an der Um-
fangsfldche des Zentrierringes vor, die beim Passieren einer Ausstattungsstation mit einem mit dem Trans-
porteur verbundenen und mit diesem umlaufenden Sperrelement fluchtet. Jeweils ein Sperrelement ist einem
Teller zugeordnet und radial zum Zentrierring steuerbar ausgebildet, so daR es mittels einer im Bereich der
Ausstattungsstation angeordneten, ortsfesten Steuerkurve mit der Vertiefung des Zentrierrings in Eingriff ge-
bracht werden kann, mit der Folge, dal wahrend dem Passieren der Ausstattungsstation das in der Steuer-
einrichtung des Tellers vorhandene Drehspiel ausgeschaltet wird. Diese MaRnahme gewahrleistet einen du-
Rerst genauen Etikettensitz in Bezug auf die Umfangslage am Gefaf.

Um eine mdoglichst gleichbleibende Klebehdhe, z.B. eines Etiketts, in Bezug auf den Flaschenboden un-
abhéngig von den Formtoleranzen der Geféle zu erzielen, ist es besonders vorteilhaft, den Zentrierring ge-
geniiber dem Transporteur héhenverschiebbar auszubilden, wobei der Zentrierring im unbelasteten Zustand
federbeaufschlagt eine definierte obere Endposition einnimmt, die zugleich auch die obere Anschlagposition
der Standplatte bestimmen kann. Die H6henbewegbarkeit des Zentrierringes kann konstruktiv auf mehreren
Wegen erreicht werden, z.B. dadurch, dal® das den Zentrierring tragende Gehause im Ganzen auf dem Trans-
porteur h6henbewegbar gefiihrt wird, oder nur der Zentrierring relativ zum Gehause oder ein Teil des Gehduses
héhenfest und ein anderer Teil zusammen mit dem Zentrierring darauf verschiebbar gefiihrt wird.

Eine besonders einfache und eine groRe seitliche Ausnehmung ergebende Ausfiihrung des Gehduses
kann durch die Verwendung einer mit der im Geh&use des Transporteurs drehbar gelagerten Steuerwelle ver-
dreh- und héhenfest verbundene Tragplatte mit mindestens drei darauf im Bereich ihres dulleren Randes be-
festigten Teleskopstében gebildet werden, die jeweils aus einem Bolzen mit einer darauf verschiebbar gefiihr-
ten Hiilse und einer integrierten Druckfeder bestehen kénnen, wobeizwischen Hiilse und Bolzen eine die obere
Endlage bestimmende Anschlagflache ausgebildet sein kann. Der Zentrierring kann dabei auf einer Ringschei-
be aufliegen, die mit den von der Tragplatte abgewandten Enden der Teleskopstibe verbunden ist.

Eine stabilere Ausfiihrung des Gehauses besitzt anstelle von Teleskopstaben einen auf der Tragplatte ver-
drehfest angeordneten Ringkdrper, der an seiner Mantelfldche mindestens eine Ausnehmung aufweist. Dabei
ist der Ringkérper gegeniiber der Tragplatte axial verschiebbar gelagert und wird durch Druckfedern im unbe-
lasteten Zustand in einer oberen Endstellung gehalten. Hierzu weist der Ringkdrper Bohrungen mit integrierten
Druckfedern auf, in die auf der Tragplatte angeordnete Bolzen eingreifen. Bei dieser Ausfiihrung liegt der Zen-
trierring unmittelbar auf dem Ringké&rper auf.

Die im Inneren des Geh&uses angeordnete Standplatte ist mit einem Achszapfen ausgestattet, der in einer
zur Oberseite des Transporteurs hin offenen Sacklochbohrung der im Geh&use des umlaufenden Transpor-
teurs drehbar gelagerten Steuerwelle axial verschieb- und drehbar gelagert ist. Dabei stiitzt sich der mit der
Standplatte drehfest verbundene Achszapfen iber eine Druckfeder auf ein am Boden der Sacklochbohrung
angeordentes Axiallager ab.

Die Vorrichtung kann bei einer entsprechenden Abwandlung auch als reiner Zentrierteller fiir Formgebinde
verwendet werden, die keinen rotationssymmetrischen Querschnitt aufweisen und nicht ausgerichtet werden
brauchen. Fir diesen Einsatzfall ist der Ringkdrper des Geh&uses an seiner radial inneren, zur Standplatte
weisenden Seite mit einer senkrechten Nut versehen, in der axial verschiebbar beispielsweise der Kopf einer
Sechskantschraube gefiihrt ist, die ihrerseits am Umfang einer entsprechenden Standplatte befestigt ist. Die
hierfiir erforderliche Standplatte besitzt keinen Reibkdrper, da keine Ausrichtung notwendig ist. Der die dem
GefaRquerschnitt entsprechende Zentrierflache aufweisende Zentrierring verfiigt aus dem gleichen Grunde
tber kein Ausrichtelement.

Die Vorrichtung kann beliebig sowohl zum Boden- als auch Seitenwandausrichten von Gefédllen, sowie
zum Zentrieren von Formgebinden eingesetzt werden, wobei die Vorrichtung ohne weiteres auf jeden Trans-
porteur einer standardmaRig ausgefiihrten Etikettiermaschine aufgebaut werden kann.
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Zum Ausrichten von GefdRRen mit einem Bodenkegel kann die Vorrichtung so konzipiert werden, dal® zum
Zentrieren und Ausrichten von Geféden kein Anheben eines Zentrierkegels und damit keine separate Héhen-
steuereinrichtung notwendig ist. Dies wird dadurch erreicht, dall der den GefaRboden aufnehmende ringfér-
mige AulRenkérper des Tellers als Standring ausgebildet ist, der hdhenbeweglich, d.h. axial in Richtung der
Drehachse des Tellers, verschiebbar gefiihrt ist, wobei der Standring im unbelasteten Zustand federbeauf-
schlagt eine obere Anschlagsposition einnimmt, in der die Standfldche die Oberseite des als Kegelstumpf aus-
gebildeten Innenkérpers und des Ausrichtelements Giberragt oder zumindest mit dieser fluchtet. In Verbindung
mit der bei Ausstattungsmaschinen iblicherweise vorhandenen, am GefadlRkopf angreifenden, kurvengesteu-
erten Zentrierglocke kann auf duerst einfache Art unmittelbar nach dem Aufschieben eines Gefélles auf den
Teller der GefaRboden und damit zwangslaufig der gefederte Standring soweit abgesenkt werden, bis die ke-
gelférmige Vertiefung im GefdRboden auf das hdhenfest angeordnete, kegelstumpfférmige Zentrierelement
auftrifft. Ab diesem Moment wird die Absenkbewegung des Gefédlles gestoppt. Dies ist problemlos méglich,
da die Héhensteuereinrichtung der Zentrierglocke zum Ausgleich von GefalRhéhentoleranzen lblicherweise
mit einer Kompensationsfeder ausgestattet ist. Bei dem vorgenannten Absenkvorgang trifft das ebenfalls ge-
federte Ausrichtelement auf den Gefaboden und wird durch diesen in gleicher Weise wie der Standring ab-
gesenkt, wobei eine Druckfeder das Ausrichtelement permanent gegen den GefédRboden andriickt.

Die den Standring beaufschlagenden, weich ausgelegten Druckfedern sind so bemessen, daR die Reibung
zwischen dem Standring und dem mit ihm in Beriihrung stehenden Teil der GefdRbodenflache deutlich geringer
ausfallt, als die Reibung zwischen dem kegelférmig vertieften Bereich des GefdRbodens und dem Zentrierke-
gel, so dall das Gefall wahrend dem Durchfahren der Ausrichtstrecke trotz des dabei stillstehenden Standrin-
ges durch das angetriebene kegelstumpfférmige Zentrierelement gedreht werden kann, wobei zwischen dem
GefalRboden und dem Standring Schlupf so lange auftritt, bis das gefederte Ausrichtelement in die entspre-
chende Vertiefung am Geféboden eingreifen kann und eine weitere Drehung des Gefdfes wahrend der Aus-
richtphase unterbindet.

Fir den Rest der Ausrichtstrecke tritt nun Schlupf entweder am kegelstumpfférmigen Zentrierelement oder
zwischen dem mit diesem verdrehfest verbundenen, im Hohlraum des Gehauses des Tellers angeordneten
Reibkérper und dem an ihm anliegenden, durch eine Ausnehmung des Geh&uses hindurchgreifenden Reib-
element auf.

Im weiteren Verlauf der Umlaufbahn des Transporteurs in der Ausstattungsmaschine erfolgt zur Ausfiih-
rung des Drehprogrammes die Drehmomentiibertragung von der Tellersteuerung auf das Gefédll zum einen
durch das formschliissig am GefdRboden eingreifende Ausrichtelement und zum anderen durch die Reibung
zwischen dem GefaRboden und dem Standring, der verdrehfest mit dem Geh&use des Tellers in Verbindung
steht.

Unmittelbar vor dem Abfiihren des Gefédlles vom Transporteur der Ausstattungsmaschine wird zu diesem
Zweck die das Gefalt gegen den Teller andriickende Zentrierglocke durch ihre zugeordnete Steuereinrichtung
angehoben, so daR die auf die Unterseite des Standringes einwirkenden Federn in der Lage sind, diesen in
seine obere Anschlagposition zu verfahren, wobei das Gefal vom Zentrierkegel und dem Ausrichtelement ab-
gehoben wird und problemlos vom Teller abgefiihrt werden kann.

Drei Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand der Fig. ndher erldutert. Es zeigt:

Fig.1 eine schematische Draufsicht auf den Drehtisch einer Ausstattungsmaschine ohne deren Oberteil,

Fig.2 den senkrechten Schnitt durch eine Zentrier- und Ausrichtvorrichtung, wobei die linke Halfte des Tel-
lers eine Ausfiihrung zur Seitenwandausrichtung und die rechte Halfte eine Ausfiihrung zur Boden-
ausrichtung darstellt,

Fig.3 einen horizontalen Schnitt -dargestellt von der dem Transporteur zugewandten Seite- durch die in
der linken Halfte der Fig.2 gezeigte Ausfiihrungsform des Tellers in H6he dessen seitlicher Ausneh-
mung,

Fig.4 eine Seitenansicht auf einen Teilbereich der Mantelflédche des Tellers nach Fig. 2 mit einem Teil-
schnitt,

Fig.5 einen senkrechten Schnitt durch einen Teller zur Zentrierung eines Gefaltes mit einem Bodenkegel,
einschlieBlich einem Teil des Transportgehauses, entlang der in Fig. 7 angedeuteten Linie C-D,

Fig.6 einen senkrechten Schnitt durch das Oberteil eines Tellers entlang der Linie A-B in Fig. 7,

Fig.7 eine Draufsicht auf einen Teller nach den Fig. 5 und 6.

In Fig.1 ist schematisch die Umlaufbahn des als Drehtisch ausgebildeten Transporteurs 1 angedeutet, auf
den die vom Zufdrderer 50 ankommenden GefaRRe mittels eines Einlaufsterns 51 aufgeschoben werden. Un-
mittelbar im Bereich nach dem Einlaufstern 51 beginnt die Ausrichtstrecke 18, deren Lange von dem Bogen-
abschnitt des an der radial dufReren Seite des Transporteurs 1 an der Umlaufbahn der Teller 2 angeordneten
Reibelements 13 bestimmt wird, das als flexibler umlaufender Riemen ausgebildet ist. Unmittelbar nach dem
Aufschieben eines GefaRes auf einen Teller 2 durch den Einlaufstern 51 wird die zugeordnete Zentrierglocke
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15 durch deren Hohensteuerung 14 (Fig. 2) abgesenkt, so dall das GefaR 3 axial zwischen Kopf und Boden-
flache eingespannt ist. Wahrend dem Durchfahren der Ausrichtstrecke 18 erfolgt das Ausrichten der Gefélle
3, die im weiteren Verlauf eine Ausstattungsstation 52 erreichen. An dieser Stelle wird in bekannter Weise bei-
spielsweise ein Etikett auf das Gefal aufgebracht und im weiteren Umlaufbereich des Transporteurs 1 an die
GefalRkontur angebiirstet. Danach wird kurz vor Erreichen des Auslaufsterns 53 die Zenftrierglocke 15 durch
ihre Héhensteuerung 14 vom GefalRkopf abgehoben, so dall das GefaRR 3 vom Transporteur 1 auf den Abfér-
derer 54 iibergeben werden kann.

Wie weiter in Fig.1 angedeutet ist, kann jedem Teller 2 ein ein steuerbares, mit dem Transporteur 1 um-
laufendes Sperrelement 26 zugeordnet sein, das mittels einer ortsfesten Steuerkurve 27 im Bereich der Aus-
stattungsstation 52 radial in Richtung des Tellers 2 verschoben und in Eingriff mit einer nicht dargestellten Ver-
tiefung am Umfang des Zentrierringes gebracht werden kann. Diese MaRnahme gewdhrleistet einen genauen
Sitz des Ausstattungsmaterials durch Ausschaltung des vorhandenen Spiels in der Steuereinrichtung des Tel-
lers im Moment der Ubergabe an der Ausstattungsstation. Zwecks der besseren Ubersicht sind in der Fig.1
nur in diesem Bereich die Sperrelemente 26 eingezeichnet.

In Fig. 2 ist der als Drehtisch ausgefiihrte Transporteur 1 mit der darin integrierten Steuereinrichtung 4
dargestellt, die eine feststehende Nutkurve 6 und einen mit der Steuerwelle 7 verbundenen Rollenhebel 5§ um-
fat. Die Steuerwelle 7 ist hdhenfest drehbar im umlaufenden Gehduse des Transporteurs gelagert und weist
eine nach oben hin offene Sacklochbohrung 33 auf, die am Boden ein Axiallager 31, bestehend aus einer Kugel
und einer darauf liegenden Hartmetallplatte, trégt. Uber eine Druckfeder 35 stiitzt sich die Standplatte 10 Giber
ihren axial verschieb- und drehbar in der Sacklochbohrung 33 gelagerten Achszapfen 34 auf das Axiallager
31 ab. An der Steuerwelle 7 ist auRerdem héhen- und verdrehfest die Tragplatte 37 befestigt, auf der Bolzen
39 starr angeordnet sind, die in Bohrungen 40 eines Ringkérpers 38 eingreifen. Die Bolzen 39 und Bohrungen
40, die jeweils eine Druckfeder 41 einschlieRen, besitzen einen Absatz, der im unbelasteten Zustand des Ring-
kérpers 38 dessen obere Endlage fixiert. Der Ringkérper 38 tragt auf seiner Oberseite einen Zentrierring 12,
der beispielsweise mittels eines in Fig. 4 dargestellten Bajonettverschlufles 20 I&sbar verbunden ist. Der Ba-
jonettverschlu® 20 setzt sich jeweils aus einem am Ringkérper 38 angeformten Zapfen 25 und einem L-f6r-
migen Schlitz 24 am Rand des Zentrierringes 12 zusammen.

In der Fig. 2 ist in der linken Halfte auf dem Zentrierring 12 ein radial verschiebbar gelagertes, federbela-
stetes Ausrichtelement 8 fiir eine Vertiefung in der Seitenwand eines Gefélles dargestellt, wahrend auf der
rechten Seite eine Ausfiihrung des Zentrierringes 12 mit einem an seiner Unterseite um eine horizontal liegen-
de Achse schwenkbar gelagerten Ausrichtelement 9 dargestellt ist, das zur Bodenausrichtung dient.

An der linken Seite des Tellers 2 ist unterhalb des dufleren Randes des Zentriertellers 12 eine seitliche
Ausnehmung 19 im Ringkorper 38 erkennbar, der zusammen mit der Tragplatte 37 und dem Zentrierring 12
das die Standplatte 10 umfassende Gehause des Tellers 2 bildet. Durch die seitliche Ausnehmung 19 greift
ein als flexibler Riemen ausgebildetes Reibelement 13 hindurch und liegt an der Oberfldche des Reibkérpers
17 der Standplatte 10 an, wobei der Reibkdrper 17 durch eine am dufReren Umfang der Standplatte 10 ange-
formte zylindrische Mantelflache gebildet wird, die sich senkrecht in Richtung zur Tragplatte 37 erstreckt. Die
Fig. 2 zeigt sowohl in der linken als auch rechten Ausfiihrung der Standplatte 10 diese jeweils in ihrer unteren
Anschlagposition, die sie spétestens beim Passieren der Ausstattungsstation 52 einnimmt. An dieser Stelle ist
der Ausrichtvorgang in der Regel bereits abgeschlossen. In der linken Bildhélfte wird die untere Anschlagpo-
sition der Standplatte 10 durch den reibschliissig auf der Oberseite der Tragplatte 37 aufliegenden Reibkérper
17 bestimmt. Bei dieser Ausfiihrungsform wird nach dem Aufschieben eines GeféRes 3 auf die Standflache
16 der Standplatte 10 diese mittels der von der Hhensteuereinrichtung 14 gesteuerten Zentrierglocke 15 von
der oberen Anschlagposition, die durch die Oberseite der Tragplatte 10 und die Unterseite des Zentrierringes
12 definiert ist, ein Stiick abgesenkt in eine Zwischenstellung, die eine freie Drehung der Standplatte 10 durch
das Reibelement 13 bis zum Einrasten des Ausrichtelements 8 gestattet. Nach dem Einrasten entsteht zwi-
schen dem. Reibkorper 17 und dem Reibelement 13 bis zum Ende der Ausrichtstrecke 18 Schlupf. Bei Errei-
chen des Endes der Ausrichtstrecke 18 wird durch die H6hensteuerung 14 die Zentrierglocke 15 und damit
das Gefal 3 bis zur unteren Anschlagposition der Standplatte 10 abgesenkt, so da diese reibschliissig mit
der Tragplatte 37 verbunden ist. Die Zwischen- und Endstellung der Héhensteuereinrichtung 14 sind im oberen
Teil der Fig. 2 angedeutet.

Auf der Oberseite der Standplatte 10 ist ein austauschbarer, die Standflache 16 bildender Belag ange-
bracht, der den Boden des GeféRes 3 aufnimmt und in der oberen Anschlagposition im wesentlichen mit der
Oberflache des Zentrierringes 12 fluchtet. Der Belag kann entsprechend den Anforderungen griffig oder glatt
ausgebildet sein.

Bei der in der rechten Halfte der Fig. 2 dargestellten Ausfiihrung zur Bodenausrichtung kommt dagegen
eine Standplatte 10 zum Einsatz, deren dulRerer Durchmesser kleiner ist als der Innendurchmesser der Zen-
trierflache 21 am Zentrierring 12. Durch den auf diese Weise entstehenden Ringspalt greift das auf den Ge-
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faBboden wirkende Ausrichtelement 9 hindurch. Dieses Ausrichtelement 9 ist mit einem Anschlag versehen,
der dafir sorgt, daR im entlasteten Zustand beim Aufschieben eines GeféRes das Ausrichtelement 9 nicht iiber
die Oberflache des Zentrierrings 12 iibersteht. Wird nun der GefdRboden mittels der Héhensteuerung 14 in
die untere Anschlagposition der Standplatte 10, die in diesem Fall durch das untere Ende des Achszapfens 34
und dem Axiallager 36 definiert wird, abgesenkt, so wird das Ausrichtelement 9 nach unten gedriickt, liegt je-
doch aufgrund der Federbelastung stindig am GefaRboden an, bis es in eine Vertiefung eingreifen kann. Bei
der fiir die Bodenausrichtung vorgesehenen Version wird der Reibkérper 17 aus einer unterhalb der Standplatte
10 mit Abstand zu dieser fest an deren Achszapfen 34 befestigten Scheibe 42 und einem auf deren Oberseite
am auleren Umfang angeformten Ring 43 gebildet. Dabei ist der Innendurchmesser des Ringes 43 gréRer als
der Innendurchmesser der Zentrierfliche 21 und AuRendurchmesser der Standplatte 10 bemessen. Auf diese
Weise kann der Reibkérper 17 von unten her das Ausrichtelement 9 nach aulen umfassen und bildet mit sei-
nem oberen Rand und der Unterseite des Zentrierrings 12 die obere Anschlagposition der Standplatte 10.

Bei dem in Fig. 3 von unten gesehen dargestellten Horizontalschnitt durch die in Fig. 2 links gezeigte Aus-
fihrung des Tellers 2 fiir Seitenwandausrichtung ist die seitliche Ausnehmung 19 im Gehause des Tellers be-
sonders gut erkennbar, die am Umfang des Ringkorpers 38 ausgebildet ist. Die Ausnehmung 19 erméglicht
dem Reibelement 13 den Kontakt zum Reibkdrper 17 der konzentrisch im Gehause angeordneten Standplatte
10.

In Fig. 5 ist nur ein Teil des Gehauses des als Drehtisch ausgefiihrten Transporteurs 1 mit der darin inte-
grierten Steuereinrichtung dargestellt, die einen mit der Steuerwelle 7 verbundenen, nicht dargestellten Rol-
lenhebel umfallt, der in eine ebenfalls nicht dargestellte feststehende Nutkurve eingreift. Die Steuerwelle 7
ist hdhenfest drehbar im umlaufenden Gehduse des Transporteurs gelagert. An der Steuerwelle 7 ist hhen-
und verdrehfest die Tragplatte 37 mittels einer Schraube 43 befestigt, die durch eine Bohrung des an der Trag-
platte 37 angeformten Lagerzapfens 36 durchgreift, auf dem drehbar ein Bolzen 57 mittels einer Bundbuchse
58 gelagert ist, wobei der Bolzen auf seiner Oberseite ein kegelstumpfférmiges Zentrierelement 22 tragt, das
mittels einer VerschluRschraube 40 befestigt ist. Um ein Verdrehen des kegelstumpfférmigen Zentrierelements
aufgrund des zu iibertragenden Drehmoments zu vermeiden, erfolgt eine Verdrehsicherung durch einen Stift
42. Auf gleiche Weise wird ein Verdrehen der Tragplatte 37 gegeniiber der Steuerwelle 7 unterbunden. Der
AuRendurchmesser der VerschlufRschraube 40 ist so bemessen, da® nach deren Entfernen die darunterlie-
gende Schraube 43 ochne Demontage weiterer Teile des Tellers 2 gelést werden kann, so da nachfolgend der
gesamte Teller 2 im Falle von Beschadigungen schnell gegen einen anderen ausgetauscht werden kann.

Am auBeren Umfang der Tragplatte 37 ist mittels eines Klemmringes 28 ein Tragring 27 befestigt, der eine
Ringscheibe 24 trégt, die Giber Distanzrohre 25 und diese durchgreifende Spannschrauben 26 mit dem Tragring
27 starr verbunden ist. Das aus der Tragplatte 37, Tragring 27, Distanzrohre 25 und Ringscheibe 24 gebildete
Gehéause 11 des Tellers 2 beinhaltet einen Hohlraum 20, in dem ein Reibkérper 17 angeordnet ist, der mit dem
das kegelstumpfférmige Zentrierelement 22 tragenden Bolzen 57 verdrehfest verbunden ist und gemeinsam
mit diesem gegeniiber dem Geh&use 11 und der Steuerwelle 7 frei drehbar ist. Durch eine zwischen dem Reib-
kérper 17 und der Ringscheibe 24 angeordnete Anlaufscheibe 59 ist der Reibkérper 17 in axialer Richtung fi-
xiert. Der Reibk&rper 17 weist einen u-férmigen Querschnitt auf, wobei der AuBendurchmesser des Reibkdr-
pers 17 dicht an die Distanzrohre 25 heranreicht. Zwischen den Distanzrohren 25 erstrecken sich seitlich Aus-
nehmungen, durch die ein in Héhe des Reibkérpers 17 seitlich neben dem Transporteur 1 angeordnetes Reib-
element 13 hindurchgreift und an der aueren Mantelfldche des Reibkérpers 17 anliegt.

Wie in Fig. 7 erkennbar, kénnen die Distanzrohre 25 am Umfang des Tragrings 27 asymmetrisch ange-
ordnet sein, so dal an einer Stelle sich eine besonders weite seitliche Ausnehmung 19 ergibt, die beim Durch-
fahren der Ausrichtstrecke 18 durch die Drehtellersteuerung dem Reibelement 13 zugeordnet wird.

Auf der Oberseite der Ringscheibe 24 sind vier Bundbolzen 29 befestigt (siehe Fig. 6), die zur axialen Fiih-
rung eines Standringes 23 dienen, der den Gefdllboden des auszurichtenden GefaRes 3 aufnimmt. Zwischen
der Oberseite der Ringscheibe 24 und der Unterseite des Standringes 23 sind vier symmetrisch angeordnete
Druckfedern 30 vorgesehen, die den Standring 23 sténdig in Richtung auf seine obere Anschlagposition be-
aufschlagen, die in der linken Halfte der Fig. 6 erkennbar ist. Die obere Anschlagposition wird durch den Kopf
der Bundbolzen 29 und die zugeordneten Einsenkungen an der Oberseite des Standringes 23 festgelegt.

Die in der linken Halfte der Fig. 6 dargestellte Position des Standringes 23 nimmt dieser zum Aufschieben
und Abfiihren der Gefédle ein, wahrend nachfolgend durch Absenken des Gefalles mittels einer am Kopf des
Geféales angreifenden, nicht dargestellten, h6hengesteuerten Zentrierglocke die in der rechten Halfte darge-
stellte Position erreicht wird, in der das kegelstumpfférmige Zentrierelement 22 an der kegelférmigen Vertie-
fung des GefaRbodens anliegt. Bei diesem Vorgang wird gleichzeitig auch das in Fig. 5 ersichtliche Ausricht-
element 9 durch den GefdRboden abgesenkt, ausgenommen dieses sollte zuféllig in die entsprechende Aus-
richtvertiefung am GeféRboden treffen. Im AnschluR daran wird der Teller 2 durch die Ausrichtstrecke 18 ge-
fiihrt, in der das GefaR iber das kegelstumpfférmige Zentrierelement 22 gedreht wird, wéhrend gleichzeitig
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der Teller 2 und damit sein Standring 23 gegeniiber dem Geh&ue des Transporteurs durch die Steuerwelle 7
stillstehend gehalten wird. Die durch das Reibelement 13 und den Reibkérper 17 bewerkstelligte Drehung des
kegelstumpfférmigen Zentrierelements 22 erfolgt so lange, bis das Ausrichtelement 9 in die entsprechende
Vertiefung am Gefaflboden eingreift und eine weitere GefalRdrehung unterbindet. Diese Stellung ist in Fig. 5
dargestellt. Zur Erfiillung der beschriebenen Funktion ist das Ausrichtelement 9 axial verschiebbar in der Ring-
scheibe 24 gelagert und durchgreift eine entsprechend zugeordnete Ausnehmung im Standring 23, die zu-
gleich als Fiihrung fiir das Ausrichtelement 9 dient. Das Ausrichtelement 9 ist zwischen zwei Anschlagpositio-
nen axial verschiebbar gelagert und wird permanent in Richtung zur oberen Anschlagposition durch eine Feder
32 beaufschlagt. Die obere Anschlagposition wird durch eine Bundfldche am unteren Ende des Ausrichtele-
ments 9 und einer zugeordneten Gegenflache in der Ringscheibe 24 fixiert.

Da das Ausrichtelement 9 einem hoben Verschleil unterliegt, ist zum schnellen Austausch in der Ring-
scheibe 24 eine sich radial zum AuRenrand erstreckende Fiihrung 60 vorgesehen. Der Querschnitt der Fiihrung
60 ist der AulRenkontur des Ausrichtelements 9 angepal3t und zwar derart, dal nach Absenken des Ausricht-
elements von Hand bei Erreichen der unteren Anschlagsposition das Ausrichtelement radial nach auften her-
ausgeschoben werden kann, wobei es durch die hierfiir entsprechend ausgeformte Fiihrung 60 an seiner
Bundflache in der unteren Anschlagposition gehalten wird. Auf diese Weise kann das Ausrichtelement 9 pro-
blemlos aufer Eingriff mit der Ausnehmung im Standring 23 gebracht und unter diesem radial nach auRen her-
ausgeschoben werden, wobei zugleich die im Ausrichtelement 9 integrierte Feder 32 mitentfernt wird. Das Ein-
setzen eines neuen Ausrichtelements erfolgt entsprechend in umgekehrter Reihenfolge. Die Fihrung 60 in
der Ringscheibe 24 wird auf ihrer Unterseite durch eine Blechplatte 55 verschlossen. Zum Einstellen der rich-
tigen Position des Ausrichtelements 9 gegeniiber der Nutkurve der Steuereinrichtung kann das Gehause 11
und damit die Ringscheibe 24 durch Verdrehen des Tragringes 27 gegeniiber der Tragplatte 37 stufenlos exakt
eingestellt werden und die erreichte Stellung durch Festspannen des Klemmringes 28 mittels der Schrauben
56 gesichert werden.

Das in den Fig. 5 bis 7 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel wird insbesondere fiir nicht rotationssymmetrische
Gefale eingesetzt, die wegen der erforderlichen Ausrichtdrehung haufig nicht an der AuRenkontur zentriert
werden kénnen.

Patentanspriiche

1.  Vorrichtung zum Zentrieren und Ausrichten von Gefallen in Ausstattungsmaschinen nach bestimmten &u-
Rerlichen Merkmalen, insbesondere am Boden oder der Seitenwand, bestehend aus einem auf einer ge-
schlossenen Bahn umlaufenden Transporteur (1) mit mindestens einem darauf drehbar gelagerten Teller
(2) zur Aufnahme eines GefaRes (3), der mittels einer zugeordneten Steuereinrichtung (4) wéhrend eines
Umlaufs des Transporteurs (1) ein vorgebbares Drehprogramm ausfiihrt, einem Ausrichtelement (8, 9),
einem im Bereich einer Ausrichtstrecke (18) parallel zur Bahn des Transporteurs (1) h6henmaRig zwi-
schen dessen Oberseite und der des Tellers (2) zugeordneten Reibelement (13), wobei die dem Gefalk-
boden zugewandte Oberseite des Tellers (2) aus einem Innenkdérper (10, 22) und einem zwischen zwei
Anschlagpositionen héhenbeweglich gegeniiber dem Transporteur (1) federnd gelagerten ringférmigen
AuBenkdrper (12, 23) gebildet wird, die beide konzentrisch zur Drehachse des Tellers (2) angeordnet sind,
sowie einer koaxial zur Drehachse des Tellers (2) angeordneten und mit diesem umlaufenden, durch eine
Héhensteuereinrichtung (14) heb- und senkbaren Zentrierglocke (15) zum Andriicken eines Gefélles (3)
gegen die Oberseite des Tellers (2), dadurch gekennzeichnet, dal der das Ausrichtelement (8, 9) tragende
ringférmige AuRenkdrper (12, 23) verdrehfest mit der Steuereinrichtung in Verbindung steht, wéhrend der
unterhalb seiner dem GefaRboden zugewandten Oberseite mit einem Reibkérper (17) ausgestattete In-
nenkdérper (10, 22) frei drehbar gelagert ist, wobei beim Passieren der Ausrichtstrecke (18) das durch den
mindestens eine seitliche Ausnehmung (19) aufweisenden Teller (2) hindurchgreifende Reibelement (13)
am Reibkérper (17) des Innenkérpers (10, 22) anliegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dak der ringférmige AulRenkérper (12, 23) und
die dem Reibelement (13) zugewandte Ausnehmung (19) des Tellers (2) wihrend dem Durchfahren der
Ausrichtstrecke (18) relativ zum Transporteur (1) feststehen.

3. Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR die
Teller (2) auf einem als Drehtisch ausgebildeten Transporteur (1) angeordnet sind, wobei das Reibelement
(13) auf der radial dueren Seite der Umlaufbahn der Teller (2) angeordnet ist.
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Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® das
Reibelement (13) als ein flexibler Riemen ausgebildet ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® das
Reibelement (13) gegeniiber dem Transporteur (1) gestellfest angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal® der flexible Riemen als Endlosriemen aus-
gebildet und umlaufend antreibbar gelagert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da® das dem Reibkérper (17) zugeordnete
Riementrum entgegen der Transportrichtung des Tellers (2) antreibbar ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
ringférmige AuRenkdrper (12, 23) im unbelasteten Zustand federbeaufschlagt eine definierte obere End-
stellung zur Gefalauf- und -abgabe einnimmt, in der dessen Oberseite mit der des Innenk&rpers (10, 22)
fluchtet oder diese geringfiligig tiberragt.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR ein
Ausrichtelement (8) auf dem ringférmigen AuRenkérper (12) radial zur Tellerdrehachse verschiebbar oder
um eine zu dieser parallelen Achse verschwenkbar gelagert ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dal} ein Ausrichtelement (9) am ringférmigen Aulenkdrper (12) axial parallel zur Drehtellerachse ver-
schiebbar oder um eine senkrecht zur Drehtellerachse liegende Achse verschwenkbar gelagert ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal® das
Ausrichtelement (8, 9) permanent in Richtung zum GefaR (3) federbeaufschlagt wird.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dal das Ausrichtelement (9) in der oberen End-
stellung des ringférmigen AuRenkdrpers (12, 23) dessen Oberseite nicht tiberragt.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
ringférmige AuRenkdrper (12, 23) an seiner Umfangsflache eine Vertiefung aufweist, die beim Passieren
einer Ausstattungsstation (52) mit einem mit dem Transporteur (1) verbundenen Sperrelement (26) fluch-
tet und mit diesem zur Ausschaltung des Drehspiels gegeniiber dem Transporteur (1) in Eingriff bringbar
ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
ringférmige Aullenkdrper (12, 23) und/oder der Innenkdrper (10, 22) austauschbar befestigt sind.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
Innenkdérper (10) zwischen zwei Anschlagpositionen héhenbeweglich federnd im Teller (2) gelagert ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
ringférmige AuBenkdrper als ein Zentrierring (12) mit einer an den GefalRquerschnitt angepalten, trich-
terartigen Zentrierflache (21) und der Innenkdrper als eine den GefdlRboden aufnehmende Standplatte
(10) ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dall die H6hensteuereinrichtung (14) der Zen-
trierglocke (15) derart ausgelegt ist, daB sich die Standplatte (10) wihrend dem Durchfahren der Ausricht-
strecke (18) in einer Zwischenstellung zwischen der oberen und unteren Anschlagposition befindet und
danach im weiteren Transportbereich die untere Anschlagposition einnimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch geknnzeichnet, daR die Standplatte (10) in der unteren Anschlag-
position reibschliissig mit der Steuereinrichtung (4) verbunden ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dafl® die obere An-
schlagposition der Standplatte (10) durch die Unterseite des Zentrierrings (12) definiert ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der
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Innenkérper als kegelstumpfférmiges Zentrierelement (22) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 15 oder 20, dadurch gekennzeichnet, dal} der
ringférmige AulRenkdrper als Standring (23) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dal der Standring (23) eine dem Ausrichtele-
ment (9) zugeordnete Ausnehmung aufweist, in der das Ausrichtelement (9) axial verschiebbar gefiihrt
ist.

Claims

Apparatus for centring and aligning vessels in fitting machines according to certain external features, in
particular at the bottom or side wall, consisting of a conveyor (1) revolving on a closed path with at least
one turntable (2) mounted rotatably thereon for receiving a vessel (3) which performs a presettable pro-
gramme of rotation by means of an associated control device (4) during rotation of the conveyor (1), an
aligning element (8, 9), a friction element (13) associated in the region of an alignment zone (18) parallel
to the path of the conveyor (1) according to height between the upper side thereof and that of the turntable
(2), wherein the upper side of the turntable (2) facing towards the vessel bottom is formed by an inner
body (10, 22) and an annular outer body (12, 23) spring-mounted relative to the conveyor (1) vertically
movably between two stop positions, which inner and outer bodies are both arranged concentrically with
the axis of rotation of the turntable (2), as well as a centring bell (15) which is arranged coaxially with the
axis of rotation of the turntable (2) and rotates therewith and which can be lifted and lowered by a height
control device (14), for pressing a vessel (3) against the upper side of the turntable (2), characterised in
that the annular outer body (12, 23) carrying the aligning element (8, 9) is non-rotatably connected to the
control device, while the inner body (10, 22), which is provided with a friction body (17) beneath its upper
side facing towards the vessel bottom, is mounted freely rotatably, wherein on passing through the align-
ment zone (18) the friction element (13) passing through the turntable (2) which comprises at least one
lateral recess (19) abuts against the friction body (17) of the inner body (10, 22).

Apparatus according to claim 1, characterised in that the annular outer body (12, 23) and the recess (19)
of the turntable (2) facing towards the friction element (13) are stationary relative to the conveyor (1) during
travel through the alignment zone (18).

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the turntables (2) are
arranged on a conveyor (1) constructed as a revolving platform, wherein the friction element (13) is ar-
ranged on the radially outer side of the path of rotation of the turntables (2).

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the friction element
(13) is constructed as a flexible belt.

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the friction element
(13) is stationary relative to the conveyor (1).

Apparatus according to claim 4, characterised in that the flexible belt is constructed as an endless belt
and can be driven in rotation.

Apparatus according to claim 6, characterised in that the belt run associated with the friction body (17)
can be driven in the direction opposite the direction of transport of the turntable (2).

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the annular outer body
(12, 23) in the unloaded state under spring bias adopts a predefined upper end position for moving vessels
on and off, in which the upper side thereof is aligned with that of the inner body (10, 22) or protrudes
slightly above it.

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that an aligning element
(8) is mounted for sliding on the annular outer body (12) radially to the axis of rotation of the turntable or
for pivoting about an axis parallel thereto.
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Apparatus according to one or more of the preceding claims 1 to 8, characterised in that an aligning ele-
ment (9) is mounted on the annular outer body (12) for axial sliding parallel to the axis of the turntable or
for pivoting about an axis located perpendicularly to the axis of the turntable.

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the aligning element
(8, 9) is permanently spring-biased in a direction towards the vessel (3).

Apparatus according to claim 10, characterised in that the aligning element (9) in the upper end position
of the annular outer body (12, 23) does not protrude beyond the upper side thereof.

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the annular outer body
(12, 23) comprises in its circumferential surface an indentation which on passing through a fitting station
(52) is aligned with a locking element (26) connected to the conveyor (1) and can be brought into engage-
ment with the locking element (26) to eliminate rotary play relative to the conveyor (1).

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the annular outer body
(12, 23) and/or the inner body (10, 22) are mounted exchangeably.

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the inner body (10) is
spring-mounted in the turntable (2) vertically movably between two stop positions.

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the annular outer body
is constructed as a centring ring (12) with a funnel-shaped centring surface (21) adapted to the vessel
cross-section, and the inner body is constructed as a stand plate (10) receiving the vessel bottom.

Apparatus according to claim 15, characterised in that the height control device (14) of the centring bell
(15) is designed in such a way that the stand plate (10) during travel through the alignment zone (18) is
in an intermediate position between the upper and lower stop positions and then in the region of continued
transport adopts the lower stop position.

Apparatus according to claim 17, characterised in that the stand plate (10) in the lower stop position is
frictionally connected to the control device (4).

Apparatus according to one or more of claims 16 to 18, characterised in that the upper stop position of
the stand plate (10) is defined by the lower side of the centring ring (12).

Apparatus according to one or more of the preceding claims, characterised in that the inner body is con-
structed as a frustoconical centring element (22).

Apparatus according to one or more of claims 1 to 15 or 20, characterised in that the annular outer body
is constructed as a stand ring (23).

Apparatus according to claim 21, characterised in that the stand ring (23) comprises a recess which is
associated with the aligning element (9) and in which the aligning element (9) is guided axially slidably.

Revendications

Dispositif pour le centrage et 'alignement de récipients dans des machines a équiper en fonction de cer-
taines particularités extérieures, en particulier au fond ou sur la paroi latérale, comprenant un transporteur
(1) circulant sur une trajectoire fermée et muni d’au moins un plateau (2) monté de maniére tournante sur
ledit transporteur et destiné a recevoir un récipient (3), qui, au moyen d’un dispositif de commande (4)
associé, exécute pendant une rotation du transporteur (1) un programme de rotation prédéterminable, un
élément d’alignement (8, 9), un élément de friction (13) qui, dans la région d’une section d’alignement (18),
est associé parallélement a la trajectoire du transporteur (1), en hauteur entre la face supérieure de ce
dernier et celle du plateau (2), la face supérieure du plateau (2) tournée vers le fond du récipient étant
formée par un corps intérieur (10, 22) et un corps extérieur (12, 23) annulaire monté de maniére élastique
entre deux positions d’arrét de fagon & pouvoir étre déplacé en hauteur par rapport au transporteur (1),
qui sont disposés tous les deux concentriquement par rapport & I'axe de rotation du plateau (2), ainsi
qu’une cloche de centrage (15) pour I'application d’un récipient (3) contre la face supérieure du plateau
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(2), qui est disposée concentriquement par rapport a I'axe de rotation du plateau (2) et tourne avec celui-
ci et qui peut étre relevée et abaissée au moyen d’un systéme de commande de hauteur (14), caractérisé
en ce que le corps extérieur annulaire (12, 23) qui porte I'élément d’alignement (8, 9) est solidarisé en
rotation avec le dispositif de commande, tandis que le corps intérieur (10, 22) équipé d’un corps de friction
(17) au-dessous de sa face supérieure tournée vers le fond du récipient est monté de fagon a pouvoir
tourner librement, I'élément de friction (13) traversant le plateau (2) muni d’au moins un évidement latéral
(19) étant appliqué contre le corps de friction (17) du corps intérieur (10, 22) lors du franchissement de la
section d’alignement (18).

Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le corps extérieur annulaire (12, 23) et I'évidement
(19) du plateau (2) tourné vers I'élément de friction (13) sont immobilisés par rapport au transporteur (1)
pendant le franchissement de la section d’alignement (18).

Dispositif selon au moins l'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que les plateaux (2)
sont disposés sur un transporteur (1) conformé en plateau tournant, I'élément de friction (13) étant monté
sur le c6té radialement extérieur de la voie de circulation des plateaux (2).

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que I’'élément de friction
(13) est réalisé sous la forme d’une courroie souple.

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que I’'élément de friction
(13) est solidaire du carter et fixe par rapport au transporteur (1).

Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que la courroie souple est conformée en courroie
sans fin et qu’elle peut étre entrainée en rotation.

Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en ce que le brin de courroie associé au corps de friction
(17) peut étre entrainé dans le sens opposé a la direction de transport du plateau (2).

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps extérieur
annulaire (12, 23), sollicité par ressort a I'’état non chargé, prend pour la réception et I'évacuation des ré-
cipients, une position de fin de course supérieure définie dans laquelle sa face supérieure est raccordée
a celle du corps intérieur (10, 22) ou dépasse légérement de celle-ci.

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce qu’un élément d'aligne-
ment (8) est monté sur le corps extérieur annulaire (12) de maniére a pouvoir étre déplacé radialement
par rapport & I'axe de rotation du plateau ou pivoté autour d’'un axe paralléle a celui-ci.

Dispositif selon au moins I'une des revendications 1 & 8, caractérisé en ce qu’un élément d’alignement
(9) est monté sur le corps extérieur annulaire (12) de maniére a pouvoir étre déplacé dans le sens axial
parallélement a I'axe du plateau tournant ou pivoté autour d’'un axe orienté perpendiculairement par rap-
port & I'axe du plateau tournant.

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que I'élément d’aligne-
ment (8, 9) est en permanence sollicité par un ressort en direction du récipient (3).

Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en ce que, dans la position de fin de course supérieure
du corps extérieur annulaire (12, 23), I'élément d’alignement (9) ne dépasse pas de la face supérieure de
celui-ci.

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps extérieur
annulaire (12, 23) présente sur sa surface périphérique un creux qui, lors du franchissement d’une station
d’équipement (52), est aligné avec un élément d’arrét (26) solidaire du transporteur (1) et peut étre mis
en prise avec ledit élément d’arrét pour supprimer le jeu de rotation par rapport au transporteur (1).

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps extérieur
annulaire (12, 23) et/ou le corps intérieur (10, 22) sont montés de maniére interchangeable.

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps intérieur
(10) est monté de maniére élastique dans le plateau (2) de fagon a pouvoir étre déplacé en hauteur entre
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deux positions d’arrét.

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps extérieur
annulaire est réalisé sous la forme d’'une bague de centrage (12) avec une surface de centrage (21) en
forme d’entonnoir adaptée a la section transversale du récipient, et que le corps intérieur est conformé
en plague de support (10) recevant le fond du récipient.

Dispositif selon la revendication 15, caractérisé en ce que le systéme de commande de hauteur (14) de
la cloche de centrage (15) est congu de telle fagon que la plaque de support (10) se trouve pendant le
franchissement de la section d’alignement (18) dans une position intermédiaire entre les positions d’arrét
supérieure et inférieure, et qu’elle prend ensuite, dans le parcours de transport ultérieur, la position d’arrét
inférieure.

Dispositif selon la revendication 17, caractérisé en ce que, dans la position d’arrét inférieure, la plaque
de support (10) est couplée par adhérence avec le dispositif de commande (4).

Dispositif selon au moins I'une des revendications 16 a 18, caractérisé en ce que la position d’arrét su-
périeure de la plaque de support (10) est définie par la face inférieure de la bague de centrage (12).

Dispositif selon au moins I'une des revendications précédentes, caractérisé en ce que le corps intérieur
est réalisé sous la forme d’un élément de centrage (22) tronconique.

Dispositif selon au moins I'une des revendications 1 a 15 ou 20, caractérisé en ce que le corps extérieur
annulaire est conformé en plaque de support (23).

Dispositif selon la revendication 21, caractérisé en ce que la plaque de support (23) présente un évidement
associé a I'élément d’alignement (9) dans lequel ledit élément d’alignement (9) est guidé axialement.
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