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@ Spriiharmlagerung bei einer Geschirrspiilmaschine.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Spriiharmla-
gerung bei einer Gschirrspliimaschine mit einem
ortsfesten Tragrohr flir die Zufuhr von Splilwasser,
einem auf dem Tragrohr drehbar gelagerten Rotor
zur Verteilung des Splilwassers und mit einem zwi-
schen dem Tragrohr und dem Rotor angeordneten,
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einen Spalt zwischen dem Rotor und dem Tragrohr
abdichtenden Dichtungsring, der als Haltering ausge-
bildet und in Achsrichtung des Tragrohrs derart un-
verstellbar auf dem Zylinderteil befestigt ist, daB er
sowohl eine Dicht- als auch eine Haltefunktion aus-
abt.

SRRNN

Rank Xerox (UK) Business Services



1 EP 0 443 662 A2 2

SPRUHARMLAGERURG BEI EINER GESCHIRRSPULMASCHINE

Die Erfindung bezieht sich auf eine Spritharm-
lagerung bei einer Geschirrsplilmaschine mit einem
ortsfesten Tragrohr flr die Zufuhr von Splilwasser,
einem auf dem Tragrohr drehbar gelagerten Rotor
zur Verteilung des Splilwassers und mit einem
einen Spalt zwischen dem Rotor und dem Tragrohr
abdichtenden Dichtungsring, der mit einer Mantel-
fliche drehfest an einem Zylindertell des Rotors
und mit einer Stirnseite an einer parallel zur Rotor-
ebene liegenden Dichtfliche des Tragrohres an-
liegt.

Eine derartige Bauart ist z. B. durch die DE-PS
34 30 464 bekannt geworden. Bei der bekannten
Bauart ist der Rotor drehbar auf einem mit dem
Tragrohr fest verbundenen Lagerzapfen gelagert.
Der auf den Lagerzapfen gesteckte Rotor wird
durch eine auf das freie Ende des Lagerzapfen
geschraubte Mutter gehalten, wobei zwischen der
Mutter und der Oberseite des Rotors ein Spiel
bestehen bleibt, so daB der Rotor drehbar auf dem
Lagerzapfen und damit auf dem Tragrohr gelagert
ist. Das Zylinderteil des Rotors umgibt das freie
Ende des Tragrohres unter Bildung sines Spaltes.
Ein radial federnder geschlitzter Dichiring liegt mit
seiner duferen Mantelfliche drehfest an der inne-
ren Mantelfliche des Zylinderteiles an und |duft in
einer Dichtnut des Tragrohres um. Je nach Gr6Be
des Wasserdruckes wird die eine oder die andere
Stirnfliche des Dichtringes an der zugeh&rigen
Teilfliche der Dichinut anliegen und bildet somit
eine Dichtung. Bei Verschileif in den Dichtberei-
chen erfolgt eine selbsititige Nachstellung des
Dichtringes.

Bei einer anderen, von der Anmelderin verwen-
deten dhnlichen Bauart ist der Rotor Uber eine
besondere Lagerbuchse ebenfalls auf einem orts-
fest mit dem Tragrohr verbundenen Lagerzapfen
drehbar gelagert. Auch bei dieser Bauart wird der
Rotor durch eine auf das freie Ende des Lagerzap-
fens geschraubte Mutter gegen LGsen gesichert.
Bei dieser Bauart ist das innen liegende Zylinder-
teil des Rotors unter Bildung eines Spaltes von
dem Tragrohr umgeben, wobei in dem Spalt ein
Dichtring vorgesehen ist, der mit seiner inneren
Mantelflache auf der duBeren Mantelfliche des Zy-
linderteiles sitzt und mit seiner einen Stirnseite eine
Dichtfliche mit einer Uberwurfmutter des Tragroh-
res bildet.

Bei beiden bekannten Bauarten muB also der
Rotor durch eine besondere, auf den Lagerzapfen
geschraubte Mutter gegen L8sen gesichert werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Spritharmlagerung der eingangs genannten Art hin-
sichtlich ihres Aufbaues und ihrer Montage zu ver-
einfachen und zu verbessern. Diese Aufgabe wird
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geméB der Erfindung dadurch gelSst, daB der Ro-
for, z. B. Uber eine Sacklochbohrung und einen
Lagerzapfen, auf das Tragsrohr gesteckt wird, daB
der Dichtungsring in Achsrichtung des Rotors un-
verstellbar an dem Zylinderteil befestigt ist und daf
der Rotor durch ein am Dichtungsring angreifendes
Gegenlager des Tragrohres gegen L&sen gesichert
ist. Bei einer derartigen erfindungsgemaBen Ausbil-
dung Ubernimmt der Dichtungsting sowohl die
Funktion der Abdichtung als auch die Funktion der
Halterung des Rotors

Durch die unverriickbare Befestigung des Dich-
tungsringes auf dem Zylinderteil des Rotors und
durch das mit diesem Dichtungs- bzw. Haltering
zusammenwirkende Gegenlager des Tragrohres
wird der Rotor zuverldssig auf dem Lager des
Tragrohres festgehalten, so daB eine bisher {ibliche
besondere Befestigung des Rotors mit einer auf
den Lagerzapfen des Tragrohres geschraubten
Mutter entfallen kann. An der zum Spllraum hin
geschlossenen Lagerstelle (Sacklochbohrung) kann
somit auch kein Schiiwasser mehr austreten. In
Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich eine be-
sonders einfache und sichere Befestigung des
Dichtringes gegen Axialverschiebungen dadurch,
daB dieser in einer umlaufenden Ringnut des Zylin-
derteiles gelagert ist. Dies erméglicht eine beson-
ders einfache Montage des Dichiringes durch Ein-
schnappen in die Ringnut, wenn der Dichtungsring
radial nachgiebig ausgebildet und entweder ge-
schlitzt oder geschlossen ausgebildet ist.

Durch die drehfeste Lagerung des Dichtungs-
ringes auf dem Zylinderteil wird eine Relativbewe-
gung und damit ein Verschleif zwischen diesen
beiden Teilen im allgemeinen verhindert. Fir den
Fall, daB bei Verwendung eines radial federnden
Dichtungsringes die Federspannung aus irgendwel-
chen Griinden nachldft, kann in weiterer Ausgestal-
tung der Erfindung am Zylinder ein in eine Freispa-
rung des Dichtungsringes eingreifender Mitnehmer
vorgesehen sein. Damit wird auf einfache und zu-
verldssige Weise eine Relativ-Drehbewegung zwi-
schen Rotor und Dichtungsring vermieden, so daB
das Zylinderteil bzw. der Rotor verschleifirei blei-
ben. Wesentlich bei der Erfindung ist somit, daf im
Normalfall nur eine Axialgleitreibung zwischen einer
Stirnseite des Dichtungsringes und einem Teil des
Tragrohres stattfindet, wobei das Tragrohr gleich-
zeitig das Gegenlager mit der oben genannten
Haltefunktion bildet.

Zur Erzeugung einer hydrodynamischen
Schmierung kann der Dichtungsring mit in Achs-
richtung verlaufenden Bohrungen versehen sein.

Bei einer Bauart mit innen liegendem Zylinder-
teil ist als Gegenlager flir den auf der AuBenman-
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telfliche des Zylinderteils befestigten Dichtungs-
ring vorzugsweise eine auf das freie Ende des
Tragrohres geschraubte Uberwurfmutter vorgese-
hen, wobei die der Dichtfliche abgelegene Stirn-
seite des Dichtungsringes vom Spdiwasser mit
Druck beaufschlagbar ist. Wenn in Ausgestaltung
der Erfindung das Gewinde der Uberwurfmutter
und des Tragrohres durch einen BajonetiverschluB
ersetzt wird, kann die Rotordrehrichtung beliebig
festgelegt werden, ohne ein L&sen der Uberwurf-
mutter befiirchten zu miissen. Ferner wird dadurch
die Montage erleichtert.

Bei einer Bauart mit aufen liegendem Zylinder-
teil ist in Ausgestaltung der Erfindung als Gegenla-
ger flr den auf der Innenmantelfiiche des Zylin-
derteils befestigten Dichtungsring ein nach radial
aufen vorstehender, umlaufender Flansch am Ende
des Tragrohres vorgesehen, der mit weiteren Tei-
len des Tragrohres eine Dichtnut zur Aufnahme
und Flihrung des Dichtringes bildet.

Beide Bauarten ermdglichen einen einfachen
Zusammenbau, erfordern weniger Bauteile als die
bekannten Bauarten gemaB dem Stand der Tech-
nik und verhindern das Durchireten von Schilwas-
ser im Achs-Lagerbereich des Rotors.

In der Zeichnung sind in den Fig. 1 bis 5
Ausflihrungsbeispiele des Gegenstandes gemif
der Erfindung schematisch dargestelit.

Fig. 1 zeigt einen Teilquerschnitt durch eine
erste Rotorlagerung einer Geschirrspiilmaschi-
ne,

Fig. 2 zeigt einen Schnitt 1i-l gem&B Fig. 1, und
Fig. 3 zeigt einen Querschnitt durch eine anders
aufgebaute zweite Roforlagerung einer Ge-
schirrspllmaschine,

Fig. 4a, b zeigen einen geschlossenen Dich-
tungsting mit einem zugehdrigen Zylinderteil zur
Aufnahme des Ringes, und

Fig. Ba-c zeigen einen anders gestalteten ge-
schlossenen Dichtungsring mit zugehdrigem Zy-
linderteil zur Aufnahme des Ringes.

Die Spritharmlagerung gem3B Fig. 1 und 2
zeigt ein ortsfest an einer Geschirrspiiimaschine
befestigtes Tragrohr 10 mit einem Aufenring 11
und einem zentral angeordneten Lagerteil 12, das
{iber Flansche 13 mit dem AuBenring 11 verbunden
ist. In das Lagerteil 12 ist ein Lagerzapfen 14 fest
eingespritzt, auf den eine Lagerbuchse 15 aufge-
setzt ist. Mit 16 ist ein Rotor bezeichnet, der eine
zentral angeordnete Nabe 16a und zwei Spriiharme
17 aufweist. Der Rotor 16 ist Uber sine in der Nabe
16a angebrachte Sacklochbohrung 18 auf den La-
gerzapfen 14 bzw. die Lagerbuchse 15 aufgesetzt.
Dabei wird ein am unteren Ende des Rotors 16
angebrachtes Zylinderteil 19 unter Bildung eines
Spaltes 20 von dem AuBenting 11 des Tragrohrs
10 umfaBt. Das Zylinderteil 19 besitzt eine umlau-
fende Ringnut 21, in die ein radial federnder, ge-
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schlitzter Dichtungsring 22 (Kolbenring) eingelagert
ist. Der Dichtungsring 22 sitzt mit seiner inneren
Mantelfliche 22a fest auf dem Grund der Nut 21
des Zylinderteiles 19 auf. Auf das &uBere Ende 11a
des AuBenringese 11 ist eine Uberwurfmutter 23
aufgeschraubt, die mit einer Stirnfliche 23a mit der
Stirnfliche 22b des Dichtungsringes eine Dichiung
bildet. Darliber hinaus bildet die Uberwurfmutter 23
auch das Gegenlager flir den Dichiungsring 22,
wenn bei einlaufendem Spllwasser in Richtung 24
der Rotor 16 Uber die Stirnfliche 22b des Dich-
tungsringes 22 gegen die Stirnfliche 23a der Uber-
wurfmutter gepreft wird. Damit wird ein L&sen des
Rotors 16 vom Tragrohr 10 verhindert.

Um zu verhindern, daB der Dichtungsring 22
gine Relativ-Drehbewegung gegentiber dem Zylin-
derteil 19 vollzieht, ist in der Nut 21 ein vorstehen-
der Mitnehmer 25 vorgesehen, der in eine Ausspa-
rung 26 des Dichtungsringes 22 eingrsift.

Die Montage erfolgt auf einfache Weise derart,
daB der Rotor 16 zunichst mit der Lagerbuchse 15
versehen wird. Danach wird die Uberwurfmutter 23
iber das Zylinderteil 19 geschoben und der Dich-
tungsring 22 in die Nut 21 eingelagert. Sodann wird
diese zusammengebaute Einheit aus Rotor 16,
Uberwurfmutter 23 und Dichtungsring 22 Uber die
Sacklochbohrung 19 auf den Lagerzapfen 14 des
Rotors 16 aufgesteckt und sodann mittels der
Uberwurfmutter 23 auf das Ringteil 11a aufge-
schraubt. Mit 11b sind Rippen zur Flihrung des
Splilwassers bezeichnet.

Bei dem zweiten Ausflihrungsbeispiel gemas
Fig. 3 sind gieiche Teile mit gleichen Bezugszei-
chen versehen. Dabei umfait das Zylinderteil 27
unter Bildung eines Spaltes 28 das Tragrohr 29,
wobei nunmehr die Ringnut 30 zur Aufnahme und
Befestigung des Dichtungsringes 31 an der Innen-
seite des Zylinderteiles 27 angeordnet ist. Der
Dichtring 31 13uft bei Drehung des Rotors 16 in
einer ringf&rmigen Dichtnut 32 des Tragrohres 29
um. Die Dichtnut 32 wird am oberen Ende von
einem nach radial auBen vorstehenden Ringflansch
33 begrenzt. Dieser Ringflansch 33 bildet einerseits
eine Dichtung mit der ihm zugewandten Stirnfléache
des Dichtungsringes 31 und andererseits das Ge-
genlager fiir den Dichtungsring 31, wenn dieser,
zusammen mit dem Rotor 16, bei einflieBendem
Splilwasser nach oben gedriickt wird. Wie bei dem
Ausflhrungsbeispiel gemdB Fig. 1 und 2, Uber-
nimmt also auch hier der Dichtungsring 31 sowohl
eine Dicht- als auch eine Haltefunktion. Vor allem
bei einflieBendem Splilwasser wird der Rotor 16
nach oben gedriickt, wobei ein L&sen vom Trag-
rohr 29 durch den Halte- und Dichtring 31 verhin-
dert wird. Im weiteren Betriebsverlauf sinkt der
Druck im Rotor 16, weil aus den Sprih&finungen
16" Wasser austritt. Da gleichzeitig durch den Spalt
28 ecindringendes Wasser auf den Dichiring 31
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einwirkt, wird der Rotor 16 jstzt nach unien ge-
drickt. Dabei erfolgt eine Dichtung zwischen der
unteren Stirnfliche des Dichtringes 31 und der
zugewandten Fliche der Dichinut 32.

Fig. 4a zeigt das zylindrische Ende 19 gemiB
Fig. 1 mit der Ringnut 21, in die der Dichiring 34
gemdB Fig. 4b eingebracht werden soll. Der Innen-
durchmesser des Dichtringes 34 ist etwas kleiner
als der Durchmesser der Ringnut 21 am Nutgrund.
Der Dichtungsring 34 wird auf das Zylinderteil 19
aufgeschoben, bis er in der Ringnut 21 ein-
schnappt. Dies ist mdglich, da beide Teile aus
nachgiebigem Kunstistoff bestehen. Nach dem Vor-
gang sitzt der Dichtungsring 34 mit einer Prefpas-
sung unverschiebbar auf dem Rotor fest. Zur Ein-
flhrhiife ist das Ende des Zylindeerteiles 19 ange-
schrigt.

Fig. 5a zeigt wiederum das Zylinderteil 19,
dessen angeschrdgte Teile hier als in Pfeilrichtung
35 federnde Rastelemente 36 ausgebildet sind.
Beim Aufbringen des in Fig. 5b und ¢ dargestellien
Dichtringes 37 weichen die Rastelemente 36 nach
innen aus und schnappen danach zurlick, so daB
der Dichtring 37 eingeklemmi wird. Ein Verrutschen
wird durch eine umlaufende Verzahnung 38 auf der
inneren Mantielfliche des Dichiungsringes 37 ver-
hindert. Mit 39 sind durchgehende Bohrungen im
Dichtungsring 37 bezeichnet.

Patentanspriiche

1. Spriiharmlagerung bei einer Geschirrspiilma-
schine mit einem orisfesten Tragrohr fiir die
Zufuhr von Splilwasser, einem auf dem Trag-
rohr drehbar gelagerten Rotor zur Verteilung
des Splilwassers und mit einem einen Spali
zwischen dem Rotor und dem Tragrohr ab-
dichtenden Dichtungsring, der mit einer Man-
telfliche drehfest an einem Zylinderteil des
Rotors und mit einer Stirnseite an einer parallel
zur Rotorebene liegenden Dichtfliche des
Tragrohrs anliegt, dadurch gekennzeichnet,
daB der Rotor (16), z. B. Uber sine Sackloch-
bohrung (18) und einen Lagerzapfen (14), auf
das Tragrohr (10, 29) gestecki wird, daB der
Dichtungsring (22, 31) in Achsrichtung des Ro-
tors (16) unverrlickbar an dem Zylinderteil (20,
27) befestigt ist und daB der Rotor (16) durch
ein am Dichtungsring (22, 31) angreifendes
Gegenlager (23, 33) des Tragrohres (10, 29)
gegen L8sen gesichert ist.

2. Spritharmlagerung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (22, 31)
in einer umlaufenden Ringnut (21, 30) des Zy-
linderteiles (19, 27) gelagert ist.

3. Spriiharmlagerung nach Anspruch 1 oder 2,
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10.

dadurch gekennzeichnet, dag die Ringnut (22)
des Zylinderteiles (19) einen in eine Freispa-
rung (26) des Dichtungsringes (22) eingreifen-
den Mitnehmer (25) aufweist.

Spriharmalgerung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf der
Dichtungsring als radial federnder, geschlitzier
Ring (22, 31) ausgebildet ist.

Spriiharmlagerung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf der
Dichtungsring als geschlossener, radial nach-
giebiger Ring (34, 37) ausgebildet ist, dessen
Innendurchmesser kleiner ist als der Durch-
messer des Ringnutgrundes (21).

Spriiharmlagerung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Dichtungsring (37) an
seiner am Zylinderteil (19) anliegenden Mantel-
fliche mit einer umlaufenden Verzahnung (38)
versehen ist.

Spriiharmlagerung nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der
Dichtungsring (37) mit in Achsrichiung des Ro-
tors (16) verlaufenden Bohrungen (39) verse-
hen ist.

Spritharmlagerung nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf bei einer
Bauvart mit innen liegendem Zylinderteil (19)
als Gegenlager flr den auf der Aufenmantel-
fliche des Zylinderteiles (19) befestigten Dich-
tungsring (22) eine auf das freie Ende (11a)
des Tragrohres (10) geschraubte Uberwurfmut-
ter (23) vorgesehen ist, wobei die der Dichifl&-
che (22b) abgelegene Stirnseite (22c) des
Dichtungsringes (22) vom Splilwasser mit
Druck beaufschlagbar ist.

Spritharmlagerung nach Ansprpuch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Uberwurfmutter Gber
einen BajonettverschiuB auf dem Tragrohr (10)
befestigt ist.

Spriiharmlagerung nach einem der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf bei einer
Bauart mit auBen liegendem Zylinderteil (27)
als Gegenlager flir den auf der Innenmantelfl3-
che des Zylinderteiles (27) befestigten Dich-
tungsring (31) ein nach radial auBen ragender,
umlaufender Flansch (33) am Ende des Trag-
rohres (29) vorgesehen ist, der mit weiteren
Teilen des Tragrohres (29) eine Dichinut (32)
zur Aufnahme und Flihrung des umlaufenden
Dichirings (31) bildet.
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