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(S)  Couvercle  d'emballage  métallique. 

(57)  Couvercle  d'emballage  métallique  à  pré-incision  de  découpage. 
Selon  l'invention,  le  couvercle  qui  comporte  un  ourlet  (12)  et  une  cuvette  (14)  séparés  par  une  gorge 

périphérique  (16)  est  conformé  de  façon  à  présenter  une  zone  annulaire  formant  rétreint  (19)  entre  la 
paroi  latérale  (17)  de  la  cuvette  et  ladite  gorge  périphérique  (16). 
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COUVERCLE  D'EMBALLAGE  METALLIQUE 

L'invention  se  rapporte  à  un  nouveau  couvercle 
d'emballage  métallique  destiné  à  être  assemblé  à  un 
corps  de  boîte  par  sertissage;  elle  concerne  plus  par- 
ticulièrement  un  perfectionnement  à  un  tel  couvercle 
muni  d'une  pré-incision  d'ouverture,  ce  perfectionne- 
ment  étant  susceptible  d'une  part,  de  faciliter  et  amé- 
liorer  le  sertissage  et  d'autre  part,  d'augmenter  la 
résistance  aux  chocs  d'un  emballage  pourvu  d'un  tel 
couvercle. 

On  connaît  un  couvercle  d'emballage  métallique 
destiné  à  être  serti  à  un  corps  de  boîte  et  comportant 
une  pré-incision  d'ouverture  permettant  d'ouvrir 
l'emballage  par  simple  arrachement,  sans  l'aide  d'un 
outil.  Ce  couvercle  est  constitué  d'un  flan  de  tôle, 
embouti  de  façon  à  présenter,  avant  sertissage,  un 
ourlet  périphérique  conformé  en  vue  dudit  sertissage 
et  une  cuvette  centrale  sur  le  fond  de  laquelle  se 
trouve  définie  ladite  pré-incision.  La  paroi  latérale  de 
la  cuvette,  adjacente  à  l'ourlet,  est  faiblement  inclinée 
vers  l'intérieur,  notamment  pour  permettre  l'empilage 
de  tels  couvercles.  Il  est  en  outre  connu  de  prévoir 
une  gorge  périphérique  entre  cette  paroi  latérale  et  le 
fond  de  la  cuvette,  plus  particulièrement  entre  ladite 
paroi  latérale  et  ladite  pré-incision. 

Selon  la  technique  connue,  cette  gorge  est  défi- 
nie  directement  dans  le  prolongement  inférieur  de  la 
paroi  latérale  de  la  cuvette. 

L'inclinaison  de  la  paroi  latérale  de  la  cuvette  est 
un  paramètre  important  pour  réaliser  un  bon  sertis- 
sage.  On  s'accorde  à  penser  qu'un  angle  faible,  voisin 
de  4°,  donne  les  meilleurs  résultats.  Un  autre  pro- 
blème  est  celui  de  l'empilabilité  de  tels  couvercles. 
Pour  que  les  couvercles  puissent  être  séparés  un  à  un 
dans  une  machine  automatique,  sans  risque  de  coin- 
cement,  il  est  souhaitable  que  les  contacts  entre  les 
couvercles  empilés  se  fassent  à  la  périphérie  de 
l'empilage,  au  niveau  des  ourlets.  Il  se  trouve  que  cet 
impératif  n'a  pas  jusqu'à  présent  été  considéré 
comme  compatible  avec  l'inclinaison  optimale  de  la 
paroi  de  cuvette.  Avec  la  forme  de  couvercle  décrite 
ci-dessus,  si  l'angle  est  de  4°  comme  préconisé,  le 
contact  se  fait  sur  la  paroi  inclinée  au  risque  d'endom- 
mager  le  revêtement  intérieur  et  avec  un  jeu  au 
niveau  de  l'ourlet  Au  contraire,  si  on  cherche  à  obte- 
nir  un  empilage  avec  contact  au  niveau  de  l'ourlet,  et 
un  léger  jeu  au  niveau  de  la  paroi  latérale  de  cuvette, 
on  est  obligé  d'augmenter  l'angle  d'inclinaison  de 
cette  paroi  latérale  jusqu'à  environ  10°. 

L'un  des  buts  de  l'invention  est  de  concilier  ces 
deux  impératifs,  c'est-à-dire  d'obtenir  un  bon  empi- 
lage  sur  ourlet  avec  un  léger  jeu  d'empilage  au  niveau 
de  la  cuvette  et  une  inclinaison  faible,  de  l'ordre  de  4°, 
de  la  paroi  latérale  de  cette  cuvette. 

Pour  ce  faire,  l'invention  concerne  un  couvercle 
d'emballage  métallique  comportant  un  ourlet  périphé- 

rique  conformé  pour  le  sertissage  à  un  corps  de  boîte 
et  une  cuvette  centrale  pourvue  d'une  pré-incision 
d'ouverture,  une  gorge  périphérique  étant  en  outre 

s  pratiquée  entre  la  paroi  latérale,  inclinée  vers  l'inté- 
rieur,  de  ladite  cuvette  et  ladite  incision  d'ouverture, 
caractérisé  en  ce  que  la  gorge  périphérique  est  sépa- 
rée  de  ladite  paroi  latérale  de  cuvette  par  une  zone 
annulaire  formant  rétreint  et  en  ce  que  ladite  paroi 

10  latérale  présente  une  inclinaison  faible,  de  préférence 
voisine  de  4°. 

Un  avantage  de  l'invention  réside  dans  le  fait  que 
l'on  peut  désormais  utiliser  le  même  mandrin  de  ser- 
tissage  pour  la  fixation  d'un  couvercle  à  pré-incision 

15  ou  pour  la  fixation  d'un  couvercle  ou  fond  normal.  On 
évite  donc  de  fréquents  changements  d'outillage  sur 
la  machine. 

Enfin,  comme  on  le  verra  plus  loin,  le  perfection- 
nement  de  l'invention  permet,  de  façon  surprenante, 

20  d'améliorer  sensiblement  la  résistance  de  l'emballage 
aux  chocs  latéraux  qui  se  traduisaient  parfois  par  une 
rupture  accidentelle  de  la  pré-incision. 

L'invention  et  d'autres  avantages  de  celle-ci 
apparaîtront  plus  clairement  à  la  lumière  de  la  des- 

25  cription  qui  va  suivre  donnée  uniquement  à  titre 
d'exemple  et  faite  en  référence  aux  dessins  annexés 
dans  lesquels: 

-  la  figure  1  est  une  vue  partielle  en  coupe  radiale 
de  deux  couvercles  connus  empilés  l'un  sur 

30  l'autre,  présentant  une  inclinaison  de  cuvette 
optimale  mais  une  mauvaise  empilabilité; 
-  la  figure  2  est  une  vue  partielle  en  coupe  radiale 
de  deux  couvercles  connus  analogues,  présen- 
tant  une  bonne  empilabilité  au  prix  d'une  inclina'h 

35  son  trop  forte  de  la  paroi  de  cuvette; 
-  la  figure  3  est  une  vue  partielle  en  coupe  radiale 
de  deux  couvercles  conformes  à  l'invention, 
représentés  empilés  l'un  sur  l'autre;  et 
-  la  figure  4  est  une  vue  partielle  en  coupe  radiale 

40  d'un  emballage  métallique  pourvu  d'un  couvercle 
conforme  à  l'invention. 
Sur  les  dessins,  les  éléments  de  structure  analo- 

gues  des  différents  couvercles  représentés  portent 
les  mêmes  références  numériques. 

45  Un  tel  couvercle  se  compose  d'un  flan  1  1  embouti 
et  conformé  de  façon  à  présenter  un  ourlet  périphéri- 
que  12  dont  la  forme  est  déterminée  pour  permettre 
un  assemblage  par  sertissage  avec  un  corps  de  boîte 
13  (figure  4)  et  une  cuvette  centrale  14  pourvue  d'une 

so  pré-incision  d'ouverture  15.  Une  gorge  périphérique 
1  6  est  pratiquée  entre  la  paroi  latérale  1  7  de  la  cuvette 
14  et  la  pré-incision  d'ouverture  15.  Dans  les  exem- 
ples  connus  des  figures  1  et  2,  cette  gorge  16  a  sa 
paroi  extérieure  située  dans  le  prolongement  de  la 

55  paroi  latérale  1  7  de  la  cuvette. 
Comme  mentionné  précédement,  les  couvercles 
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de  la  technique  antérieure  représentés  sur  les  figures 
1  et  2,  diffèrent  par  certaines  caractéristiques.  Les 
couvercles  de  la  figure  1  ont  une  paroi  latérale  17  de  s 
cuvette  14  bénéficiant  d'une  inclinaison  optimale  pour 
le  sertissage,  représenté  par  l'angle  A  (pris  à  partir 
d'une  parallèle  à  l'axe  du  couvercle)  dont  la  valeur  est 
sensiblement  de  4°.  En  revanche,  le  contact  d'empi- 
lage  se  fait  au  niveau  de  cette  paroi  latérale  1  7,  ce  qui  10 
laisse  subsister  un  jeu  B  entre  les  ourlets  12  et  peut 
provoquer  un  endommagement  du  revêtement  de  la 
tôle,  au  point  de  contact  des  couvercles  empilés,  cet 
endommagement  étant  particulièrement  critique  côté 
intérieur  du  couvercle  en  contact  avec  le  produit  ulté-  15 
rieurement  conditionné.  En  revanche,  avec  un  cou- 
vercle  selon  la  figure  2,  le  contact  d'empilage  a  bien 
lieu  à  la  périphérie,  au  niveau  de  l'ourlet  12  et  laisse 
subsister  un  léger  jeu  C  entre  les  parois  latérales  17 
des  couvercles  empilés.  Cependant,  ceci  a  été  20 
obtenu  en  augmentant  l'inclinaison  de  la  paroi  latérale 
17,  représentée  par  un  angle  D  pouvant  atteindre  10°. 

Conformément  à  l'invention,  chaque  couvercle 
représenté  à  la  figure  3  est  conformé  de  façon  que  la 
gorge  périphérique  16  soit  séparée  de  ladite  paroi  25 
latérale  1  7  de  cuvette  par  une  zone  annulaire  formant 
rétreint  1  9,  tout  en  conservant  une  inclinaison  voisine 
de  4°  (angle  A)  à  ladite  paroi  latérale  17.  Comme  le 
montre  la  figure  3,  la  présence  de  la  zone  annulaire 
1  9  permet  un  empilage  avec  contact  périphérique  au  30 
niveau  de  l'ourlet  12. 

Bien  que  connu  en  soi,  il  est  à  noter  que  le  profil 
de  la  gorge  16  est  nettement  évasé  vers  l'extérieur  ce 
qui  donne  à  cette  zone  annulaire  une  bonne  capacité 
à  absorber  les  chocs  latéraux,  notamment  sur  le  35 
bourrelet  de  sertissage,  de  sorte  que  l'incision  15  se 
trouve  efficacement  protégée. 

Sur  la  figure  3  on  a  également  représenté  en  trait 
interrompu  le  profil  du  mandrin  de  sertissage  21  utili- 
sable  pour  la  fixation  d'un  tel  couvercle.  Il  s'agit  d'un  40 
mandrin  classique  convenant  également  pour  le  ser- 
tissage  de  n'importe  quel  couvercle  de  mêmes  forme 
et  dimensions  mais  ne  présentant  pas  de  pré-incision 
de  découpage.  On  voit  que  la  face  interne  de  la  paroi 
latérale  17  et  la  face  interne  de  la  zone  annulaire  for-  45 
mant  rétreint  19  adjacente,  définissent  une  forme 
creuse  adaptée  à  celle  du  mandrin  21.  Autrement  dit, 
la  partie  inférieure  du  mandrin  21  viendra  s'appliquer 
sur  le  couvercle  principalement  à  l'emplacement  de 
ladite  zone  annulaire  formant  rétreint  19.  50 

La  figure  4  montre  le  résultat  après  sertissage, 
c'est-à-dire  après  déformation  supplémentaire  de 
l'ourlet  12  aboutissant  au  sertissage.  Il  apparaît  que 
la  forme  particulière  de  la  cuvette  et  notamment  la 
présence  de  ladite  zone  annulaire  formant  rétreint  19  55 
laisse  subsister  un  espace  annulaire  20  entre  la  paroi 
du  corps  de  boîte  et  la  rainure  16.  Cet  espace  annu- 
laire  constitue  une  protection  efficace  de  la  pré-inci- 
sion  15  en  cas  de  choc  latéral  contre  l'emballage,  par 
exemple  appliqué  suivant  le  sens  de  la  flèche  F.  Le 

choc  peut  en  effet  produire  une  déformation  sur  le 
corps  de  boîte  13;  elle  est  alors  absorbée  sans  être 
transmise  au  couvercle,  grâce  à  la  présence  de  cet 
espace  annulaire  20. 

Revendications 

1  -  Couvercle  d'emballage  métallique  comportant 
un  ourlet  périphérique  (12)  conformé  pour  le  sertis- 
sage  à  un  corps  de  boîte  (13)  et  une  cuvette  centrale 
(14)  pourvue  d'une  pré-incision  d'ouverture  (15),  une 
gorge  périphérique  (1  6)  étant  en  outre  pratiquée  entre 
la  paroi  latérale  (17),  inclinée  vers  l'intérieur,  de  ladite 
cuvette  et  ladite  pré-incision  d'ouverture,  caractérisé 
en  ce  que  ladite  gorge  périphérique  (17)  est  séparée 
de  ladite  paroi  latérale  de  cuvette  par  une  zone  annu- 
laire  formant  rétreint  (1  9)  et  en  ce  que  ladite  paroi  laté- 
rale  (17)  présente  une  faible  inclinaison,  de 
préférence  voisine  de  4°. 

2  -  Couvercle  d'emballage  selon  la  revendication 
1  ,  caractérisé  en  ce  que  la  face  interne  de  ladite  paroi 
latérale  (1  7)  et  la  face  interne  de  ladite  zone  annulaire 
formant  rétreint  (19)  adjacente  définissent  une  forme 
creuse  adaptée  à  celle  d'un  mandrin  de  sertissage 
(17)  utilisable  pour  l'assemblage  dudit  couvercle  à  un 
corps  de  boîte. 
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