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Procédé et dispositif de retenue pour une trémie de distribution, notamment de distribution de
cigarettes.

@ Le procédé de retenue de cigarettes consiste a amréter une cigaretie orientée de travers par rapport
aux autres cigarettes s'écoulant dans une trémie, avant que celle-<ci ne bloque les canaux de
distribution de la trémie, arrétant de ce fait le processus de fabrication; des moyens permettent de
détecter une cigarette amrétée par le dispositif selon I'invention.

La trémie de distribution, notamment de distribution de cigarettes, équipée du dispositif répondant
au procédé, comprend un jeu de grilles (2) & mi-hauteur, constitué d'une grille fixe (20) surmontée d’'une
grille mobile (21) animée d'un mouvement alternatif de translation. Ce jeu de grilles peut retenir toute
cigarette (13A) se présentant et s'écoulant de travers dans la trémie, sans que cette cigarette n'aille
interrompre I'écoulement des canaux de distribution (15) a la sortie de la trémie. Un dispositif de
détection (3) compremant en particulier une cellule photoélectrique (31) et une source lumineuse (30)
détecte un espace vide de cigareties (13B) provoqué par la cigarette de travers retenue par le jeu de
grilles, et transmet une atarme. Il est ainsi possible & I'opérateur d'intervenir pour retirer la cigarette de
travers, sans que ie fonctionnement des instaliations situées en aval de la trémie ne soit affecté.

Une trémie munie d'un tel dispositif peut trouver d'autres applications, en particulier pour un
ravitailleur de machine-outil automatique.

Jouve, 18, rue Saint-Denis, 75001 PARIS
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PROCEDE ET DISPOSITIF DE RETENUE POUR UNE TREMIE DE DISTRIBUTION, NOTAMMENT DE
DISTRIBUTION DE CIGARETTES

Dans le processus de fabrication des cigarettes,
en particulier lors de leur préparation pour la mise en
paquets, les cigarettes amivent dans une trémie qui
tout d’abord forme un stock tampon et ensuite les dis-
tribue par des canaux appropriés aux organes char-
gés de la mise en paquets. Lors de leur transport vers
la trémie, les cigarettes sont toutes disposées paral-
lélement les unes aux autres et orientées dans le
méme sens, soit dans le cas ol une de leur extrémité
est munie d'un filtre, tous les filtres sont disposés du
méme coté. Pour que cette disposition se conserve a
Iintérieur de la trémie, celle-ci aura une profondeur
légérement supérieure a la longueur d’'une cigarette
afin qu'elles puissent s’y déplacer sans trop de frotte-
ments contre les parois.

It se peut toutefois que lors du transport des ciga-
rettes vers la trémie, une cigarette se mette en tra-
vers, soit selon une orientation environ
perpendiculaire & ['orientation de I'ensemble des
autres cigarettes, et se déplace ainsi & I'intérieur de
la trémie pour arriver & proximité de I'embouchure
d’'un ou de plusieurs des canaux de distribution qu'elle
obstruera, vu qu'elle n’est pas orientée pour y péné-
trer. Ceci améne a une rupture de I'écoulement dans
les canaux de distribution concernés, soit & une
importante baisse de rendement de I'ensemble de
linstallation. Afin d'y remédier, une possibilité
consiste & ce que I'opérateur surveille continuelle-
ment le bon écoulement des cigarettes dans la trémie
et intervienne avant qu'une cigarette mal orientée ne
vienne perturber la sortie de la trémie.

Une autre possibilité est décrite dans le brevet
US-A-4.174.780, ou une trémie de distribution de
cigarettes est représentée, comportant des moyens
de retenue de cigarettes mal orientées constitués
d'une premiére grille placée vers le haut de la trémie,
retenant fes cigarettes disposées de travers, etd'une
pluralité de canaux placés vers le bas de la trémie et
retenant les cigarettes se présentant longitudinale-
ment. U'inconvénient du dispositif décrit est que les
moyens de retenue sont constitués de deux parties
distinctes et que seule la seconde desdites parties est
munie de moyens de détection d’une cigarette mal
orientée. Ainsi, une surveillance par I'opérateur est
toujours nécessaire afin d'éliminer une cigarette mal
orientée retenue par la grille supérieure. ]

Afin de pallier a ces inconvénients, un premier but
de l'invention est de proposer un procédé de retenue
conforme aux caractéristiques de la premiére reven-
dication. De méme, un dispositif de retenue, compor-
tant ies caractéristiques de la revendication 2, et dont
diverses formes d'exécution sont décrites dans les
revendications 3 a 6, a &té développé et constitue un
autre objet de Pinvention. Vu I'universalité d’emploi du
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procédé ainsi que du dispositif selon l'invention, un
autre but de linvention est d’en proposer deux
emplois spécifiques, tout d’abord dans une trémie de
distribution de cigarettes, puis dans une trémie de dis-
fribution de piéces pour une machine-outil automati-
que ; ces applications sont décrites & partir de la
revendication 7.

Une forme préférentielle de réalisation du dispo-
sitif incorporé dans une trémie de distribution de ciga-
rettes ainsi que son fonctionnement sont
particulitrement compréhensibles au vu du dessin
d’accompagnement avec les figures ot :

la figure 1 représente une coupe en élévation

d'une trémie de distribution de cigarettes munie

d’un dispositif selon l'invention,

la figure 2 représente une portion de la partie

arriére de la trémie de la figure précédente, et

la figure 3 montre le mouvement alternatif de

déplacement de la seconde grille par rapport & la

premiére grille et le mouvement des cigarettes
qui en résulte.

Surla figure 1, on aune trémie 1 comportant deux
parois latérales 10 et 11 dont la forme est adaptée afin
de penmettre un bon écoulement des cigarettes, ainsi
qu’une paroi de fond 12 et une paroi de couvercle non
représentée faisant face & la paroi de fond 12 et espa-
cées de celle-ci d’'une distance légérement supé-
rieure a la longueur d’une cigarette. Le volume de la
trémie est principalement déterminé parla fome et la
dimension des parois latérales 10 et 11, vu que les
parois de fond 12 et de couvercle sont espacées
d’une distance constante. Les cigarettes 13 sontame-
nées 4 la trémie 1 par des moyens non représentés
et se déversent dans ladite trémie par le haut de cel-
le-ci ; comme représenté sur la figure, les cigarettes
13 sont en principe toutes orientées dans la méme
direction, soit disposées en bout, entre la paroi de
fond 12 et ia paroi de couvercle. Aprés leur passage
dans la trémie 1, une grille de distribution 14 sépare
le fict compact de cigarettes en de multiples écoule-
ments ol les cigarettes progressent I'une derriére
Pautre dans des canaux de distribution 15 pour étre
amenées pour I'opération suivante qui peut étre une
opération d'empaquetage (non représentée). Des
pales 16, de forme appropriée, sont animées d’un lent
mouvement de rotation alternatif et empéchent que
des ponts ne se forment & l'intérieur de la trémie, obs-
truant I'écoulement des cigarettes. Au cas ol pour
une raison quelconque une cigarette 13A est de tra-
vers par rapport aux aufres, elle pourra descendre
jusqu'a la grille de distribution 14 et 'obstruera,
interrompant 'écoulement dans un ou plusieurs des
canaux de distribution 15. Afin de remédier & ceci, la
trémie 1 est munie du dispositif de retenue selon
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I'invention, soit d'un jeu de grilles 2, composé d'une
premiére grille fixe 20 et d’'une seconde grille mobile
21 qui lui est superposée ; ces deux grilles sont dis-
posées horizontalement bien avant les canaux de dis-
tribution 15, soit environ & mi-hauteur de la trémie et
s'étendent sur toute la largeur de passage de la tré-
mie, soit enfre les parois latérales 10 et 11. La grille
fixe 20 est composée d’éléments de tiges 22 disposés
cote a cote, parallélement & 'orientation générale des
cigarettes, et sont fixés d'une maniére adéquate, au
moins a la paroi de fond 12 par soudage ou vissage.
Les éléments de tiges 23 de la grille mobile 21 sont
disposés de la méme maniére que ceux de la grille
fixe 20, si ce n'est qu’une de leur extrémités est fixée
a un coulisseau 24 glissant horizontalement au-des-
sus de la grille fixe 20, de la maniére expliquée ci-des-
sous.

Le mode d’entrainement de la grille mobile 21 est
visible sur la figure 2 ot ladite grille est représentée
par quatre de ses éléments de tiges 23 qui sont fixés
d'une maniére adéquate, par soudage ou vissage, sur
un coulisseau 24 qui glisse dans une rainure 14 amé-
nagée dans la paroi de fond 12, le coulisseau 24 étant
entrainé selon un mouvement alternatif de translation
par des moyens d’entrainement 25 pouvant étre quel-
conques et quine sont donc pas expliqués plus en
détail ici. En se référant & nouveau 2 la figure 1, on
voit le mode de fonctionnement du systéme de grilles
2 lorsqu’une cigarette 13A est de fravers ; dans ce
cas, elle restera bloquée contre la grille mobile 21,
empéchant le passage normal des cigarettes dansies
espaces des grilles mobile 21 et fixe 20 qu'elle sur-
plombe. Il s’ensuivra un espace vide de cigarettes
13B. Des moyens de détection 3 sont disposés en
amiére d’'une partie transparente 12A (voir figure 2) de
fa paroi de fond 12 et comprennent, selon une forme
d’exécution préférentielle, une source lumineuse 30
etune celiule photo-électrique 31 montées cote a cote
sur un support 32 fixé lui-méme & une courroie sans
fin 33 tendue entre deux poulies 34, de maniére que
le support 32, respectivement la source lumineuse 30
et la cellule photo-électrique 31, se déplacent linéai-
rement d'une paroi latérale 10 & l'autre 11 et vice
versa, sous la grille fixe 20, sous I'action de |a courroie
33 entrainée dans un mouvement de va-et-vient par
les poulies 34, l'une d’entre elles étant entrainée en
rotation d’un certain nombre de tours dans un sens
puis dans le sens opposé€, par des moyens usuels non
représentés ici. Lorsque [a lumiére émise par la
source 30 rencontre des extrémités de cigarettes, en
particulier des extrémités munies d'un filtre & cigaret-
tes, la couleur blanche de ce dernier réfléchit une par-
tie de la lumiére émise vers la cellule 31 qui n’envoie
alors aucun signal d'alarme ; par contre, lorsque le
rayon lumineux rencontre un espace vide de cigaret-
tes 13B, le rayon n'est pas réfléchi, la cellule 31 n'est
plus excitée et un signal d’alarme, par exemple un
signal acoustique, est envoyé a I'opérateur qui saura
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alors qu'il doit intervenir en ouvrant la paroi de cou-
vercle pour retirer la cigarette de travers 13A, afin de
rétablir 'écoulement correct desdites cigarettes.

Le détail de fonctionnement des grilles fixe 20 et
mobile 21 est visible sur les figures 3A et 3B ol sur
la figure 3A on ala grille mobile 21, représentée seu-
lement par trois des ses éléments de tiges 23, qui est
en position intermédiaire, soit exactement superpo-
sée 3 la grille fixe 20, elle aussi représentée par trois
de ses éléments de tiges 22, la grille mobile 21 va se
déplacer, par exemple dans le sens de la fleche A,
pour atteindre I'état représenté sur la figure 3B ou
chaque élément de tige 23 de la grille mobile 21 se
trouve & mi-distance entre deux éléments de tiges 22
consécutifs de la grille fixe 20. Par la suite, la grille
mobile 21 reprendra son déplacement, cette fois dans
la direction de la fiéche B, pour atteindre {a position
superposée représentée & la figure 3A et poursuivra
son déplacement pour atteindre une position symétri-
que & celle représentée a la figure 3B, d’ol elle revien-
dra dans le sens de la fiéche A et ainsi de suite. On
remarque sur les figures 3A et 3B I'importance de la
forme et des dimensions des éléments de tiges 22 et
23 ; lors du mouvement de translation de la grille
mobile 21 sur 1a grille fixe 20, les cigarettes situées
entre les éléments de tiges 22 et 23 doivent rouler
autour desdits éléments sans éfre blessées par une
quelconque aréte, ce qui fait que les éléments de
tiges 22 et 23 sont de maniére préférentielle arrondis.
Si une forme généralement ovale ou une forme de
pale peut étre admise pour les éléments de tiges 22
et/ou 23, 1a forme d’exécution préférentielle choisie et
représentée pour ce mode d’exécution est une forme
circulaire, de diameétre correspondant au diaméire
d’'une cigarette, de maniére que les cigarettes roulent
facilement autour des éléments de tiges 23 lors de
leur déplacement, comme représenté par la fleche C.
D'autre part, le pas d’espacement entre deux élé-
ments de tiges consécutifs des grilles fixe 20 ou
mobile 21 est compris entre une fois et deux fois le
diamétre d'une cigarette afin de ne permettre le pas-
sage facile que d'une seule cigarette a la fois par le
systéme de grilles 2.

Une forme d’exécution préférentielle des moyens
de détection 3 a été décrite, étant bien entendu que
d’autres formes d’exécution sont possibles ; en parti-
culier au cas ol la quantité de lumiére réfléchie parle
bout des cigarettes serait insuffisante pour exciter ia
cellule, dans le cas de cigarettes sans filtre par exem-
ple, il serait aisé de disposer une bande réfléchis-
sante sur la face interne de la paroi opposée a celle
derriére laquelle se trouve la celiule, le rayon n'étant
réfléchi que lorsqu'il traverse un espace vide de ciga-
rettes 13B, excitant alors la celiule qui fournira
I'alarme. D’autres formes d’exécution peuvent encore
étre proposées, par exemple en remplagant la bande
réfléchissante ci-dessus par une source lumineuse
allongée disposée sur la paroi de couvercle et occu-
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pant toute la largeur de la trémie ; comme précédem-
ment, la cellule ne sera excitée et ne transmetira
'alarme que lorsqu’elle aura détecté un rayon traver-
sant une espace vide de cigarettes.

Selon une autre forme d’exécution, la paroi de
fond peut étre munie d’une pluralité de cellules pho-
to-électriques, alignées sous la grille fixe, chacune
d’entre elles étant espacée de la suivante d'une dis-
tance inférieure & une longueur de cigarette, la paroi
de couvercle étant munie comme précédemment
d'une source lumineuse allongée ; dans ce cas, une
ou deux des cellules sont excitées lorsqu'un rayon
lumineux fraverse un espace vide de cigarettes.
Selon cette forme d’exécution, il est possible de sup-
primer le dispositif de courroie et de poulies.

Dans toutes les formes d’exécution, il est néces-
saire de prévoir une temporisation entre le moment ot
la cellule photo-électrique détecte un vide et le
moment ol 'alarme est transmise afin que les petits
vides apparaissant normalement entre les cigarettes
de forme circulaire ne déclenchent pas des alarmes
intempestives.

Le dispositif de grille 2 a été décrit et représenté
sur la figure 1 comme arrétant une cigarette de tra-
vers, mais disposée horizontalement ; dans le cas ou
une cigarette se présenterait en oblique par rapport
au plan horizontal des grilles 20 et 21, celle-ci serait
petit 4 petit amenée a se coucher, de par le mouve-
ment de la grille mobile 21 et par le poids des cigaret-
tes qui lui sont superposées. Dans le cas ot elle se
présenterait verticalement au-dessus de la grille
mobile 21, on voit sur la figure 3B que I'espace restant
entre les éléments de tiges 23 de la grille mobile 21
et ceux 22 de la grille fixe 20 ne laisse pas le passage
pour un élément du diametre d’une cigarette ; la ciga-
rette en question sera donc comme précédemment
ramenée en position horizontale ou alors se pliera et
obstruera le passage, créant un espace vide de ciga-
rettes au-dessous d’elle comme précédemment.

On voit donc que le procédé et le dispositif selon
I'invention sont absolument aptes & retenir tout élé-
ment cylindrique, respectivement toute cigarette, ne
se présentant pas correctement dans la trémie et a
signaler cet incident, sans que la marche des instal-
lations situées en aval de la trémie n'en soit affectée
et par conséquent sans diminution du rendement de
I'installation, et ceci sans qu'il soit nécessaire qu'un
opérateur soit continuellement & observer le bon
déroulement de I'’écoulement dans la trémie. Ce pro-
cédé ainsi que ce dispositif ont été décrits s'appli-
quant & une étape de fabrication de cigarettes, mais
il est bien entendu qu’il peut tout aussi bien s’appli-
quer a la fabrication d'autres objets de forme généra-
lement cylindrique qui & un moment donné de leur
processus de fabrication doivent étre alignés ; par
exemple un ravitailleur en piéces longilignes d'une
machine outil automatique peut tout aussi bien étre
équipé de ce dispositif, qui signalera une piéce dispo-
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sée de travers, sans que la cadence de fabrication ne
soit interrompue.

Revendications

1. Procédé de retenue d’éléments cylindriques dis-
posés de travers (13A) par rapport & un écoule-
ment d’éléments cylindriques (13) disposés cote
3 cbte et paralléles entre eux, caractérisé en ce
que des moyens de retenue (2), constitués d'une
pluralité de grilles superposées (20,21), l'une au
moins (21) desdites grilles étant animée d'un
mouvement alternatif de translation, sont prévus
afin que la retenue ait lieu en amont d’un endroit
(14) oti lesdits éléments cylindriques disposés de
fravers obstrueraient au moins une canalisation
(15) conduisant lesdits éléments & une étape
ultérieure du processus de fabrication et en ce
qu’un élément cylindrique de travers, retenu par
lesdits moyens de retenue, crée au-dessous de
lui, dans le sens d'écoulement, un espace vide
d’éléments cylindriques (13B), ledit espace vide
étant détecté par des moyens de détection (3).

2. Dispositif de retenue pour I'application du pro-
cédé selon la revendication précédente, caracté-
risé en ce qu'il comprend des moyens de retenue
constitués d'une pluralité de grilles superposées,
constituées d'éléments de tiges (22,23) de sec-
tion circulaire et de diamétre équivalent au dia-
métre de I'un desdits éléments cylindriques,
espacés les uns des autres d'un pas d'espace-
ment supérieur au diamétre d'un desdits éié-
ments cyiindriques et inférieur au double du
diamétre d’un desdits éléments cylindriques, pla-
cés parallélement aux éléments cylindriques
s'écoulant librement, lesdites grilles étant dispo-
sées transversalement audit écoulement d'élé-
ments cylindriques et I'une d’entre elles au moins
étant animée d'un mouvement alternatif de
translation dont I'amplitude vaut un demi-pas
d’espacement dans un sens et un demi-pas
d’espacement dans l'autre sens et comprenant
en outre des moyens de détection constitués de
moyens de cellule photo-électrique (31) et de
source lumineuse (30), disposés sous la grille
inférieure (20) et aptes & détecter une interruption
de I'écoulement desdits éléments cylindriques.

3. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en
ce que lesdits moyens de retenue sont constitués
de deux grilles, chacune des deux griiles étant
animée d'un mouvement alternatif de translation
en opposition au mouvement de I'autre grille, et
en ce que les moyens de cellule photo-électrique
comprennent une seule cellule photo-électrique
animée d’un mouvement de translation sur toute
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la largeur desdits moyens de retenue, dans un
plan paralléle au plan desdites grilles.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en

ce que lesdits moyens de retenue sont constitués

de deux grilles, la grille située en aval selon le

sens d’écoulement étant fixe, alors que la grille
située en amont selon le sens d'écoulement est 10
animée d’un mouvement alternatif de translation,

et en ce que les moyens de cellule photo-électri-

que comprennent une seule cellule photo-électri-

que animée d'un mouvement de transiation sur
toute la largeur desdits moyens de retenue,dans 15
un plan paralléle au plan desdites grilles.

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé en

ce que lesdits moyens de retenue sont constitués

de deux grilles, chacune des deux grilles étant 20
animée d'un mouvement alternatif de franslation

en opposition au mouvement de l'autre grille, et

en ce que les moyens de cellule photo-électrique
comprennent une pluralité de cellules photo-élec-
triques, espacées d'un pas d'espacement infé- 25
rieur 2 la longueur d'un desdits éléments
cylindriques et disposées dans un plan paraliéle

au plan desdites grilles.

Dispositif selon la revendication 2, caractériséen 30
ce que lesdits moyens de retenue sont constitués

de deux grilles, la grille située en aval selon le

sens d'écoulement étant fixe, alors que la grille
située en amont selon le sens d'écoulement est
animée d’un mouvement alternatif de translation, 35
et en ce que les moyens de cellule photo-électri-

que comprennent une pluralité de cellules photo-
électriques, espacées d'un pas d’espacement
inférieur & la longueur d'un desdits éléments
cylindriques et disposées dans un plan paralléle 40
au plan desdites grilles.

Application du dispositif selon I'une des revendi-
cations 3 & 6, 2 une trémie de distribution de ciga-
rettes. 45

Application du dispositif selon I'une des revendi-
cations 3 & 6, & une trémie de distribution de pie-
ces pour une machine-outil automatique.

50
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