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Ensemble de distribution d’un produit dans lequel le produit a distribuer est contenu dans une poche
souple.

La poche souple (2) contient une piéce semi-rigide (6). Les dimensions relatives de la poche (2) et la
piece semi-rigide (6) sont telles que la piece (6) ne puisse pas se metire dans une position ol son plan
moyen serait perpendiculaire & 'axe de sortie du produit distribué. La pigéce (6) peut étre libre ou fixée a
la tubulure de sortie du produit & distribuer. La piéce (6) définit des canaux d'écoulement du produit
distribué du fond du récipient vers la tubulure de sortie du produit.
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ENSEMBLE DE DISTRIBUTION D’UN PRODUIT DANS LEQUEL LE PRODUIT A DISTRIBUER EST
CONTENU DANS UNE POCHE SOUPLE

La présente invention concerne un ensemble de
distribution d'un produit dans lequel le produit & dis-
tribuer est contenu dans une poche souple.

De tels ensembles sont utilisés plus particuliére-
ment dans le cas otl la téte de distribution, associée
a la poche souple, constitue une pompe sans reprise
d'air ou dans le cas de distributeurs de type aérosot
dans lesquels le produit est introduit dans une poche
souple et le gaz propulseur est introduit dans le bidon
autour de la poche.

Les poches souples sont le plus souvent formées
d'un sac comportant deux parois de forme variable,
par exemple rectangulaire, les parois étant soudées
sur au moins un cété. La poche souple est fixée de
fagon étanche, le plus souvent par soudure, sur une
téte de distribution. Lors de la distribution du produit,
la poche souple se vide peu & peu et, par conséquent,
ses parois se rapprochent 'une de l'autre. Il est alors
fréquent que les deux parois se touchent avant que la
totalité du produit ne soit distribuée et se scellent'une
2 I'autre sur une ou plusieurs zones, lesdites zones
pouvant constituer une barriére étanche. Une partie
du produit & distribuer peut se trouver ainsi piégée, sa
distribution étant devenue impossible. Les pertes
dues au produit ainsi piégé peuvent étre trés impor-
tantes. On a proposé dans le brevet US-A-4 381 846
d’introduire dans la poche souple, une grille qui au
cours de 'écoulement du produit passe d'une pre-
miére position ol elle se déplace librement & une
seconde position ou elle recouvre l'ouverture de sor-
tie du liquide & distribuer, et empéche l'aspiration des
parois de la poche par I'ouverture de sortie. Le liquide
peut alors traverser librement la grille et s'écouler par
I'cuverture de sortie ; on évite ainsi que I'ouverture de
sortie soit bouchée par aspiration des parois de la
poche. Ce dispositif ne permet pas d’éviter que les
parois latérales de la poche souple collent l'une &
'autre. Par conséquent, une partie du produit peut
encore rester piégée.

Pour éviter cet inconvénient, on introduit dans la
poche souple selon la présente invention, une grilie
paralléle & I'axe de sortie du liquide et qui reste paral-
léle a cet axe.

La présente invention a donc pour objet un
ensemble de distribution d’'un produit dans lequel le
produit & disfribuer est contenu dans une poche sou-
ple fixée sur une tdte de distribution et comportant une
tubulure pour la sortie du produit de la poche, la poche
souple contenant une piéce interne, caractérisé parle
fait que la piéce interne est une piéce semi-rigide dont
le plan moyen est pratiquement paraliéle & I'axe de
sortie du produit distribué, que les dimensions relati-
ves de la poche et de la piéce sont telles que ladite
piéce reste dans sa positionet ne puisse pas se mettre
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dans une position ot son plan moyen serait perpen-
diculaire & I'axe de sortie du produit distribué, et que
la piece définit des canaux d’écoulement du produit
distribué, vers la tubulure de sortie du produit.

La piéce ainsi disposée permet de maintenir écar-
tées les parois de la poche souple, de fagon a les
empécher de se coller I'une a I'autre et de former une
barriére étanche empéchant I’écoulement d’'une par-
tie du produit & distribuer vers ia tubulure de sortie du
produit.

Selon l'invention, la piéce est semi-rigide de
facon & ce qu'elle ne puisse pas se tordre, ou se plier,
par exemple se metire en spirale. En effet, I'écoule-
ment du produit a distribuer serait perturbé.

La piéce semi-rigide peut couvrir une surface plus
ou moins grande du plan médian de la poche souple,
dans la mesure ou ses dimensions ne lui permettent
pas de se mettre dans une position perpendiculaire &
I'axe de sortie du produit distribué.

De préférence ia piéce semi-rigide ne couvre
qgu'une partie de ce plan médian. Cette disposition
facilite I'introduction de la piéce dans ladite poche
souple. De plus, lorsque la piéce estlibre, elle peut se
déplacer légérement dans la poche souple, ce qui
permet de mélanger !e produit, éventuellement de bri-
ser sa thixotropie et d’éviter la formation de canaux
préférentiels. En particulier la piéce est, de préfé-
rence, plus courte que la poche. Ainsi la poche peut
se raccourcir et venir se plaquer sous la téte de dis-
tribution, ce qui permet de vider complétement la
poche.

La piéce peut étre libre dans la poche souple. Elle
est, de préférence, fixée 4 la tubulure de sortie du pro-
duit. On obtient ainsi toujours une jonction entre la
piéce et 'orifice de sortie du produit et on empéche
ainsi tout risque de formation entre la piéce et I'orifice
de sortie, d'une barriére étanche par collage des
parois de la poche. Le dispositif de fixation de la piéce
est, de préférence, mobile en fiexion et/ou en rotation
par rapport & la tubulure de sortie du produit. Ainsi la
piéce peut mieux résister aux déformations de la
poche.

Le dispositif de fixation comporte avantageuse-
ment une rotule creuse ; la rotule permet alors ala fois
le passage du produit et un déplacement en rotation
de la piéce.

L.a piéce semi-rigide peut directement étre mou-
lée avec la tubuiure de sortie du produit ou avecle dis-
positif de fixation.

Selon un premier mode de réalisation, la piéce
semi-rigide est une grille. Ses éléments longitudinaux
et transversaux sont de préférence rectilignes et per-
pendiculaires, les éléments longitudinaux étant de
préférence paralléles & I'axe longitudinal de la poche.
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Les éléments longitudinaux et transversaux de la
grille sont avantageusement disposés dans deux
plans paralléles, c’est-a-dire qu'ils se croisent et sont
soudés les uns aux autres sans qu'il y ait une inter-
pénétration. Les éléments longitudinaux et transver-
saux peuvent également présenter des ondulations
dans des plans perpendiculaires au plan médian de
la grille. Les éléments transversaux et longitudinaux
peuvent également &tre en quelque sorte tissés.

De préférence, sur la périphérie de la grille est
disposé un cordon destiné a eviter que les extrémités
des éléments longitudinaux et transversaux de la
grille ne risquent de percer la paroi de la poche.

La dimension des mailles de la grille est suffisam-
ment faible pour que les parois de la poche ne puis-
sent pas se coller & l'intérieur de la maille. La plus
grande dimension possible est donc fonction de la
rigidité des parois de la poche et de la viscosité du
produit distribué. Cette dimension est en général
comprise entre 1,5 et 20 mm?2, par exemple de 'ordre
de 9 mm2,

Selon un second mode de réalisation, la piéce est
constituée de bandes semi-rigides séparées par des
fentes et reliées entre elles & leurs extrémités, les
bandes étant incurvées soit d’'un cété, soit de I'autre
du plan médian de la piéce, deux bandes voisines
étant incurvées en sens inverse.

Dans ce mode de réalisation, les bandes incur-
vées maintiennent les parois du sac écartées. Au fur
et & mesure que la poche se vide, les parois de la
poche appuient avec une force de plus en plus grande
sur les bandes incurvées. Ces derniéres qui ont une
certaine flexibilité se déforment en direction du plan
médian de la piéce. La distribution du produit restant
dans la poche est ainsi facilitée.

Selon une réalisation particuliére de I'ensemble
selon l'invention, un dispositif formant réseau capil-
laire est fixé au voisinage de I'orifice de la tubulure de
sortie entre la piéce et ladite tubulure, perpendiculai-
rement & ladite grille. Ce dispositif a, notamment, une
forme annulaire. il peut étre plein et comporter coté
produit des canaux ou des nervures. Il peut égale-
ment étre constitué par une grille.

Ce dispositif compléte I'action de la grille.

Pour mieux faire comprendre I'objet de I'inven-
tion, on va en décrire ci-aprés, 2 titre purement illus-
tratif et non limitatif, plusieurs modes de réalisation
représentés sur le dessin annexé.

Sur ce dessin :

- la figure 1 est une vue partiellement en exté-

rieure, partiellement en coupe, d'un ensemble de

distribution selon I'invention ;

~ lafigure 2 est une vue en coupe transversale de

ce méme ensemble selon la ligne II-11 de la figure

13

~ lafigure 3 est une vue en élévation d’'une poche

souple selon I'invention dans laquelle |a grilie est

fixée ;
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- la figure 4 est une vue en coupe selon la ligne

IV-V de la figure 3 ;

~ la figure 5 est une vue partiellement en coupe,

partiellement en extérieur, d’'un ensemble selon

I'invention en cours de montage de la grille ;

- la figure 6 est une vue de face d’une piéce se-

mi-rigide introduite dans la poche selon le second

mode de réalisation ;

— la figure 7 est une vue de cbté de cette méme

piéce.

L'ensemble de distribution selon Iinvention
représenté sur les figures 1 et 2 est désigné dans son
ensemble par 1. Il comporte une poche souple 2
contenue dans une enceinte rigide 3 et une téte de
distribution 4 montée sur un couvercle 5, la poche
souple contenant comme piéce semi-rigide une grille
libre 6. L'enceinte rigide 3 a, par exemple, une forme
cylindrique et comporte une paroi latérale 31 et un
fond 32. Dans ce fond 32 est ménagée une ouverture
d’entrée d’'air 33. Sur le rebord supérieur 34 de
I'enceinte rigide 3, le couvercle 5 est fixé par emboi-
tement. Le couvercle 5 porte sur sa face tournée vers
le récipient rigide 3 une jupe cylindrique 51 surla paroi
extérieure de laquelle est soudée la poche souple 2,
en particulier par soudure ultrason rotative. Cette
poche 2 est constituée par un tube en matériau plas-
tique souple fermé & sa partie inférieure par une sou-
dure 21. Le couvercie 5 comporte un goulot sur lequel
est fixée par vissage ou claquage la téte de distribu-
tion 4 formant pompe, comportant deux valves et
sans reprise d’air.

La poche souple 2 contient une grille 6 4 mailles
bi-orientées en matiére plastique souple. Cette grille
6, par exemple & mailles carrées, est constituée
comme visible sur la figure 2 d' éléments longitudi-
naux 61 et d’ éléments transversaux 62 situés dans
deux pians paralléles, ¢’ est-a-dire qu’ ils se craisent
etsont soudés les uns aux autres sans qu’ il y aitinter-
pénétration. Les éléments longitudinaux 61 et trans-
versaux 62 présentent des ondulations 63 réguliéres
comme apparent sur la figure 2. Cette grille a des
dimensions inférieures & celles du sachet, ce qui lui
permet de se déplacer au sein du produit et de mélan-
ger ledit produit, mais sa longueur étant nettement
supérieure 2 la largeur de la poche souple, elle ne
peut se déplacer de maniére importante.

La grille 6 reste dans sa position et ne peut se
mettre dans une autre position ot son plan moyen
serait perpendiculaire & ’axe longitudinal de la poche.

Les éléments longitudinaux 61 sont orientés sen-
siblement suivant la direction d’ écoulement du pro-
duit vers la téte 4, ¢’ est-a-dire verticalement selon {a
représentation de ia figure 1. Ces éléments 61 déter-
minent des canaux 7 dirigés dans le sens général
d’ écoulement du produit. Les canaux 7 sont continus
et libres d'obstacle puisque tous les éléments trans-
versaux 62 passent au-dessus ou au-dessous des
éléments 61.
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L’'ensemble 1 fonctionne de la fagon décrite ci-
aprés. Lorsque I' utilisateur désire distribuer e produit
contenu dans la poche souple 2, il appuie sur la téte
de distribution 4 de fagon a faire sortir le produit. Au
fur et & mesure de la distribution la poche souple 2 se
vide et les parois latérales se rapprochent. Les parois
latérales sont maintenues espacées par la grille 6, et
les canaux formés 7 permettent d’ épuiser le produit.

Les figures 3 et 4 représentent la poche souple
102 d'un ensemble de distribution selon I'invention.
La poche souple 102 est fixée sur une téte de distri-
bution analogue & celle représentée sur la figure 1, la
téte de distribution est montée sur un couvercle 105
dont seule la jupe intérieure 151, surlaquelle est fixée
par soudure la poche, est représentée. Cette jupe
intérieure est constituée d'une partie cylindrique 1561a
sur laquelle est disposé le dispositif de fixation 108.
Celui-ci est constitué de deux pattes symétriques en
forme d’équerre 108a et 108b, la partie 181a ou 181b
fixée a la jupe 151 étant perpendlculalre a l'axe lon-
gitudinal de la poche souple et la partie 182a ou 182b
paraliéle & I'axe étant dirigée vers le fond dela poche
102. L'extrémité libre de ces parties 182a et 182b
porte un bourrelet 183, les bourrelets 183a et 183b se
faisant vis-a-vis. La grille 106 est maintenue entre les
pattes 108a et 108b, plus particulierement entre les
bourrelets 183a et 183b.

La figure 5 représente un ensemble de distribu-
tion 201 en cours de montage. L'ensembie 201
comporte une poche souple 202 et une téte de distri-
bution 204 montée sur un couvercle 205. Ledit cou-
vercle comporte une jupe cylindrique 251 sur laquelie
la poche 202 est fixée par soudure. La poche 202
contient une grille 206 et un dispositif formant réseau
capillaire 209. La grille est fixée au dispositif 209 par
un dispositif de fixation 208 constitué d'une rotule
creuse 281 associée & une calotte sphérique 282
munie de fentes disposée au centre du dispositif for-
mant réseau capillaire 209.

La rotule 281 est constituée de deux coquilles
281a et b fixées sur une couronne annulaire 281c.
Ladite couronne 281c porte deux pattes 281d entre
lesquelles la grille 206 est fixée. La rotule creuse 281
est montée par claquage dans la calotte sphérique
282. Lorsque la grille est montée le produit peut pas-
ser a travers la rotule 281 et la calotte 282 en direction
de la téte de distribution. Le dispositif 209 formant
réseau capillaire est, selon le mode de réalisation
représenté sur la figure 5, fixé sur le rebord de ia jupe
cylindrique 251. Il est constitué par une grille compor-
tant des éléments radiaux 291 et un élément annu-
laire 292. Ce dispositif 209 compléte I'action de la
grille 206 en empéchant les parois de la poche souple
202 d' étre aspirées & 'intérieur du couvercle 205 et
de bloquer 'ouverture de sortie du produit du récipient
dans la téte 204.

Pour monter I'ensemble selon I'invention on cla-
que la rotule 281 dans la calotte 282. On remplit la
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poche souple 202 avec le produit et on soude le bord
221 de la poche souple. On fixe ensuite par emboi-
tage le couvercle 205 sur le bord d’'une enceinte rigide
{non représentée) protégeant la poche souple.

Les figures 6 et 7 représentent une piéce semi-
rigide 306 selon le second mode de réalisation. La
pigéce 306 a en projection sur son plan médian une
forme rectangulaire. Elle est constituée de trois ban-
des incurvées 361a, 361b, 361c séparées par des
fentes 362a et 362b. Les bandes 361a, 361b, 361¢c
sont reliées & une de leurs extrémités 4 une bande
transversale plane 363 et & leur autre extrémité & une
autre bande transversale plane 364 portant deux pat-
tes 365 de fixation & un dispositif de fixation & la tubu-
lure de sortie du produit distribué (non représenté).

Les bandes 361a et 361c sontincurvées de fagon
a faire saillie d’'un coté du plan médian M et la bande
du milieu 361b est incurvée de fagon a faire saillie
systématiquement de |'autre coté du plan médian M.

La piéce représentée sur les figures 6 et 7
comporte trois bandes. Il faut noter que le nombre de
bandes pourrait étre plus élevé.

Revendications

1- Ensemble de distribution d'un produit dans
lequel le produit & distribuer est contenu dans une
poche souple (2, 102, 202) fixée sur une téte de dis-
tribution (4, 104, 204) comportant une tubulure pour
la sortie du produit de la poche (2, 102, 202), ladite
poche (2, 102, 202) souple contenant une piéce
interne (6, 106, 206, 306) caractérisé par le fait que
la piéce interne est une piéce (6, 106, 208, 306) se-
mi-rigide dont le plan moyen est pratiquement parai-
tele & I'axe de sortie du produit distribué, que les
dimensions relatives de la poche et de la piéce (6,
1086, 206, 306) sont telles que ladite piéce (6, 1086,
206, 306) reste dans sa position et ne puisse pas se
mettre dans une position ol son plan médian serait
perpendiculaire a I'axe de sortie du produit distribué
et que la piéce (6, 106, 206, 306) définit des canaux
d’écoulement du produit distribué vers la tubulure de
sortie du produit.

2 - Ensemble selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait que la piéce interne (6, 106, 206) ne
couvre qu’'une partie du plan médian de la poche.

3 - Ensemble selon I'une des revendications 1 ou
2, caractérisé par le fait que la piéce interne (6, 106,
206) est plus courte que la poche (2, 102, 202).

4 - Ensemble selon I'une des revendications 1 a
3, caractérisé par le fait que la piéce interne (106,
206) est fixée a la tubulure de sortie du produit par un
dispositif de fixation {108, 208).

5 - Ensemble selon la revendication 4, caracté-
risé par le fait que le dispositif de fixation (108, 208)
est mobile en flexion et/ou en rotation.

6 - Ensemble selon I'une des revendications 4 ou
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5, caractérisé par le fait que le dispositif de fixation
comporte une rotule creuse (281).
7 - Ensemble selon I'une des revendications 1 & 5
6, caractérisé par le fait que la piéce interne est une
grille (6, 106, 206).
8 - Ensemble selon la revendication 7, caracté-
risé par le fait que les éléments longitudinaux (61) et
transversaux (62) de la grille sont rectitignes et per- 10
pendiculaires.
9 - Ensemble selon I'une des revendications 7 ou
8, caractérisé par le fait que les éléments longitudi-
naux (61) et transversaux (62) sont disposés dans
deux plans paralléles. 15
10 - Ensemble selon {'une des revendications 7 &
9, caractérisé par le fait que les éléments longitudi-
naux (61) et/ou transversaux (62) présentent des
ondulations (63) dans des plans perpendiculaires au
plan médian de Ia grille. 20
11 - Ensemble selon I'une des revendications 7 &
10, caractérisé par le fait que sur la périphérie de la
grille est disposé un cordon.
12 - Ensemble selon I'une des revendications 1
6, caractérisé par le fait que la piéce (306) est cons- 25
tituée de bandes (361a, 361b, 361c) semi-rigides
séparées par des fentes (362a, 362b) et relices a
leurs extrémités, les bandes étant incurvées soit d'un
cbté, soit de l'autre du plan médian M de fa piéce
(306), deux bandes voisines étant incurvées ensens 30
inverse.
13 - Ensemble selon 'une des revendications 1 &
12, caractérisé par le fait qu'un réseau capillaire (209)
est fixé au voisinage de la tubulure de sortie, entre la
piéce semi-rigide (206) et ladite tubulure, perpendicu- 35
lairement & ladite piéce semi-rigide (206).
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