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) Offenendspinnvorrichtung.

@ In einer Offenend-Spinnvorrichtung ist eine Fa-
denabzugsdiise vorgesehen, die derart gestaltet ist,
daB sie besonders wérme-ableitfdhig ist. Die Faden-
abzugsdise weist deshalb einen Grundkdrper aus
einem wirme-leitfihigen Material auf, an dem die
fadenfihrenden Fiichen aus verschleiffestem Mate-
rial angebracht sind. Fiir den Grundk&rper sind ver-
schiedene Legierungen vorgesehen.
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Die Erfindung betrifft eine Offenendspinnvor-
richtung mit einer Fadenabzugsduse.

Aus der DE-OS 25 44 721 ist bekannt, wegen
des nicht vertretbaren VerschleiBes durch den Fa-
denlauf, Fadenabzugsdlisen von Offenendspinnvor-
richtungen aus verschleiBarmen Materialien einzu-
setzen, um eine hdhere Standzeit der Vorrichtun-
gen und bessere, konstante Spinnbedingungen zu
erreichen.

Es wurde auch in der DE-PS 30 16 675 vorge-
schlagen, Offenendspinnvorrichtungen mit Abzugs-
diisen zu versehen, deren Oberfldchen durch Be-
schichtungen widerstandsfdhig gemacht wurden.

Bei der zunehmenden Sieigerung der Rotorbe-
triebsdrehzahlen haben sich beim Verspinnen
Schwierigkeiten ergeben durch hdhere Faden-
bruchzahlen, Verschmutzung der Abzugsdilsen und
auch erh8hten VerschleiB derselben. Man hat die-
sen Schwierigkeiten entgegengewirkt durch beson-
dere Ausbildung der Fadenabzugsdiise, um eine
bessere Fortpflanzung der Drehung zum Einbinde-
punkt zu erreichen, da man der Meinung war, daB
diese Fadenbriiche allein auf mangeinde Dre-
hungsfortplanzung in den Faserring begriindet ist.
Diese MaBnahmen haben zu einer erhShten Bean-
spruchung der Fadenabzugsdlise nicht nur durch
die héheren Geschwindigkeiten gefiihrt. Um dem
VerschleiB der Abzugsdiisen entgegenzuwirken,
insbesondere auch bei bestimmten Synthetikmate-
rialen und Avivagen wurden deshalb die fadenfih-
renden_Teile aus verschieiffestem Material in der
Weise ausgebildet, daB ein Keramikeinsatz in die
sonst aus hértbaren oder gehirtetem Stahl beste-
hende Fadenabzugsdiise eingesetzt wurde. Da-
durch konnte erreicht werden, daB die Standzeit
der DUsen und damit die Arbeitsfdhigkeit dieser
Fadenabzugsdiisen erheblich verbessert worden
ist. Dennoch konnten Schwierigkeiten beim Spin-
nen, insbesondere eine erhdhie Fadenbruchzahl
nicht beseitigt werden.

Uberraschenderweise hat sich nun gezeigt, daB
flr diese erh8hten Fadenbruchzahlen und Schwie-
rigkeiten beim Spinnen in der Auswirkung auf die
Garnqualitdt gar nicht allein die Drehungsfortpflan-
zung EinfluB hat, sondern daB die Ursache hierilir
eine an der Fadenabzugsdiise entstehende unzu-
lassige Temperaturerhdhung ist. Diese unzuldssige
Temperaturerhdhung entsteht dadurch, daB die
durch die Reibung des Fadens entstehende Wir-
me nicht genligend abgefiihrt wird und sich somit
ein Wirmestau bildet.

Durch diesen Wérmestau wird der Faden ange-
griffen, die Avivageschicht von den einzelnen Fa-
sern des durch die heife Abzugsdiise laufenden
Fadens gelést und die Fasern verlieren ihre
Schutzschicht. Dadurch wird ein ungleichm&figes
Garn produziert und es entstehen h&ufige Faden-
briche nicht nur beim Spinnen sondern auch bei
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der Weiterverarbeitung. Ferner werden durch den
erhdhten Abrieb im Bereich der Abzugsdiise die
fadenflihrenden Fldchen verschmutzt, was eben-
falls zu Fadenbrlichen und damit unndtigem Pro-
duktionsausfall flihrt. Ohne grindliche Reinigung
der Fadenabzugsdiise ist ein Wiederanspinnen
meist nicht mdglich, ganz abgesehen davon, daB
durch diese erh8hte Temperatur die Gefahr des
Schmelzens des synthetischen Fasermaterials ge-
geben ist.

Die Erfindung geht nun von der Erkenntnis aus,
daB im Bereich der Fadenabzugsdiise insbesonde-
re durch die verschleififeste Ausbildung derselben
ein Wirmestau entsteht, der sich nachteilig auf den
gesamten SpinnprozeB und die Garnbildung aus-
wirkt.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, diese
Nachteile zu vermeiden. Die L&sung der Aufgabe
erfolgt durch die Merkmale des Anspruchs 1. Das
Neue und Erfinderische ist die Erkenninis, daB an
der Fadenabzugsdiise ein Wirmeproblem entsteht,
was den Faden beeinfluft und damit die Spinnfi-
higkeit.

Durch die wérmeableitfihige Ausbildung der
Fadenabzugsdise wird verhindert, daB sich die Fa-
denabzugsdiise aufheizt und es zu obengenannten
Stdrungen des Spinnprozesses kommt.

Das Anbringen von fadenflihrenden Fldchen
aus verschleiBfesten Materialien an dem Grundk&r-
per ist eine vorteilhafte langlebige und verschieiffe-
ste Ausbildung. Es ist in besonderer Weise von
Vorteil, wenn der Grundk&rper aus den Werkstoffen
mit hoher Wirmeleitfahigkeit, wie beispielsweise
Aluminium oder Zink besteht. Selbstverstdndlich
sind auch andere Werkstoffe und Legierungen mit
hcher Warmeleitfdhigkeit geeignet. Diese Werkstof-
fe sind auBerdem besonders gut geeignet, wirt-
schaftlich, bei sehr geringen Kosten hergestellt
werden zu k&nnen.

Nahezu optimale Wirmeabfuhr von der Ab-
zugsdlse an die Umgebung wird erreicht, wenn
zwischen dem Grundkdrper der Fadenabzugsdiise
und dem weiterflihrenden Spinnkammerdeckel! kein
isolierendes Medium vorhanden ist.

Desweiteren ist es von Vorteil, wenn bei einer
Fadenabzugsdiise, die beispielsweise derart aus-
gebildet ist, daB sie sich, vom Spinnelement ausge-
hend, verjlingt und im - im wesentlichen zylindri-
schen - verjlngten, von der Spinnkammer wegzei-
genden Teil der Fadenabzugsdise ein Einsatz aus
hartem Stahl vorgesehen ist, der die Vorteile der
VerschleiBfestigkeit mit den Vorteilen der Wirme-
leitfdhigkeit in sich kombiniert. Der durch die Fa-
denabzugsdise laufende Faden berlihrt den zylin-
drischen Teil der Oberfliche mit einer bekannter-
weise wesentlich geringeren Anprefkraft als den
trichterfSrmigen. Es kann also hier eine gegeniiber
Keramik geringere VerschieiBfestigkeit des Faden-
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abzugsdisenmateriales ausreichend sein.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
der in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungs-
formen.

Es zeigen

Fig. 1 im Teilschnitt ein Ausflihrungsbeispiel der
erfindungsgemiBen Vorrichtung im Bereich der
Fadenabzugsdise und

Fig. 2 eine Draufsicht der in der Fig. 1 gezeigten

Fadenabzugsdiise.

Die in Fig. 1 dargestellte Offenendspinnvorrich-
tung besteht aus einem Rotor 5, in den eine pilz-
f6rmige Erhebung des Rotordeckels 3, welche die
Fadenabzugsdiise 1 trdgt, etwa zentrisch hinein-
ragt. Der Rotor 5 ist von einem nicht gezeigten
Rotorgehduse umgeben, welches Ublicherweise
von einem Deckel - hier vom Rotordeckel 3 - dicht
abgeschlossen wird und wihrend des Spinnprozes-
ses unter Unterdruck steht. Die durch den nicht
gezeigten Faserspeisekanal in den Rotor 3 gelan-
genden Fasern werden unter dem Einflu ihrer
kinetischen Energie und der im Rotor herrschenden
Krafte in die Rotorrille 52 befbrdert, dort zu einem
Faden 9 versponnen und Uber die Oberflache 21
der Fadenabzugsdiise 1 aus dem Rotor 5 abgezo-
gen und durch den Fadenabzugskanal 4 zu einer
nicht gezeigten Speichervorrichtung befSrdert.

Die Fadenabzugsdiise 1 ist im hier gezeigten
Beispiel mit ihrem Grundkdrper 11 mit nicht ge-
zeigten Ublichen Mitteln in dem dem Rotor 5 abge-
wandten Teil des Fadenabzugskanales 4, weicher
sich im Rotordeckel 3 befindet, befestigt. Bei ent-
sprechend ausreichendem Kontakt von Grundkor-
per 11 und Deckel 3 kann die Fadenabzugsduse
auch mit einem Gewinde versehen werden und in
den Deckel 3 geschraubt werden.

Die zum Inneren des Fadenabzugskanales 4
zeigende Oberfldche 111 der Fadenabzugsdise 1
{Buft im in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiel in
Fadenabzugsrichtung, sich konisch erweiternd, aus,
kann aber auch im wesentlichen zylindrisch ausge-
bildet werden. Die Oberfldche 111 kann wahlweise
mit einer verschleiffesten Beschichtung versehen
werden.

Auf den Grundkdrper 11 der Fadenabzugsdise
1 ist das trichterférmige Mindungsstiick 12 der
Fadenabzugsdlise 1 aufgesetzt und zeigt in Rich-
tung des Rotors 5. Dieser Miindungstrichter 12 ist
z. B. aus keramischem Material und auf der Ober-
fliche 21 seiner Miindung poliert. Wird nun im
betriebsmiBigen Spinnprozef der Faden 9 vom
Rotor 5 abgezogen und teilweise Uber die Oberfla-
chen 21 und 111 gefiihrt, so entsteht durch die
dabei wirkende Reibung zwischen Faden 9 und
den von Faden @ beriihrien Oberflichen eine sehr
hohe Erhitzung der Oberflichen, welche den
SpinnprozeBablauf in kurzer Zeit verschlechtern
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wiirde, wenn die Temperatur nicht durch die aui-
grund der hohen Warmeleitfdhigkeit des Grundkdr-
pers 11 mdglichen Warmeabfuhr unter flr Spinn-
bedingungen glinstigen Werten gehalten wlirde.

Die in Fig. 1 gezeigte gegenseitige enge Anla-
ge der miteinanderwirkenden Bauteile Mundungs-
trichter 12, Grundk&rper 11 und Rotordeckel 3
sorgt fur eine optimale Wérmeableitung zwischen
den sich erhitzenden Regionen der Fadenabzugs-
dise 1 und dem Rotordeckel 3 und von dort an die
Umgebung. Die im Vergleich zur Fadenabzugsdise
1 sehr groBe Masse des Rotordeckels 3 gibt die
abzuflihrende Warme an die Umgebung ab. Es
wird dadurch ein stabiler und konstanter Spinnbe-
trieb ermdglicht. Eine Verschmutzung der Oberfld-
chen 21 und 111 und dadurch verursachte Faden-
briiche werden vermieden. Nach einem aus irgend-
welchen anderen Griinden enistandenen Faden-
bruch ist ein Wiederanspinnen, bei dem es wesent-
lich auf die konstante Kondition der Oberfldchen
der Fadenabzugsdiise 1 ankommi, chne Probleme
md&glich und nicht durch Verunreinigungen gestort.

Der im GuB- oder DruckguBverfahren oder spa-
nend hergestellte GrundkSrper 11 der Fadenab-
zugsdiise 1 besteht aus einem Werkstoff, der eine
hohe Wirmeleitfihigkeit lambda, wobei Werte von
lambda > 80 W/mk zu bevorzugen sind, besiizt.
Aber auch niedrigere Werte von lambda k&nnen,
abhingig von der Rotordrehzahl und den jeweiligen
Eigenschaften des zu verspinnenden Materials, fir
die notwendige Wirmeabfuhr ausreichend sein. Es
eignen sich hierfiir sémtiiche Werkstoffe und Ele-
mente, sowie deren Legierungen, die einen hohen
Lambda-Wert haben, wobei sich Jedoch einige be-
sonders wirtschaftlich einsetzen lassen. Aluminium-
und ZinkdruckguB haben sich hervorragend fr die-
sen Einsatz bewihrt, denn hierbei paaren sich
hohe Warmeleitfihigkeit und wirtschaftliche Her-
stelibarkeit im DruckguBverfahren miteinander.

Um ein weiches Garn zu produzieren, werden
beispielsweise nicht gezeigte Erhebungen in der
vom Faden berlihrten Oberfliche der Fadenab-
zugsdiise vorgesehen. Diese Erhebungen "zupfen”
das Garn und bewirken durch teilwsises L&sen von
Fasern aus der Faserrandschicht eine Haarigkeit.

Fig. 2 zeigt in der Draufsicht als Stege 7 aus-
gefiihrte Erhebungen. Sie k&nnen aber auch als
kugel- oder stiftf6rmige Erhebungen im Fadenlauf
vorgesehen werden. Es eignen sich je nach Garn-
charakter unterschiedliche geometrische Formen.
Auch die Anzahl der Erhebungen kann unterschied-
lich sein.

In Fig. 1 ist im Fadenlauf oder Fadenabzugska-
nal 4 ein Einsatz 8 gezeigt, dessen Oberfldche 81
wahlweise VerschleifschutzmaBnahmen unterwor-
fen werden kann. Dieser Einsatz 8, wird zweckma-
Bigerweise aus Stahl ausgefiihrt. Dies ist insofern
zweckmaBiger als andere LGsungen wie z. B. Kera-
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mik, da Stahl wirischafilicher herstellbar ist und
eine breite Paletie von Oberfldchenbehandlungen
zuldt, die jeweils auf die Eigenheiten des zu ver-
spinnenden Materiales abgestimmt werden k&nnen.
So ist beispielsweise eine Einsatzhdriung eine ko-
stenglinstige, einfache und wirkungsvolle Ver-
schleischutzmagnahme.

Die in der Oberfidche 21 des Mindungstrichter
12 vorgesehen als Kerben 6 ausgebildeten Vertie-
fungen heben zweckmiBigerweise den u. a. durch
die Rotation des Rotor 5 beim Spinnen entstehen-
den sogenannten Falschdrall im gesponnenen Fa-
den 9 teilweise wieder auf, dadurch, dag sie ein
kurzzeitiges Abheben des Fadens von der Oberfl4-
che des Mindungstrichter 12 auslésen und dem
Garn die Mdglichkeit geben, innere Spannungen zu
verlieren.

Die vorliegende Erfindung ermdglicht den Ein-
satz wirtschaftlicherer und langlebigerer Fadenab-
zugsdiisen 1 in Oifenendspinnvorrichtungen als
bisher. Durch die Aufgabenzuordnung an speziell
fir die jeweilige Anforderung wie VerschleiBfestig-
keit, Korrosionsfestigkeit und Wiarmelsitfé higkeit
geeignete Werkstoffe und deren Zusammenwirken
ist ein stabiler und konstanter Spinnbetrieb md&g-
lich.

Die Erfindung ist nicht auf die hier gezeigten
Ausflihrungsbeispiele beschréinkt, sondern kann in
weiteren zweckmagBigen Ausgestaltungen ausge-
flihrt werden.

Es ist beispielsweise sinnvoll, fadenfiihrende
oder -berilihrende Bauteile von Friktions- oder Luft-
spinnvorrichtungen oder anderen Spinnvorrichtun-
gen in der erfindungsgemifen Weise auszubilden.

Patentanspriiche

1. Offenendspinnvorrichtung mit einer Fadenab-
zugsdlse, dadurch gekennzeichnet, daf die
Fadenabzugsdiise 1 wérmeableitfdhig ausge-
bildet ist.

2. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dag die Fadenab-
zugsdlse einen Grundk3rper aus wirmeleitfa-
higem Material aufweist, an den die fadenfiih-
renden Fldchen aus verschieiffestem Material
angebracht sind.

3. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daf der
Grundk&rper aus siner Zinklegierung besteht.

4. Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, daf der
Grundk&rper aus einer Aluminiumlegierung be-
steht.
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Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 3
oder 4, dadurch gekennzeichnet, daf der
Grundkdrper aus GuB oder DruckguB besteht.

Offenendspinnvorrichtung mit einem die Spinn-
kammer abschlieBenden Deckel, nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Fadenabzugsdise mit
einer derart engen Passung in den Deckel
eingepaft ist, daB zwischen Fadenabzugsdiise
und Deckel kein Luftspalt vorhanden ist.

Offenendspinnvorrichtung nach sinem oder
mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, da der Grundk&rper einen rohr-
férmigen diinnwandigen Einsatz aus hartem
Stahl aufweist.

Offenendspinnvorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, daf der Grundk&rper
beschichtet ist.
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