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@ Schleifscheibe zum Schleifen von Brillenglasrdndern.

@ Eine Schieifscheibe zum Schleifen von Brilleng- Ring (2) aus einem metallischen Material angeord-
lasrdndern hat einen Grundk&rper und einen Schleif- net. Das metallische Material des Ringes (2) weist
belag aus Diamant und Metall. Der Grundk&rper (3) eine Festigkeit auf, die die bei einer Aufsinterung
besteht im wesentlichen aus Kunststoff, und zwi- auftretenden Krafte aushélt.

schen Grundkdrper (3) und Schleifbelag (1) ist ein
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Die Erfindung betrifft eine Schleifscheibe zum
Schleifen von Brillenglasrdndern, enthaltend einen
Grundkdrper und einen Schieifbelag aus Diamant
und Metall. Hierbei handelt es sich um Umfangs-
scheiben, insbesondere aber auch um Profilschei-
ben.

Dieser Schleifbelag aus Diamant und Metall hat
schon aufgrund seiner Herstellung eine relativ ge-
ringe Stdrke in der GréBenordnung von etwa 3 mm
oder geringer, wobei Diamantpartike! in einer Gro-
Be von etwa 250 ym oder kleiner vertsilt sind.

Das Schleifen von Brillenglasrdndern bringt er-
hebliche Probleme mit sich. Vom Material her ist
Brillenglas sehr spréde. Es bricht bei schon gerin-
gen UnregelmiBigkeiten. AuBerdem handelt es sich
um ein diinnes Material, das keine groBe seitliche
Widerstandskraft hat. Unwuchten des Schleitk&r-
pers etc. flhren bei einem solchen Material zu
erheblichen AusschuBmengen.

Zu berlicksichtigen ist dabei auch, daB gerade
in der Anwendung an Brillengl3sern kleine Maschi-
nen mit diinnen Spindeln eingesetzt sind. Bei sol-
chen Maschinen spielt das Gewicht einer Schleif-
scheibe eine erhebliche Rolle.

Es sind Umfangsschleifscheiben bekannt, die
in obigem Sinne einen Grundk&rper und einen
Schleifbelag haben, wobei der GrundkSrper ein
zentrisches Loch aufweist, mit dem er auf eine
Spindel aufgespannt wird. Das gilt flir alle Ausfiih-
rungen, wobei besondere Lochprofilierungen einbe-
zogen werden.

Bei bekannten Schieifscheiben mit einem
Schieifbelag, der aus Diamant und Harz besteht,
was auBerhalb obigen Angaben liegt, sind Grund-
kbrper aus Kunstharz mit metallischen Fiillern so-
wie mit natlirlichen Flllstoffen, sowie auch aus
Aluminium oder Stahl, bekannt. Solche Schieif-
scheiben sind insbesondere in der oben genannten
Anwendung problematisch. Das Harz im Schieifbe-
lag bildet keine gentigend stabile Bindungsgrundla-
ge flir das Feinschleifen eines exirem sprdden,
diinnen Materials.

Fir bekannte Grundkdrper gilt, da insgesamt
metallische Grundk&rper erhebliches Gewicht ha-
ben. Wenn auch Aluminium fiir den GrundkGrper
nun schon geringeres Gewicht als Stahl hat, so
liegt doch dann immer sine problematische Fi-
gung zwischen dem Schleifbelag mit metallischem
Binder und Aluminium vor. Zwar kann die Fligung
ausreichend sein, bildet aber keine optimale L&-
sung, unter anderem weil der Aufwand, diese FU-
gung herzustellen, gréfer ist.

Bei gem&8B einleitenden Ausfiihrungen aus Dia-
mant und Metall bestehenden Schleifbeldgen ist
bekannt, als Metall Bronze, und zwar unterschiedli-
cher Art, wie reine Bronze, Silberbronze, Kobalt-
bronze usw., galvanisch abgeschiedenes Nickel
oder im Extremfall z.B. auch Hartmetall einzuset-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

zen.

Hierbei ergibt sich nun ein vorziiglicher Schlieif-
belag, der erhebliche Standfestigkeit, auch unter
Druck und WarmeeinfiuB, hat. Aber bei diesen
Schleifscheiben besteht der Grundkdrper schon
wegen der Fligung, jedenfalls im Bereich bis zu 95
% aller Scheiben, aus Stahl oder Bronze. Eine
solche Scheibe ist schwer, symmetrisch zwar ge-
nau, aber sie ist nicht ddmpfungsfihig und (iber-
fragt Unwuchten unnachgiebig.

Wenn nun aber bei dem oben genannten
Schleifbelag ein Grundk&rper aus Harz auch mit
metallischen Flllern verwendet wiirde, dann eni-
steht bei der Fligung, insbesondere durch Hinter-
pressung, Klebung oder auch Aufschrumpfung,
eine Verbindung, welche schon wegen der gerin-
gen Dicke des Schleifbelags die Symmetrie, d.h.
Umfangsgenauigkeit der Schleifscheibe, nicht ge-
wiéhrleistet, so daB dann ein Schwingungsverhalten
zu Nachteilen flihren wirde. AuBerdem ergeben
sich aufgrund der schlechten Warmeleitfahigkeit
des Harzes Probleme in der Wirmeabfuhr, insbe-
sondere wenn der Schlsifbelag aufgrund seines
VerschleiBes nur noch wenige Zehntel Millimeter
dick ist und die beim Schieifen notwendigerwsise
erzeugte Warme abgeleitet werden muB. Ein Auf-
sintern des Schleifbelages ist nicht mdglich, weil
ein soicher Grundkdrper nicht die notwendige
Standfestigkeit hat, um der Druck- und Wirmeein-
wirkung eines Sintervorganges zu widerstehen. Aus
diesem Grunde sind auch bei einem Schleifbelag
aus Diamant und Metall in erster Linie Grundk&rper
aus Stahl und Bronze eingesetzt worden.

Es ist zu berlicksichtigen, daB bei bekannten
Ausflihrungen mit Kunststoffgrundkdrpern, auf de-
nen unmittelbar der Schleifbelag angeordnet ist,
unter dem Schleifdruck und der W&rmeeinwirkun-
gen Verformungen entstehen, die eine feinfiihlige
Profilierung bei der Bearbeitung ausschliefien.

Bei Einsatz von Stahl sind dafiir unwirtschaftli-
che und teure Vorbehandlungen, beispielsweise
durch Galvanisierungen, notwendig. Dieses vermin-
dert die Wirtschaftlichkeit. Eine solche Vorbehand-
lung ist aber n&tig, um die Bronze des Schleifbela-
ges auf Stahl haften zu lassen.

Gerade bei der Bearbeitung von Brillenglasrin-
dern sind die bekannten Scheiben nicht geeignet,
weil sie gemiB obigen Gesichispunkten eniweder
durch die Ubertragung von Unwuchten, starre Aus-
fihrungen, D&mpfungsunfihigkeiten oder aber von
vornherein asymmetrische Ausflihrungen zu Aus-
schup fuihren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Schieifscheibe der eingangs angegebenen Art mit
hochprézisen Schleifeigenschafien hinsichilich der
Genauigkeit auch bei Bearbeitung eines extrem
sproden und dinnen Materials unter wirtschaftli-
chen Bedingungen zu schaffen.
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Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB bei
einer Schleifscheibe mit einem Schieifbelag aus
Diamant und Metall der GrundkSrper im wesentli-
chen aus Kunststoff besteht und zwischen Grund-
kdrper und Schleifbelag ein Ring aus einem metal-
lischen Material angeordnet ist.

Hierdurch ergibt sich praktisch eine dreifache
Schichtung der Umfangsscheibe. Eine solche
Schichtung mag an sich bekannt sein. Sie ist aber
bekannt mit einem Kern oder Grundk&rper aus
Metall, insbesondere Aluminium, auf dem ein Stahl-
ring oder Bronzering angeordnet ist, der den
Schleifbelag hinterlegt. Hierbei ergibt sich eine ver-
hiltnismaBig harte Ausflihrung.

Bei diesen Dreifachschichtungen ist die Ddmp-
fung gering, und die Flgung problematisch, weil
die Aufbringung des Schleifbelages auf den Stahi-
ring eine teure Vorbehandlung desselben bedingt.
AuBerdem besteht bei der Aufsinterung des
Schleifbelages, wenn etwa ein Bronzering hinterlegt
ist, die Gefahr des Einbruchs des Bronzeringes
unter den Temperatur- und Druckbedingungen bei
der Aufsinterung des Schleifbelages.

Diese Ausfilhrungen sind auBerdem schwer
und fiihren zu Riickwirkungen auf die Maschinen-
ausstattung, die gerade beim Randschlieifen von
Brillengldsern verhilinismdBig kiein und leicht ge-
halten ist. AuBerdem ergeben sich auch aus der
geringen Dampfung bei Unwuchten und fehlender
Anpassung noch zusiizliche Ruckwirkungen auf
die Maschinen, Schleifscheiben und Brillengldser.

Die beanspruchte Ausflhrung eines Grundkdr-
pers im wesentlichen aus Kunststoff bringt gerade
in Verbindung mit dem zwischengeschalteten Ring
aus metallischem Material zum Schieifbelag aus
Diamant und Metall Uberraschend ein Schwin-
gungsverhalten hinsichtlich der D&mpfung oder
auch Steifigkeit mit sich, das einen schonenden
Materialeingriff gewdhrleistet. Die Hinterlegung des
angegebenen Schieifbelages mit einem Ring aus
metallischem Material sichert dabei die Symmetrie
und Genauigkeit und gewéhrleistet mit den Eigen-
schaften des metallischen Materials auch eine be-
sonders glinstige Warmeabflihrung in der Scheibe.
Das ist flir einen Kunststoffkern, sei er auch mit
Fullstoffen versehen, wesentlich. Wichtig ist aber
durch die Zwischenschaltung des Ringes aus me-
tallischem Material der angegebenen Eigenschaften
die Verbesserung der Flgbarkeit, d.h. der Um-
fangsfestigkeit und Eingriffsstandfestigkeit der Ma-
terialien der Scheibe, die erst gewdhrleistet, daB
ein Prazisionsinstrument geschaffen wird.

Bei der Verwendung eines Kunststoff-Grund-
kdrpers und metallischen Zwischenringes in Ver-
bindung mit einem Schleifbelag aus Diamant und
Metall, Bronze, galvanischem Nickel oder Harime-
tall ergibt sich schon hinsichtlich der Fligbarkeit,
des Schwingungsverhaltens und der symmetri-
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schen Genauigkeit bei guter Wirmeabflihrung eine
besonders glinstige L8sung.

Ein besonders vorteilhaftes Merkmal der Erfin-
dung liegt insofern darin, daB das metallische Ma-
terial des Ringes eine Festigkeit aufweist, die die
bei einer Aufsinterung auftretenden Krifte aushilt.
Hierdurch wird bereits eine glinstige Unterlage ge-
schaffen.

Ferner wird bevorzugt, daB das metallische
Material des Ringes wdrmefester als der Schleifbe-
lag ist.

Sowohl hinsichtlich der Wérmeabilihrung, der
Fligharkeit und des Dadmpfungsverhaltens liegt die
bevorzugte Ausfiihrungsform darin, daB der Ring
aus Kupfer besteht. Nicht ausgeschlossen wird in
einer auch noch zweckmiBigen Ausgestaltung, daB
der Ring aus Bronze, insbesondere vergliteter
Bronze besteht. Einbezogen wird ferner, daB der
Ring aus Aluminium besteht, wobei auch nicht aus-
geschlossen sein soll, da der Ring aus Stahl be-
steht. Diese Ausifiihrung unterliegt den oben ange-
fihrten Problemen der Fligung, hat aber sonst die
angegebenen Vorteile.

Letzteres ist aber unwirtschaftlich und fiihrt
auch dazu, daf die Anpassungsfihigkeit, d.h. die
Dampfungsfihigkeit der Scheibe herabgesetzt
wird.

Vorzugsweise weist der Ring eine Stirke bis
zu 10 % des Radius der Schleifscheibe auf. Hier-
durch wird eine genligend starke Hinterlegung fir
die Aufsinterung des Schleifbelags geschaffen. Die-
ses gilt bevorzugt flir die vorteilhaftere Ausfiihrung
des Ringes aus Kupfer.

Vorzugsweise, auch bei kleineren Scheiben,
liegt die Stirke des Ringes in der Gr8Benordnung
von 3 bis 10 mm. Hierbei wird bereits eine Kombi-
nation zwischen Schieifbelag und metallischem
Ring erreicht.

Mit besonderem Vorteil besteht der Grundkdr-
per aus einem Kunstharz, insbesondere mit Fiill-
stoffen. Als Kunstharze kdnnen hinsichtlich Warm-
festigkeit und mechanischer Festigkeit geeignete
Thermo- und Duroplaste Verwendung finden. Als
Duroplast wird Phenol-Harz, ( z.B. Bakelit) , einge-
tragenes Warenzeichen, bevorzugt. Einbezogen

‘werden aber auch andere Phenol-Formaldehyd-

Kondensationsprodukte. Andere Thermo- und Duro-
plaste sind mdglich, aber die bevorzugte Ausfiih-
rungsform flihrt zu besonders ginstigen Eigen-
schaften hinsichtlich Festigkeit, Bearbeitungsfahig-
keit und Elastizitdt durch die gewahlie Einbringung
von Flillstoffen. Dabei handelt es sich tiberwiegend
um Faserstoffe.

Besonders bevorzugt sind als Flllstoffe
Kohlenstoff- oder Glasfasern, gegebenentalls auch
Asbestfasern, und/oder Metalle vorgesehen.

Wie oben dargelegt, geht die Erfindung von
einer Schleifscheibe mit einem Schleifbelag aus
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Diamant und Metall aus. Dabsei wird bevorzugt, daf
als Metall im Schleifbelag vorwiegend Bronzen,
galvanisch niedergeschlagenes Nickel, Harimetalle
oder andere Metall-Legierungen verwendet werden.
Bronze ist besonders vorteilhaft, weil sie preiswert
und giinstig auf einen metallischen Ring aufge-
bracht werden kann. Hierbei wird allerdings weni-
ger ein Stahlring verwendet, welcher zur Aufbrin-
gung von Bronze einer besonderen und teuren
Vorbehandlung bedarf.

Glnstige Fligungen ergeben sich zwischen
Bronze als Binder des Schleifbelags und Kupfer
des Ringes. Dabei zeichnet sich Kupfer durch eine
sehr gute Wirmeleitfahigkeit aus.

Schon die oben angegebenen Duroplaste des
Kunststoff-Grund kdrpers haben vorieilhafte Eigen-
schaften, insbesondere in Verbindung mit einem
Kupferzwischenring zwischen dem Schieifbelag
und dem Kunststoff-Grundk&rper.

Die bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung
besteht daher in einer Schleifscheibe mit einem
gesinterten Schleifbelag mit Diamant-Partikeln in
einer GréBenordnung von 3 bis 250 zm und einer
Metall-, insbesondere Kupferschicht, welche einen
ringfrmig definierten Triger mit guter Warmeleit-
fahigkeit, bezogen auf einen Grundkdrper der
Schleifscheibe, bildet. Diese Scheibe ist verhilinis-
méaBig leicht, aber auch genligend fest hinsichtlich
der Beanspruchung.

Es ergeben sich, insbesondere fiir die Bau-
gruppe aus dem metallischen Ring und dem
Schieifbelag, die insbesondere durch Sinterung zu-
sammengesetzt sind, verschiedene Aufbringungs-
mdglichkeiten auf den Grundkdrper. Dabei besteht
eine vorteithafte Ausflhrung darin, daB die ringfGr-
mig vorberei tete Baugruppe durch Aufschrump-
fung aufgebracht ist. Dieses hat auch den Vortsil
einer dichten Anlage an die Umfangsfliche des
Grundkdrpers, so daB dadurch die Bearbeitung,
sofern sie unter metallisch iblichen Toleranzen er-
folgt, erleichtert wird. Die Aufschrumpfung schafft
eine absolut feste Verbindung zu dem scheibenftr-
migen Grundkdrper mit dem Ergebnis, daf dann
ein hochprézise arbeitendes Werkzeug geschaffen
wird.

Nach einer anderen vorteilhaften Ausflihrung ist
die ringférmige Baugruppe aus Schieifbelag und
Ring auf den Grundk&rper aufgeklebt, wobei aber
die Klebeschicht dann so gering ist, dag Elastizité-
ten ausgeschlossen werden. Hierbei ist immer da-
von auszugehen, daB sich die Erfindung auf eine
Umfangsscheibe bezieht.

Die Erfindung schafft gerade im Zusammen-
hang mit der Bearbeitung von Glas ein neues
Schieifwerkzeug mit besonderen Eigenschaften.
Dabei kann davon ausgegangen werden, daf der
Kunststoff-Grundk&rper prizise zu bearbeiten ist.
Er unter liegt weniger als Metall AuBeren Einfliis-
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sen, d.h, bei Wérmeeinwirkung einer Ausdehnung.
Diese Eigenschaften wirden beeintrdchtigt, wenn
Metall in erheblichem Umfang eingebracht wiirde.

Fir das Schleifen von Glas ist ein ddmpfender
Trager mit geringer Masse wesentlich.

Fiir die erfindungsgemiBe Ausflihrung ist vor-
teilhaft davon auszugehen, daB der Kunststoff leicht
und démpfend ausgefihrt ist. Selbst wenn eine
Unwucht vorhanden wére, kann sie abgefedert wer-
den, und es kommt nicht zur Vernichtung des
bearbeitenden Materials in Form von Ausbriichen.

Gute Warmeabfiihrung wird durch eine metalli-
sche Hinterlegung der Schieifschicht erreicht. Hier-
durch kann die Schleifschicht bis zum Verbrauch
auch der letzten, relativ teuren Diamant-Pariikel
abgearbeitet werden.

Kupfer als wérmeleitende Hinterlegung weist
dabei eine hohe Wéarmeleitfahigkeit auf und stellt
sine sichere Verbindung her. Hierbei ist zunichst
mit der metallischen Unterlage eine unmittelbare
Fugung auf dem d&@mpfenden Kunststoff-Grundk&r-
per vorgesehen.

Einbezogen wird dabei eben mit Vorteil die
Zwischenschaltung eines metallischen Belages.
Ohne diesen wéren zum Wéirmelibergang beson-
dere Eigenschaften des Kunststoff-Grundk&rpers
erforderlich, die nicht oder nur sehr schwer zu
verwirklichen wéren.

Bevorzugt wird in einer besonderen Ausgestal-
tung, daB der Kunststoff-GrundkGrper an seinem
Umiang in der Nachbarschaft des Schleifbelages
einschlieBlich des metallischen Ringes mit erhdhter
Warmeleitfahigkeit ausgeflhrt ist.

Zur Verbesserung der Wirmeabflihrung sind in
einer vorteilhaften Ausflhrung in den Kunststoft-
Grundkdrper am Umfang wirmeleitfahige Substan-
zen, insbesondere Metalle eingebracht, die sich im
K&rper auf einen Bereich bis hchstens 20 % des
Radius von auBen erstrecken.

Die oben mehrfach angesprochene Kupferhin-
terlegung stellt ein vorteilhaftes Merkmal dar, das
in der bevorzugten Ausflihrung angewendet wird,
weil die Schleifschicht bis zu Ende ausgenutzt und
auch eine besonders gute Wérmeabilihrung er-
reicht werden kann.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
Ausflihrungsbeispiels erldutert, das in der Zeich-
nung dargestellt ist. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht siner Schleifschei-
be mit vergrdBerten Proportionen, so-
weit es sich um eine Scheibe zur An-
wendung flir das Randschleifen von
Brillen handelt;
einen Schnitt in Teildarstellung 1angs
der Linie II-It durch Fig. 1.

Die Schleifscheibe ist eine profilierte oder zy-
lindrische Umfangsscheibe, wie sie zum Schieifen
von Brillenglasrdndern eingesstzt werden kann. Sie

Fig. 2
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besteht in der vorteilhaften, dargestellten Ausfiih-
rung aus einem Schieifbelag 1. Dieser hat eine
Stdrke von etwa 3 mm. Er besteht aus Diamant-
Partikeln als Schleifkbrper, die in einem Binder,
vorteilhaft Bronze, gehalten sind. Hierbei handelt es
sich um einen gesinterten Schleifbelag auf einem
Kupferring 2, der als metallischer, ringférmiger Tra-
ger ausgeflhrt ist, gute Wiarmeleitfahigkeit hat,
aber noch ausreichende Stabilitdt zur definierten
Abstlitzung des Schieifbelags.

Dieser Kupferring 2 ist auf einem Grundkdrper
3 angeordnet, der aus Kunstharz, insbesondere aus
einem Phenol-Harz gem&B obigen Darlegungen be-
steht. In diesem Phenol-Harz sind vorteilhaft in der
Zeichnung nicht dargestellte Fiillstoffe angeordnet,
die aus Glas- oder Kohlenstoff-Fasern bestehen
kdnnen.

Es besteht ferner die M&glichkeit, Metallparti-
kel, beispielsweise aus Aluminium, besonders in
der Ndhe der Fligung zwischen dem Ring 2 und
dem Grundk&rper 3 anzuordnen, um dadurch den
Wirmelibergang zu verbessern.

Der Ring 2 kann auf den Grundkdrper 3 durch
Klebung oder Aufschrumpfung aufgebracht werden.

Der Grundk&rper hat ein mittleres Loch 4, mit-
tels dessen er auf eine Spindel einer Schleifma-
schine aufgebracht werden kann.

Die Profilierung, die aus Fig. 2 erkennbar ist,
ist geeignet, um einen Brillenglasrand mit einem
Ublichen, hervorspringenden Steg zu schieifen,
zum Vorschleifen werden zylindriche, nichtprofilier-
te Schleifscheiben verwendet.

Patentanspriiche

1. Schleifscheibe zum Schieifen von Brillenglas-
rdndern, enthaltend einen Grundkdrper und ei-
nen Schleifbelag aus Diamant und Metall, da-
durch gekennzeichnet, daB der Grundkdrper
(3) im wesentlichen aus Kunststoff besteht und
zwischen Grundkdrper (3) und Schleifbelag (1)
ein Ring (2) aus einem metallischen Material
angeordnet ist.

2. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da das metallische Material des
Ringes (2) eine Festigkeit aufweist, die die bei
einer Aufsinterung auftretenden Krifte aushalt.

3. Schleifscheibe nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das metallische Material des
Ringes (2) wirmefester als der Schieifbelag
ist.

4. Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, da der Ring
(2) aus Kupfer besteht.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ring
(2) aus Bronze, insbesondere vergliteter Bron-
ze besteht.

Schieifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ring
(2) aus Aluminium besteht.

Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Ring
(2) aus Stahl besteht.

Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Ring
(2) eine Stérke bis zu 10 % des Radius der
Schieifscheibe aufweist.

Schieifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB die Stdrke
des Ringes (2) in der GrdBenordnung von 3
bis 10 mm liegt.

Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der Grund-
kérper (3) aus einem Kunstharz, inbesondere
mit Fullstoffen besteht.

Schleifscheibe nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Grundkdrper (3) aus
Phenol-Harz (z.B. Bakelit) besteht (Phenol-
Formaldehyd-Kondensationsprodukte).

Schleifscheibe nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Kunststoff-Grundk&rper
(3) mit Fullstoffen durchsetzt ist (vorwiegend
Faserstoffe).

Schleifscheibe nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Fllistoffe Kohlenstoff-
oder Glasfasern, gegebenenfalls auch Asbest-
fasern, vorgesehen sind.

Schleifscheibe nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB als Fillstoffe Metalle vorge-
sehen sind.

Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB als Metall
im Schleifbelag (1) vorwiegend Bronzen, galva-
nisch niedergeschlagenes Nickel, Hartmetalle
oder andere Metall-Legierungen verwendet
werden.

Schleifscheibe nach einem der Anspriiche 1
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daf der
Kunststoff-Grundkdrper (3) an seinem Umfang
in der Nachbarschaft des Schleifbelags (1) ein-
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schlieflich des metallischen Ringes (2) mit er-
hShter Warmeleitfahigkeit ausgeflihrt ist.

Schleifscheibe nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den Kunststoff-Grundk&r-
per (3) am Umfang wirmeleitfdhige Substan-
zen, insbesondere Metalle eingebracht sind,
die sich im Kdrper auf einen Bereich bis hch-
stens 20 % des Radius von auBen erstrecken.
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