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() Liefervorrichtung fiir laufende Faden.

@ Die Erfindung betrifft eine Liefervorrichtung fir
laufende F&den, insbesondere zum Einsatz an Tex-
tilmaschinen, mit einer Speicherirommel (11), wel-
cher der Faden (F) im rlckwirtigen Bereich mittels
eines die Speicherirommel umkreisenden Fadenfih-
rungsrohres (9) zugefihrt und von welcher der Fa-
den (F) durch eine Fadenabzugsdse (19) liber Kopf
abgezogen wird. Um ein mdglichst einfaches auto-

matisches Einfideln des Fadens (F) mittels Druckluft
zu ermdglichen, schldgt sie vor, daB eine radial
einwdrts auf die Fadenabzugstse (19) gerichiete
Umlenkung des in einer Ebene vertikal oberhalb der
Fadenabzugstse (19) freifliegenden Fadenendes
statifindet, was ausschlieflich mittels eines auf der
Mantelfliche des Kopfkegels (16) liegenden Saug-
luftstromes erzielt wird.
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Die Erfindung betrifft eine Liefervorrichtung flir
laufende Faden, insbesondere zum Einsatz an Tex-
tilmaschinen, gem#B Gattungsbegriff des Patentan-
spruches 1.

Eine Liefervorrichtung der in Rede stehenden
Art ist bekannt aus der DE-OS 37 34 284, wobei
das durch Druckluft durch das Fadenflihrungsrohr
geftrderte Fadenende nach Verlassen des Faden-
flihrungsrohres im Bereich vor der Speichertrom-
mel von einer etwa parallel zur Trommelachse aus-
gerichteten Blasdiise in einen radial geschlitzen
Flhrungskanal gelenkt wird. Dieser durchgreift den
Bremsring im Bereich der Wurzel der Borsten und
bildet jenseits des Bremsringes einen in Richtung
der Trommelachse gekrimmten Kanalabschnitt
aus. In diesen miindet eine weitere Blaslufidiise
derart, daB deren Strahl radial zur Trommelachse
verlduft und den Faden in einen kanalartigen, etwa
dreieckidrmigen Ausschnitt des Kopfkegels lenkt.
Durch diesen wird das Fadenende in den Bereich
giner Saugblasdlise geleitet. Nachteilig an dieser
Ausgestaltung ist der aufwendige Aufbau der Fa-
denliefervorrichtung, bedingt durch die an den Um-
lenkstellen erforderlichen Blasluftdiisen und zusétz-
lichen Kandle.

Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
besteht nun darin, eine Liefervorrichtung der vorge-
nannten Art in herstellungstechnisch einfacher Wei-
se so auszugestalten, da mit einem Mindestauf-
wand an Bauteilen und Diisen ein automatisches,
zuverldssiges Einfddeln des Fadens erm&glicht ist.

Geldst wird diese Aufgabe durch die im Kenn-
zeichen des Patentanspruches 1 angegebenen
Merkmale.

Die Unteranspriiche betreffen vorteilhafte Wei-
terbildungen der erfinderischen L&sung.

Zufolge derartiger Ausgestaltung ist eine gat-
tungsgemaiBe Liefervorrichtung fUr laufende Faden
bei einfachem Aufbau angegeben, die sich durch
ein zuverldssiges Einfideln des Fadens mittels
Druckluft auszeichnet. Die Anzahl von mit Druckluft
arbeitenden Diisen ist auf ein Minimum reduziert.
Der durch das Fadenfilhrungsrohr geblasene Fa-
den fritt nun in einer Ebene vertikal oberhalb der
Fadenabzugstse aus derart, daB das Fadenende
etwa parallel zur Trommelmantelfliche verlauft, da-
nach entlang der Mantelfldche des Kopfkegels mit-
tels des Saugluftstromes erfaBt und unter Durchset-
zen der Fadenabzugs®se weiter gefordert wird.
Dies geschieht unter Ausnutzung der auf das Fa-
denende wirkenden Schwerkraft, was sich unter-
stiitzend auf den Einfddelvorgang auswirkt. Das
Fadenende wird daher stets mit Sicherheit erfaft
und in die Fadenabzugsdse eingesaugt. Zusitzli-
che Umlenkdiisen, um einen entsprechenden Fa-
denrichtungsverlauf zu erhalten, kdnnen demge-
méB entfallen verbunden mit verringerten Herstel-
lungskosten fiir die Liefervorrichtung. Auch eine
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Kanalisierung des Kopfkegels ist nicht erforderlich,
so daB dieser seine glatte, den Fadenabzug begiin-
stigende Oberfléiche beibehalten kann. Im {ibrigen
laft es die erfindungsgeméfe Ausgestaltung zu,
mit Ublichen, zur Verfligung stehenden Drucklufi-
werten zu arbeiten. Unterstlitzt wird der Einfddel-
vorgang noch durch die Tatsache, daf die der
Fadenabzugsfse zugeordnete Saugbiasdiise in ei-
ner Prallwand fiir den aus dem Fadenflihrungsrohr
austretenden Blasstrom angeordnet ist. Demgema8
erflllt diese Prallwand eine Doppelfunktion: Einer-
seits dient sie zur Halterung der Saugblasdiise und
andererseits stellt sich noch eine Umlenkwand fiir
das Fadenende dar, so daB dieses nicht Uiber die
Saugblasdise hinaus an dieser vorbeischiest, son-
dern den Einfddelvorgang begiinstigt. Herstellungs-
technische Vorteile der Liefervorrichtung ergeben
sich ferner durch eine Saugblasdiise vor dem ein-
flihrseitigen Ende des Fadenfiihrungsrohres. Diese
Saugblasdiise kann den gleichen Aufbau wie die
als axiale Saugblasdiise gestaltete Fadenabzugs-
Ose besitzen unter Verringerung der unterschiedli-
chen Bauteile. Um das Einfddeln des Fadens zu
ermdglichen, muB zuvor der Bremsring in axialer
Richtung der Speichertrommel verlagert worden
sein derart, daB seine Borsten einen Spalt zur
Trommelmantelfldche belassen, so daf das Faden-
ende unter den Borsten her seinen bestimmungs-
geméBen Weg nehmen kann. Zwecks Erzielung
einer glinstigen Position des Bremsringes in seiner
Arbeits- und Ausrlickstellung ist der Bremsting ein-
stellbar auf einem Verschiebeschlitten. Unabhingig
von dem Verlagerungshub des Bremsringes kann
daher stets die individuelle Einstellung erfolgen.
Das in Achsrichtung der Trommel abgebogene Fa-
denfiihrungsrohr lenkt das Fadenende stets so, daB
es in den zuvor belassenen Spalt gerichtet ist. Das
Fadenende gelangt daher bestimmungsgemis
stets zur Fadenabzugsdse. Bei einer erfindungsge-
méfBen Varianten, bei welcher ein entsprechend
abgebogenes Fihrungsende am Fadenilihrungs-
rohr fehlt, kann die Ubernahme und Umlenkung
des Fadens durch einen in Achsrichtung verlaufen-
den Umienkkanal erfolgen, in welchen das Miin-
dungsende des Fadenflihrungsrohres hineingerich-
tet ist. Durch die am einflihrseitigen Ende des
Fadenflihrungsrohres angeordnete Saugblasdiise
wird daher stets das Fadenende bis in den Ansaug-
bereich der als axiale Saugblasdiise gestalteten
Fadenabzugsdse gebracht. Diese beiden Saugblas-
diisen arbeiten nach dem Venturi-Prinzip. Im Detail
sind die Saugblasdiisen so aufgebaut, daB ihrem
Ringspalt eine Ringkammer vorgeordnet ist. Die
zur Bildung derselben ringspaltseitige Wand ist mit
einen Kranz von Luftdurchirittsldchern versehen. Es
erfolgt daher eine gleichméBige Speisung des
Ringspaltes mit Druckluft unter Erzielung optimaler
Saugblaswirkung. Es bietet sich dabei die Mdglich-
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keit an, beide Saugblasdiisen ber ein gemeinsa-
mes Ventil zu speisen. Auf aufwendige Folgesteue-
rungen kann daher verzichtet werden. Hierzu tragt
auch das parallel zur Saugblasdiisen-Versorgung
gesteuerte Zu- und Abstellen des Bremsringes bei.
Im Detail sieht dies so aus, daB der Bremsring
mittels eines Drucklufizylinders abgestellt und
durch Federkraft wieder zuriickgestellt ist. Herstel-
lungstechnisch vereinfachend wirkt sich das Merk-
mal aus, daf die Prallwand an einem den Verschie-
beschlitten des Bremsringes lagernden oberen
Ausleger sitzt. Demgemas wird ein Bauteil fir ver-
schiedene Aufgabe herangezogen. Einen glinstigen
Fadenumlenkefiekt erzeugen die Borsten dadurch,
daB sie entsprechend der Mantelfliche des Kopfke-
gels ausgerichtet sind. Das Einstellen der Borsten
188t sich in einfacher Weise mittels einer vom
Kopfende her zuginglichen Stellschraube vorneh-
men. Mit einem Verdrehen derselben verdndert der
den Bremsring tragende Verschiebeschlitten seine
Position zur Speichertrommel. Diese Stellschraube
durchsetzt eine Offnung der Prallwand und kann
von dort aus betétigt werden. Der hinter der Prall-
wand liegende Mantelflichenbereich des Kopfke-
gels verlduft dabei unter Erzielung einer glinstigen
Fadenienkung in geradiiniger Erstreckung von der
Basiskante bis zur Kegelspitze. Diese wiederum
endet vor der dortigen Saugblasdiise. Hervorzuhe-
ben ist noch, daB die Luftversorgung beider Saug-
blasdiisen etwa gleich ist, so daB mit gleichem
Druck und gleichen Leitungsquerschnitten gearbei-
tet werden kann, was ebenfalls zu einer Vereinfa-
chung im Aufbau der Liefervorrichtung beitragt.
Nachstehend werden zwei Ausfiihrungsbeispie-
le der Erfindung anhand von Zeichnungen erl3utert.
Es zeigt
Fig. 1 eine Liefervorrichtung fiir laufende F&-
den gemiB dem ersten Ausflhrungs-
beispiel in Ansicht,
teilweise im L&angsschnitt und teilwei-
se in Ansicht die Fadenliefervorrich-
tung vor dem Einfddeln des Fadens,
eine der Fig. 2 entsprechende Darstel-
lung, jedoch bei in Achsrichtung zur
Speichertrommel verlagertem Brems-
ring bei eingefddeltem Faden,
in starker Vergr&Berung einen Langs-
schnitt durch die am einflihrseitigen
Ende des Fadenflihrungsrohres be-
findliche Saugblasdise, die in ihrem
Aufbau der am abzugsseitigen Ende
befindlichen Saugblasdiise entspricht,
einen Querschniit durch die Saugblas-
diise auf HOhe der Ringkammer, in
Richtung der mit Luftdurchtritisldchern
ausgestatteten ringspaltseitigen Wand
gesehen,
ein Blockschaltbild hinsichtlich der

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
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Druckluftbeaufschlagung der Saug-
blasdiisen und des dem Bremsring
zugeordneten Druckluftzylinders,

Fig. 7 teilweise im Langsschnitt, teilweise in
Ansicht die Liefervorrichtung gemiB
der zweiten Ausflihrungsform und

Fig. 8 eine Unteransicht des den Umlenkka-

nal aufweisenden Blockes.

Die Liefervorrichtung gema3B dem ersten Aus-
flihrungsbeispiel, dargestellt in den Fig. 1 - 6, be-
sitzt ein beispielsweise an einem Trdger einer
Webmaschine zu befestigendes Gehduse 1. Dieses
nimmt in einer GehdusehShlung 2 einen Stator 3
auf, in welchem ein Rotor 4 umliduft. Letzterer wird
durchsetzt von einer Rotorwelle 5. Deren fadenein-
fddelungsseitiges Ende sitzt in einem Wilzlager 6,
das in einem die Gehdusehdhlung 2 verschiieBen-
den Deckel 7 eingesetzt ist.

Von einem querschnittsgrdBeren, dem Einféde-
lungsende abgekehrten Bund 8 der Rotorwelle 5
geht ein geneigt gerichtetes Fadenflihrungsrohr 9
aus, dessen Mindungsende 10 in Achsrichtung
einer koaxial zur Rotorwelle 5 angeordneten Spei-
chertrommel 11 abgebogen ist. Auf HShe des Min-
dungsendes 10 formt die Speichertrommel 11 eine
Fadenauflauf-Kegelstumpffldche12, so daB beim
Umlauf des Fadenflhrungsrohres 9 die rickwarti-
gen Fadenwindungen die vorderen, bereits auf der
Speichertrommel  befindlichen Fadenwindungen
zum Kopfende der Speicherirommel 11 hin vor-
schieben. Die Speichertrommel selbst ist drehbar
angeordnet. Damit sie jedoch nicht zusammen mit
dem Fadenflihrungsrohr 9 umlduft, ist sie mit ei-
nem mit nicht veranschaulichten Magneten be-
stlickten Kegelstumpf 13 fest verbunden. Dessen
Magnete befinden sich in Gegeniiberlage zu ortsfe-
sten Magneten 14 eines geh&useseitigen Ringes
15.

An seinem freifliegenden Stirnende tréagt die
Speichertrommel 11 einen Kopfkegel 16. Dessen
Basis liegt an der Stirnseite der Speichertrommel
an und ist etwas kleiner als der Durchmesser der
Speichertrommel 11. Der Mantelfiichenbereich M
des Kopfkegels 16 geht von der Basiskante B aus
und verlduft in geradliniger Erstreckung bis zur
Kegelspitze 17. Dieselbe erstreckt sich bis zur Ein-
laB6ffnung 18 einer Fadenabzugstse 19.

Als Tréger der vorgenannten Fadenabzugstse
19 dient eine Prallwand 20, die vertikal verlauft und
an ihrem oberen Ende von einem im Querschnitt
U-idrmigen, am Geh3use 1 befestigten Ausleger
21 gehalten ist. Der sich liber die Speichertrommel
11 hinaus erstreckende Ausleger 21 befindet sich
in einem solchen parallelen Abstand zur Speicher-
trommel 11, daB er die Umlaufbewegung des Fa-
denflihrungsrohres 9 nicht beeintrichtigt.

In seinem Innenraum nimmt der Ausleger 21
einen Druckiuftzylinder 22 auf. Dessen Kolbenstan-
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ge 23 greift an einem im Innenraum des Auslegers
21 ldngsverschieblich geflhrten Verschiebeschlit-
ten 24 an. Relativ zu diesem ist ein Triger 25 flir
einen konzentrisch zur Speichertrommelachse ver-
laufenden Bremsring 26 gefiihrt. Der Verschiebes-
chiitten 24 lagert eine Stellschraube 27, flir deren
Betdtigungsende 28 die Prallwand 20 eine Offnung
29 ausbildet. Mit einem Verdrehen der Betiti-
gungshandhabe 28 geht eine Lingsverschiebung
des Trigers 25 einher, und zwar in Abh&ngigkeit
davon, in welche Richtung der Bremsring 26 ver-
stellt werden soll.

Der Bremsring 26 ist mit trommeleinwérts ge-
richteten Borsten 30 versehen derart, daf diese
entsprechend der Mantelfliche des Kopfkegels 16
ausgerichtet sind. In der Arbeitsstellung liegen die
Borstenenden an dem Kopfkegel 16 der Speicher-
trommel 11 an.

Das Fadenflhrungsrohr 9 setzt sich in einen
die Rotorwelle zentral durchgreifenden Fadenkanal
31 fort, welcher sich am einfddelungsseitigen Ende
erweitert. Dort ist in dem Geh&usedecks! 7 eine
Saugblasdiise 32 vorgesehen. In einer zentralen
Offnung des Gehiusesdeckels 7 befindet sich eine
Distanzblichse 33, in welcher das Diisengehiuse
34 fest eingesetzt ist. Das Dlisengehduse 34 nimmt
an seinem der Rotorwelle 5 zugekehrten Ende ei-
nen Dichtkragen 35 auf, der bis zum freien Stirnen-
de der Rotorwelle 5 reicht. DemgemiB schlieft
sich der Fadenkanal 31 unmittelbar an die Austritts-
Sffnung 36 des Dichtkragens 35 an. Die Austritts-
6ffnung-36 steht ihrerseits in Verbindung mit einem
kurzen Durchstromkanal 37 des DiisenkGrpers 34,
welcher Kanal 37 sich im Anschlu8 daran zu einem
kegelstumpfformigen Kanal 38 erweitert, um da-
nach in einen kreiszylindrischen Kanalabschnitt 39
Uberzugehen. In diesen ist ein DusenkSrper 40
eingepreft. Mittig bildet er sinen Fadendurch-
gangskanal 41 aus, der im Durchmesser kleiner ist
als derjenige des Durchstrdmkanals 37 im Diisen-
kérper 34. Etwa auf seiner halben, dem Durch-
strdmkanal 37 zugekehrten Linge ist der Disen-
kbrper 40 mit einem Kegelstumpfabschnitt 42 aus-
gestattet, dessen Kegelwinkel geringer ist als derje-
nige des kegelstumpfformigen Kanales 38. Der
kleinste Durchmesser des Kegelstumpfabschnittes
42 ist kleiner als derjenige des Durchsirémkanales
37, so daB demgemiB ein Ringspalt 43 verbleibt.
Auf seiner kreiszylindrisch gestalteten Restldnge
bildet der DlisenkSrper 40 eine Ringkammer 44, in
deren ringspaltseitiger Wand 45 ein Kranz von Luft-
durchtrittsléchern 46 vorgesehen ist. In die Ring-
kammer 44 miindet eine Druckluftzufihrleitung 47.
Dem Disenkdrper 40 ist dann noch eine Einfide-
lungs6se 48 vorgeordnet, die ihrerseits im Diisen-
gehduse 44 fest eingebettet ist.

Die Fadenabzugsdse 19 ist ebenfalls als Saug-
blasdlise gestaltet. Sie besitzt ein in die Prallwand
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20 eingesetztes Disengehduse 49 mit einem Dii-
senkGrper 50, der in seinem Aufbau demjenigen
der Saugblasdiise 32 entspricht. Den Zuleitungen
47, 51 beider Saugblasdisen 19, 32 ist ein ge-
meinsames Ventil 52 zugeordnet. Letzteres steht
Uber eine Druckluftleitung 53 in Verbindung mit
einer Drucklufiquelle 54. Von dem Ventil 52 geht
eine Speiseleitung 55 zu einem Verteiler 56 aus,
der sowohl mit den Zuleitungen 47, 51 als auch mit
der Zuleitung 57 in Verbindung steht, welche zum
Druckluftzylinder 22 flihrt. Das Ventil 52 ist mittels
einer Handhabe 58 steuerbar. Durch Einwértsveria-
gerung derselben werden liber die Druckluftleitung
53 und Speiseleitung 55 Uber den Verteiler 56
sowohl die Saugbiasdisen 19, 32 als auch der
Druckluftzylinder 22 gespeist, welcher den Brems-
ring 26 in axialer Richtung verlagert derart, daf
seine Borsten in eine Spaltstellung zur Trommelm-
antelfldche treten, siehe Spalt 60 in Fig. 3.

Die vorgenannte Handhabe 58 befindet sich
vorteilhafterweise an einem mit dem Gehiduse 1
verbundenen Kasten 59, in dem das Ventil 52 als
auch der Verteiler 56 und die entsprechenden An-
schliisse untergebracht sind.

Die die Saugblasdise 19 aufnehmende Prall-
wand 20 entspricht in ihrer Breite etwa einem Drit-
tel des Durchmessers der Speichertromme! 11.

Vor dem Einfddeln eines Fadens F wird die
Rotorwelle 5 in einer solchen Stellung stillgesetzt,
daB das vom Bund 8 ausgehende Fadenfiihrungs-
rohr 9 bzw. dessen Mindungsende 10 in einer
Ebene vertikal oberhalb der FadenabzugsSse 19
liegt. Danach ist die Handhabe 58 zu betitigen,
wobei gleichzeitig die Saugblasdiisen 19, 32
Druckiuftzufuhr erhalten. Dies trifft auch zu auf den
Druckluftzylinder 22, welcher Uiber seine Kolben-
stange 23 und Verschiebeschlitten 24 den Brems-
ring 26 verlagert, so daB dessen Borsten in eine
spaltbildende Freigabestellung gelangen, vgl. Fig.
3. Es ist nun das Fadenende in den Bereich der
Einfidelungsse 48 zu bringen. Zuiolge der in die
Ringkammer 44 eintretenden Druckluft, welche die
Luftdurchtritislécher 46 durchwandert und von dort
aus den Ringspalt 43 verldft, um in den Fadenka-
nal 31 einzustrdmen, entsteht im Fadendurch-
gangskanal 41 ein Unterdruck, durch welchen der
Faden F angesogen wird. Sobald der Faden F in
den Durchstrémkanal 37 gelangt, wird er durch die
dort mit Druck austretende Luft mitgenommmen
und durch das Fadenfiihrungsrohr 9 weitergefGr-
dert. Druckluftbeaufschlagt verlaft das Fadenende
das Miindungsende 10 des Fadenfiihrungsrohres
9, verlduft etwa parallel oberhalb der Speichertrom-
mel 11 und durchseizt den Spalt 60 zwischen
Speichertrommel 11 und Borsten 30 des Bremsrin-
ges 26. Die radial einwérts auf die Fadenabzugs-
Ose 19 gerichtete Umlenkung erfolgt dann mittels
des auf der Mantelfliche des Kopfkegels 16 liegen-
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den Saugluftstromes, welche Umlenkung unter-
stltzt wird durch die Schwerkraft des Fadenendes.
Die Prallwand 20 stelit dabei eine Begrenzung der
Flugbahn dar, so daB das Fadenende nicht Uber
die Prallwand hinausgeht, sondern mit Sicherheit
zur als Saugblasdise gestalteten AbzugsSse 19
gelangt und von dort ebenfalls nach dem Venturi-
Prinzip aus dieser austritt. Nach erfolgter Einfdde-
lung des Fadens F kann die Handhabe 58 in ihre
Ausgangsstellung zurlickkehren unter Unterbre-
chung der Druckluftzufuhr. Eine im Druckluftzylin-
der 22 untergebrachte, nicht veranschaulichie Fe-
der stellt dann den Bremsring 26 wieder in seine
Ausgangsstellung zurlick.

Bei der in den Fig. 7 und 8 veranschaulichten
zweiten Ausfihrungsform tragen gleiche Bauteile
gleiche Bezugsziffern. Abweichend von der ersten
Ausfiihrungsform fehlt beim Fadenflhrungsrohr 9
das abgebogene Mindungsende 10. Das sich bei
diesem zweiten Ausflihrungsbeispiel in gleicher
Richtung zum Fadenflhrungsrohr erstreckende
Mlndungsende 61 ist in einen parallel zur
Speicherirommel-Achsrichtung verlaufenden Um-
lenkkanal 62 gerichtet. Dieser befindet sich in ei-
nem in den Ausleger 21 eingesetzten, sich unter-
halb des Druckluftzylinders 22 erstreckenden Block
63. Der Umlenkkanal 62 besitzt drei sich anschlie-
Bende Bodenabschnitte 62', 62", 62'"". Diese sind
s0 angeordnet, daB der erste Bodenabschnitt 62
spitzwinklig ansteigend in Fadendurchlaufrichtung
verlduft und das Fadenende zum parallel zur Trom-
melachse gerichteten Bodenabschnitt 62" lenkt.
Der dritte Bodenabschnitt 62" verlduit enigegen-
gesetzt spitzwinklig zur Trommelachse und lenkt
das Fadenende in den Spalt 60 zwischen Borsten
30 und Speichertrommel in Richtung des Kopfke-
gels 16, Praliwand 20 und Saugblasdiise 19. Der
Einfadelvorgang wird ebenfalls bei gedrlickier
Handhabe 58 vorgenommen. Die Umlenkung des
Fadens geschieht nun im Ubergangsbereich zwi-
schen Miindungsende 61 und Saugblasdiise 19
durch den Umlenkkanal 62, so daB auch bei dieser
Version zusiizliche Umlenkdiisen entfallen k&nnen.
Erleichternd wirkt sich beim Einfidelungsvorgang
die eingangsseitige trichterfrmige Erweiterung 64
des Umlenkkanales 62 aus.

Ferner erfolgt bei dieser Version die Einfdde-
lung des Fadens stets in der Stellung, in welcher
sich das Mindungsende 51 des Fadenflihrungsroh-
res 9 in einer Ebene vertikal oberhalb der Fadenab-
zugstse befindet. Dann kann sowoh| die Schwer-
kraft als auch die entsprechende in der gleichen
Ebene befindliche Mantelfliche des Kopfkegels zur
Fadenflihrung herangezogen werden.

Die in der vorstehenden Beschreibung, der
Zeichnung und den Anspriichen offenbarten Merk-
male der Erfindung k8nnen sowoh! einzeln als auch
in beliebiger Kombination flir die Verwirklichung
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der Erfindung von Bedeutung sein.

Alle offenbarten Merkmale sind erfindungswe-
sentlich. In die Offenbarung der Anmeldung wird
hiermit auch der  Offenbarungsinhalt  der
zugehdrigen/beigefligten Prioritdtsunterlagen
(Abschrift der Voranmeldung) vollinhaltlich mit ein-
bezogen.

Patentanspriiche

1. Liefervorrichtung furr laufende Féden, insbeson-
dere zum Einsatz an Textilmaschinen, wie
Webstlthle oder dergleichen, mit einer Spei-
chertrommel (11), welcher der Faden (F) in
riickwértigem Bereich mittels eines die Spei-
chertrommel umkreisenden Fadenfiihrungsroh-
res (9) zugefihrt und von welcher der Faden
(F) durch eine Fadenabzugstse (19) Uber Kopf
abgezogen wird und bei welcher ein automati-
sches Einfddeln des Fadens (F) mittels Druck-
luft erfolgt derart, daB der Faden (F) zundchst
durch das Fadenflihrungsrohr (9) geblasen,
miindungsseitig desselben, parallel zur Trom-
melmantelfliche umgelenkt und endseitig der-
selben unter den Borsten eines einen Spalt zur
Trommelmanteifliche belassenden Bremsrin-
ges (26) her radial einwirts bis in den Bereich
siner Spitze eines trommelseitigen Kopfkegels
(16) geleitet ist, welche Spitze auf den freien
Querschnitt der als axiale Saugblasdiise ge-
stalteten Fadenabzugsdse (19) gerichtet ist,
dadurch gekennzeichnet, da8 die radial ein-
wirts auf die Fadenabzugstse (19) gerichtete
Umlenkung des in einer Ebene vertikal ober-
halb der Fadenabzugsdse (19) freifliegenden
Fadenendes ausschlieflich mittels eines auf
der Mantelfliche des Kopfkegels (16) liegen-
den Saugluftstromes erzielt ist.

2. Liefervorrichtung, insbesondere nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daB die der Faden-
abzugsdse (19) zugeordnete Saugblasdiise in
einer Prallwand (20) fiir den aus dem Faden-
flihrungsrohr (9) austretenden Blasstrom ange-
ordnet ist.

3. Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Ansprii-
che, gekennzeichnet durch eine Saugblasdiise
(32) vor dem einfiihrseitigen Ende des Faden-
flUhrungsrohres {9).

4. Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB der durch
Verschieben in Achsrichtung der Speicher-
trommel (11) in die Spaltstellung zu dieser
bringbare Bremsring (26) einstellbar auf einem
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Verschiebeschlitten (24) sitzt.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, daf das Min-
dungsende (10) des Fadenflhrungsrohres (9)
in Achsrichtung der Speichertrommel (11) ab-
gebogen ist.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf das Miin-
dungsende (61) des Fadenflihrungsrohres (9)
in einen in Achsrichtung verlaufenden Umlenk-
kanal 62 gerichtet ist.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da8 dem Rings-
palt (43) der Saugblasdlisen (19, 32) eine
Ringkammer (44) vorgeordnet ist, in deren
ringspaltseitiger Wand (45) ein Kranz von Luft-
durchtritisléchern (46) vorgessehen ist.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, da den Zulei-
tungen (47, 51) beider Saugblasdiisen (19, 32)
ein gemeinsames Ventil (52) zugeordnet ist.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Ansprii-
che, gekennzeichnet durch ein parallel zur
Saugblasdiisen-Versorgung gesteuertes Zu-
und Abstellen des Bremsringes (26).

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Brems-
ring (26) mittels eines Druckluftzylinders (22)
abgestellt und durch Federkraft wieder zurlick-
gestellf ist.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Prall-
wand (20) an sinem den Verschiebeschlitien
(24) des Bremsringes (26) lagernden oberen
Ausleger (21) sitzt.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daff die Borsten
(30) entsprechend der Mantelfliche (M) des
Kopfkegels (16) ausgerichtet sind.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Ansprii-
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che, dadurch gekennzeichnet, daB die Einstell-
barkeit des Bremsringes (26) zum Verschie-
beschlitten (24) aus einer vom Kopfende her
zugénglichen Stellschraube (27) besteht.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf die Mantel-
fliche des Kopfkegels (16) zumindest U(ber
den hinter der Prallwand (20) liegenden Man-
telflichenbereich (M) in geradliniger Erstrek-
kung von der Basiskante (B) bis zur Kegelspit-
ze (17) verldutt.

Liefervorrichtung, insbesondere nach einem
oder mehreren der vorhergehenden Anspri-
che, dadurch gekennzeichnet, daf die Luftver-
sorgung beider Saugblasdiisen (19, 32) stwa
gleich ist.
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