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) Schleifhiilse.

) Zylindrische oder konische Schleifhiilse aus Ge-
webe, Karton oder Hartfaserpappe auf deren AufBen-
oberfldche sich dachziegelartig iberlappende recht-
eckige Schleiflamellen (1), deren Kanten sich parallel
oder unter einem Winkel, der der Steigung des
Konus der Tragerhilse (2) entspricht zur Ldngsach-
se der elastischen Trigerhilse (2) erstrecken, mit-
tels Klebstoff befestigt sind und das Verhiltnis des
Hiilsendurchmessers zur Breite der Schleiflamellen
maximal 3:1 ist.
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Die Erfindung richtet sich auf eine Schieifhiilse,
insbesondere eine solche mit siner speziell ausge-
bildeten Schieifoberfldche.

Aus DE-GM 19 86 971 ist eine Schleif-, Putz-
oder Satinierscheibe mit starrem Kern und einem
darauf angeordneten Arbeitspolster bekannt, das
aus wechselweise angeordneten, mit Schleifmittel
durchsetzten Kunststoffvlies-Lamellen und Schieif-
gewebelamellen besteht, wobei diese, sich teilwei-
se Uberlappend, auf dem Kern parallel zu dessen
Achse angeordnet sind. Die Befestigung des Ar-
beitspolsters kann durch Kleben, Einpressen oder
EingieBen in den Kunststoffkern erfolgen. Der star-
re Kern erfordert die Ausbildung eines Arbeitspol-
sters um neben dem spanabhebenden Schlieifen
Putzen oder Satinieren von Werkstlicken zu er-
mdglichen. Die Scheiben haben in der Praxis
Durchmesser von Uiber 100 mm und das Verh&linis
von Kerndurchmesser zu Lamellenbreite ist etwa
1.

Von derartigen Schleifwerkzeugen unterschei-
den sich sogenannte Schieifhlilsen, die bei Ge-
brauch auf einen elastischen Kern aufgespannt
werden. Die AuBenoberfliche von zylindrischen
oder konischen Hiilsen weist je nach Anwendung
Schieifmittel unterschiedlicher K&rnung auf.

Die bekannten Schleifhiilsen werden im soge-
nannten Wickelverfahren hergestellt, bei dem auf
einen Zylinder oder Konus als Trigermaterial
Schieifleinen spiralférmig aufgewickelt und mit dem
Trigermaterial verklebt werden. Ist das flichenhaf-
te Trdgermaterial flir die Schlsifmitielschicht aus-
reichend dick und fest, k&nnen derartige Schleit-
hiilsen auch ohne Trigerhlilse hergestellt werden,
indem Schleifleinen oder auf eine Unterlage aufge-
brachte Schieifkdrner in Bandform nach dem Wik-
kelverfahren auf einen Dorn aufgewickelt und die
Bandkanten miteinander verklebt werden.

Bei hohen Belastungen erweisen sich die nach
dem Spiralwickelverfahren hergesteliten Schieifhiil-
sen nicht immer als ausreichend stabil. Die Naht-
stellen sind ein Schwachpunkt und k&nnen aufrei-
Ben.

Auigabe der Erfindung ist es, eine verbesserte
konstrukiive Gestaltung von Schleifhiilsen zu schaf-
fen, insbesondere eine solche, bei der das Risiko
des Zusetzens der Schieifkdrer verringert ist.

Diese Auigabe wird geldst durch zylindrische
oder konische Schleithlilsen mit auf einer Trager-
hiilse angeordneten Schicht gebundener Schleif-
kdrner, die dadurch gekennzeichnet ist, daf auf der
AuBenoberfliche der elastischen Trigerhiilse aus
Gewebe, Karton oder Hartfaserpappe, sich dachzie-
gelartig Uberlappende rechteckige Schleiflamelien,
deren Kanten sich paraliel oder unter einem Win-
kel, der der Steigung des Konus der Trégerhiilse
entspricht, zur L&ngsachse der Trégerhllse er-
strecken, mittels Klebstoff befestigt sind und das
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Verhalten des Hilsendurchmessers zur Breite der
Schieiflamellen maximal 3:1 betrdgt. Als Breite der
Schieiflamellen wird der Abstand der AuBenkante
der Schleiflamellen von der AuBiencberfliche der
Trégerhiilse bezeichnet. Als Linge der Schieifla-
mellen wird die Ausdehnung parallel zur Lingsach-
se der Trigerhlilse bezeichnet.

Die Schieiflamellen bestehen aus auf einer Un-
terlage gebundenen Schleifkdrnern, beispielsweise
handelsiblichen Schieifleinen oder Schleifgewebe.
Die K&rnung des eigentlichen Schieifmaterials rich-
tet sich nach dem vorgesehenen Verwendungs-
zweck der Schieifhiilsen.

Zwischen den Schieiflamellen sind keine ande-
ren Lamellen, beispielsweise mit Schieifmittel
durchsetzte Kunststofivlies-Lamellen, vorhanden.

Die Lamellen sind auBen mittig strahlenfGrmig
auf der AuBenoberfliche der Hilse aufgeklebt. Bei
einer Ausflhrungsform der erfindungsgemiBen
Schieifhiilse erstrecken sich die Schieiflamellen
tangential zur Oberfldche der Trigerhiilse. Die
Schieiflamellen kdnnen aber auch unter einem gré-
Beren Winkel tangential zur Oberflache der Tréager-
hilse angeordnet sein. Bei einer solchen Ausfiih-
rungsform erstrecken sich die Schleiflamellen von
der Oberfliche der Trigerhiilse aus unter einem
Winkel a zur Tangentialfliche von 0-30° nach au-
Ben.

Geeignete Schlsitk&rner flir die Schileiflamellen
sind Aluminiumoxid, Zirkonoxid, Siliciumdioxid, Ko-
rund, Siliciumkarbid oder andere Karbide, Metalini-
tride, beispielsweise kubisches Bornitrid, die in be-
kannter Weise an die Unterlage gebunden sind.

Die Schieiflamellen sind vorzugsweise 5-25
mm breit. Sie weisen in der Regel eine soiche
Lange auf, daB sie sich Uber die gesamte Breite
der Trégerhiilse erstrecken. Die Breite der Schlei-
flamellen richtet sich nach dem AuBendurchmesser
der Hiilse, wobei die Schleiflamellen mit sieigen-
dem AuBendurchmesser breiter werden. Das Ver-
hilinis von Hilsendurchmesser:Lamelienbreite be-
trdgt maximal 3:1. Der Hilsendurchmesser kann
zwischen 20 und 100 mm betragen.

Die elastische Tragerhllse ist aus Gewebe,
Karton oder Hartfasern und hat eine relativ diinne
Wand und kann zylindrisch oder konisch ausgebil-
det sein. Auf die AuBenfliche der Trigerhiilse wer-
den die Schieiflamellen mit einem geeigneten Kleb-
stoff aufgeklebt. Ein- oder Mehrkomponentenkleb-
stoffe, die eine gute Haftung sowohl mit den Mate-
rialien der Trdgerhiilse als auch mit den Schieifla-
meilen ergeben, sind kommerziell erhililich.

Die im Vergleich zu den bekannten Schleifhiil-
sen erfindungsgem&p aus Schieiflamelien ausgebil-
det Schieiffldche hat den Vorteil, daB eine gréBere
Schieiffliche zur Verfiigung steht und durch die
Abnutzung der sich Uberlappenden Schieiflamellen
stets ein unverbrauchtes Stlick frischer Schieifmit-
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telfldche einer darunterliegenden Schieiflamelle fiir
das Schleifen zur Verfligung steht.

Die Verankerung der Schleiflamellen auf der
AuBenoberfliche der Tragerhilse ist Uberraschend
fest, so daBdie erfindungsgemiBen Schleifhiilsen
den Sicherheitsanforderungen auch bei hohen Um-
drehungsgeschwindigkeiten genligen. Bei Ge-
brauch werden die Schleithiilsen auf einen mit ei-
ner Antricbswelle versehenen elastischen Grund-
kdrper aufgeschoben, der so ausgebildet ist, daB er
sich bei Rotation unter der Einwirkung etwas auf-
weitet und dadurch die Hilse festspannt.

Die Erfindung wird nun anhand der Figuren
noch néher erlautert.

Fig. 1 zeigt schematisch eine Seitenansicht der
erfindungsgeméBen Ausbildung der Schleithiilse,
bei der auf einer Tragerhiilse 2 die Schleiflamellen
1 sich Uberlappend auf der AuBenoberfliche befe-
stigt sind. Der Winkel a zur Tangentialfliche ist in
der Figur schematisch wiedergegeben. Neuerungs-
geméB konnen die Schleiflamellen also so ange-
ordnet werden, daB sie sich in der Tangentialfliche
erstrecken oder unter einem Winkel « von der
Tangentialfliche nach auBen verlaufend aufgeklebt
sind.

Fig. 2 zeigt schematisch eine neusrungsgema-
Be Hulse in Sicht auf die Schleiffliche, wobei auf
einem Teil der Tragerhlilse 1 keine Schieiflamellen
1 eingezeichnet sind. Im unteren Teil der Fig. 2 ist
schematisch die Schlsifmittelschicht aus den ein-
zelnen Schleiflamellen 1 in einer schematischen
Querschnittsdarstellung wiedergegeben.

Fig. 3 zeigt eine erfindungsgemiBe Schleithiil-
se mit einer konischen Trigerhiilse 2, auf der die
Schleiflamellen 1 aufgeklebt sind in einer Aufsicht.
Auch bei dieser Darstellung ist auf der Unterseite
die Hulse die Schieifmittelschicht schematisch im
Querschnitt angegeben.

Patentanspriiche

1. Zylindrische oder konische Schleifhlilse mit ei-
ner auf einer Trigerhiiise (2) angeordneten
Schicht gebundener Schleifkdrner,
dadurch gekennzeichnet,
daB auf der AuBenoberfliche der elastischen
Trégerhiilse (2) aus Gewebe, Karton oder Hart-
pappe sich dachziegelartig Uberlappende,
rechteckige Schleiflameilen (1), deren Kanten
sich parallel oder unter einem Winkel, der der
Steigung des Konus der Tragerhiilse (2) ent-
spricht, zur Langsachse der Tragerhiilse (2)
erstrecken, mittels Klebstoff befestigt sind und
das Verhiltnis des Hilsendurchmessers zur
Breite der Schieiflamellen (2) maximal 3:1 be-
tragt.

2. Schileifhlilse nach Anspruch 1,
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dadurch gekennzeichnet,
daB die Schleiflamellen (1) sich tangential zur
Oberflache der Tragerhiilse (2) erstrecken.

Schleithlilse nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schleiflamellen (1) sich von der Ober-
fliche der TrAgerhiise (2) aus unter einem
Winkel zur Tangentialfliche von 0-30° nach
auBen erstrecken.

Schieifhiilse nach jedem der Anspriiche 1 bis
3,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schleiflamellen von 5-25 mm breit sind
und eine solche Linge aufweisen, daB sie sich
Uber die gesamte Breite der Trégerhiilse (2)
erstrecken.
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