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@ Dichtungsprofil.

@ Ein Dichtungsprofil, insbesondere zum Abdich-
ten zwischen einem Fensterrahmen und der dazuge-
hdrigen Fensterscheibe besteht aus einem zusam-
mengesetzien Profilquerschnitt mit unterschiedlichen
Wandstérken, wobei das Dichtungsprofil in Langs-
richtung einen oder mehrere durchgehende Hohlrdu-
me aufweist. Um sine sichere und dauerhafte Ab-
dichtung gegen Feuchtigkeit und Wéarmeverfust zu
erreichen, ist mindestens ein Hohlraum des Dich-
tungsprofils mit einem Flllmaterial ausgefullt. Zu-
dem ist die dem abzudichtenden Bersich zugewand-
te Wandung des gefiillten Hohlraumes im Verhilinis
zu den Ubrigen Wandstirken diinn ausgebildet.
Nach dem Einbau der Fensterscheibe reifit deshalb
der Hohlraum auf und das Fillmaterial kann zu
Dichtzwecken austreten.

Bei dem Verfahren zur Herstellung eines solchen
Dichtungsprofiles durch Extrudieren wird vor dem
Austreten des Dichtungsprofiles aus der Spritzplatte
wenigstens ein Hohiraum gebildet und anschlieend,
unmitteloar nach dem Bilden des Hohlraumes wird
im Austrittsbersich Flillmaterial in den Hohlraum ge-
geben.
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Die Erfindung betrifft ein Dichtungsprofil, insbe-
sondere zum Abdichten zwischen einem Fenster-
rahmen und der dazugehdrigen Fensterscheibe,
gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein
Verfahren zur Herstellung eines solchen Dichtungs-
profils gem&B dem Oberbegriff des Anspruchs 9.

Dichtungsprofile finden im allgemeinen dort
Anwendung, wo ein unerwiinschter Wirme- oder
Feuchtigkeitsdurchgang verhindert werden soll. ins-
besondere finden Dichtungsprofile beim Abdichien
zwischen einem Fensterrahmen und der dazugehd-
rigen Fensterscheibe Anwendung, um zu verhin-
dern, daB beispielsweise Feuchtigkeit von der Wet-
terseite des Fensters auf deren Innenseite dringen
kann bzw. in den Fensterrahmen an sich eindringt.

Bei Holzfenstern ist es bisher Ublich, daB die
Fenster- bzw. Isolierglasscheibe im Fensterrahmen
aufgeklotzt wird und anschlieBend auf der Wetier-
seite eine Kiit- oder Silikonverbindung angebracht
wird. Auf der Innenseite wird eine sog. Glasleiste,
die wie der Rahmen ebenfalls aus Holz besteht,
nach Einbringen eines Dichtungsmaterials an die
Innenseite der Isolierglasscheibe gedrickt und
dann beispielsweise durch Nagelung an dem in-
nenliegenden Holzrahmen befestigt. Der Spalt zwi-
schen Glasleiste und Isolierglasscheibe, der im Re-
gelfall minimal ist, kann zusitzlich durch Aufbrin-
gen von weiterem Dichimaterial wie Kitt oder Sili-
kon abgedichtet werden. Durch das Andrlicken der
Glasleiste an die Innenseite der Isolierglasscheibe
wird das auf der Wetterseite der Isolierglasscheibe
befindliche Dichtmaterial etwas zusammenge-
driickt, wodurch zundchst eine ausreichende Ab-
dichtung erhalten werden kann.

Es hat sich jedoch gezeigt, daB innerhalb einer
relativ kurzen Zeitspanne das Dichtmaiterial auf der
Wetterseite briichig wird oder schrumpft oder sich
auf irgendeine andere Weise von dem abzudich-
tenden Bereich abhebt. Ungewd&hnlich schnelle Al-
terungseffekie haben sich bei der Kittdichtung ein-
gestellt, so daB in der letzten Zeit auch Silikon als
Dichtmaterial Verwendung gefunden hat. Jedoch
auch bei dem Dichtmaterial Silikon 138t der Anpref-
druck innerhalb einer kurzen Zeit sehr stark nach,
so daB sich Spalten zwischen dem Dichimaterial
und der Isolierglasscheibe bzw. dem Dichimaterial
und dem Holzrahmen bilden. Durch diese Spalte
kann Feuchtigkeit in das Innere des Holzrahmens
{ber Dampfdiffusion eindringen, so daB das Holz
aufquillt und/oder die Lackschicht in den feuchten
Bereichen abgedrlickt wird. Durch das Eindringen
von Feuchtigkeit in den Holzrahmen kann sich auch
ein unerwilinschier Feuchtigkeitsniederschlag in
dem Zwischenraum oder den Zwischenrdumen bei
Mehrfachverglasung bilden.

Ein dem Dichtungsprofil der eingangs genann-
ten Art vergleichbares Profil ist bei der Abdichtung
von Autofenstern aus der EP 2 140 068 A bekannt.
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Dieses Dichtungsprofil weist einen Hohiraum auf,
der ebenfalls ein Dichtmaterial aufnimmt. Beim ver-
tikalen Aufsetzen des Fensters auf diesen Dich-
tungsbereich wird eine membranartige SolireiBstel-
le zerrissen. Der Austritt des Dichtmaterials wird
jedoch dadurch erschwert, daf die auf der Innen-
seite des Fensters zu liegen kommende Dichtwan-
dung relativ umstindlich aus ihrer weitgehend Hori-
zontallage unter der Fensterunterkante hervorgeholt
werden muB. Weiterhin ist diese innere Dichtwan-
dung anschlieBend in ihrer vertikalen Ausrichtung
durch Einbringen eines Stlitzgliedes zu stabilisie-
ren.

Aus der US-PS 3,061,895 ist weiterhin ein an-
deres Dichtungsprofil bekannt, das in zwei Hohlriu-
men Dichtmaterial aufnimmt. Es ist dort jedoch
vorgesehen, das Dichtmaterial nach dem Extrudie-
ren des Dichtungsprofils bzw. spéter einzubringen.

Die beiden vorgenannten Dichtungsprofile eig-
nen sich daher nicht flir den speziellen Einsaiz bei
Holz-Fensterrahmen und aufgeklotzien Fenster-
scheiben, da flir diese Zwecke sine optimale Au-
Benabdichtung der Fensterscheibe erforderlich ist.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Dichtungsprofil zur Verfiigung zu stellen, mit wel-
chem eine bessere und dauerhafte Abdichtung ins-
besondere zwischen einem Fensterrahmen und der
dazugehdrigen Fensterscheibe erreicht werden
kann. Weiterhin soll das vorgeschlagene Dich-
tungsprofil insbesondere bei Fenstern mit Holzrah-
men eine solche bessere und dauerhafte Abdich-
fung gewéhrleisten.

Daneben ist es ebenfalls Aufgabe der vorlie-
genden Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung
eines solchen Dichtungsprofils anzugeben, mit wel-
chem auf schnelle und zuverldssige Art und Weise
ein Dichtungsprofil mit mindestens zwei Materialien
hergestellt werden kann.

Diese Aufgabe wird bei einem gattungsgemi-
Ben Dichtungsprofil bzw. bei einem gatiungsgemi-
Ben Verfahren durch die kennzeichnenden Merk-
male des Anspruchs 1 bzw. die kennzeichnenden
Merkmale des Anspruchs 9 gelSst.

Anstelle von Kitt oder Silikon, welche nach dem
Aufklotzen der Fensterscheibe auf der Wetterseite
in den Spalt zwischen Fensterrahnmen und Fenster-
scheibe gepreBt werden, soll ein besonders ausge-
staltetes Dichtungsprofil Verwendung finden. Das
Dichtungsprofil wird dabei vor dem Aufklotzen der
Fenstersoheibe oder des Isolierglases an dem ab-
zudichtenden Bereich des Fensterrahmens ange-
bracht. Erst danach wird die Fensterscheibe gegen
das Profil gedriickt und auf der Innenseite bei-
spielsweise mit einer Glasleiste befestigt. Es ist
auch denkbar, bei bestimmten Dichtungsprofitfor-
men, die Glasscheibe zuerst aufzuklotzen und das
vorgeschlagene Dichtungsprofil danach in den sich
zwischen Fensterrahmen und Fensterscheibe erge-
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benden Spalt einzulegen. Diese Vorgehensweise
kann insbesondere dann vorteilhaft sein, wenn das
verwendete Dichtungsprofil aufgrund seiner Quer-
schnitisform sich an den Fensterrahmen alleine
nicht ausreichend festklemmen kann, so daB z.B.
die Gefahr besteht, daB Teile des Dichtungsprofiles
vor dem Aufklotzen der Fensterscheibe sich aus
ihrer vorbestimmten Lage wegbewegen.

Dadurch, daB bei dem verwendetem Dich-
tungsprofil mindestens ein Hohlraum mit einem
Fullmaterial ausgeflllt ist und dadurch, daB die
dem abzudichtenden Bereich zugewandte Wan-
dung der geflillien Hohlkammer im Verhéltnis zu
den {brigen Wandstdrken dinn ausgebildet ist,
kann eine hervorragende Dichtung dadurch erreicht
werden, daB der geflllte Hohlraum beim Anpressen
der Fensterscheibe in Richtung auf die Wetterseite
aufreiBt oder platzt und das Fillmaterial sich auf
dem abzudichtenden Bereich verteilt und zus&izlich
in entstandene Ritzen oder Spalten eindringen
kann. Durch die im Regelfall vertikale Anordnung
der Fensterscheibe ist der Bereich zwischen Fill-
material und Fensterscheibe in Bezug auf das Ein-
dringen von Feuchtigkeit besonders gefdhrdet, da
Regenwasser an der Wetterseite der Fensterschei-
be nach unten Uber das Fllimaterial und den sich
anschlieBenden Fensterrahmen ablduft. Deshalb
muf der vorgenannte Bereich ganz besonders zu-
verldssig abgedichtet werden. Diesem Umstand
wird in vorteilhafter Weise dadurch Rechnung ge-
tragen, daB die diinn ausgebildete Wandung des
gefiillten Hohlraums der Fensterscheibe zugewandt
ist, wobei sich der Hohiraum Uber den gr&Bten Teil
der Dichtungsprofilhdhe erstreckt.

Im Regelfall ist es durch die Verwendung eines
Dichtungsprofiles nicht erforderlich, daB auch der
Bereich zwischen Fensterrahmen und Dichtungs-
profil zusétzlich Uber einen mit Flllmaterial geflll-
ten Hohlraum erfolgt. Jedenfalls braucht in diesem
Bereich keine allzu groBe Fliche abgedichtet wer-
den, so daB es als zusétzliche Sicherheit bereits
geniigt, wenn ein solcher geflillter Hohlraum im
Bereich einer Kante des Holzrahmens angeordnet
ist. Bei dieser Kante kann es sich entweder um die
obere Kante des Holzrahmens handeln oder um
eine Kante, die durch Anordnung eines horizonta-
len Einschnittes des Fensterrahmens zur Aufnahme
einer auskragenden Dichtlippe des Dichtungsprofi-
les entsteht.

In allen Fallen sind die mit Flllmaterial geflll-
ten Hohlrdume des Dichtungsprofiles so konzipiert,
da sie durch den Andruck der Fensterscheibe
beim Festklemmen der Fensterscheibe zuverldssig
aufreissen oder aufplatzen, um so das Flllmaterial
zuverlissig und sicher zu verteilen. Das Flll- bzw.
Dichtungsmaterial ist auch im abgedichteten Zu-
stand des Fensters durch die Ausgestaltung des
Dichtungsprofiles voll abgedeckt und somit ge-
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schiltzt. AuBere witterungsbedingte Einflisse tra-
gen somit in vorteilhafter Weise in wesentlich ge-
ringerem Umfang zu einer Alterung und somit zu
einer Verdnderung des Flilimaterials bei. Das Full-
material wird sich Uber einen gréBeren Zeitraum,
selbst wenn es durch das Dichtungsprofil an sich
geschitzt ist, mdglicherweise verdndern, d.h. even-
tuell schrumpfen. Dabei ist jedoch die Anordnung
des Dichtungsprofils von ganz herausragendem
Vorteil, da das Dichtungsprofil durch das Andriik-
ken der Fensterscheibe unter Spannung steht und
aufgrund dieser Spannung eventuelle Schrumpfun-
gen des Fiillmaterials ausgleichen kann, so daB ein
Entstehen von Spalten oder luftgefiillien Hohlrdu-
men zuverldssig verhindert wird.

Es ist bei der vorliegenden Erfindung von be-
sonderem Vorteil, daB als Flllmaterial ein Dichtma-
terial, z.B.auf Silikonbasis Verwendung findet. Da
das Fullmaterial die Aufgabe hat, eine Sicherheit
gegen Eindringen von Feuchtigkeit und Verlust von
Wirme zu bieten, wird als Flllmaterial in vorteilhaf-
ter Weise ein Dichtmaterial verwendet. Dabei hat
sich insbesondere Silikon als vorteilhaft herausge-
stellt, da Silikon unter LuftabschluB seinen fllissigen
Zustand behdlt und erst unter LufteinfluB aushirtet.
Somit kann das Silikon nach dem Aufreissen des
Hohlraumes des Dichtungsprofiles zunidchst in alle
abzudichtenden Bereiche dringen bzw. sie benet-
zen.

Es ist weiterhin von besonderem Vorteil, daB
die dem abzudichtenden Bereich zugewandte Wan-
dung des gefiillten Hohlraums eine Sollreifstelle
aufweist. Um das sichere Aufreissen des mit dem
Fullmaterial geflllten Hohlraumes sicherzustellen,
kann in vorteilhafter Weise in die dem abzudichten-
den Bereich zugewandte Wandung eine Sollreif-
stelle singebaut werden, so daB beim Andriicken
der Fensterscheibe und dem dadurch in dem ge-
flilten Hohlraum entstehenden Druck ein Aufreis-
sen nicht nur vollig gesichert ist, sondern auch an
einer ganz bestimmten, vorbestimmbaren Stelle er-
foigen kann. So kann ein Aufreissen der Wandung
des gefiiliten Hohlraumes an den Stellen vorbe-
stimmt werden, an denen eine Abdichtung unbe-
dingt erforderlich ist.

Es ist auch weiterhin von besonderem Vorteil,
daB die Soilreifstelle nach dem Einbau des Dich-
tungsprofils einer Kante des abzudichtenden Be-
reichs gegeniberliegt. Dies trifft insbesondere flr
den Bereich zwischen dem Holzrahmen und dem
Dichtungsprofil zu, da ein dort angeordneter geflill-
ter Hohlraum mdglicherweise durch das Andrlicken
der Fensterscheibe an das Dichtungsprofil nicht so
sehr, aufgrund des Materials des Dichtungsprofiles,
unter Druck steht, wie dies bei dem der Fenster-
scheibe zugewandten Hohlraum der Fall ist. Um
jedoch trotzdem sicherzustellen, daf auch dieser
im Bereich des Fensterrahmens angeordnete Hohl-
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raum zuverlédssig aufreiBt oder aufplatzt, wird die
Soilreifstelle am glinstigsten an einer Kante des
Fensterrahmens placiert. Somit reicht schon ein
geringer Druck, um die SollreiBstelle zum Reissen
zu bringen.

Weiterhin ist es von ganz besonderem Vorteil,
daB mindestens ein Hohlraum mit Luft gefiillt ist,
der in vorteilhafter Weise in der N&he der gefliliten
Hohlkammer angeordnet ist. Durch das Andriicken
der Fensterscheibe gegen die. Profildichtung und
das anschlieBende Aufreissen des mit Fiilimaterial
gefliliten Hohlraumes kann es mdglich sein, daB
aufgrund zu festen Andrlickens der Fensterscheibe
gegen das Dichtungsprofil ein Teil des Flillmaieri-
als aus dem Hohiraum und dem Dichiungsprofil
nach auBen gedrlckt wird. Dies ist jedoch nicht
erwiinscht, da einerseits das Dichtungsprofil sowie
die angrenzende Fensterscheibe bzw. der Fenster-
rahmen verschmutzt werden und andererseits Fiill-
bzw. Dichtmaterial verlorengeht. Aus diesem Grun-
de kann ein mit Luft gefiillter Hohlraum in der N&he
der mit Dichtmaterial gefiillten Hohlkammer ange-
ordnet sein. Wenn nun der Druck gegen das Dichi-
material zu stark ist, wird sich, bevor das Dichtma-
terial aus dem Dichtungsprofil gequetscht wird, der
mit Luft gefillte Hohlraum eindriicken, so daB zu-
sétzlicher Raum flir das Dichimaterial geschaffen
wird. Die Wandungsdicke des mit Luft gefliliten
Hohlraumes zu dem mit Dichtmaterial gefiiliten
Hohlraum sowie die Querschnitisgréfe des mit Luft
geflllten Hohlraums kdnnen so abgestimmt wer-
den, daB ein Austreten bzw. UnterflieBen des Dicht-
materials unter die Dichtlippen oder den Dichtbe-
reich zuverlédssig vermeiden werden kann.

Es ist weiterhin von Vorteil, daB nach dem
Einsetzen der Fensterscheibe der oder die Hohl-
rdume komprimiert werden und daB sich der obere
und untere Bereich des an der Fensterscheibe
anliegenden Dichtungsprofils durch das Einsetzen
der Fensterscheibe jewsils nach auBen abspreizi.
Die Vorieile des Komprimierens der Hohlrdume
liegen wie besprochen einerseits darin, da das
Dichtmaterial durch das Komprimieren zuverl3ssig
an alle gewlinschten Stellen gedriickt wird und
andererseits durch das Komprimieren eines mit
Luft geflillten Hohlraumes je nach Bedarf Platz fiir
das Dichtmaterial geschaffen werden kann. Der
obere und der untere Bereich des an der Fenster-
scheibe anliegenden Dichtungsprofils kann sich
aufgrund des Andriickens der Fensterscheibe und
des Reissens der der Fensterscheibe zugewandten
Wandung jeweils nach aufen abspreizen. Durch
dieses Abspreizen werden die genannten Bereiche
des Dichtungsprofils unter Spannung gesetzt und
liegen somit dicht und sicher an der Fensterschei-
be an. Auch vergr&Bert sich dadurch der der Fen-
sterscheibe zugewandte Bereich der Hohikammer,
so daB dadurch eine wesentlich gréfere Fliche mit
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dem Dichimaterial benetzt werden kann. D.h., der
abzudichtende Bereich vergrdfert sich erheblich.
Schon allein durch das Anpressen des oberen Be-
reiches des Dichtprofiles, der sog. oberen Dichtlip-
pe, wird ein erster und zuverldssiger Schutz gegen
Eindringen von Feuchtigkeit und Verlust von War-
me geschaffen. Im unteren Bereich des Dichtungs-
profils, ndmlich im Bereich der unteren Dichtlippe,
sorgt die Spannung dafiir, daB das Dichiungsprofil
fest und unverrlickbar in dem Spalt zwischen Fen-
sterrahmen und Fensterscheibe festgeklemmt ist.

Bei der vorliegenden Erfindung ist es weiterhin
von Vorteil, daB die dem abzudichtenden Bereich
zugewandte Wandung der gefiiliten Hohlkammer
eine in dem dem gefillten Hohlraum zugewandten
Bereich angeordnete, vorgespannte und in Lings-
richtung des Dichtungsprofils durchgehende Einla-
ge aufweist. Diese Einlage sorgt dafiir, daB die
eingerissene Wandung sich nach dem Rif auf-
grund der vorhandenen Vorspannung aufrollt und
somit den abzudichtenden Bereich vollsténdig frei-
gibt. Es ist auch vorstellbar, daB aufgrund besonde-
rer z.B.thermischer Verfahren beim Herstellen des
Dichtungsprofils eine Faserverkiirzung auf der ge-
nannten Seite der Wandung vorgesehen werden
kann, so daB sich ein Aufrolleffekt nicht aufgrund
einer vorgespannten Einlage, sondern aufgrund ei-
ner bereits beim Herstellen aufgebrachten Vorspan-
nung ergibt.

Es ist weiterhin von Vorteil, daf der der Fen-
sterscheibenkante zugewandte untere Bereich des
Dichtungsprofil einen in Langsrichtung des Dich-
tungsprofils durchgehenden Faden aufweist. Auf-
grund dieses Fadens kann im Gehrungsbereich der
ndtige Einschnitt des Dichtungsprofiles vorgenom-
men werden, ohne daB die vorhandene Festigkeit
des Dichtungsprofiles in diesem Bereich vorloren-
geht und ohne daB die Gefahr besteht, daf das
Dichtungsprofil im Gehrungsbereich vdllig durch-
trennt wird. Das Aufschneiden des Dichtungsprofi-
les im Gehrungsbereich hat bei der vorliegenden
Ausgestaltung des Dichiungsprofiles den weiteren
Vorteil, daB beim Einschneiden des Dichtungsprofi-
les an beiden Seiten etwas Dichtmittel ausfliefen
wird, so dafi beim Umklappen des Dichtungsprofi-
les - im Regelfall um 90" - der Effekt aufiritt, daB
das Dichtungsprofil im Gehrungsbereich aufgrund
des ausgetretenen Dichimittels verklebt wird und
somit der anfillige Gehrungsbereich zuverldssig
dicht gehalten werden kann.

Es ist weiterhin von Vorteil, daB im unteren,der
Fensterscheibe abgewandien Bereich des Dich-
tungsprofils eine auskragende Dichilippe angeord-
net ist. Diese Dichilippe hat den Vorteil, daB bei
der Montage des Dichtungsprofils am Fensterrah-
men - vor dem Anlegen bzw. Anpressen der Fen-
sterscheibe gegen das Dichtungsprofil - das Dich-
tungsprofil am Fensterrahmen festgeklemmt wer-
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den kann. Entsprechend der auskragenden Dicht-
lippe, die etwas nach schrdg oben von der Hori-
zontalen aus gesehen, angeordnet ist, weist der
Fensterrahmen einen horizontal verlaufenden Ein-
schnitt auf, in den die auskragende Dichtlippe ein-
geschoben werden kann. Dabei muf8 die Dichtlippe
etwas nach unten gebogen werden, so daB sie
beim vollstdndigen Einbringen in die horizontale
Aussparung im Zusammenspiel mit der oberen Ab-
decklippe einen Klemmeffekt ergibt. Das Dich-
tungsprofil kann also zunéchst an dem Fensterrah-
men festgeklemmt werden, ohne daB zu befiirchten
ist, daB sich wéhrend oder vor dem Montieren der
Fensterscheibe das Dichtungsprofil entweder ganz
oder teilweise von dem Fensterrahmen |5st.

Es ist auch von besonderem Vorteil, daB das
Dichtungsprofil aus Elastomeren, insbesondere aus
PVC oder Thermo-Kautschuk/ TPE hergestellt ist.
Elastomere haben sich bei der Herstellung von
Dichtungsprofilen und den Aufgaben von Dich-
tungsprofilen als sehr zuverldssig erwiesen. Dane-
ben ist die Verwendung der vorgenannten Materia-
lien auch kostengiinstig. Darliberhinaus sind die
Witterungseinfllisse auf die vorgenannten Materia-
lien auBerordentlich gering.

Bei der Herstellung eines solchen Dichtungs-
profiles ist es von besonderem Vorteil, daf unmit-
telbar nach dem Bilden des Hohlraumes vor dem
Austreten des gesamten Dichtungsprofiles aus der
Spritzplatte das Fiillmaterial in den Hohlraum ge-
preft wird. Somit kann in einem Arbeitsgang ein
beliebig langes Dichtungsband hergestellt werden,
das in mindestens einem Hohlraum sofort mit Fill-
material ausgefiillt ist, ohne daB etwa anschlieBend
mit Hilfe einer zweiten Vorrichtung bestimmte Hohl-
rBume mit Fllimaterial gefiillt werden miissen.
Durch das vorgeschlagene Verfahren ist auch si-
chergestellt, daB sich bei der Fiillung des Hohlrau-
mes keine Blasen oder ungefiillte Abschnitie erge-
ben kdnnen, da entsprechend dem Hohlraumgquer-
schnitt eine entsprechende Fillmaterialmenge in
den Hohlraum eingedrlickt wird. Ein weiterer Vorteil
bei dem vorgeschlagenen Verfahren besteht darin,
daB eine herkdmmliche Exirusionsmaschine Ver-
wendung finden kann und lediglich die Spritzplatie
bzw. ein Teil der Spritzplatte verdndert werden
muB. Das vorgeschlagene Verfahren hat zudem
den Vorteil, daB die Herstellungsgeschwindigkeit
gegeniiber normalen Dichtungsprofilen mit unge-
fiillten Hohlrdumen gleich ist. Es tritt also bei der
Herstellung kein Zeitverlust ein. Das vorgeschlage-
ne Dichiungsprofil kann zudem wie ein Dichtungs-
profil mit ungeflliten Hohlrdumen gelagert und
transportiert werden.

Es ist weiterhin von Vorteil, daB beim Extrudie-
ren des Dichtungsprofiles ein Faden in einen der
Profilquerschnitte des Dichtungsprofiles eingelegt
wird, so daB der Faden vbllig vom Material des
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Dichtungsprofiles umgeben wird. Auch bei dem
vorgeschiagenen Verfahren ist es mdglich, einen
zusitzlichen Verfahrensschritt einzubauen, mit Hilfe
dessen ein Faden in das Dichtungsprofil eingeflihrt
werden kann, so daB die Vorteile der Anordnung
eines Fadens im Dichtungsprofil, wie vorgenannt,
auch bei dem vorgeschlagenen Verfahren ausge-
nutzt werden kénnen.

Es ist bei dem vorgeschlagenen Verfahren wei-
terhin von Vorteil, daB das Dichtungsprofil aus Ela-
stomeren, insbesondere aus PVC oder Thermo-
Kautschuk/TPE hergestellt wird. Mit den vorge-
nannten Elastomeren kann ein kostenglinstiges und
sicheres Herstellen im Extrusionsverfahren garan-
tiert werden.

Bei dem vorgeschlagenen Verfahren ist es
auch von Vorteil, daB als Flillmaterial ein Dichima-
terial, insbesondere Silikon, verwendet wird. Die
Einsatzgebiete der mit dem vorgeschlagenen Ver-
fahren hergestellten Dichtungsprofile haben ge-
zeigt, daB es von Vorteil ist, wenn als Filimaterial
ein Dichimaterial Verwendung findet, so daB eine
hohe Sicherheit gegen das Eindringen von Feuch-
tigkeit und gegen Wérmeverlust erreicht wird. Da-
bei hat sich insbesondere Silikon als sehr zuverlds-
sig und kostenglinstig erwiesen.

Es ist weiterhin von besonderem Vorteil, daB
die dem Fensterrahmen zugewandte Flache des
vertikalen Profilteiles ein doppelseitiges Klebeband
aufweist. Mit Hilfe dieses Klebebandes kann das
Dichtungsprofil sicher und fest an dem Fensterrah-
men gehalten werden, wenn zundchst das Dich-
tungsprofil an der Kanie des Fensterrahmens ange-
bracht wird und die Fensterscheibe noch nicht ein-
gesetzt ist. In diesem Zwischenzustand, in wel-
chem das Dichtungsprofil durch die Fensterscheibe
noch nicht gehalten ist, wird ein Herunterfallen oder
Ablésen des Dichtungsprofiles sicher und zuverlés-
sig verhindert, selbst wenn beim Einsetzen der
Fensterscheibe das Dichtungsprofil von der fal-
schen Seite her gedriickt oder geschoben werden
sollte.

Es ist gleichfalls von besonderem Vorteil, daB
Dichtungsprofile zur Anwendung kommen kdnnen,
deren Hohlr8ume nicht oder nicht alle mit Full-
bzw. Dichtmaterial ausgefiillt sind. Nach dem Ein-
bau der Fensterscheibe in den Fensterrahmen ist
es ndmlich m&glich, die obere Dichtlippe etwas
abzuheben, so daB erforderlichenfalls nachtriglich
von auBen her Fiill- bzw. Dichtmaterial zwischen
das Dichtungsprofil und die Fensterscheibe gepreft
werden kann. Je nach Einprefdruck ist es dann
gleichfalls m&glich, ungewollt oder gewollt freige-
lassene Hohlriume zwischen dem Dichtungsprofil
und der Fensterscheibe mit Fiill- bzw. Dichtmaterial
vollzupressen. Bei Verwendung einer entsprechen-
den Einspritzvorrichtung, insbesondere deren End-
teil kann sichergestellt werden, daf3 einerseits ein
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zuverlédssiges Aufflillen von Hohlrdumen sicherge-
stellt ist und andererseits das Dichtungsprofil im
Bereich seiner oberen Dichtlippe nicht verletzt wird.
Aufgrund der Elastizitt des Dichiungsprofils legt
sich dieses bei erfolgtem nachtréglichem Einfiillen
von Dicht- bzw. Flllmaterial sofort wieder sicher
und fest an die Fensterscheibe an.

Es ist dariliberhinaus von besonderem Vorteil,
daB das vertikale Profilteil in seinem mittleren Be-
reich eine stufenartige Querschnittsverbreiterung
auf der dem Fensterrahmen zugewandten Seite
aufweist. Diese stufenartige Querschnittsverbreite-
rung ist insbesondere dann von Vorteil, wenn der
Fensterrahmen im oberen, der Fensterscheibe zu-
gewandten Bereich einen sich vertikal erstecken-
den Vorsprung aufweist. Die stufenartige Quer-
schnittsverbreiterung untergreift den Fensterrah-
menvorsprung und erzeugt somit einen Klemmef-
fekt des Dichtungsprofiles am Fensterrahmen. Mit
einem Dichtungsprofil, welches eine solche stufen-
artige Querschnittsverbreiterung aufweist, ist es
insbesondere mdglich, in vorieilhafter Weise das
Dichtungsprofil auch einzubringen, nachdem die
Fensterscheibe bereits im Fensterrahmen einge-
setzt ist. Das Dichtungsprofil wird dann zwischen
Fensterrahmen und Fensterscheibe eingedriickt
bzw. eingerollt und erhilt dadurch seinen festen
und exakten Sitz, wobei die stufenartige Quer-
schnittsverbreiterung den Fensterrahmenvorsprung
untergreift bzw. in diesen Vorsprung einschnappt.
Das nachtrégliche Einbringen von Dichtungsprofilen
ist beispielsweise dann erforderlich, wenn bei ge-
brauchten Holzfenstern die Dichtmaterialien, die
unbrauchbar geworden sind, aus dem Spalt zwi-
schen Fensterrahmen und Fenster abschnittsweise
herausgenommen werden. Anstelle des liblichen
erneuten Einbringens von Dichtmaterialien, wie Kitt
und Silikon, kann dann das vorgeschlagene Dich-
tungsprofil in den entstehenden Spalt eingedriickt
werden. Daneben hat die stufenartige Querschnitts-
verbreiterung bei Ublicher Montage den gleichen
Effekt, den auch eine auskragende Dichilippe auf-
weist, ndmlich einen Klemmeffekt am Fensterrah-
men, bevor die Fensterscheibe eingesetzt wird.

Die vorliegende Erfindung soll im nachfolgen-
den anhand verschiedener Ausflihrungsbeispiele
weiter erldutert werden. Es zeigen dabei:

Fig. 1 einen Querschnitt durch ein erfin-
dungsgemiBes Dichtungsprofil mit ei-
nem gefiillten Hohlraum,
einen Querschnitt durch ein erfin-
dungsgeméfes Dichtungsprofil mit
zwei geflillten Hohlrdumen und einer
auskragenden Dichtlippe,
einen Querschnitt durch ein erfin-
dungsgeméBes Dichtungsprofil gemas
Fig. 1, wobei zusitzlich ein nicht ge-
flllter Hohlraum vorgesehen ist,

Fig. 2

Fig. 3
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Fig.4  das Dichtungsprofil gem&B Fig. 2 in
eingebautem Zustand und
Fig. 5 einen Querschnitt durch ein weiteres

erfindungsgeméBes  Dichtungsprofil
nach Fig. 1 in am Fensterrahmen ein-
geklemmiem Zustand, wobei zusiz-
lich eine Querschnittsverbreiterung
vorgesehen ist.

ldentische Teile werden in den Figuren mit
gleichen Ziffern beschriftet.

Nach Fig. 1 weist das dort im Querschniit
gezeigte Dichtungsprofil etwa T-Form auf. Der
Querbalken der T-Form ist dabei gegen die Hori-
zontale geneigt und besteht aus einem oberen Pro-
filteil 2, an dessen Ende sich die obere Dichtlippe 3
und die Abdecklippe 4 befinden. Der Stamm der T-
Form wird durch das vertikale Profilteil 5 gebildet,
an dessen Ende sich der Dichtungsfu 6 befindet.
Ungefdhr am Anfang des letzten Drittels des verti-
kalen Profilteiles 5 spreizt eine, schrdg nach unien
verlaufende untere Dichtlippe 7 ab. Das Ende der
unteren Dichtlippe 7 ist in horizontaler Richiung
gesehen weiter von dem vertikalen Profilieil 5 ent~
fernt als das Ende der oberen Dichilippe 3. Das
Ende der unteren Dichtlippe 7 ist mit dem oberen
Profilteil 2 Uber eine Anreiflippe 8 so verbunden,
daf die obere Dichtlippe 3 sich als auskragendes,
freies Profilteil darstelit.

Das obere Profilieil 2, die Anreiflippe 8, die
untere Dichtlippe 7 und Teile des vertikalen Profil-
teils 5 umschlieBen einen Hohiraum 9, der mit
einem Dichimittel ausgeflllt ist.

Im oberen Bereich der Anreiflippe 8 ist aus der
Fig. 1 die Anordnung einer Sollreifistelle 10 zu
erkennen. Die Funktionsweise und Aufgabe der ein-
zelnen Teile lassen sich am besten anhand von
Fig. 4 erkldren.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch ein weite-
res erfindungsgemidfBes Dichiungsprofil, welches
sich von dem in Fig. 1 gezsigten Dichtungsprofil
durch die zusdtzliche Anordnung eines weiteren
Hohiraumes 11 und die Anordnung einer auskra-
genden Dichtlippe 12 unterscheidet. Der zusitzli-
che Hohlraum 11 ist ebenfalls mit einem Dichtmit-
tel ausgefiillt. Die {ibrigen Teile entsprechen im
wesentlichen dem Dichtungsprofil gemidB Fig. 1.
Aufgabe und Wirkungsweise der einzelnen Teile
ergeben sich aus der Beschreibung zu Fig. 4. Die
Dichtlippe 12 fungiert hierbei primédr als Veranke-
rungsfuB. Fig. 3 zeigt eine weitere Varianie des
erfindungsgeméBen Dichfungsprofiles 1, welches
im wesentlichen dem in Fig. 1 gezeigten Dich-
tungsprofil 1 entspricht. Einziger Unterschied bei
dem Dichtungsprofil 1 gemaB Fig. 3 ist die Anord-
nung eines weiteren Hohlraumes 13, der benach-
bart zu dem Hohiraum 9 angeordnet ist und von
diesem durch ein Dichtungsstegteil 14 getrennt ist.
Der weitere Hohiraum 13 ist dabei nur mit Luft



11 EP 0 446 776 A2 12

gefullt, weist also keinerlei Dichtungsmittel auf.

Der Hohlraum 13 hat im eingebauten Zustand
des Dichtungsprofils eine Ausgleichsfunktion. Wie
zu Fig. 4 spater beschrieben wird, reift die Anreif-
lippe 8 beim Einbau und Anpressen der Fenster-
scheibe gegen das Dichtungsprofil 1, wodurch der
Hohlraum 9 und somit auch das darin befindliche
Dichtmittel komprimiert werden. Bevor nun das
Dichtmittel im unglinstigsten Fall nach oben Uber
die obere Dichtlippe 3 oder nach unten Uber die
untere Dichtlippe 7 austritt, verringert sich der
Hohiraum 13 entsprechend, so daB es sicherge-
stellt ist, daB kein Dichtmittel aus dem Dichtungs-
profil 1 austreten kann. Dazu ist das Dichtungssteg-
feil, welches zwischen dem gefiillien Hohlraum 9
und dem weiteren Hohlraum 13 liegt, entsprechend
dinner ausgeausgestaitet. Je nach Bedirfnis und
Anwendungsbersich kann die Dicke des Dichtungs-
stegteils 14 variiert werden, so daB ein Durck, der
Uber das Dichimittel des Hohiraumes 9 an den
weiteren Hohlraum 13 weitergegeben wird, eine
entsprechend gréBere oder kleinere Komprimie-
rung des Hohlraumes 13 bedingt.

Damit die gezeigten Dichtungsprofile, insbe-
sondere die Profile gem&B Fig. 1 und 3 bei der
Montage an dem Fensterrahmen sicher gehalten
werden, ist ein doppelseitiges Klebeband 15 lber
sinen Teil der HShe des vertikalen Profilieiles 5
vorgesehen. Dieses doppelseitige Klebeband 15 ist
bei dem in Fig. 2 + 5 gezsigten Dichtungsprofil
eigentlich nicht notwendig, kann aber als zusitzli-
che Mafinahme trotzdem vorgesehen werden.

Samtliche Dichtungsprofile weisen im Bereich
des DichtungsfuBes 6 einen eingelegten Faden 16'
auf. Der Faden 18" ist in dem Dichtungsfuf 6 so
angeordnet, daB er allseitig von dem Material des
Dichtungsprofiles 1 umschlossen ist. Im Gehrungs-
bereich ist es erforderlich, das Dichtungsprofil 1
entsprechend einzuschneiden. Der Einschnitt er-
folgt bis kurz vor den Faden 16'. Der Faden 16’
sorgt nun dafir, daB die entstandene Schwachstel-
le im Gehrungsbereich bei der Montage sowie im
eingebauten Zustand nicht reiBt, da der Faden
Zugspannungen aufnehmen kann. Dadurch, daB
der Faden im Gehrungsbereich unbeschadigt er-
halten bleibt, klafft das Dichtungsprofil 1 im Geh-
rungsbereich auch dann nicht auf, wenn sich bei-
spielsweise aufgrund Jusserer Einfllisse eine Ver-
kiirzung des Dichtungsprofils 1, in seiner L&ngs-
richtung gesehen, ergibt, da der Faden im Geh-
rungsbersich entstehende Zugspannungen auch im
eingebauten Zustand sicher aufnehmen kann.

Fig. 4 zeigt das Dichtungsprofil 1 nach Fig. 2
im eingebauten Zustand. Dargestellt ist dabei die
Wetterseite eines Holzfenster-Eckbereiches im
Querschnitt.

Im nachfolgenden soll beschrieben werden, wie
der Einbau des Dichtungsprofiles 1 erfolgt:
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Zunichst wird das Dichtungsprofil 1 gem&s
Fig. 2 auf den Fensterrahmen 16 aufgesteckt oder
aufgeschoben, was dadurch ermdglicht wird, daB
das Dichtungsprofil 1 eine auskragende Dichtlippe
12 aufweist, die in die horizontale Aussparung bzw.
Nut 17 des Fensterrahmens 16 eingreift und sich
im Zusammenspiel mit der Abdecklippe 4 an dem
auskragenden Teil 18 des Fensterrahmens fest-
klemmt. Danach wird die Fensterscheibe bzw. das
dargestellte Isolierglas 19 zundchst im Fensterrah-
men 16 aufgeklotzt. Die Aufklotzung ist dabei nicht
dargestellt. Anschliefend wird das Isolierglas 19
gegen das Dichtungsprofil 1 gedriickt. Aufgrund
der schrdgen Anordnung der oberen Dichilippe 3
und der unteren Dichtlippe 7 weichen diese jeweils
nach auBen aus, d.h. die obere Dichtlippe 3 wird
nach oben gedrickt und die untere Dichtlippe 7
nach unten. Dabei wird die Anreillippe 8 gedehnt
und steht dadurch unter Zugspannung. Da die
Dichtlippe 8 im Verhdlinis zu den Ubrigen Profil-
querschnittsteilen diinn ausgebildet ist und zudem
eine Sollreifstelle 10 aufweist, wird die Anreiilippe
8 wihrend dem Anpressen des lIsolierglases 19
gegen das Dichtungsprofil 1 aufreissen. Das in
dem Hohlraum 9 befindliche Dichtmaterial kann
somit austreten und am Isolierglas 19 abdichten.
Durch die Spreizung der oberen Dichtlippe 3 und
der unteren Dichtlippe 7 vergrdfert sich der Be-
reich, in welchem das Dichtmaterial das Isolierglas
19 abdichtet. Die Anreifllippe 8 kann auch auf der
dem Hohiraum 9 zugewandten Seite eine nicht
dargestellte, vorgespannte Einlage aufweisen oder
so konzipiert sein, daB die benannte Seite unter
gréBerer Spannung steht als die gegenliberliegen-
de Seite. Aufgrund dieser Vorspannung wird sich
die Anreifilippe 8, beginnend an der Sollbruchstelle
10, aufrollen, so daB ein noch gr&Berer Bereich
freigegeben wird, in welchem das Dichtmaterial das
Isolierglas 19 abdichtet.

Der zusatziiche Hohlraum 11 , der ebenfalls
mit Dichtmaterial geflillt ist und eine SollreiBstelle
20 aufweist, wird gegen die untere Kante 21 des
auskragenden Teils 18 gedrlickt. Die Sollreifstelle
20 ist in einer AnreiBlippe 26 angeordnet, die den
Hohlraum 11 nach auBen abdichtet, wobei der
Querschniit der weiteren Anreillippe 26 im Verhilt-
nis zu den Ubrigen Profilquerschnitten dinn ausge-
bildet ist. Die SollreiBstelle 20 ist dabei so angeord-
net, daB sie im eingebauten Zustand der unteren
Kante 21 genau gegeniiberliegt. Aufgrund des An-
prefdruckes und aufgrund des Zusammenspiels
zwischen der unteren Kante 21 und der Sollreif3-
stelle 20 wird der zusdtzliche Hohlraum 11 aufge-
rissen und dds darin befindliche Dichtmaterial kann
austreten und den Bereich der unteren Kante 21
des auskragenden Teiles 18 abdichten. Die be-
schriebene Abdichiung soll sicherstellen, daf kei-
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nesfalls Feuchtigkeit in den Innenraum auf der Sei-
te zwischen Fensterrahmen 16 und Dichtungsprofil
1 eindringt. Durch die schrige Flache 22 des Fen-
sterrahmens 16 und die Anordnung der Abdecklip-
pe 4 ist zwar ein Eindringen von Feuchtigkeit weit-
gehend verhindert, es kann aber trotzdem vorkom-
men, daf8 aufgrund von Beschiddigung oder ande-
ren Umstinden Feuchtigkeit in den Raum zwischen
Fensterrahmen 16 und Dichtungsprofi! eindringt.
Damit diese Feuchtigkeit nicht in den Innenraum
zwischen Fensterrahmen und Isolierglas 19 eindrin-
gen kann, ist die untere Kante 21 des auskragen-
den Teiles 18 zusétzlich durch das in der Hohlkam-
mer 11 befindliche Dichtmittel abgedichtet.

Ein erster Schutz gegen Eindringen von Feuch-
tigkeit erfolgt also zundchst aufgrund der schrégen
Flache 22 des Fensterrahmens 16 und der Ab-
decklippe 4 sowie der oberen Dichtlippe 3. Zuver-
léssiger und sicherer Schutz gegen Eindringen von
Feuchtigkeit und zur Verhinderung von Wérmever-
lusten ist dann durch das in den Hohlkammern 9
und 11 befindliche Dichtmaterial gew&hrleistet. Das
Dichtmaterial ist dabei vor vorzeitigen Alterser-
scheinungen geschiitzt, da es nicht den Witte-
rungseinfllissen direkt ausgesetzt ist, sondern
durch das Dichtungsprofil 1 geschiitzt ist. Neben
Dichtungsmaterialien auf Siliconbasis k&nnen auch
Polysulfide (z.B. Thiokol), Acrylharze bzw. Acryi-
kautschuk oder dergleichen verwendet werden.

Fig. 5 zeigt eine weitere Variante eines erfin-
dungsgeméfBen Dichtungsprofiles 1 gemdB Fig. 1
in am Fensterrahmen 16 angeklemmtem Zustand.
Der wesentliche Unterschied des Dichtungsprofiles
1 aus Fig. 5 zu dem Dichtungsprofil 1 aus Fig. 1 ist
die Anordnung einer Stufe 23 im mittleren Bereich
des vertikalen Profilteils 5. Der Fensterrahmen 16
ist dabei so ausgestaltet, daB er an seiner vertika-
len, dem Dichtungsprofil zugewandten Seite zu-
rlickspringt, so daB in vertikaler Richtung gesehen,
ein Ansatzstlick 24 entsteht. Der Abstand zwischen
der Unierseite der Abdecklippe 4 und der Stufe 23
entspricht dabei der HGhe des Ansatzstlickes 24.
Fir den Ublichen Einbauzustand bedeutet dies, da8
das Dichtungsprofil 1 vor der Montage der Fenster-
scheibe auf das Ansatzstlick 24 des Fensterrah-
mens aufgeschoben werden kann und sich dort
festklemmt. Zusiizlich kann auch an der dem An-
satzstlick 24 gegeniberliegenden Fldche des Dich-
tungsprofiles 1 ein doppelseitiges Klebeband 15
vorgesehen sein.

Es ist mit dem in Fig. 5 dargestellten Dich-
tungsprofil 1 aber auch mdglich, das Dichtungspro-
fil 1 nachtriglich bei bereits montierter Fenster-
scheibe in den Spalt zwischen Fensterrahmen 16
und der Fensterscheibe einzupressen. Der richiige
und feste Sitz des Dichtungsprofiles 1 wird dadurch
sichergestellt, daB die stufenartige Querschnittsver-
breiterung 25 des vertikalen Profilteils unterhalb
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des Ansatzstlickes 24 des Fensterrahmens 16 ein-
schnappt. Der eingeschnappte Zustand 148t sich
daran erkennen, daB das Dichtungsprofil 1 im ein-
geschnappten Zustand im oberen Bereich unter
Spannung gegen den Fensterrahmen 16 und ge-
gen die Fensterscheibe anliegt.

Das Dichtungsprofil 1 kann auch bei anderen
als Holz-Fensterrahmen, z.B. auch Kunstsioff- oder
Alu-Fensterrahmen, eingesetzt werden, wobei die
Vorteile speziell bei der Abdichtung an Holzfen-
stern erkennbar sind. Ergdnzend zu Fig. 2 sei
erwdhnt, daB ein weiterer Hohlraum 11 im Eckbe-
reich zwischen der oberen Abdecklippe 4 und dem
vertikalen Profilieil 5 vorgesehen sein kann, wobei
die SollreiBstelle 20 dann etwa schridg nach unien
otientiert ist.

Patentanspriiche

1. Dichtungsprofil zum Abdichten zwischen einem
Holz-Fensterrahmen und einer Fensterscheibe,
mit einem gegeniiber dem Rahmen abdichten-
den ersten Bereich und einem gegeniiber der
Fensterscheibe abdichtenden zweiten Bereich,
mit mindestens einem Hohlraum in L&ngsrich-
tung des Dichtungsprofils, wobei der der Fen-
sterscheibe zugewandte Hohlraum ein Dicht-
material enth&lt und eine relativ diinne Wan-
dung mit SollreiBstelle aufweist, die bei Anlage
gegen die Fensterscheibe reift und eine Ab-
dichtung mittels des Dichtmaterials gegeniiber
der Fensterscheibe ermdglicht, und mit Dicht-
lippen gegenlber Fensterscheibe und Rah-
men,
dadurch gekennzeichnet,
daB eine obere Abdecklippe (4) zur Dichtaufla-
ge auf dem Rahmen (18) vorhanden ist,
dafi am zweiten Bereich eine obere und untere
Dichtlippe (3,7) vorgesehen sind, die die diinne
Wandung des Hohlraumes (9) begrenzen und
beim Einbau in Dichtungsanlage mit der Fen-
sterscheibe (19) treten, und
daB der am Rahmen (18) abdichtende zweite
Bereich einen weiteren Hohlraum (11) aufweist,
der mit einem Dichtmaterial, insbesondere auf
Silikonbasis, gefiilit ist und eine Sollreifstelle
(20) hat, die nach dem Einbau des Dichtungs-
profils (1) ein Austreten des Dichtmaterials ge-
gen den Rahmen (18) erm&glicht.

2. Dichtungsprofil nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens ein mit Luft gefiillter Hohlraum
{13) benachbart zum mit Dichtmaterial geflll-
ten Hohlraum (9) vorgesehen ist.

3. Dichtungsprofil nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet,
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daB der mit Luft gefiillte Hohlraum (13) durch
ein Dichtungsstegteil (14) vom mit Dichtmateri-
al geflllten Hohlraum (9) getrennt ist und
durch die Dicke des Dichtungsstegteiles (14)
sowie durch die Querschnittsgr6Be des mit
Luft geflillten Hohlraumes (13) die Komprimie-
rung der Hohirdume (13,9) einstellbar ist.

Dichtungsprofil nach einem der Anspriiche 1
bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB nach dem Einsetzen der Fensterscheibe
der oder die HohlrBume (9,11,13) komprimiert
werden und daB sich die obere und untere
Dichtlippe (3,7) des an der Fensterscheibe an-
liegenden Dichtungsprofils (1) durch das Ein-
setzen der Fensterscheibe jewsils nach aufien
abspreizt.

Dichtungsprofil nach einem der Anspriiche 1
bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die dem abzudichtenden Bereich zuge-
wandte Wandung der gefliliten Hohlkammer
(9,11) eine in dem dem geflllten Hohiraum
zugewandten Bereich angeordnete, vorge-
spannte und in Langsrichtung des Dichtungs-
profils (1) durchgehende Einlage, zum minde-
stens feilweisen Aufrollen der dinnen Wan-
dung (8) nach ReiBen der SollreiBstelle, auf-
weist.

Dichtungsprofil nach einem der Ansprliche 1
bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB am zweiten Bereich des Dichtungsprofils
im Bereich des Hohlraumes (11) ein Veranke-
rungsfuB (12) angeordnet ist.

Dichtungsprofil nach einem der Anspriiche 1
bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB ein vertikales Profilteil (5) vorgesehen ist,
das auf der dem Rahmen zugewandien Fléche
ein doppelseitiges Klebeband (15) aufweist.

Dichtungsprofil nach einem der Anspriiche 1
bis 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Dichtungsprofil (1) aus Elastomeren,
insbesondere aus PVC oder Thermo-
Kautschuk/TPE hergestellt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Dichtungsprofi-
les, nach einem der Anspriiche 1 bis 8, mit
einem oder mehreren in L&ngsrichtung des
Dichtungsprofiles durchgehenden Hohlrdumen
durch Extrudieren des Dichtungsprofiles,
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10.

dadurch gekennzeichnet,

daB nach dem Bilden der Hohirdume ein vom
Material des Dichtungsprofils unterschiedliches
Dichtmaterial, insbesondere auf Silikonbasis, in
einige Hohlrdume gespritzt und das mit Dicht-
material versehene Dichtungsprofil extrudiert
wird.

Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB beim Extrudieren des Dichtungsprofiles
ein Faden in einen der Profilquerschnitie des
Dichtungsprofiles eingelegt wird, so daB8 der
Faden vollig vom Material des Dichtungsprofi-
les umgeben wird.
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