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Beschreibung

Die nicht zum Stande der Technik gehdrende
deutsche Patentanmeldung P 38 37 587.7 betrifft ein
Verfahren zum Betrieb einer Anlage fir die Verga-
sung feinkdrniger bis staubférmiger fester Brennstof-
fe mit

Vergasungsreaktor, der mit Vergasungsbrennern
ausger Ustet ist.

Einrichtung fiir die Flugstaubabscheidung aus
dem Rohgas.

Flugstaubsammelbehélter und Einrichtung fir die
Flugstaubriickfiihrung in den Vergasungsreaktor,
wobei die Vergasungsbrenner mit einem am Verga-
sungsbrenneraustritt rotationssymmetrischen Brenn-
stoff/Reaktionsmittel-Strahl in den Vergasungsreak-
tor hineinbrennen, von den Brennstoff/Reaktionsmit-
tel-Strahlen in dem Vergasungsreaktor eine Primar-
reaktionszone hoher Temperatur gebildet und der
Flugstaub mit seinem Gehalt an Rohgas und seinem
Restkohlenstoff durch einen Fordergasstrom in die
Achse von zumindest einem Brennstoff/Reaktions-
mittel-Strahl eingefiihrt, von dem Brennstoff/Reakti-
onsmittel-Strahl in die Primarreaktionszone einge-
bracht und in dieser eingeschmolzen wird.

Dem Verfahren nach dieser élteren Patentanmel-
dung liegt dabei die Aufgabe zugrunde, das Verfah-
ren so zu fiihren, dall der aus dem Rohgas trocken
abgeschiedene Flugstaub chne besondere Aufberei-
tung und ohne stérende Beeinflussung des Verga-
sungsprozesses vollstandig in der Schlacke einge-
bunden wird, wobei gleichzeitig der im Flugstaub ent-
haltene Restkohlenstoff vollstdndig verbrannt wer-
den soll. Dies wird dabei dadurch erreicht, dall der
Flugstaub mit seinem Gehalt an Rohgas und seinem
Restkohlenstoff durch einen Fordergasstrom in die
Achse von zumindest einem Brennstoff/Reaktions-
mittel strahl eines Vergasungsbrenners eingefiihrt,
von diesem in die Primarreaktionszone eingebracht
und in dieser eingeschmolzen wird.

Die vorliegende Erfindung betrifft nun eine wei-
tere Ausgestaltung der Arbeitsweise nach der lteren
Patentanmeldung, durch die insbesondere die Ver-
fahrensbedingungen fiir die Flugstaubriickfiihrung
verbessert werden sollen. Hierbei ist erfindungsge-
maR vorgesehen, dal die Schiittdichte des abge-
schiedenen Flugstaubes ermittelt und bei der Rege-
lung des Massenstromes des den Vergasungsbren-
nern zugefiihrten Flugstaubes beriicksichtigt wird,
wobei die Zufiihrung des Flugstaubes zu den Verga-
sungsbrennern kontinuierlich und kontrolliert mit ei-
ner Férderdichte in der GroRenordnung von 60 bis 90
% der Flugstaubschiittdichte erfolgt.

Die Erfindung geht dabei von der Erkenntnis aus,
daf die Schiittdichte des Flugstaubes in Abhangigkeit
von dem darin enthaltenen Restkohlenstoff in weiten
Grenzen zwischen etwa 150 kg/m3 und 600 kg/m?
schwanken kann. Bei niedriger Schiittdichte liegt ein
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Flugstaub mit zu hohem Gehalt an Restkohlenstoff
vor, was auf eine unvollsténdige Vergasung im Verga-
sungsreaktor schlieBen I&Rt. Ist dies der Fall, so wird
erfindungsgemafl der Massenstrom des den Verga-
sungsbrennern zugefiihrten Flugstaubes entspre-
chend erhéht. Bei zu geringem Gehalt an Restkoh-
lenstoff im Flugstaub, d.h. hoher Schiittdichte, kann
umgekehrt der Massenstrom verringert werden. Um
die Wirtschaftlichkeit der Flugstaubriickfihrung zu
erhéhen und gleichzeitig eine hohe Gleichférmigkeit
der Dosierung zu erreichen, wird dabei erfindungs-
gemaRl mit einer Férderdichte in der weiter oben an-
gegebenen GroRenordnung von 60 bis 90 % der
Flugstaubschiittdichte gearbeitet.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich
aus den vorliegenden Unteranspriichen und sollen
nachfolgend an Hand des in der Abbildung dargestell-
ten FlieRschemas einer Anlage zur Durchfiihrung des
erfindungsgemassen Verfahrens erldutert werden,
die im Gegensatz zu der bisher iiblichen Ausfiih-
rungsform nur einen Zuteilbehalter aufweist. Diese
Anlage vermeidet gleichzeitig den unkontrollierten
Massensto3, wie er bei der in der dlteren Patentan-
meldung beschriebenen Anlage bei der Umschaltung
eines entleerten Zuteilbehalters auf einen parallel ge-
schalteten gefilllten Zuteilbehalter auftritt.

Die in der Abbildung dargestellte Anlage besteht
aus dem Vergasungsreaktor 1, der beispielsweise mit
vier Vergasungsbrennern 2 ausgeristet ist. Das im
Vergasungsreaktor 1 erzeugte Rohgas wird lber die
Leitung 3 abgezogen und in einem in der Abbildung
nicht dargestellten Abhitzekessel, der normalerweise
mit dem Vergasungsreaktor 1 eine bauliche Einheit
bildet, bis auf eine Temperatur zwischen 200 und
400°C abgekiihlt. Mit dieser Temperatur gelangt das
mit Flugstaub beladene Rohgas in den Abscheider 4,
in dem eine trockene Abscheidung des mitgefiihrten
Flugstaubes erfolgt. Anstelle eines Abscheiders 4
kann dabei auch ein Filter verwendet werden. Der ab-
geschiedene Flugstaub falltin den Sammelbehélter 5,
der mit dem Abscheider 4 direkt verbunden ist. Im
Sammelbehélter 5 kann bei voller Leistung des Ver-
gasungsreaktor 1 eine Flugstaubmenge gespeichert
werden, die in etwa einer Betriebsdauer des Verga-
sungsreaktors 1 von 1 bis 3 Stunden entspricht. Das
von der Hauptmenge des Flugstaubes befreite Roh-
gas wird Uber die Leitung 6 seiner weiteren Behand-
lung zugefiihrt. Unterhalb des Sammelbehalters 5 ist
der Zwischenbehdlter 7 angeordnet, der lber den
Verteiler 8 und die Leitung 9 mit dem Sammelbehalter
5 verbunden ist. Der Sammelbehalter 5 wird hierbei
nach Druckausgleich im Schwerkraftflu® entleert.
Zur Vermeidung einer Briickenbildung des austreten-
den Flugstaubes kann tber die Leitung 10 ein Fluidi-
siergas in den Austrittsbereich des Sammelbehalters
5 eingeleitet werden. In Abweichung von der Darstel-
lung in der Abbildung kann der Zwischenbehélter 7
selbstverstandlich auch neben dem Sammelbehalter
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5 angeordnet werden. In diesem Falle erfolgt dann die
Entleerung des Sammelbehalters 5 aufgrund der
Druckdifferenz zwischen dem Sammelbehélter 5 und
dem Zwischenbehélter 7. Das iiber die Leitung 10 zu-
gefiihrte Fluidisiergas wird nach Abscheidung des im
Dichtstrom geférderten Flugstaubes im Zwischenbe-
hélter 7 iber die Leitung 11 aus diesem abgezogen.
Nach Abreinigung in einem Kerzenfilter 12 gelangt
das Fluidisiergas lber die Leitung 13 in den Pufferbe-
hélter 14. Von dort kann das Fludisiergas tiber die Lei-
tung 15 abgezogen und dem Rohgasstrom in der Lei-
tung 3 zugesetzt oder Giber die Leitung 26 als Forder-
gas am Austritt des Zuteilbehélters 16 verwendet wer-
den.

Das Befiillen des Zwischenbehélters 7 erfolgt zy-
klisch je nach Bedarf, das heil’t, bei maximalem Fiill-
stand im Sammelbehalter 5 oder bei minimalem Fiill-
stand im Zuteilbehélter 16. Die Befiillung des Zwi-
schenbehalters 7 wird durch die MelRgeréte 17 und 18
kontrolliert. Das MaRgerat 17 dient dabei der Ermitt-
lung des Leerstandes und das MeRgerat 18 der des
Vollstandes. Sobald der Zwischenbehélter 7 gefiillt
ist, wird die Flugstaubzufuhr iiber die Leitung 9 unter-
brochen und durch Gaszufuhr lber die Leitungen 19
und 20 der erforderliche Uberdruck fiir die Férderung
zum Zuteilbehélter 16 aufgebaut. Die Leitungen 19
und 20 zwei gen hierbei von der Leitung 10 ab. Als
Gas in dieser Leitung wird vorzugsweise ein CO,-
oder N,-reiches Gas verwendet, welches Uber die
Leitung 10 aus einer auBerhalb der Anlage befindli-
chen Quelle, z.B. einer Gasversorgungseinrichtung,
zugefihrt wird. Mit Hilfe des erzeugten Differenz-
druckes kann der Flugstaub aus dem Zwischenbehal-
ter 7 Uber die Leitung 35 in den Zuteilbehalter 16 ge-
fordert werden, sobald der Fiillstand des Zuteilbehal-
ters 16 dies erforderlich macht. Die Forderung erfolgt
dabei je nach Qualitét des Flugstaubes mit einer ho-
hen Férderdichte zwischen 100 und 550 kg/m3 , damit
die Férderdichte in der GroRenordnung von 60 bis 90
% der Flugstaubschiittdichte liegt. Mit dem Rohgas-
strom kénnen gelegentlich auch gréRere Schlacke-
teilchen oder andere Verunreinigungen mit einer Gré-
Re zwischen 1 und 10 mm in die Anlage gelangen. Da-
mit derartige grébere Verunreinigungen nicht zu einer
Verstopfung der Vergasungsbrenner 2 fiihren, wird im
Bedarfsfalle in der Leitung 35 ein in der Abbildung
nicht dargestelltes Sieb installiert, das der Abschei-
dung dieser Verunreinigungen dient. Der Zuteilbehal-
ter 16 ist so dimensioniert, dak er den gesamten Fiill-
inhalt des Zwischenbehalters 7 aufnehmen kann. Zur
kontrollierten Betriebsfiihrung ist der Zuteilbehalter
16 mit einer Wiegeeinrichtung 21 und den radiometri-
schen Fiillstandsmessungen 22a und 22b ausgerii-
stet, die den zylindrischen Teil des Zuteilbehélters 16
erfassen. Mit Hilfe der Wiegeeinrichtung 21 kann die
Gewichtsdifferenz zwischen dem Beginn und dem
Ende der Befiillung des Zuteilbehalters 16 ermittelt
werden. Zu diesem Wert ist dabei noch der Massen-
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strom des Flugstaubes zu addieren, der wéhrend des
Fillvorganges vom Zuteilbehlter 16 zu den Verga-
sungsbrennern 2 geférdert wird. Aus dieser Ge-
wichtsdifferenz und dem Fiillvolumen des Zwischen-
behélters 7, das mit den Abmessungen des Behalters
zwischen dem Leer- und dem Vollstand bekannt ist,
kann nach AbschluB® des Fiillvorganges die mittlere
Schiittdichte des Flugstaubes berechnet werden, die
- wie weiter oben bereits dargelegt wurde - fiir eine
kontrollierte Betriebsfiihrung bendtigt wird. Wie be-
reits erwdhnt wurde, liegt bei niedriger Schiittdichte
zwischen 150 und 300 kg/m? ein Flugstaub mit einem
hohen Gehalt an Restkohlenstoff vor, was auf eine
unvollstindige Vergasung des eingesetzten Brenn-
stoffes auf Grund eines falschen Verhaltnisses von
Sauerstoff zu Kohlenstoff schlieen I4Rt. AuBerdem
besteht bei zu geringer Schiittdichte die Gefahr, dal
der Zuteilbehalter 16 tberfillt wird. Der auf der Basis
einer normalen Schittdichte von ca. 350 kg/m? an der
Wiegeeinrichtung 21 eingestellte Minimal-Grenzwert
tduscht dann bereits einen leeren Zuteilbehélter 16
vor, wenn dessen Fiillstand auf Grund der geringen
Schiittdichte des Flugstaubes noch weit iiber dem Mi-
nimalstand liegt. Bei zu geringer Schiittdichte ist des-
halb erfindungsgemaR vorgesehen, den Massen-
strom des zum Vergasungsreaktor 1 zuriickgefiihrten
Flugstaubes zu erhdhen. Hierzu wird der Differenz-
druck zwischen dem Zuteilbehélter 16 und dem Ver-
gasungsreaktor 1 mit Hilfe zusatzlicher Gaszufuhr
tiber die Leitung 23 entsprechend erhéht. Gleichzeitig
muB die Zufuhr von Férdergas in den Austrittsbereich
des Zuteilbehdlters 16 iiber die Leitung 24 und in die
zentrale Auslaufleitung 25 iber die Leitung 26 ent-
sprechend gesteigert werden, um eine der verringer-
ten Schiittdichte angepalte niedrigere Forderdichte
in der zum Vergasungsbrenner 2 fiihrenden Leitung
27 einzustellen. Die Férderdichte in der zentralen
Auslaufleitung 25 kann durch die radiometrische
Dichtemessung 28 gemessen und ilberwacht wer-
den.

Ein Anstieg der berechneten Schiittdichte des
Flugstaubes iiber den normalen, bei optimierten Ver-
fahrensbedingungen ermittelten Wert ist fiir den
Nachfiillvorgang des Zuteilbehalters 16 unkritisch.
Bei hodherer Schuttdichte zwischen 400 und 600
kg/m3 kann aber auch mit geringerem Differenzdruck
zwischen dem Zuteilbehélter 16 und dem Verga-
sungsreaktor 1 sowie einer hdheren Férderdichte in
der zentralen Auslaufleitung 25 dosiert werden. Ne-
ben der Verringerung des Energie- und Gasbedarfs
fur die Rickfiihrung des Flugstaubes zum Verga-
sungsreaktor 1 erlaubt die Kenntnis der Schiittdichte
des Flugstaubes auch eine Uberpriifung der Verga-
sungsbedingungen.

Da der zyklische Nachfiillvorgang des Zuteilbe-
hélters 16 aus dem Zwischenbehélter 7 bei groflen
Behaltervolumina bis zu einer Stunde Zeit in An-
spruch nehmen und deshalb wihrend dieser Zeit die
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Ermittlung der Schiittdichte des Flugstaubes in der
weiter oben beschriebenen Weise nicht vorgenom-
men werden kann, sind bei der erfindungsgeméRen
Anlage zusétzlich die radiometrischen Fillstands-
messungen 22a und 22b vorgesehen. Hierbei sind
22aund 22b beispielsweise in einem Abstand von ei-
nem Meter voneinander am zylindrischen Teil des Zu-
teilbehélters 16 angeordnet. Dieser MeRbereich wird
bei jedem Fill- und Entleerungsvorgang nur einmal
durchflossen. In Verbindung mit der Gewichtsermitt-
lung durch die Wiegeeinrichtung 21 und dem zugehd&-
rigen Behéltervolumen kann die Schiittdichte beim
Befiillen und Entleeren des Zuteilbehélters 16 be-
rechnet werden, wenn die Gewichtsdifferenz zwi-
schen der maximalen radiometrischen Fillstands-
messung 22b und der minimalen radiometrischen
Fillstandsmessung 22a ermittelt und gleichzeitig der
Wert fiir den Massenstrom des zum Vergasungsreak-
tor 1 zurickgefiihrten Flugstaubes bericksichtigt
wird. Es steht somit eine weitere Methode zur Ermitt-
lung der Schiittdichte zur Verfiigung.

Wie bereits erwdhnt wurde, unterscheidet sich
die erfindungsgemafRe Anlage von der Anlage nach
der alteren Patentanmeldung dadurch, dal der Flug-
staub nur aus einem einzigen Zuteilbehélter 16 dem
Vergasungsreaktor 1 zugefiihrt wird, wobei der Diffe-
renzdruck zwischen dem Zuteilbehalter 16 und dem
Vergasungsreaktor 1 zur Anpassung des zum Verga-
sungsreaktor 1 geférderten Flugstaubes verdndert
werden kann. Fihrungsgréfe fiir die Veranderung
des Differenzdrukkes ist hierbei das Verhéltnis zwi-
schen der Gesamtmasse des Brennstoffes, der dem
Vergasungsreaktor 1, das heilt allen vier Verga-
sungsbrennern 2, zugefiihrt wird, und dem Massen-
strom des Flugstaubes, der zum Vergasungsreaktor 1
zuriickgefiihrt wird. Das Verhaltnis von Brennstoff zu
zuriickgefiihrtem Flugstaub ist hierbei in erster Linie
abhangig vom Aschegehalt des eingesetzten Brenn-
stoffes, vom C-Umwandlungsgrad wéhrend der Ver-
gasung sowie vom Abscheidungsgrad des Flugstau-
bes im Abscheider 4, um nur die HaupteinfluRfaktoren
zu nennen. Diese Abhangigkeit von den einzelnen
Faktoren wird durch Vorversuche wahrend der Inbe-
triebnahmephase der Anlage ermittelt und im Leitsy-
stem der Anlage programmiert.

Zwischen der zentralen Auslaufleitung 25 und der
Leitung 27 ist der Verteiler 29 angeordnet, an den die
zu den vier Vergasungsbrennern 2 des Vergasungs-
reaktors 1 fiihrenden Leitungen 27 angeschlossen
sind. In der Abbildung ist nur eine Leitung 27 vollstan-
dig eingezeichnet, da im Normalfall der Druckverlust
in allen Leitungen 27 in etwa gleich und damit eine
ausreichend gleiche Verteilung des riickgefiihrten
Flugstaubes auf alle Vergasungsbrenner 2 gewahrlei-
stet ist. Der Massenstrom kann dabei jeweils durch
ein in den Leitungen 27 eingebautes Venturirohr mit
Hilfe eines Differenzdruckmessers 30 kontrolliert
werden. Dies ist insbesondere dann erforderlich,
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wenn in Abweichung vom Normalfall der Flugstaub
nicht allen Vergasungsbrennern 2 gleichmaBig ver-
teilt zugefiihrt werden soll, z.B. weil die Vergasungs-
brenner 2 zum Teil eine unterschiedliche Konstruktion
oder Brennstoffzufuhr aufweisen. Die erforderliche
Regelung des Flugstaub-Massenstromes kann mit
Hilfe der in der Leitung 27 installierten Stellarmatur 31
erfolgen. In der zentralen Auslaufleitung 25 kann eine
weitere radiometrische Dichtemessung 32 installiert
werden. Mit Hilfe der Korelation der MeRwerte der
beiden radiometrischen Dichtemessungen 28 und 32
&Rt sich ebenfalls der Restkohlenstoffgehalt des
riickgefiihrten Flugstaubes ermitteln. Der Restkoh-
lenstoffgehalt kann dabei als FiihrungsgréRe fiir die
durch die Flugstaubrickfihrung bedingte Verande-
rung des Sauerstoff/ Kohlenstoff-Verhaltnisses im
Vergasungsreaktor dienen.

An den Verteiler 8 ist die Entsorgungsleitung 33
angeschlossen. Diese Leitung ist fiir den Stérfall vor-
gesehen, wenn der im Abscheider 4 abgeschiedene
Flugstaub infolge einer Betriebsstérung nicht in den
Vergasungsreaktor 1 zuriickgefiihrt werden kann und
deshalb iiber die Entsorgungsleitung 33 aus der An-
lage entfernt werden muB. Hierbei kann dieser Flug-
staub gegebenenfalls gemeinsam mit dem uber die
Leitung 6 abgezogenen Rohgas in einen in der Abbil-
dung nicht dargestellten Abscheider geleitet werden,
in dem eine feuchte Abscheidung des Flugstaubes er-
folgt, wobei die anfallende Slurry eingedickt und an-
schlieBend zu einer Schlacke eingeschmolzen oder
deponiert wird.

Sofern eine Druckreduzierung im Zuteilbehalter
16 erforderlich wird, so kann iberschiissiges Gas
tiber die Leitung 34 in die Leitung 3 abgelassen wer-
den.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Betrieb einer Anlage fiir die Ver-
gasung feinkbrniger bis staubférmiger fester
Brennstoffe mit

Vergasungsreaktor, der mit Vergasungs-
brennern ausgeriistet ist,

Einrichtung fiir die Flugstaubabscheidung
aus dem Rohgas,

Flugstaubsammelbehélter und Einrich-
tung fiir die Flugstaubriickfiihrung in den Verga-
sungsreaktor,
wobei die Vergasungsbrenner mit einem am Ver-
gasungsbrenneraustritt rotationssymmetrischen
Brennstoff/Reaktionsmittel-Strahl in den Verga-
sungsreaktor hineinbrennen, von den Brenn-
stoff/Reaktionsmittel-Strahlen in dem Verga-
sungsreaktor eine Primarreaktionszone hoher
Temperatur gebildet und der Flugstaub mit sei-
nem Gehalt an Rohgas und seinem Restkohlen-
stoff durch einen Férdergasstrom in die Achse
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von zumindest einem Brennstoff/Reaktionsmit-
tel-Strahl eingefiihrt, von dem Brennstoff/Reakti-
onsmittel-Strahl in die Primarreaktionszone ein-
gebracht und in dieser eingeschmolzen wird, da-
durch gekennzeichnet, dafl die Schiittdichte
des abgeschiedenen Flugstaubes ermittelt und
bei der Regelung des Massenstromes des den
Vergasungsbrennern zugefiihrten Flugstaubes
beriicksichtigt wird, wobei die Zufiihrung des
Flugstaubes zu den Vergasungsbrennern konti-
nuierlich und kontrolliert mit einer Férderdichte in
der GréRenordnung von 60 bis 90 % der
Flugstaubschiittdichte erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} bei niedriger, im Bereich zwischen
150 und 300 kg/m?3 liegender Flugstaub-Schiitt-
dichte der Massenstrom des den Vergasungs-
brennern zugefiihrten Flugstaubes erhéht wird
und daR bei hoher, im Bereich zwischen 400 und
600 kg/m?3 liegender Flugstaub-Schiittdichte der
Massenstrom des den Vergasungsbrennern zu-
gefiihrten Flugstaubes erniedrigt werden kann.

Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dall der Flugstaub aus
einem einzigen Zuteilbehélter den Vergasungs-
brennern durch Differenzdruckférderung zuge-
fihrt wird, wobei die Befiillung des Zuteilbehal-
ters aus einem Zwischenbehalter erfolgt.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dal} die Befiillung des Zuteilbe-
héalters mit einer hohen Férderdichte zwischen
100 und 550 kg/m? erfolgt.

Claims

Process for operating a plant for the gasification
of fine-grained to dusty solid fuels, having

a gasification reactor fitted with gasifica-
tion burners,

a device for precipitating flydust from the
crude gas,

a flydust receiver and a device for recy-
cling flydust into the gasification reactor,
in which the gasification burners burninto the ga-
sification reactor with a fuel/reactant jet which is
rotationally symmetrical at the gasification burn-
er outlet, a primary reaction zone of high temper-
ature is formed by the fuel/reactant jets in the ga-
sification reactor and the flydust with its crude
gas content and its residual carbon is introduced
by a carrier gas stream into the axis of at least
one fuel/reactant jet, fed by the fuel/reactant jet
into the primary reaction zone and fused therein,
characterised in that the bulk density of the pre-
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cipitated flydust is determined and taken into ac-
count in controlling the mass flow of the flydust
fed to the gasification burners, the feed of the fly-
dust to the gasification burners taking place con-
tinuously and under control at a transfer density
of the order of magnitude of 60 to 90% of the bulk
density of the flydust.

Process according to Claim 1, characterised in
that the mass flow of the flydust fed to the gasi-
fication burners is increased at a low bulk density
of the flydust in the range between 150 and 300
kg/m3, and the mass flow of the flydust fed to the
gasification burners can be decreased at a high
bulk density of the flydust in the range between
400 and 600 kg/m3.

Process according to Claims 1 and 2, character-
ised in that the flydust is fed to the gasification
burners from a single proportioning vessel by dif-
ferential pressure transfer, the proportioning ves-
sel being charged from an intermediate tank.

Process according to Claims 1 to 3, characterised
in that the proportioning vessel is charged at a
high transfer density between 100 and 550
kg/ms3,

Revendications

Procédé pour faire fonctionner une installation
pour la gazéification de combustibles solides a
grains fins a pulvérulents, avec

- un réacteur de gazéification qui est équipé
de braleurs de gazéification,

- undispositif pour la séparation des poussié-
res volantes hors du gaz brut,

- un récipient collecteur de poussiéres volan-
tes et un dispositif pour le recyclage des
poussiéres volantes dans le réacteur de ga-
zéification,

dans lequel les brileurs de gazéification brilent
vers l'intérieur du réacteur de gazéification avec
un jet combustible/agent de réaction a symétrie
de révolution a la sortie du braleur de gazéifica-
tion, une zone de réaction primaire a haute tem-
pérature est formée dans le réacteur de gazéifi-
cation par les jets combustible/agent de réaction
et les poussiéres volantes avec leur teneur en
gaz brut et leur carbone résiduel sont introduites
par un courant de gaz porteur dans I'axe d’au
moins un jet combustible/agent de réaction, injec-
tées dans la zone de réaction primaire par le jet
combustible/agent de réaction et fondues dans
celle-ci, caractérisé en ce que I'on détermine la
densité apparente des poussiéres volantes préci-
pitées et en ce que I'on en tient compte pour la ré-



9 EP 0 447 632 B1

gulation du courant massique de poussiéres vo-
lantes fournies aux brileurs de gazéification, la
fourniture de poussiéres volantes aux brdleurs de
gazéification étant réalisée de maniére continue
et contrélée avec une densité d’alimentation si-
tuée dans I'ordre de grandeur de 60 a 90 % de la
densité apparente des poussiéres volantes.

Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
en ce que pour une basse densité apparente des
poussiéres volantes, située dans la gamme
comprise entre 150 et 300 kg/m?3, le courant mas-
sique des poussiéres volantes fournies aux brd-
leurs de gazéification est augmenté et pour une
haute densité apparente des poussiéres volan-
tes, située dans la gamme comprise entre 400 et
600 kg/m3, le courant massique des poussiéres
volantes fournies aux brileurs de gazéification
peut étre réduit.

Procédé suivant les revendications 1 et 2, carac-
térisé en ce que les poussiéres volantes sont
fournies aux brdleurs de gazéification a partir
d’un réservoir de dosage unique par un transport
sous pression différentielle, le remplissage du ré-
servoir de dosage étant réalisé a partir d’'un ré-
servoir intermédiaire.

Procédé suivant les revendications 1 a 3, carac-
térisé en ce que le remplissage du réservoir de
dosage est réalisé avec une densité d’alimenta-
tion élevée comprise entre 100 et 550 kg/ms3.
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