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) Plattenverfliissiger fiir eine Kiithimaschine, insbesondere fiir einen Haushalts-Kiihlschrank.

@) Die Erfindung betrifft einen Plattenverfilissiger 1
flir eine Kuhimaschine, insbesondere fiir einen
Haushalts-Kiihlschrank, mit einer Blechplatte, 2 ins-
besondere aus Aluminium, auf deren einer Seite
eine kiihlschlangenférmig gebogene Rohrleitung 5
aus Metall, insbesondere ebenfalls aus Aluminium,
angeordnet und befestigt ist, und auf deren anderer
Seite vorzugsweise eine schwarze Beschichtung an-
geordnet ist, wobei an der der Rohrleitung 5 zuge-
wandten Seite der Blechplatte 2 eine Sicke 15 in die
Blechplatte 2 eingedriickt ist, deren Verlauf der Er-
streckungsform der Rohrleitung 5 und deren Sicken-
bodenfldche 16 der Form und Gr&Be des der Blech-
platte 2 zugewandien Mantelflichenbereichs der
Rohrleitung 5 entspricht, und daB die Rohrleitung 5
durch Haltelaschen 17 in der Sicke 15 und an der
Blechplatte 2 gehalten ist.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Platten-
verflissiger nach dem Oberbegriff des Anspruchs
1.

Bei einem Kiihischrank handelt es sich um
eine orisfeste oder bewegliche Einrichtung zur
Kihlung von geschlossenen Rdumen und von darin
aufgenommenen festen, flissigen oder gasférmi-
gen Kdrpern auf eine vorgegebene Temperatur, die
geringer ist als die Temperatur der Umgebung.
Dazu muB den K8rpern Wérme entzogen und die-
se an die Umgebung abgegeben werden. Letzie-
rem dient ein Plattenverfliissiger, wobei der Wér-
metransport von einem Kaltemittel (Frigen) Uber-
nommen wird, das in der Rohrleitung des Platten-
verflissigers zirkuliert.

Die wesentlichen Bauteile eines Plattenverflls-
sigers sind ein tafelfdrmiges Blech bzw. eine
Blechplatte und eine kiihlschlangenférmig verlau-
fende Rohrleitung, die an einer der beiden Breitsei-
tenflachen der Blechplatie befestigt ist. Es ist der
Zweck der Blechplatte, den Wiarmetransfer zwi-
schen der Rohrleitung und der Umgebung zu ver-
bessern. Es ist deshalb ein guter Warmelibergang
zwischen der Rohrleitung und der Blechplatte so-
wie zwischen letzterer und der Umgebung er-
wiinscht. Bei bekannten Plattenverflissigern ist die
Rohrleitung an der Blechplatte gelStet oder ver-
klebt. Im Hinblick auf den vorbeschriebenen WAir-
metransfer ist eine Verldtung deshalb vorteilhaft,
weil ein Lot in der Regel ein guter Wirmeleiter ist
und sich beim L&ten ein ziemlich groBer metalli-
scher Verbindungsquerschnitt ergibt, durch den ein
guter Wirmetransfer erfolgen kann. Das L&ten ist
arbeits- und materialaufwendig und verteuert das
Produkt ganz erheblich. Das L&ten unter Warmezu-
fuhr kann zudem Verzug und Spannungen am Plat-
tenverflissiger verursachen, was unerwiinscht ist.

Bei Verwendung eines Klebers wird in Kauf
genommen, daB Kleber schiechte Wirmeleiter sind
und die Klebestellen den Wirmetransfer und somit
die Ableitung der Warme behindern.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit
einfachen Mitteln einen Plattenverifllissiger zu
schaffen, bei dem ein guter Warmetransfer zwi-
schen der Rohrleitung und der Blechplatte gewhr-
leistet und die Montage der Rohrleitung an der
Blechplatte einfach ausgefiihrt ist.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 gel8st. :

Beim erfindungsgeméBen Plattenverfllissiger
ist die Rohrleitung an der Blechplatte durch Halte-
zungen formschliissig gehalien, die die Rohrleitung
ibergreifen und gegen die Blechplaite driicken
bzw. in Anlagekontakt mit der Blechplaite halten.
Dabei ist die Rohrleitung in einer in die Blechplaite
eingedriickien Sicke aufgenommen, deren Verlauf
und Querschnittsform bzw. -gréBe so an die Rohr-
leitung angepaft ist, daB die Rohrleitung in ihrer in
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die Sicke eingesetzten Stellung mit ihrem der
Blechplatte zugewandten Oberfldchenbereich an
der muldenférmigen Fliche der Sicke fldchig an-
liegt. Hierdurch ist ein groBer Oberflichenkontakt
zwischen der Rohrleitung und der Blechplatte und
deshalb auch ein groBer Wirmetransfer vorgege-
ben, obwoh!l keine metalli-sche Verbindung zwi-
schen der Rohrleitung und der Blechplatte besteht,
wie es bei einer L&tverbindung der Fall ist. Die
erfindungsgemafe Befestigung 148t sich auch ein-
fach und kostengiinstig herstellen, da die Sicke mit
einem entsprechenden Prige- bzw. Driickwerkzeug
einfach und schnell eingedrickt und die Haltela-
schen, insbesondere als Stanz/Biegeteile ebenfalls
einfach und schnell hergestellt sowie in einer die
Rohrleitung Ubergreifenden Position an der Blech-
platte befestigt werden k&nnen, z.B. durch Schrau-
ben oder dergleichen.

Vorzugsweise werden die Haltelaschen durch
Haltezungen gebildet, die mittels eines gesigneten
Stanz/Biegewerkzeugs einstlickig in der Blechplatie
ein- bzw. freigeschnitten, hochgebogen und nach
dem Einsetzen der Rohrleitung in die Sicke gegen
die Rohrleitung gebogen werden. Da die Haltezun-
gen einstlickig aus der Blechplatte gebildet sind,
bedarf es auch keines zusitzlichen Befestigungs-
teils, wodurch ein weiterer Vorteil gegeben ist.

Auferdem handelt es sich bei dem erfindungs-
gemiBen Plattenverfliissiger um eine 16sbare Befe-
stigung zwischen der Rohrleitung und der Blech-
platte. Die Rohrleitung kann durch Hochbiegen der
Haltezungen von der Blechplatte gelSst werden,
und bei Beschadigung eines der beiden Teile kann
ein Austausch leicht und schnell erfolgen.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines
Ausflinrungsbeispiels und einer Zeichnung nZher
erldutert. Es zeigt

Fig. 1 einen erfindungsgemifBen Plattenver-
flussiger in perspektivischer Drauf-
sicht;

Fig.2 die in Fig. 1 mit X gekennzeichnete
Einzelheit in vergrdBerter Darstellung;

Fig. 3 eine Explosionsdarstellung der Einzel-

heit X vor der Montage der Rohrlei-
tung an der Blechplatte.

Der Plattenverfllissiger 1 besteht aus einem
tafel- bzw. platteniérmigen Blech 2 in vorzugsweise
rechteckiger oder quadratischer Form, auf dessen
einer Breitseitenfliche, gemdB Fig. 1 die obere
Breitseitenfliche 3, eine eine Kiihischlange 4 bil-
dende Rohrleitung 5 von etwa 4 bis 6 mm Durch-
messer aufliegt und daran befestigt ist. Auf der
anderen, der Rohrleitung 5 abgewandten Breitsei-
tenfliche der Blechplatte 2 befindet sich eine die
Wiérmeabgabe fdrdernde schwarze Beschichtung.
Die Blechplatte 2 und die Rohrleitung 5 bestehen



3 EP 0 447 763 A1 4

aus Aluminium bzw. einer -legierung.

Der Plattenverflissiger 1 ist flr einen
Haushalts-Kihlschrank (Hausgerdt) konzipiert und
befindet sich in montierter Stellung an der Ricksei-
te des Kihischranks in senkrechter Position, wobei
die die Rohrleitung 5 tragende Breitseitenfliche
des Plattenverfliissigers 1 dem Kihischrank zuge-
wandt ist, wihrend die die Beschichtung tragende
Breitseitenfliche vom Kihischrank abgewandt ist.
Dagegen ist die Blechplatte 2 in Fig. 1 auf ihrer
rlickseitigen Breitseitenfliche aufliegend darge-
stellt, so daB die die Rohrleitung 5 tragende front-
seitige Breitseitenfliche 3 nach oben weist.

Die vier Kanten der rechteckigen Blechplatte 2
sind mit 6, 7a, 7b und 8 bezeichnet. In der aufrech-
ten Funktionsstellung der Blechplatte 2 sind die
Kante 6 horizontale Unterkante, die Kanten 7a, 7b
vertikale Seitenkanten und die Kante 8 horizontale
Oberkante. Die Rohrleitung 5 ersireckt sich mit
einem Rohrstlick 5a gerade und nahe sowie paral-
lel zu der Kante 7b bis in die Ndhe der Kante 8, wo
sie rechiwinklig zur gegeniiberliegenden Kante 7a
hin abgebogen ist und sich in m3andariérmigen
Schleifen 9 bis in die NZhe der Kante 6 erstreckt.
Die Schleifen 9 bestehen jeweils aus zwei horizon-
talen, einen parallelen Abstand voneinander auiwei-
senden Schleifenflanken 11 und einem Endbogen
12, der in Langsrichtung der Rohrleitung 5 wech-
selseitig zueinander gehdrige Schieifenflanken 11
miteinander verbindet. Das Rohrstlick 5a {iberragt
mit einem sich gerade forisetzenden freien Ende
13 die Kante 6. Das andere Ende 14 der Rohrlei-
tung 5 ist von der der Kante 6 am n#chsten gele-
genen Schleifenflanke 11 rechtwinklig zur Kante 6
hin abgebogen, und es Uberragt die Kante 6, wobei
es parallel und nahe neben dem Ende 13 angeord-
net ist.

In der Breitseitenfliche 3 ist eine Sicke 15
bzw. eine sickenférmige Rille eingedriickt, deren
Verlauf an die Erstreckungsform der Rohrleitung 5
und deren Sickenbodenfliche 16 an die Umfangs-
form der Rohrleitung 5 angepaft ist. Bei der vorlie-
genden Ausgestaltung weist die Rohrleitung 5 ei-
nen kreisrunden Querschnitt auf und die Sickenbo-
denfldche 16 ist in ihrem Querschnitt der Kreisform
der Rohrleitung 5 entsprechend kreisbogenférmig
geformt, d.h. die Radien der Rohrleitung 5 und der
Sickenbodenfliche 16 sind gleich. Die Tiefe der
Sicke 15 ist gleich oder geringer als der halbe
AuBendurchmesser der Rohrleitung 5. Aufgrund
dieser Ausgestaliung liegt die Rohrleitung 5 auf
inrer gesamten Linge an der Sickenbodenfldche
16 an, wobei ein groBflachiger Berlihrungskontakt
besteht.

Die Rohrleitung 5 ist durch Haltelaschen 17 in
ihrer in die Sicke 15 eingelegten Position an der
Blechplatte 2 und an der Sickenbodenfliche 16
gehalten. Jede Schieife 9 ist durch drei Haltela-
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schen 17 gehalten, wobei jeweils eine Haltelasche
im mittleren Bereich der Schigifenflanken 11 und
der Endbdgen 12 angeordnet ist. Das Rohrstiick 5a
ist mit drei Haltelaschen 17 gehalten, die auf seiner
Lange verteilt sind. Das neben dem Ende 13 des
Rohrstlicks 5a angeordnete Ende 14 ist nahe der
Unterkante ebenfalls durch eine Haltelasche 17 ge-
halten.

Die Haltelaschen 17 sind durch einstlickig an
die Blechplatte 2 angebundene Haltezungen 19
gebildet, die vor der Montage in die Blechplatte 2
ein- oder freigeschnitten und zu der Seite der
Blechplatte 2 hin etwa rechiwinklig ausgebogen
sind, auf der die Rohrleitung 5 angeordnet werden
soll. Die Haltezungen 19 sind beziiglich der Schlei-
fen 9 innenseitig oder auBenseitig von der Sicke 15
angeordnet. Sie k&nnen in Langsrichtung der Sicke
15 auch wechselseitig angeordnet sein. Die Anbin-
dungsstellen der Haltezungen 19 bzw. deren Bie-
gelinien 19a sind so angeordnet, daB die ausgebo-
genen Haltezungen 19 die in die Sicke 15 einge-
legte Rohrleitung 5 berlihren oder einen geringen
Abstand davon aufweisen.

Auf die so vorgefertigte Blechplatte 2 wird die
Rohrleitung 5 in die Sicke 15 eingelegt, und da-
nach werden die Haltezungen 19 gegen die Rohr-
leitung 5 umgebogen, so daB sie die Rohrlsitung 5
ibergreifen und dadurch formschliussig in der Sik-
ke 15 und in Anlage an der Sickenfliche 16 halten.
Die Haltezungen 19 sind so lang bemessen, daB
sie die Rohrleitung 5 vorzugsweise um nahezu
180° umgreifen, wobei sie sich beim Umbiegen an
die Mantelfliche der Rohrleitung 5 anlegen und
dabei entsprechend der Krimmung der Mantelfl&-
che der Rohrleitung 5 gekrimmt werden.

Die Haltezungen 19 sind vorzugsweise mit ei-
nem U-férmigen Ein- oder Freischnitt aus der
Blechplatte 2 ausgeschnitten, dessen U-Schenkel
sich quer zur Sicke 15 ersirecken. Hierdurch ergibt
sich vorzugsweise eine rechteckirmige Form fUr
die Haltezungen 19. Nach dem Ausbiegen der Hal-
tezungen 19 ergeben sich im Bereich der Ein- bzw.
Freischnitte Ausnehmungen 21. Vorzugsweise sind
die Ein- bzw. Freischnitte so angeordnet, daB sie
die Sicke 15 kreuzen. Dies ist vorteilhaft, weil die
Ein- bzw. Freischnitte 21 in der montierten Position
von der Rohrleitung 5 bzw. den Haltezungen 19
weitgehend verdeckt sind.

Die vorbeschriebene Ausgestaltung 148t sich
einfach und kostengiinstig herstellen, weil das Ein-
driicken der Sicke 15 mit einem gesigneten Werk-
zeug schnell und einfach durchgeflhrt werden
kann. Auch die Haltezungen 19 lassen sich mit
einem geeigneten Stanz/Biegewerkzeug einfach,
schnell und vorzugsweise in einem Arbeitsgang
herstellen. Nach dem Einilegen der Rohrleitung 5 in
die Sicke 15 bedarf es lediglich des Umbiegens
der Haltezungen 19, was mit einem entsprechen-
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den Werkzeug in einfacher Weise gleichzeitig und
schnell erfolgen kann.

Aufgrund der Anlage der Rohrleitung 5 an der
Sickenbodenfldche 16 ergibt sich ein groBfldchiger
Kontakt zwischen diesen Teilen. Im Betrieb des
Platienverillissigers kann somit ein guter Wirme-
transfer aufgrund Wi3rmeleitung stattfinden. Dazu
tragen auch die flichig an der Rohrleitung 5 anlie-
genden und einstlickig angebundenen Haltezungen
19 bei. Der Warmetransfer kann auch Gber diesen
Fldchenkontakt der Haltelaschen 17 zwischen der
Rohrleitung 5 und der Blechplatte 2 stattfinden.

Es ist vorteilhaft, die Haltelaschen 17 durch
Prégen in ihrer Langsrichtung zu strecken, so daB
ihre Ldnge grbBer ist als die Lidnge der Ein- oder
Freischnitte. Hierdurch erhalten die Haltezungen
eine grbBere Festigkeit und auBerdem k&nnen die
Ein- oder Freischnitte klirzer bemessen werden.

Bei der vorbeschriebenen Ausgestaltung kreu-
zen die Ein- oder Freischnitte bzw. die durch sie
begrenzien Ausnehmungen 21 die Sicke 15, so
daB diese durch die Ausnehmungen 21 unterbro-
chen ist. Es ist jedoch auch mdglich, die Ein- oder
Freischnitte bzw. die durch sie begrenzten Ausneh-
mungen 21 neben dem Lingsrand der Sicke 15
anzuordnen, so daB die Sicke 15 nicht unterbro-
chen wird.

Patentanspriiche

1. Plattenverfliissiger fiir eine Kiihimaschine, ins-
besondere flir einen Haushalts-Klihischrank,
mit einer Blechplatte, insbesondsre aus Alumi-
nium, auf deren einer Seite eine kiihischlan-
genfdrmig gebogene Rohrleitung aus Metall,
insbesondere ebenfalls aus Aluminium, ange-
ordnet und befestigt ist, und auf deren anderer
Seite vorzugsweise eine schwarze Beschich-
fung angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB an der der Rohrleitung (5) zugewandten
Seite der Blechplatie (2) eine Sicke (15) in die

Blechplatie (2) eingedriickt ist, deren Verlauf

der Erstreckungsform der Rohrleitung (5) und
deren Sickenbodenfliche (16) der Form und
Grdfe des der Blechplatte (2) zugewandten
Mantelfiichenbereichs der Rohrleitung (5) ent-
spricht, und daB die Rohrleitung (5) durch Hal-
telaschen (17) in der Sicke (15) und an der
Blechplatte (2) gehalten ist.

2. Plattenverifliissiger nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Haltelaschen (17)
jeweils durch eine neben der und quer, vor-
zugsweise rechtwinklig zur Sicke (15) in die
Blechplatte (2) ein- oder freigeschnittene Halte-
zunge (19) gebildet sind, die die Rohrleitung
(5) vorzugsweise formschliissig libergrsift.
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3. Plattenverflissiger nach Anspruch 1 und/oder
2, dadurch gekennzeichnet, daf die Rohrlei-
tung (5) eine kreisrunde Querschnitisform auf-
weist und die Sickenbodenfldche (18) im Quer-
schnitt entsprechend der Umfangsrundung der
Rohrleitung (5) kreisbogenf&rmig gerundet ist.

4. Plattenverflilissiger nach Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Haltezun-
gen (19) entsprechend der Manteliliche der
Rohrleitung (5) gekrimmt umgebogen sind
und an der Mantelflache anliegen.

5. Plattenverfliissiger nach Anspruch 4, dadurch

gekennzeichnet, daB die Haltezungen (19)
die Rohrleitung (5) um etwa 180 umgreifen.

6. Plattenverflissiger nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ein- oder Freischnit-
te fir die Haltezungen (19) bzw. die von den
Ein- oder Freischnitten begrenzten Ausneh-
mungen (21) die Sicke (15) kreuzen oder auf
einer und/oder auf beiden Seiten der Sicke
{15) neben dieser angeordnet sind.

7. Plattenveriliissiger nach einem oder mehreren
der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rohrleitung (5) in einer sich
parallel zur Blechplatte (2) erstreckenden Ebe-
ne gebogen ist und die Sicke (15) am Rand
der Blechplatte (2), vorzugsweise an ein und
derselben Kante (6) der Blechplatie (2) an zwei
nebeneinander angeordneten Stellen ausliuft.

8. Plattenverflissiger nach einem oder mehreren
der Anspriche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Rohrleitung (5) m&anderf6r-
mig gebogene Schieifen (9) aufweist und jede
Schleife (9) mit drei Haltelaschen (17) befestigt
ist.

9. Plattenverfllissiger nach Anspruch 8, dadurch
gekennzeichnet, daB jeweils eine Haltelasche
(17) im mittleren Bereich der Schieifenflanken
(11) und der Endbdgen (12) der Schlieifen (9)
angeordnet ist.

10. Plattenverflissiger nach Anspruch 8 oder 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schieifen
(9) in einer geraden Reihe hintereinander lie-
gen, zu der sie sich quer erstrecken, und daf
sich neben dieser Reihe ein gerades Rohrlei-
tungsstiick (5a) ersireckt, das durch zwei oder
drei auf seiner Ldnge verieilt angeordnete Hal-
telaschen (17) befestigt ist.

1. Plattenverflissiger nach Anspruch 10, da-
durch gekennzeichnet, daB das Rohrlei-
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tungsstlick (5a) mit seinem freien Ende (13)
den zugehdrigen Rand (6) der Blechplatte (2)
Uberragt, daB das andere Ende (14) der Rohr-
leitung (5) rechiwinkiig von der diesem Rand
() zundchst gelegenen Schleifenflanke (11)
abgebogen ist, diesen Rand (6) ebenfalls Uber-
ragt und parallel neben dem einen Ende (13)
angeordnet ist, wobsei die Enden (13, 14) in der
Ndhe dieses Randes (6) jeweils durch eine
Haltelasche (17) befestigt sind.

Plattenverfllissiger nach einem oder mehreren
der Anspriiche 2 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Haltezungen (19) in ihrer
Dicke durch Pri3gen verringert und in ihrer
Langsrichtung gestreckt sind.
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