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@ Spinnverfahren und Vorrichtung zur Herstellung eines Garnes.

@) Die Erfindung betrifft ein Spinnverfahren und
eine Vorrichtung zur Herstellung eines Garnes (35).
Bei dem Spinnverfahren werden die Fasern (31)
einer perforierten und in einem Bereich besaugten
Sammelfliche (1; 7; 8) zugefiinrt. Auf der Sammel-
fliche (1; 7; 8) werden sie zu einer Faseransamm-
lung (34) zusammengefaBt. Die Faseransammlung
(34) wird von der Sammelfliche (1; 7; 8) abgezogen
und in einem der Sammelfidche (1; 7; 8) in Abzugs-
richtung nachgeordneten Drallorgan (4) zu einem
Garn (35) vorbestimmter Drehung verdreht. Die Fa-
sern (31) werden an einer eine Sammellinie (13)
bildenden Saugkante (23) angesammelt und an die-
ser Sammellinie (13) vorgedreht.

Die Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes
(35) ist mit einer Faserauflésevorrichtung und einer
bewegbaren Sammelfldche (1; 7; 8) zur Ansamm-
flung der von der Faserauflésevorrichtung an die
Sammelfliche (1; 7; 8) gespeisten Fasern (31) aus-
gestattet. Die Sammelildche (1; 7; 8) ist in einem
Bereich zwischen Faseraufspeisestelle und Abzugs-
stelle durch einen Saugeinsatz (2) besaugbar. In
einem nachfolgenden Drallorgan (4) wird die vorbe-
stimmte Garndrehung erzielt. Die Sammelfidche (1;
7; 8) ist im wesentlichen quer zu einer, die Fasern
(31) ansammelnden Sammellinie (13) bewegbar. Die
Sammelfldche (1; 7; 8) ist von dem Drallorgan (4)
getrennt ausgebildet.
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Die Erfindung betrifit ein Spinnverfahren und
eine Vorrichtung gemaB den Qberbegriifen der An-
spriiche 1 und 9.

Durch die DE 34 41 495 At ist es bekannt, daB
zur Herstellung eines qualitativ guten Garnes mit
hoher Produktionsgeschwindigkeit das Fasermateri-
al flr das Garn als Einzelfasern auf eine sich in
Fadenabzugsrichtung bewegende Sammelfliche
abgelegt wird. Dieses Fasermaterial wird sodann
unter Drallerteilung fortlaufend als Faden von der
Sammelfldche abgenommen. Der bereits fertige
Faden wird nicht von Fasern Uberspeist, sondern
diese werden jeweils dem Fadenende zugeflihrt.
Eine orientierte Ablage der Fasern auf der Sam-
melfldche wird dadurch erreichi, daB die Einzelfa-
sern in Richtung der Bewegung der Sammelfidche
aufgespeist werden. Das Fasermaterial wird auf der
Sammelflache geblindelt und/oder dubliert zu ei-
nem Faserbdndchen, das die flir den gewlinschten
Faden notwendige Fasermasse aufweist. Die Ober-
flachengeschwindigkeit der Sammelfldche ist stwa
gleich der Fadenabzugsgeschwindigkeit, so daB auf
der Sammelfldche bereits die flir den fertigen Fa-
den bendtigte volle Fasermasse gesammelt und
als geschlossene Faserformation in Richiung zum
Drallorgan geférdert und zum Faden zusammenge-
dreht wird. Dies fihrt jedoch nicht immer zum
gewlinschten qualitativ guten Garn, so daB in einer
bevorzugten Ausfiihrung ein Verzug mit einer damit
verbundenen weiteren Parallelisierung der Fasern
dadurch bewirkt wird, daB die Oberfldchenge-
schwindigkeit der Sammelfldche geringer als die
Fadenabzugsgeschwindigkeit ist. Hierdurch werden
die Fasern beim Abzug von der Sammelfldche
gestreckt.

Nachteilig bei diesem Verfahren ist, daB die
aus der Aufldsewalze anfliegenden Fasern beim
Auftreffen auf die Sammelildche gestaucht werden.

Weiterhin bekannt ist die DD 264.944 A1, wel-
che Faseraufleger flir Innenfriktionsspinnvorrichtun-
gen zur exakten Zufithrung und Streckung der an-
gelieferten und aufgelsten Fasern zeigt. Die Fa-
sern werden in einem Faseraufleger axial gestreckt
und gleiten von dem Faseraufleger auf die konkave
Innenfldche einer Friktionsglocke. Durch die Dre-
hung der Friktionsglocke werden die Fasern einem
leicht verwindbaren Faserpinsel zugefiihrt, der sei-
ne Drehungen durch das Abrollen auf der konkaven
Innenfldche der Friktionsglocke in Verbindung mit
der Saugwirkung von Ablufibohrungen erhdlt. Der
sich zum fertigen Fadenquerschnitt gesammelte
Faden erhdlt eine weitere Drehung zwischen den
gegenldufigen Fldchen der nachfolgenden konve-
xen Friktionswalze und der konkaven Friktionsglok-
ke. Eine dem Riickdrehmoment entgegenwirkende
noch héhere Drehung kann durch einen nachge-
schalteten Drallgeber erreicht werden.

Nachteilig bei dieser Vorrichtung ist, daB der
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Faserpinsel leicht verwindbar ist, und dadurch einer
hohen GarngleichmBigkeit entgegensteht, da
durch starke Schwankungen der Spinnspannung
ungiinstiger EinfluB auf die Garnqualitdt genommen
wird. Nachteilig ist weiterhin, daB der Faden ledig-
lich durch den leicht verwindbaren Faserpinsel zwi-
schen den gegenldufigen Flachen der Friktionswal-
ze und der konkaven Friktionsglocke gehalten wird.
So ist eine von der Geschwindigkeit der Sammael-
fliche unabhdngige Drehung des Fadens zwischen
der Friktionswalze und der Friklionsglocke nicht
moglich. Ein weiterer Drallgeber wird daher der
Friktionswalze und der Friktionsglocke nachge-
schaltet.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren
und eine Vorrichtung zu schaffen, durch welche
Fasern geordnet einem Drallorgan zugefiihrt wer-
den, um ein Garn hoher Qualitdt zu erzielen und
durch welche die Nachteile des Standes des Tech-
nik vermieden werden.

Diese Aufgabe wird gel8st durch die Merkmale
der Anspriiche 1 und 9.

ErfindungsgeméB werden die Fasern an einer
eine Sammellinie bildenden Saugkante angesam-
melt und die dabei entstehende Faseransammliung
wird an der Sammellinie vorgedreht. Hierbei ergibt
sich der Vorteil, daB die Fasern in der Faseran-
sammlung eine auBerordentlich gute Orientierung
besitzen. Durch die Vordrehung der Faseransamms-
lung werden die einzelnen Fasern gestreckt und in
ihrer Lage zueinander vergleichm&Bigt. Die stindig
aus neuen Fasern bestehende Faseransammlung
liegt dabei wdhrend des Spinnvorganges an der
Sammellinie und wird dort vorgedreht.

Werden die Fasern auf der Sammelfldche mit
einem Winkel von weniger als 45° zwischen Faser-
achse und Sammellinie an die Sammellinie bef&r-
dert, so erfoigt eine gute und gleichmaBige Einbin-
dung der Fasern in die sich drehende Faseran-
sammlung. Werden die Fasern auf der Sammelfl3-
che im wesentlichen parallel zu der Sammellinie an
die Sammellinie befbrdert, so rollen die Fasern
aneinander ab, ohne daB eine schraubenlinienfr-
mige Einbindung der Fasern in die Faseransamm-
lung erfolgt. Die Orientierung der einzelnen Fasern
ist hierbei besonders gut.

In einer vorteilhaften Ausgestaliung wird die
Faseransammiung langsamer vorgedreht, als sie
von dem nachfolgenden Drallorgan nachgedreht
wird. Hierdurch entsteht eine gewisse Streckung
der Fasern in der Faseransammlung, die eine ge-
ordnete Lage der Fasern, wenn sie zu dem Drallor-
gan gelangen, gewihrleistet.

Durch die Ablage der Fasern entlang einer
Hauptorientierungsrichtung der Perforation der
Sammelfliche auf der Sammelfldche werden die
Fasern in Art eines Vlieses, bei welchem die Fa-
sern parallel zueinander liegen, der Sammellinie
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zugefihrt.

Der Faseransammlung kdnnen in vortsilhaften
Ausbildungen der Erfindung an der Sammellinie
Schubkraft- oder Zugkraftkomponenten erteilt wer-
den. Hierdurch wird eine Doublierung oder Ver-
streckung der Faseransammlung bewirkt.

Zur Stabilisierung der Faseransammlung an
der Sammellinie wird die Faseransammlung in ei-
ner Richtung vorgedreht, die der Drehrichtung
durch das Drallorgan entgegengesetzt ist. Der da-
bei entstehende Umschlagpunkt der Drehrichtun-
gen in der Faseransammlung bzw. dem entstehen-
den Garn findet im allgemeinen im Bereich der
Sammelfldche statt.

In der erfindungsgem&pBen Vorrichtung ist die
Sammelflache im wesentlichen quer zu einer die
Fasern ansammeinden Sammellinie bewegbar und
von dem Drallorgan getrennt ausgebildet. Hier-
durch wird in vorteithafter Weise eine Trennung der
Drehungseinieitung in die Faseransammlung um
das Garn geschaffen. Es ergeben sich dabei we-
sentliche Vorteile durch die unterschiedlichen Ge-
schwindigkeiten, welche einerseits die Sammelfia-
che zum Transport der Fasern an die Sammellinie
und andererseits das Drallorgan zum Einbringen
der endglltigen Drehung in das Garn hat. Die
Entkopplung von Sammelfliche und Drallorgan hat
deutliche Vorteile bei der Orientierung der Fasern
und damit auch bei der Garnqualitdt und Garnfe-
stigkeit gezeigt.

Als Sammelflichen sind Siebwalzen, Sieb-
scheiben oder Siebbinder einsetzbar. Die Sammel-
fliche wird dabei jeweils durch die Siebfldche hin-
durch besaugt. Hierdurch werden die Fasern auf
der Sammelfliche zum Transport von der Faser-
einspeisestelle bis zur Sammellinie festgehalten.
Als Drallorgane sind Friktionswalzenpaare oder
Luftspinndiisen vorteilhafterweise einsetzbar. Es
kbnnen allerdings auch z. B. Drallrhrchen oder
andere drehungserteilende Organe verwendet wer-
den. Zur Stabilisierung der Faseransammlung ist
vorteilhafterweise die Bewegungsrichtung der Sam-
melfliche der Drehrichtung des Friktionswalzen-
paares entgegengesetzt. Durch eine geringere Ge-
schwindigkeit der Sammelfliche gegeniliber der
Geschwindigkeit der Friktionswalzen werden Vortei-
le hinsichtlich der Garnqualitdt erzielt. Durch die
Friktionswalzen wird mehr Drehung in das Garn
eingebracht, als durch die Sammelfiiche in die
Faseransammlung. Der Umschlagspunkt von der
Drehung des Garnes zu der Drehung der Faseran-
sammlung liegt bei einer vorteilhaften Ausgestal-
tung im Bereich der Sammelfldche.

Die Sammaellinie auf der Sammelfliche ist
durch eine Schlitzkante des Saugeinsatzes festge-
legt. An dieser Saugschlitzkante 18sen sich die
Fasern von der Sammeifliche und werden in der
Faseransammlung vorgedreht.
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Eine besonders gute Einbindung der Fasern in
die Faseransammlung hat sich ergeben, wenn die
Sammellinie einen Winkel zwischen +/-20° mit
der Senkrechten auf der Bewegungsrichtung der
Sammelflache einschlieBt. In siner vorieilhaften
Ausgestaltung betrdgt der Winkel zwischen der
Hauptorientierungsrichtung der Perforation der
Sammelfldche und der Sammellinie weniger als
45° . Die Fasern werden dabei ohne Stauchung in
die Faseransammlung eingebunden und flhren zu
einer hohen Festigkeit des Garnes. Ist die Haupt-
orientierungsrichtung der Perforation der Sammel-
fliche und die Sammellinie bzw. die Schlitzkante
parallel zueinander, so rollen sich die Fasern ent-
lang ihrer LAngsachse aneinander ab, wobei keine
spiralférmige Verwindung der Fasern enistehi. Die
gestreckten Fasern werden sodann in das sich
drehende Garn eingebunden.

Weitere Vorteile der Erfindung sind der nach-
folgenden Beschreibung der Ausflhrungsbeispiele
zu entnehmen. Es zeigt:

Fig. 1 bis 4

Prinzipskizzen von erfindungsgemafBen Vorrich-
tungen,

Fig. 5

eine Schnittzeichnung durch eine Sammelwalze
Fig. 6

eine Drehungsdarstellung

Fig. 7

eine perforierte Scheibe als Sammelfliche mit
siner nachgeordneten Luftdlse,

Fig. 8

ein perforiertes Band als Sammelflache,

Fig. 9

eine Siebtrommel mit Abzugsrichtung der Faser-
ansammliung in Drehrichtung der Siebtrommel,
Fig. 10 und 11

ein Lochbild von Sammelflachen.

Fig. 1 zeigt ein Ausflihrungsbeispiel, bei dem
Fasern 31 durch einen Faserspeisekanal 3 auf eine
Siebwalze 1, die als Sammelfldche dient, gespeist
werden. Die Fasern 31 landen mit einem Faserkopf
32 auf dem besaugten Teil der Siebwalze 1. Die
Besaugung erfolgt durch einen rechteckigen Saug-
schlitz 21 in einem Saugeinsatz 2 der Siebwalze 1.
Wéhrend der Faserkopf 32 bereits auf der besaug-
ten Siebwalze 1 festgelegt ist, bewegen sich in
Flugrichtung weiter. In Abhdngigkeit von der Anord-
nung der Sauglidcher 12 in einer Hauptorientie-
rungsrichtung 11, sowie in Abhingigkeit von dem
Winkel zwischen Faserflugrichtung und der Haupt-
orientierungsrichtung 11 findet ein Faserliberschlag
statt. Dies bedeutet, daB die Faser 31 auf der
Siebwalze 1 entlang der Hauptorientierungsrichtung
11 der SauglScher 12 abgelegt ist und der Faser-
kopf 32 im wesentlichen entgegen seiner urspriing-
lichen Lage hinsichtlich der Faserflugrichtung ange-
ordnet ist. Die Hauplorientierungsrichtung 11 der
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SaugiScher 12 ergibt sich im wesentlichen durch
einen gegenliber den nicht in Hauptorientierungs-
richtung angeordneten Saugléchern 12 kirzeren
Abstand der einzelnen SauglScher 12 zueinander.
Die Hauptorientierungsrichtung 11 hat zu einer
Saugkante 23 des rechteckigen Saugschliitzes 21
einen Winkel «. Dieser Winkel « betrdgt weniger
als 45° , vorzugsweise 20 .

Die Fasern 31 legen sich entlang der Haupt-
orientierungsrichtung 11 der Saugl&cher 12 auf der
Siebwalze 1 ab, da auf dieser Linie die Saugkrifte
auf die Fasern 31 am st&rksten wirken. In jeder
anderen Richtung widre der Abstand von einem
Saugloch 12 zum ndchsten Saugloch 12 gréBer, so
daf die Faser 31 liber eine gr6Bere Linge nicht
gefiihrt wére. Die Fasern 31 haben daher das Be-
streben, sich entlang der Hauptorientierungsrich-
tung 11 auf der Siebwalze 1 abzulegen, wenn die
Zuspeisung der Fasern in einem Winkel geschieht,
der einen Faserliberschlag erlaubt, oder der im
wesentlichen parallel zur Hauptorientierungsrich-
tung 11 ist. Weiterhin ist fUr die Ablage in Haupt-
orientierungsrichtung 11 notwendig, daB die Sieb-
walze 1 im Vergleich zur Faserfluggeschwindgkeit
eine Drehungsgeschwindigkeit hat, die erlaubt, daB
die Fasern 31 die gewiinschte Lage einnehmen
kdnnen. Die Fasern 31 werden sodann auf der
Siebwalze in Richtung zu einer Saugkante 23 be-
fordert.

Die Fasern 31 sammeln sich an der Saugkante
23 des rechteckigen Saugschlitzes 21 an. An die-
ser Stelle herrscht im wesentlichen ein Gleichge-
wicht zwischen den Mitnahmekréften der Siebwalze
1, der Saugkraft, die durch den Saugschlitz 21
hindurch wirkt, sowie der Zentrifugalkraft, die die
Fasern 31 abzuschleudern versucht. Durch dieses
Kraftegleichgewicht entsteht ein Faserkreislauf an
der Saugkante 23. Die Fasern 31 werden bis zur
Saugkante 23 mitgenommen, 1&sen sich dort ab,
da nach der Saugkante 23 die Saugkraft fehlt, und
werden anschlieBend wieder von dem Sog des
Saugeinsatzes 2 zuriickgsholt. Durch die Anliefe-
rung der Fasern 31 in einem Winkel « zur Saug-
kante 23 bzw. Sammellinie 13 werden die Fasern
31 zu einer Faseransammlung 34 angesammelt
und derart vorgedreht, daB sie einander umschlin-
gen. Die Fasern werden dabei mit groBer Gleich-
magigkeit zu einer Art Faserbdndchen mit Faser-
spiralen vorgedreht und nach Einbindung in das
Garnende durch ein Abzugswalzenpaar 5 von der
Siebwalze abgezogen.

Die Sammellinie 13 ist in dem Ausfiihrungsbei-
spiel der Fig. 1 parallel zur Mantellinie der Siebwal-
ze 1. Die Faseransammlung 34 wird entgegen der
Bewegungsrichtung B der Siebwalze 1 gedreht, d.
h. sie rolit auf der Siebwalze 1 ab. Durch eine
leicht erhdhte Abzugsgeschwindigkeit durch die
Abzugswalzen 5 im Vergieich zu der Anlieferung
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der Fasern 31 entsteht ein geringer Verzug, wo-
durch die Fasern 31 in der Faseransammiung 34
nochmals gestreckt werden. Die Fasern 31 werden
schneller eingedrent als sie angeliefert werden. Da-
bei werden die an der Saugkante entstehenden
Faserspindeln zusammengedreht, wodurch Hlifa-
sern vermieden werden.

Zwischen Abzugswalzenpaar 5 und Siebwalze
1 ist ein Drallorgan 4 angeordnet. Das Drallorgan 4
besteht in dem Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 aus
einem Friktionswalzenpaar mit einer besaugten
Friktionswalze 41 und einer unbesaugten Friktions-
walze 42. Beide Friktionswalzen drehen in gleicher
Richtung D. Die Drehrichtung D ist der Bewe-
gungsrichtung B der Siebwalze enigegengeseizt.
Hierdurch wird die Faseransammlung 34 entgegen
der Vordrehung in ihre vorbestimmte Fadendre-
hung gebracht. Durch einen Saugeinsatz 43 wird
die Faseransammiung 34 in dem Spinnzwickel der
Friktionswalzen 41 und 42 gehalten. Je nach Be-
darf kdnnen entweder wie in diesem Ausflihrungs-
beispiel eine besaugte Friktionswalze oder zwei
besaugte Friktionswalzen zum Einsatz kommen.
Durch die Anderung der Drehungsrichtung der Fa-
seransammliung 34 wird eine weitere Ausrichtung
sowie Sireckung der Fasern erzielt. AuBerdem wird
erreicht, daB die Faseransammlung 34 durch eine
zusitzliche Kraft an der Sammellinie 13 anliegt und
das Garn die nétige Spinnspannung erhiit.

Vorteilhafterweise sind die Siebwalze 1 und
das Draliorgan 4 in Fadenabzugsrichtung md&glichst
nahe aneinander angeordnet. Dies bezieht sich ins-
besondere auf die Anordnung der Saugeinsitze 2
und 43. Bei der konstruktiven Ausflihrung der Vor-
richtung ist dabei darauf zu achten, daB die unge-
flihrte Strecke der Faseransammiung 34 zwischen
der Siebwalze 1 und dem Drailorgan 4 mdglichst
kurz ist. Die Saugeinsdtze 2 und 43 sind daher
vorteilhafterweise unmittelbar nebeneinander anzu-
ordnen.

Die L&ngen der Saugeinsitze 2 und 43 sind
derart bemessen, daB sie ihre Funktion erfiillen
kénnen. Dies bedeutet, da der Saugeinsatz 2 der
Siebwalze 1 eine L&nge aufweisen mufB, welche
den Fasern 31 erlaubt, sich entlang der Hauptorien-~
tierungsrichtung 11 abzulegen. Im Fall der Fig. 1
muB die Ldnge des Saugeinsatzes 2 derart bemes-
sen sein, daB die Fasern einen Faseriliberschlag
durchfiihren k6nnen und nach dem Uberschlag
wiederum {iber ihre gesamte Linge besaugbar
sind. Die Linge des Saugeinsatzes 43 muB derart
bemessen sein, daB sie flir eine Vordrehung der
vorgedrehten Faseransammlung 34 ausrsichend
ist.

Die Lage des Saugschlitzes 43 beziiglich des
Zwickelspaltes bewirkt lediglich eine Feinabstim-
mung der Reibwirkung zwischen den Oberfldchen
der Friktionswalzen 41 und 42 und dem Garn. Der
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Saugschlitz 43 kann somit entweder vor oder hinter
der engsten Stelle des Zwickelspalis angeordnet
sein. Die Lage des Saugschiitzes 43 bewirkt eine
Kraft, mit der das Garn in den Zwickel gezogen
wird.

Die Breite des Saugeinsatzes 2 mu so groB
sein, daB die Fasern zwischen der Aufspeisestelle
und der Sammellinie 13 genligend Platz haben,
sich gestreckt entlang der Hauptorientierungsrich-
tung 11 an den Saugléchern 12 anzulegen. Die
Breite des Saugeinsatzes 12 richtet sich demnach
nach dem Winkel «, den die Hauptorientierungs-
richtung 11 mit der Saugkante 23 einnimmt, sowie
nach der L&nge der Fasern. Je gréBer der Winkel
a ist, desto breiter muB bei gleicher Faserldnge der
Saugeinsatz 2 ausgebildet sein.

Die Breite des Saugeinsatzes 43 mufB derart
bemessen sein, daB das Garn in dem Zwickel
zwischen den Friktionswalzen 41 und 42 gehalten
wird. Grundsdizlich soll die Bestrebung bei der
Bemessung der Gr8B8e der Saugeinsdize derartig
sein, daB sie mdglichst klein sind. Hierdurch wird
bei der Besaugung Energie gespart und somit ein
kostenglinstiges Herstellen des Garnes gewéhrlei-
stet.

Eine im Vergleich zu den Friktionswalzen 41,
42 recht geringe Drehgeschwindigkeit der Siebwal-
ze 1 hat sich als vorteilhaft erwiesen. Durch die
niedrige Drehgeschwindigkeit der Siebwalze 1 ist
es den Fasern 31 mdglich, sich entlang der Haupt-
orientierungsrichtung 11 an die Saugldcher 12 an-
zulegen. Die geringe Geschwindigkeit erlaubt somit
eine bessere Orientierung der Fasern 31, da die
Fliehkrdfte, die auf sie durch die sich drehende
Siebwalze 1 wirken, geringer sind. Somit ist einer-
seits das Bestreben die Drehgeschwindigkeit der
Siebwalze 1 moglichst gering zu halten, anderer-
seits ist die minimale Drehzahl der Siebwalze 1
dadurch begrenzi, daB vermieden werden muB, daB
sich Fasern 31 in die SauglScher 12 der Sammel-
fliche einsaugen. Saugen sich die Fasern 31 die
Saugldcher 12 ein, so ist ein Abidsen der Fasern
31 von der Siebwalze 1 an der Sammellinie 13
behindert, und die Orientierung der Fasern 31 hier-
durch wiederum gestéri. Die GrdBe der Saugldcher
12 ist daher derart zu bemessen, daB einerseits
geniigend Saugkraft auf die Fasern 31 einwirkt,
und andererseits die Gréfe des Sauglochs 12 der-
art gering ist, daB einem Einsaugen der Fasern 31
in die Sauglcher 12 genligend Widerstand entge-
gensteht, so daB die Fasern zwischen Aufspeises-
telle und Sammellinie 13 einem Einsaugen wider-
stehen kdnnen. Eine Begrenzung der minimalen
Drehzahl der Siebwalze 1 ist zusitzlich dadurch
gegeben, daB die Fasern 31 kein dichtes Vlies auf
die Siebwalze 1 bilden, sondern mdglichst unbe-
einflugt voneinander der Sammellinie 13 zugefiihrt
werden.
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Im Gegensatz zu der Drehgeschwindigkeit der
Siebwalze 1 ist es bei den Drehgeschwindigkeiten
der Friktionswalzen 41 und 42 vorteilhaft, wenn sie
relativ schnell drehen. Hohe Drehgeschwindigkeiten
der Friktionswalzen 41 und 42 wirken sich vorteil-
haft bei der Drallerteilung des Fadens aus.

Der Faserspeisekanal 3 ist derart an der Sieb-
walze 1 angeordnet, daB die Fasern 31 im wesentli-
chen tangential zu der Mantelfldche der Siebwalze
1 aufgespeist werden. Den Fasern 31 ist es bei
einer derartigen Aufspeisung mdglich, sich nahezu
ungestaucht auf der Siebwalze 1 abzulegen. Der
Faserspeisekanal 3 soll weiterhin derart an der
Siebwalze 1 angeordnet sein, daB die Saugwirkung
des Saugeinsatzes 2 in dem Faserspeisekanal 3
wirkt. Durch den dadurch im Faserspeisekanal 3
wirkenden Unterdruck werden die Fasern 31 in
Richtung zur Miindung des Faserspeisekanals 3
gesaugt. Zur Erzielung eines maximalen Unterdruk-
kes, der einerseits die Fasern 31 mit der enispre-
chenden Geschwindigkeit ansaugt und andererseits
um einen geringeren Unterdruck auf der Siebwalze
1 in dem Bereich zwischen Aufspeisestelle und
Sammellinie 13 zu erreichen, ist es mdglich, unter-
schiedliche Zonen der Besaugung des Saugeinsat-
zes 2 einzurichten. So ist es vorteilhaft, wenn in
dem Bereich der Aufspeisestelle ein hdherer Unter-
druck wirkt als in dem Bereich der Transporisirek-
ke. Im Bereich der Fasereinbindung ist es aufier-
dem vorteilhaft, wenn der Unterdruck variiert wer-
den kann, um wihrend der Einbindung die auf die
Fasern 31 wirkenden Rickhaltekrdfie zur Streckung
der Fasern 31 optimal einstellen zu kénnen.

Die Neigung des Faserspeisekanals 3 sowie
der Anschnitt des Faserspeisekanals 3 durch die
Mindung wird derart ausgelegt, daf die Faserabla-
ge im Vergleich zum Faserflug im Faserspeiseka-
nal 3 mdglichst breit gespreizt ist. Hierdurch wird
viel Platz fiir die einzelne Faser 31 geschaffen,
wodurch ein ungestorter Faserliberschlag stattfin-
den kann.

Die Miindung des Faserspeisekanals 3 muB
nicht unbedingt parallel zur Mantellinie sein. Dies
flihrt zwar zu einer einfacheren konstruktiven Aus-
gestaltung des Faserspeisekanals 3, ist aber nicht
unbedingt notwendig.

Das Prinzip der vorliegenden Erfindung basiert
auf dem Offenend-Spinnen. Es werden einzelne
Fasern 31 an die Sammellinie 13 befbrdert, an der
sie dubliert werden. Die Faserzuspeisung auf die
Siebwalze 1 geschieht {iber eine Aufl§sewalze und
den Faserspeisekanal 3, wobei die Fasern 31 als
diinner Faserflor auf der Siebwalze 1 abgelegt wer-
den. Diese abgelegten Fasern 31 sind im wesentli-
chen parallelisiert, d. h. sie liegen im wesentlichen
parallel nebeneinander in der Hauptorientierungs-
richtung 11. Der diinne Faserflor wird an der Sam-
mellinie 13 gesammelt und beginnt im Wechsel-
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spiel der Kréite zu rotieren. An der Sammellinie 13
werden sd@mtliche Fasern 31, die flir die Garnbil-
dung bendtigt werden, auf oben beschriebene Wei-
se angesammelt. Der Abzug der Fasern 31 erfolgt,
wenn die flir das Garn bendtigte Menge Fasern
angesammelt ist, kontinuierlich. In einer bevorzug-
ten Ausflihrung wird diese Faseransammiung 34
beim Abzug nochmals leicht verstreckt, so daB die
Fasern 31 die gewlinschte gute Orientierung beibe-
halten bzw. vollends einnehmen kdnnen. Bei der
Drallerteilung durch das Drallorgan 4 entsteht ein
echter Draht. Liefergeschwindigkeiten wie sie bei
unkonventionellen schnellen Spinnverfahren mdg-
lich sind, d. h. Liefergeschwindigkeiten im Bereich
von Uber 300 m/min sind mit diesem erfinderischen
Spinnverfahren durchfiihrbar.

Durch die Teilung der Funktionen Fasersamm-
lung, Fasereinbindung und Garndrehung erteilen,
sowie durch Vermeidung der bei den bisherigen
Friktionsspinnverfahren und nachtsiligen Hullfaser-
bildungen ist es in vorteilhafter Weise gelungen,
ein &uBerst hochwertiges und qualitativ wertvolles
Garn herzustellen. Hiillfaserbildungen werden bei
der vorliegenden Erfindung vermieden, da der An-
trieb der Drehbewegung der Faseransammlung
vom Drallorgan und nicht von der Sammelfldche
ausgeht. Hierdurch wird die Faseransammiung
mehr zusammengedreht, als es bei herkbmmlichen
Friktionsspinnverfahren Ublich ist, bei denen der
Antrieb des Garnes von der kombinierten Sammel-
und Drallfliche ausgeht.

Die Drehungseinleitung in die Faseransamm-
lung 34 geschieht durch die Siebwalze 1 in entge-
gengesetzter Richiung zu der im nachfolgenden
Drallorgan 4. In der Faseransammiung 34 wird au-
Berdem weniger Drehung eingeleitet als im Drallor-
gan 4. Die Differenz der beiden Drehungen ergibt
die endgliltige Drehung nach dem Garnabzug. Der
Umschlagpunkt der beiden Drehungsrichiungen
befindet sich im Bereich der Siebwalze 1. Die
entgegengesetzte Drehrichtung der Dralleinrichtung
bewirkt, daB die Faseransammlung 34 an der Sam-
mellinie 13 bleibt und nicht von dieser in Richtung
zur Miindung des Faserspeisekanals hin wandert.
Dies wilrde erfolgen, da die Drehbewegung der
Faseransammlung gegen die Drehrichtung der
Sammelwalze nach oben laufen wirde. Dadurch
wiirde der Effekt der guten Faserorientierung wie-
der hinfdllig werden. Gleiche Drehrichtungen von
Siebwalze 1 und Drallorgan 4 k&nnen dann einge-
sefzt werden, wenn die Faseransammlung z. B.
strémungstechnisch an der Sammellinie 13 gehal-
ten wird.

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgemife Spinnvor-
richtung, die in wesentlichen Teilen 3hnlich aufge-
baut ist wie die Vorrichtung nach Fig. 1. Bedeu-
tendster Unterschied gegeniiber der Fig. 1 ist, daB
die Sammellinie 13 nicht parallel zur Mantellinie 14
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der Siebwalze 1 angeordnet ist, sondern um den
Winkel 8 zu siner Mantellinie 14 geneigt ist. Durch
die Neigung um den Winkel 8 entsteht eine
schraubenlinienférmige Sammellinie 13 auf dem
Mantel der Siebwalze 1.

Die Fasern 31 werden 3dhnlich wie bei dem
Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 Uber den Faserspei-
sekanal 3 der Siebwalze 1 im Bereich des Saugein-
satzes 2 bzw. des Saugschlitzes 22 zugefiihrt. Die
Fasern 31 treffen mit dem Faserkopf 32 auf der
sich in Richtung B bewegenden Siebwalze 1 auf,
Uberschlagen sich und legen sich in der Haupt-
orientierungsrichtung 11 der Saugldcher 12 auf der
Siebwalze 1 ab. Der Saugschlitz 22 ist dreieckig
ausgebildet, wobei die Kathete parallel zur Mantelli-
nie liegt und die Hypotenuse des Dreiecks unter
dem Winkel « die Sammellinie 13 bildet.

In dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 ist der
Winkel o« zwischen der Mantellinie 14 und der
Hauptorientierungsrichtung 11 gleich dem Winkel 8
zwischen der Mantellinie 14 und der Saugkante 23
des Saugschlitzes 22. Dies bedeutet, daf die Fa-
sern 31 parallel zur Saugkante 23 an die Sammelli-
nie 13 zugeflihrt werden. Die Fasern lagern sich
dementsprechend parallel zueinander an der Sam-
mellinie 13 an und drehen sich im wesentlichen
parallel zur Achse der Faseransammiung 34 ab.
Dies bedeutet, daB die Fasern 31 im Idealfall anein-
ander abrollen.

Durch die schrige Anordnung der Saugkante
23 im Winkel g8 zur Mantellinie 14 entstehen auf die
Faseransammlung 34 zusitzliche Kréfte. Dies geht
aus einer Vektorendarstellung hervor. Ein Vektor U
bezeichnet die Umfangskraft, welche durch die sich
drehende Siebwalze 1 auf die Faseransammiung
34 einwirkt. Durch diese Umfangskraft U, sowie die
Saugkréfte des Saugeinsatzes 2 und der auf die
Fasern bzw. die Faseransammlung einwirkenden
Fliehkrédfte der sich drehenden Siebwalze 1 eni-
steht eine Drehungskomponente T, welche senk-
recht auf die Ldngsachse der Faseransammlung 34
wirkt. Durch Bildung des Kréfteparallelogramms ist
ersichtlich, daB nunmehr im Gegensatz zur Vorrich-
tung der Fig. 1 eine Kraftkomponente A in Lings-
richtung der Faseransammiung 34 aufiritt. Diese
Kraftkomponente A bewirkt je nach Abzugsrichtung
der Faseransammliung entweder eine Schubkraft-
komponente oder eine Zugkraftkomponente auf die
Faseransammlung 34. Geschieht der Abzug der
Faseransammlung 34 mittels der Abzugswalzen 5
liber das Drallorgan 4 mit den Friktionwalzen 41
und 42, so schieben durch die Kraftkomponente A
die Fasern in Fadenabzugsrichtung. Die Spinn-
spannung wird somit etwas reduziert. Die Fasern
werden gegeniiber ihrer Anlagerung leicht aufge-
schoben. Geschieht der Abzug mittels der Abzugs-
walzen 5' Uber die Friktionswalzen 41' und 42' des
Drallorgans 4', so wirkt die Kraftkomponente A als
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Zugkraft entgegen der Abzugsrichtung. Die Spinn-
spannung wird hierdurch etwas vergréBert. Die Fa-
seransammiung 34 erfdhrt durch die Zugkraft eine
Streckung. Die Drallorgane 4 bzw. 4' sowie die
Abzugswalzen 5 bzw. 5' sind in dem Ausflihrungs-
beispiel der Fig. 2 in geradliniger Verldngerung der
Sammellinie 13 angeordnet. Hierdurch wird sicher-
gestellt, daB die Faseransammlung 34 ohne Verén-
derung der Lage der einzelnen Fasern 31 dem
Drallorgan 4 bzw. 4' zugefiihrt wird.

Anstelle der Anordnung des Faserspeisekanals
3 ist auch die Anordnung gem#B des Faserspeisek-
anals 3' mdglich. Wahrend durch die Anordnung
des Faserspeisekanals 3 zusammen mit der Lage
der Hauptorientierungsrichiung 11 der SauglGcher
12 die Fasern 31 einen Faserliberschlag bei der
Landung auf der Siebwalze 1 durchfiihren, wird
dies bei der Anordnung eines Faserspeisekanals 3'
vermieden. Der Faserspeisekanal 3' ist derart an-
geordnet, daB die Flugrichtung der Fasern im we-
sentlichen in Richtung der Hauptorientierung 11 der
Sauglcher 12 gerichtet ist. Die Fasern flihren so-
mit keinen Uberschlag durch, sondern landen in Art
eines Aufschwimmens auf den Saugldchern 12.
Obwohl die Streckung der Fasern bei dieser Art
der Zuspeisung nicht so ausgepridgt ist wie bei
einem Faserliberschlag ist die Beeinflussung der
Fasern untereinander geringer, wodurch insbeson-
dere bei der Hersteliung von groben Garnen, bei
denen eine grofie Faseranzahl ben6tigt wird, von
Vorteil ist. Die Neigung des Faserspeisekanals 3'
entspricht in etwa dem Winkel « der Hauptorientie-
rungsrichtung 11 der Sauglécher 12. Die Fasern
31" werden bei der Landung mit dem Faserkopf 32"
durch die Saugkraft der Siebwalze 1 festgehalten
und das Faserende 33" wird durch die Bewegungs-
richtung B der Siebwalze 1 entlang der Hauptorien-
tierungsrichtung 11 auf die Siebwalze 1 gelegt.

Fig. 3 zeigt eine vorteilhafte konstruktive Aus-
gestaltung eines der Fig. 2 dhnlichen Ausflihrungs-
beispiels. Die Fasern werden entlang des Faser-
speisekanals 3 auf die Siebwalze 1 im Bereich des
Saugschlitzes 22 aufgespeist. Aufgrund der Anord-
nung der Sauglcher 12 in der Hauptorientierungs-
richtung 11 in Bezug auf die Faserzuspeiserichtung
Uberschlagen sich die Fasern und legen sich in der
Hauptorientierungsrichtung 11 an die Sauglcher
12 an. Die Fasern 31 werden tangential zu der
Oberfliche der Siebwalze 1 zugespeist, wodurch
eine geordnete Faserablage in vorteilhafter Weise
gewidhrleistet ist. Auch in diesem Ausfiihrungsbei-
spiel sind der Winkel o zwischen Mantellinie 14
und Hauptorientierungsrichtung 11 sowie der Win-
kel 8 zwischen Mantellinie 14 und Sammellinie 13
gleich groB, so daB eine parallele Faseransamm-
lung 34 an der Sammellinie 13 entsteht.

Hinsichtlich der Anordnung des Drallorgans 4
zu der Siebwalze 1 ist bei dem AusfUhrungsbei-
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spiel der Fig. 3 hervorzuheben, daB die besaugte
Friktionswalze 41 sowoh! gleichen Durchmesser als
auch die selbe Achse aufweisen. Es ergeben sich
hierbei Vereinfachungen bei der Lagerung der
Siebwalze 1 sowie des Drallorgans 4. AuBerdem
ergeben sich Vorteile bei der konstruktiven Ausfiih-
rung der Besaugung der Friktionswalze 41 und der
Siebwalze 1.

Flr die Faseransammliung 34 bedeutet diese
Anordnung des Drallorgans 4 in Bezug auf die
Siebwalze 1 bzw. die Sammellinie 13, daB sie auf
dem Weg von der Sammellinie 13 Uber den Zwik-
kel des Drallorgans 4 zu den Abzugswalzen 5
umgelenkt wird. Das dem Drallorgan 4 zugewandte
Ende des Saugschlitzes 22 hat gegeniiber dem
Saugeinsatz 43 der Friktionswalze 41 einen seitli-
chen Versatz V, wodurch die Faseransammlung bis
zum Ende des Saugschlitzes 22 an der Sammelii-
nie 13 anliegt. Der Faseransammiung 34 ist es
hierdurch ermd&glicht, in geradliniger Fortfiihrung
den unbesaugten Weg zwischen Siebwalze 1 und
Friktionswalze 41 zurlickzulegen. Hierdurch erge-
ben sich Vorteile bei der Beibehaltung der Orientie-
rung der Faseransammiung 34. Erst nachdem der
unbesaugte Weg zwischen Siebwalze 1 und Frik-
tionswalze 41 Uberbriickt ist, wird die Faseran-
sammlung 34 in Richiung des Zwickelspaltes des
Drallorganes 41 umgelenkt und auf geradlinigem
Weg von den Abzugswalzen 5 abgezogen. Die
Umlenkung der Faseransammlung geschieht im
wesentlichen in dem Bereich des Saugeinsatzes
43.

Die dem Drallorgan 4 zugeflihrte Faseran-
sammlung 34 wird durch die entgegen der Bewe-
gungsrichtung B der Siebwalze 1 drehenden Frik-
tionswalze 41 im Bereich des Saugeinsatzes 43 in
den Zwickelspalt zwischen den beiden Friktionswal-
zen 41 und 42 mitgenommen. Die Saugschlitzkante
des Saugeinsatzes 43 im Zwickelspalt zwischen
den beiden Friktionswalzen 41 und 42 bewirkt ein
Eindrehen der Fasern 31 bis zur endgiiltigen Dre-
hungserteilung des entstehenden Fadens. Die
Drehgeschwindigkeit der Friktionswalzen 41 und 42
ist ebenso wie bei den vorangegangenen Ausfiih-
rungsbeispielen ein Mehrfaches der Drehgeschwin-
digkeit der Siebwalze 1.

In gleicher Weise wie in Fig. 2 beschrieben,
entsteht in der Faseransammlung eine Kraftkompo-
nente in Achsrichtung der Faseransammiung. Ursa-
che ist hierflr, daf die Abzugsrichtung der Faser-
ansammlung nicht senkrecht zu der Bewegungs-
richtung B der Sammelfldche erfolgt. In der Anord-
nung der Fig. 3 entsteht in der Faseransammliung
34 eine Zugkraftkomponente, die der Abzugskraft
entgegenwirkt.

Fig. 4 zeigt ein Ausfiihrungsbeispiel, bei wel-
chem die Drehrichtungen der Siebwalze 1 sowie
der Friktionswalzen 41 und 42 gegenlber denen
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der Fig. 3 entgegengesetzt ist. Die Zuspeisung der
Fasern geschieht dementsprechend durch den Fa-
serspeisekanal 3, der an der von der unbesaugten
Friklionswalze 42 abgewandten Seite angeordnet
ist. Durch diese Anordnung des Faserspeisekanals
3 findet bei der Landung der Fasern 31 auf der
Siebwalze 1 kein Faserliberschlag statt, sondern
eine Faserablage. Die Fasern 31 landen mit dem
Faserkopf 32 zuerst im Bereich eines besaugten
Sauglochs 12 und legen sich dann im wesentlichen
entlang der Hauptorientierungsrichtung 11 an den
Saugl6chern 12 an. In dem Ausflihrungsbeispiel
der Fig. 4 ist der Winkel « zwischen Mantellinie
und Faserablagerichtung, d. h. Hauptorientierungs-
richtung 11 gréBer als der Winkel 8 zwischen
Saugkante 23 und Mantellinie 14. Dies bewirkt dhn-
lich wie beim Ausflihrungsbeispiel der Fig. 1 eine
Eindrehung der Fasern 31 in Form einer Schrau-
benlinie in die Faseransammiung 34 an der Sam-
mellinie 13. Die Fasern 31 werden zuerst mit dem
Faserkopf 32 In die Faseransammlung 34 einge-
bunden. Durch die Verdrehung der Fasern 31 bei
der Faseransammliung 34 entsteht eine h&here Fe-
stigkeit bereits in dem FaserbZndchen der Faser-
ansammiung 34 als in den Fillen, in denen die
Fasern 31 parallel zusinander in der Faseransamm-
lung 34 liegen. AuBerdem kdnnen die Fasern 31
durch eine h&here Garnabzugsgeschwindigkeit im
Vergleich zur Faserzuflihrgeschwindigkeit bei der
Einbindung gestreckt werden, was sich vorteilhaft
auf die Garnfestigkeit auswirkt.

im Gegensatz zu der Fig. 1 entsteht in dem
Ausflhrungsbeispiel der Fig. 4 in der Faseran-
sammlung 34 zusétzlich zu der Fasereindrehung
eine Kraftkomponente, die in dem vorliegenden
Ausflihrungsbeispiel einen Schub in der Faseran-
sammiung 34 bewirkt.

Der seitliche Versatz der Saugeinsitze 2 und
43 ist in gleicher Weise zu wihlen, wie in der
Beschreibung zu Fig. 3 dargelegt. Anstelle der
Siebwalze 1 ist bei allen Ausflihrungsbeispielen
auch ein Siebband einsetzbar, das die Fasern in
Bewegungsrichtung B von der Faseraufspeisezone
bis zur Sammellinie beférdert.

Fig. & zeigt einen Schnitt durch die Sicbwalze
1 im Bereich der Aufspeisung und Sammiung der
Fasern 31. Die Fasern 31 werden dabei im wesent-
lichen tangential durch den Faserspeisekanal 3 auf
die Oberfliche der Siebwalze 1 aufgespeist. Die
Fasern 31 landen auf der Siebwalze 1 im Bereich
des Saugschlitzes 22 des Saugeinsatzes 2. Hier-
durch werden die Fasern 31 auf der Oberflache der
Siebwalze 1 fesigehalten und durch die Drehung
der Siebwalze 1 in Bewegungsrichtung B zur Saug-
kante 23 bewegt. Nach der Saugkante 23 wirkt auf
die Fasern 31 keine Saugkrait mehr, wodurch sie
aufgrund der Zentrifugalkraft die Oberflache der
Siebwalze 1 verlassen. Die Fasern rollen sich so-
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dann an der Sammellinie 13 in der Faseransamm-
lung 34 in Drehrichtung A ab. Die Faseransamm-
lung 34 dreht in Drehrichtung A aufgrund eines
Krdftespiels zwischen der Saugkraft, die durch die
Saugl&cher 12 auf die Oberfliche der Siebwalze 1
wirkt und der Zentrifugalkraft, welche im Bereich
der nicht besaugten Zone der Siebwalze 1 ein
Abldsen der Fasern 31 bewirkt. Die Drehrichtung A
der Faseransammiung 34 ist der Bewegungsrich-
tung B der Siebwalze 1 entgegengesetzt.

In Fig. 6 sind zur Verdeutlichung der Dre-
hungsverhilinisse die Drehbewegungen der einzel-
nen Walzen sowie der Faseransammlung 34 bzw.
des Garnes 35 dargestellf. Die durch den Faser-
speisekanal 3 aufgespeisten Fasern 31 werden in
Bewegungsrichtung B der Siesbwalze 1 an die Sam-
mellinie 13 befbrdert. Dort werden sie in die Faser-
ansammiung 34 eingebunden und in Drehrichtung
A entgegen der Bewegungsrichtung B vorgedreht.

Die Friktionswalzen 41 und 42 drehen in der
Drehrichtung D mit wesentlich h&herer Geschwin-
digkeit als die Drehgeschwindigkeit der Siebwalze
1. Die Faseransammlung 34 wird in dem Zwickel
zwischen den beiden Friktionswalzen 41 und 42
durch die Friktionswirkung der Friktionswalzen 41
und 42 sowie durch die Saugkraft, welche durch
den Saugeinsatz 43 hervorgerufen wird, gehalten.
Die Faseransammlung 34 wird in dem Zwickel der
Friktionswalzen 41 und 42 in einer Drehrichtung G
entgegen der Drehrichtung A auf der Siebwalze 1
gedreht. Durch diese Drehungsumkehr werden die
Fasern 31 in der Faseransammlung 34 nochmals
gestreckt und orientiert und das hierbei entstehen-
de Garn erhélt seine endglltige und gewlnschie
Drehung. Das so verdrehte Garn wird durch die
Abzugswalzen 5 abgezogen. Der Umschlag der
Drehrichtung A in die Drehrichtung G erfolgt im
allgemeinen im Bereich der Siebwalze 1, da die
Drehung durch die Friktionswalzen 41, 42 die Dre-
hung der Siebwalze 1 liberlagert.

Der Unterschied in den Drehrichtungen A und
G ist bei dem dargesteliten Ausflihrungsbespiel
notwendig, um das Ende der Faseransammlung 34
an der Sammellinie 13 zu fixieren. Ein Drehrich-
tungswechsel ist dann nicht n&tig, wenn durch
MaBnahmen, wie z. B. einen Luftvorhang eine Be-
wegung des Endes der Faseransammlung 34 in
Richtung zur Miindung des Faserpseisekanals ver-
hindert wird.

Fig. 7 zeigt ein erfindungsgeméfies Ausfiih-
rungsbeispiel, bei welchem als Sammelfliche eine
Siebscheibe 7 und als Drallorgan 4 eine Luftspinn-
diise angeordnet ist. Fasern 31 werden Uber den
Faserspeisekanal 3 der besaugten Zone der Sieb-
scheibe 7 zugefiihrt. Ebenso wie bei dem Ausfiih-
rungsbeispiel der Siebwalze legen sich die Fasern
31 entlang der Hauptorientierungsrichtung 11 der
Sauglécher 12 auf die Siebscheibe 7. In dieser
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Lage werden sie an die Sammellinie 13, welche
durch die Saugkante 23 des Saugschlitzes 22 ge-
bildet ist, geférdert. Die Lage der Hauptorientie-
rungsrichtung 11 ist gegenliber dem Radius 15 der
Siebscheibe 7 um den Winkel o geneigt. Hierdurch
werden je nach Abzugsrichtung bzw. je nachdem,
ob der Winkel « in oder entgegen der Bewegungs-
richtung B ausgerichtet ist, eine Zug- oder Schub-
kraftkomponente in der Faseransammliung 34 er-
zeugt. Winkel « hat dieselbe GréBe und Richtung
wie der Winkel 8 zwischen der Saugkante 23 und
dem Radius 15. Die Fasern 31 werden dadurch im
wesentlichen parallel zu der Sammellinie 13 gefdr-
dert. Soll die Zug- oder Schubkraftkomponente
analog zum Ausflhrungsbeispiel der Fig. 1 vermie-
den werden, so sind Winkel @ und 8 = 0 zu
wéhlen, d. h. die Saugkante 23 sowie die Haupt-
orientierungsrichtung 11 entsprechen der Lage des
Radius 15.

Die Faseransammlung 34 wird auf der Sieb-
scheibe 7 in dhnlicher Weise, wie bei den zuvor
beschriebenen Ausflinrungsbeispielen an der Sam-
mellinie 13 vorgedreht. Diese vorgedrehte Faseran-
sammiung 34 wird einem in Abzugsrichtung der
Faseransammliung 34 nachgeordnsten Drallorgan 4
zugefiihrt. Das Drallorgan 4 des Ausflihrungsbei-
spiels der Fig. 7 besteht aus der LuftdUse 44. In
diesem Drallorgan 4 wird der Faseransammlung 34
die endgliltige und vorbestimmte Drehung des Gar-
nes 35 erteit. Das entstandene Garn 35 wird mittels
der Abzugswalzen 5 abgezogen.

Vorteilhaft bei der Vorrichtung gemés Fig. 7 ist,
daB ein schnellaufendes Streckwerk, wie es bei
Luftspinnvorrichtungen Ublicherweise nbtig ist, ver-
mieden wird.

Fig. 8 zeigt eine erfindungsgemife Vorrich-
tung, bei welcher die Sammelildche als ein Sieb-
band 8 ausgestaltet ist. Die Fasern werden wieder-
um Uber den Faserspeisekanal 3 dem Siebband 8
in dem Bereich der Besaugung zugeflihrt. Die Fa-
sern werden an die Sammellinie 13 bewegt, rollen
sich dort in einer Faseransammlung 34 ab und
werden von dem Siebband 8 abgezogen. Der
Saugschiitz 21 des Saugeinsatzes 2, welcher die
Faseraufspeisezone bis zur Sammellinie 13 be-
saugt, ist derart ausgebildet, daB verschiedene Be-
reiche an der Sammellinie 13 entstehen. In einem
Bereich S wird auf das Ende der Faseransammlung
eine Schubkraft aufgebracht. Hierdurch wird ein
Aufschieben der einzelnen Fasern, die noch keinen
groBen Zusammenhalt am Ende der Faseransamm-
lung 34 haben, bewirkt. In Abzugsrichtung auf die-
se Schubzone folgend ist eine neutrale Zone N
angeordnet. Hierin wird die Faseransammlung 34
schub- und zugkr3fteneutral vorgedreht. Es ist da-
bei eine gute Orientierung der Fasern gewihrlei-
stet. Im Anschluf daran folgt eine Zugzone Z,
durch welche auf die Faseransammlung 34 eine
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Zugkraft wirkt und damit die Spinnspannung er-
hoht. An das Siebband 8 schliefit sich, wie bei den
vorangegangenen Ausflihrungsbeispielen ein Drall-
organ an. Die Saugkante 23 ist nicht auf die darge-
stellte Form beschrénkt. Es sind ebensc Saugkan-
ten mdglich, welche Schub- und Nullkraftbereiche
aufweisen oder Zug- und Nullkraftbereiche.

Fig. 9 zeigt eine Variante der Erfindung, bei
welcher durch die Ausgestaltung des Saugeinsat-
zes 2 an dessen Saugkante 23 eine Verdnderung
der Schubkraftkomponente in der Faseransamm-
lung 34 bewirkt. Die Fasern werden ebenso wie bei
den zuvor beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen
mittels des Faserspeisekanals 3 auf die Siebwalze
1 gespeist und an der Saugkante 23 bzw. der
Sammellinie 13 angesammelt und vorgedreht. Die
Saugkante 23 ist in Bewegungsrichtung B der
Siebwalze 1 gewdlbt. Die Faseransammiung 34
bewegt sich entlang der Saugkante 23 in Richtung
der Abzugsstelle der Faseransammiung 34, welche
durch einen Druckroller 51 bestimmt ist. Die Faser-
ansammliung 34 nimmt wdhrend der Bewegung
entlang der Saugkante 23 allm#hlich die Umfangs-
geschwindigkeit der Siebwalze 1 an. Der Druckrol-
ler 51 klemmt die Faseransammiung zwischen
Druckroller 51 und Siebwalze 1 an sinen Klemm-
punkt. Die so gebildete Faseransammlung wird
nach Verlassen des Klemmpunkies beispielsweise
einer herk&mmlichen Luftspinnvorrichtung mit In-
jektordiise 44 und DralldUse 45 zugeflhrt. In dieser
Luftspinnvorrichtung wird sodann das gewlnschte
Garn mit der enisprechenden Garnqualitdt herge-
stellt.

Neben den in den Figuren dargestellten Aus-
flihrungsbeispielen sind selbstverstédndlich auch
analoge Mittel zur Durchilihrung des erfinderischen
Verfahrens geschiitzt. So ist anstelle der Siebwalze
1, der Siebscheibe 7 oder des Siebbandes 8 auch
eine nicht zylindrische Siebwalze fiir die Bildung
der Faseransammlung einsetzbar. Der Saugeinsatz
2 ist nicht auf die gezeigten Formen beschrinkt.
Ebenso wie die gezeigten Formen fallen auch alle
anderen Formen des Saugeinsatzes 2 unter den
Schutzbereich der Erfindung, welche nach dem
beschriebenen Verfahren zu siner erfindungsgemé-
fen Faseransammiung flihren. So sind beispiels-
weise Schlitzkanten einsetzbar, welche am Ende
der Fasersammlung 34 eine Schubkraft und im
Bereich der Ubergabestelle der Faseransammiung
34 an das Drallorgan 4 eine Zugkraft in die Faser-
ansammlung einbringt.

Anstelle der gezeigten Drallorgane 4 sind alle
anderen drehungserteilenden Einrichtungen ein-
setzbar. So filli insbesondere auch die Verwen-
dung konischer Friktionswalzen zur Bildung eines
Garnes in den Bereich der Erfindung. Ebenso sind
DrehrShrchen als Drallorgane einsetzbar. Die Be-
dingungen der Vorrichtung gemiB Fig. 2 hinsicht-
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lich der L&nge und Breite der Saugeinsdtze 2, 43
bzw. 43' gelten analog flr die Vorrichtungen ge-
maB Fig. 1 bis 4. Gleiches gilt auch fir die Ge-
schwindigkeiten der Siebwalze 1 im Verhilinis zu
den Friktionswalzen 41 und 42 bzw. 41' und 42".

Die Fig. 10 und 11 zeigen typische Lochbilder,
wie sie auf den Sammelfldchen verwendet werden.
In Fig. 10 ist der Abstand der einzslnen SauglScher
12 in der Hauptorientierungsrichtung 11 am ge-
ringsten. Der Abstand zu jedem anderen Saugloch
12 abseits der Hauptorientisrungsrichtung 11 ist
gréBer. Aus diesem Lochbild ist auBerdem der
Winkel « zwischen Mantellinie 14 und Hauptorien-
tierungsrichtung 11 zu erkennen.

Bei Fig. 11 zeigt die Anordnung der SauglG-
cher 12 eine Hauptorientierungsrichtung 11, bei der
der seitliche Abstand der Saugldcher 12 geringer
ist als der Abstand in der Hauptorientierungsrich-
tung 11. Ein derartiges Lochbild ist auf der Sam-
melfliche einsetzbar, wenn sichergestellt ist, dap
die Fasern aufgrund der Faserzuspeiserichtung und
der Bewegungsrichtung der Sammelfliche aus-
schlieflich in etwa in der Richtung der Hauptorien-
tierungsrichtung 11 anfliegen und sich ablegen
kdnnen.

Zwischen der Hauptorientierungsrichtung 11
und der Saugkante 23 hat sich ein Winkel von
weniger als 45° als vorteilhaft erwiesen. Besonders
gute Ergebnisse hinsichtlich der Faserorientierung
in der Faseransammlung 34 ergaben sich bei ei-
nem Winkel zwischen der Faserachse bzw. der
Hauptorientierungsrichtung 11 und der Saugkante
23 von weniger als 20" .

Die Sammelliinie 13 bzw. die Saugkante 23
schlieBen mit der Mantellinie 14 bzw. dem Radius
15, d. h. der Senkrechten auf der Bewegungsrich-
tung einen Winkel zwischen #20° ein.

Die Erfindung betrifft nicht nur die gezeigten
Varianten, sondern auch jede Kombination der ge-
zeigten Bauelemente untereinander sowie Vorrich-
tungen mit zu den gezeigten Faserzuspeisungen,
Faserabziigen sowie Dreh- und Bewegungsrichtun-
gen analogen Vorrichtungen. Durch Abdeckungen
des Saugschlitzes auf der Sammelfliche durch
eine Gegenkontur, welche die Faseransammiung
nicht berlihrt, ist eine Reduzierung des Luftverbrau-
ches erzielbar.

Patentanspriiche

1. Spinnverfahren zur Hersisllung eines Garnes,
bei dem Fasern einer petforierten und in ei-
nem Bereich besaugten Sammelfliche zuge-
flhrt, auf der Sammelfldche zu einer Faseran-
sammlung zusammengefaBt, die Faseran-
sammlung von der Sammelfldche abgezogen
wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Fasern
an einer, eine Sammellinie bildenden Saugkan-
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te angesammelt werden und diese Faseran-
sammiung an der Sammellinie vorgedreht wird
und in einem der Sammelfliche in Abzugsrich-
tung nachgeordneten Drallorgan zu einem
Garn vorbestimmter Drehung verdreht wird.

Spinnverfahren nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fasern auf der Sammel-
fiiche unter einem Winkel von weniger als 45°
zwischen Faserachse und Sammellinie an die
Sammellinie befdrdert werden.

Spinnverfahren nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fasern auf der Sammel-
flache im wesentlichen parallel zu der Sam-
mellinie an die Sammellinie beférdert werden.

Spinnverfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die Faseransammlung langsamer vorge-
dreht wird, als das Garn von dem nachfoigen-
den Drallorgan nachgedreht wird.

Spinnverfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fasern entlang einer Hauptorientie-
rungsrichtung der Perforation der Sammaelfié-
che auf der Sammelfldche abgelegt werden.

Spinnverfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB der Faseransammlung an der Sammellinie
eine Schubkraftkomponente erteilt wird.

Spinnverfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Faseransammlung an der Sammelilinie
eine Zugkraftkomponente erteilt wird.

Spinnverfahren nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Faseransammliung durch die Sammel-
flache in einer Richtung vorgedreht wird, die
der Drehrichtung durch das Drallorgan entge-
gengesetzt ist.

Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit
einer Faseraufldsevorrichtung und einer be-
wegbaren Sammelfliche zur Ansammliung der
von der Faseraufldsevorrichtung auf die Sam-
melfldche gespeisten Fasern, wobei die Sam-
melfléiche in einem Bereich zwischen Faserauf-
speisestelle und Abzugssielle durch einen
Saugeinsatz besaugbar ist, und mit einem
Drallorgan zur Erzielung einer vorbestimmien
Garndrehung, dadurch gekennzeichnet, daB
die Sammelfliche im wesentlichen quer zu
einer, die Fasern (31) ansammelinden Sammel-
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linie (13) bewegbar ist und daB die Sammelfl3-
che von dem Drallorgan (4) getrennt ausgebil-
det ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Sammelflache eine Siebwal-
ze (1) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sammelfliche eine Sieb-
scheibe (7) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sammelfliche ein Siebband
(8) ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB das Drallorgan (4) ein Friktionswalzenpaar
(42,43) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Bewegungsrichtung der
Sammelfliche der Drehrichtung des Friktions-
walzenpaares (42,43) entgegengesetzt ist (wie
bei anderen DO?)

Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, da-
durch gekennzeichnet, daB die Geschwindig-
keit der Sammelfidiche geringer ist, als die
Geschwindigkeit der Friktionswalzen (42,43)
des Drallorgans.

Vorrichtung nach sinem oder mehreren der
Anspriiche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet,
daB das Drallorgan eine Luftspinndiise (44, 45;
45) ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 8 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die Sammelfldche (13) durch eine Schlitz-
kante (23) des Saugeinsatzes (2) festgelegt ist.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 9 bis 17, dadurch gekennzeichnet,
daB die Sammellinie (13) sinen Winkel (8) zwi-
schen +/- 20° mit der Senkrechten auf der
Bewegungsrichtung (B) der Sammelfliche ein-
schiiefit.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der
Ansprliche 9 bis 18, dadurch gekennzeichnet,
dafl der Winkel (a) zwischen der Hauptorientie-
rungsrichtung (11) der Perforation der Sam-
melfliche und der Sammellinie (13) weniger
als 45° betrigt. :

Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge-
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kennzeichnet, da die Hauptorientierungsrich-
tung (11) der Perforation der Sammelfiiche
und die Sammellinie (13) bzw. die Schlitzkante
(23) parallel zueinander sind.
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