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@ Behilter mit mindestens einem einer Fullofinung zugeordneten, verschliessbaren Rohrstutzen.

@ Zur Senkung des Aufwandes bei der Erstellung
von Spunden flir Behdlter wird von Oberbdden sol-
cher Behilter ausgegangen, aus denen einstlickig
dUnnwandige Rohrstutzen beim Einarbeiten der Fill-
Gffnungen herausgedrlickt sind. Um widerstandsfahi-
ge Gewinde zur Aufnahme von VerschluBstopfen zu
erhalten, werden diese gewindeaufweisende Gewin-
debuchsen vorgesehen, welche gegen sie abstlitzen-
de Anschldge des Rohrstutzens in diesen hereinge-
drlickt sind oder sich, hersingedrlickt oder hineinge-
schraubt, sich formschliissig in diesen halten.
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Die Erfindung betrifft einen Behilter mit minde-
stens einem, einer Fill6ffnung zugeordneten diinn-
wandigen, mit einem Innengewinde zur Aufnahme
eines VerschluBstopfens ausgestatieten Rohrstut-
zen.

Aus der DE-OS 39 26 821 sind Behilter be-
kanni, in deren Deckel Full6ffnungen eingearbeitet
sind, wobei ein Teil des auszubringenden Materials
zu einem die Fiilléffnung umziehenden und ein-
stlickig mit dem Deckel erstellten Rohrstutzen um-
geformt ist, in den ein Innengewinde singedrlickt
oder eingearbeitet ist. Als vorteilhaft erweist sich
hierbei, daB der zum AbschlieBen einzubringende
VerschiuBstopfen gegen den Behilterboden oder
einen durch den Rohrstutzen gebildeten Bund
selbst sich abdichtend legt, so daB durch eine
direkte Abdichtung des Deckels bzw. des einstiik-
kig mit ihm erstellten Rohrstuizens die Dichtproble-
me erheblich vereinfacht werden. Es hat sich je-
doch andererseits bei der geringen Dicke des Ma-
teriales des Rohrstutzens, die urspriinglich der des
Deckels entspricht und auch durch Stauchen nur
relativ geringfligig sich erhdhen 148t, als problema-
tisch gezeigt, die Ublicherweise flir die Gewinde
von VerschluBstopfen benutzten hohen Gangtiefen
in das Material des Rohrstutzens einzuarbeiten. Es
wurde daher zuséizlich vorgeschiagen, mit dem
Rohrstutzen, bspw. durch SchweiBen, gesondert er-
stellte Gewindebuchsen zu verwenden. Hierbei
zeigte es sich jedoch, daB die Fertigung durch
zusétzliche SchweiBvorgdnge nachteilig verteuert
wird.

Nach der DE-OS 39 34 210 kann ein Innenge-
winde auch durch eine entsprechend abgestiitzte,
aus Stahldraht bestehende schraubenlinienartige
Feder gebildet werden, jedoch sind auch hier auf-
wendige SchweiBarbeiten oder umfangreiche Ver-
formungsarbeiten erforderlich, um die schraubenli-
nienférmige Feder in Abstinden oder (ber ihre
gesamte Linge gegen axiale Beanspruchungen ge-
sichert unterzubringen.

Aus der GB-PS 741 559 sind aus Aluminium
gefertigte Bierfdsser bekannt, in deren FullGffnun-
gen Spunde singeschweift sind. Um das problem-
lose Schweifen zu ermdglichen, ist hierbei der
Spund ebenfalls aus Leichtmetall zu erstellen, das
sich jedoch als zu weich erweist, um das wieder-
holte AbschlieBen durch VerschluBstopfen oder An-
schlieBen von Leitungen zu ermdglichen. In den an
sich starkwandigen Spund ist daher ein erstes Ge-
winde eingearbeitet, in das eine Gewindebuchse
aus hdrterem Material, vorzugsweise Stahl, ein-
schraubbar ist, die ihrerseits ein zweites Gewinde,
ein strapazierbares Innengewinde zur Aufnahme
von VerschluBstopfen oder dergleichen, aufweist.
Zwar 138t sich das Innengewinde der Spundbiichse
relativ leicht herstellen, es werden aber dicke Wan-
dungen und somit ein hoher Materialeinsatz eben-
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so erforderlich wie eine aufwendige, feste und ab-
solut dichie VerschweiBung.

Die Erfindung geht daher von der Aufgabe aus,
einen einstlickig aus dem Deckel eines Behilters
geformten und dessen Full6ffnung umschlieBenden
diinnwandigen Rohrstutzen derart mit einer ein In-
nengewinde aufweisenden Gewindebuchse zu ver-
binden, daB ein fester, hochbeanspruchbarer Halt
sich auch ohne aufwendige SchweiBarbeiten ergibt
und nach Mdglichkeit auch ein die Wiederverwen-
dung beglinstigender Austausch einer solchen Ge-
windebuchse ermdglicht ist.

Gelost wird diese Aufgabe mit den Merkmalen
des Patentanspruches 1. Die Gewindebuchse wird
hierbei vom Rohrstutzen mit einem Prefsitz oder
durch formschlissig wirksame Elemente aufge-
nommen, welche den beim Einschrauben eines
VerschluBstopfens auftretenden Drehmomenten zu
widerstehen vermag. Zur Aufnahme der beim An-
ziehen des VerschluBstopfens auftreten den axialen
Kridfte sind, gegebenenfalls gesonderte, form-
schliissige Elemente vorgesehen. Damit I35t sich
die Gewindebuchse in den Rohrstutzen einpressen,
einhaken oder einschrauben und erreicht hierbei
einen festen Halt, kann jedoch ({iblicherweise im
Bedarfsfall problemlos wieder ausgebaut werden
und durch eine andere Gewindebuchse ersetzt
werden.

ZweckmifBige und weiterbildende Merkmale
sind den Unteranspriichen zu entnehmen.

Im einzelnen ist die Erfindung anhand der fol-
genden Beschreibung von Ausflinrungsbeispielen
in Verbindung mit diese darstellenden Zeichnungen
erldutert. Es zeigen hierbei

Figur 1 im Halbschnitt abgebrochen den
Deckel eines Behilters mit aus die-
sem einstlickig geformiem Rohr-
stutzen mit einer in diesen einge-
brachten und einen VerschluBstop-
fen haltenden Gewindebuchse,
in gleichartiger Darstellung einen
mit einem nach innen weisenden
Flansch versehenen Rohrstutzen,
einen nach unten umgelenkten
Bund des Rohrstutzens,
einen der Fig. 2 enisprechenden
Rohrstutzen mit einer sich zusitz-
lich zentrierenden Gewindebuchse,
eine durch einen O-Ring abgedich-
tete Gewindebuchse,
einen konisch ausgebildeten Gewin-
destutzen mit entsprechend konisch
geformter Gewindebuchse unter
EinschluB formschliissig haltender
Elemente,
einen mit einem Innenmantel aus-
gestatteten Rohrstutzen und mit ei-
nem dessen Ende untergreifenden

Figur 2

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7
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Flansch der Gewindebuchse,

gine dichtlippenartig den Oberbo-
den untergreifende Gewindebuch-
se,

einen doppelwandig ausgebildeten
und die Gewindebuchse mit Form-
schiuB haltenden Rohrstutzen,
einen mit einer Stufe einen Flansch
mit unter Kreisform abweichender
Grundfliche Ubergreifenden Rohr-
stutzen,

die Aufsicht auf einen die Gewinde-
buchse nach Fig. 10 aufweisenden,
abgebrochen dargesteliten Oberbo-
den, und

eine durch ein Gewinde gehaltene
und gegen einen konisch verjling-
ten Innenmantel verspannte Gewin-
debuchse.

In der Fig. 1 ist im Halbschnitt ein abgebro-
chen dargestellter Oberboden 1 gezeigt, aus dem
bei der Bildung einer FUll6finung einstlickig ein
Rohrstutzen 2 nach oben herausgeformt wurde,
dessen freies Ende zu einem fast geschlossenen
Waulst 3 eingerollt ist, dessen freies oberes Ende
eine anndhernd plane ringférmige Dichtfliche 4
bietet. Mit PreBsitz ist in den Rohrsiutzen 2 eine
mit einem Innengewinde 5 ausgestattete Gewinde-
buchse 6 eingeschoben, deren obere Stirnfldche 7
sich gegen den Wulst 3 legt, und deren unteres
Ende mit einem die Wurzel des Rohrstutzens 2
untergreifenden Flansch 8 ausgestattet ist. In das
Innengewinde 5 der Gewindebuchse 6 ist ein Ver-
schluBstopfen 9 mit seinem AuBengewinde 10 ei-
geschraubt. Hierbei legt sich die Kopiplaite 11 des
VerschluBstopfens Uber die Dichtung 12 und preft
diese dichtend gegen die Dichifliche 4 des Wul-
stes 3.

Damit wird ein einfach und preisgiinstig aufge-
bauter und leicht montierbarer Spund geschaffen,
dessen Abdichtung sich als problemlos erweist: Die
Dichtung 12 wird durch die Kopfplatte 11 des Ver-
schluBstopfens 9 direki gegen die Dichtfliche 4
des Wulstes 3 gepreft, der inklusive des Rohrstut-
zens 2 ja einstlickig mit dem Oberboden 1 gefertigt
ist. Die beim Einschrauben des VerschluBistopfens
9 in das Innengewinde 5 der Gewindebuchse 6
auftretenden Drehmomente werden durch den
Prefisitz ohne weiteres aufgenommen, und die
beim Festziehen des VerschluBstopfens auiftreten-
den Axialkrdfte werdes durch die obere Stirnfldche
7 sowie den Flansch 8 auf den Wulst 3 sowie den
Oberboden 1 Ubertragen.

Die Herstellungstoleranzen der Gewindebuchse
6 sowie des Rohrstuizens 2 lassen sich weit halten,
wenn der Innenmantel des Rohrstuizens 2 und/oder
der AuBenmantel der Gewindebuchse 6 aufgerauht,
bspw. gerdndelt oder auf andere Weise mit einer

Figur 8

Figur 8

Figur 10

Figur 11

Figur 12
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Textur versehen werden, und es ist auch mdglich,
den festen Sitz nach dem Einbringen durch einen
Klebstoff, bspw. einen Industriekleber, zu erreichen,
der auf den AuBenmantel der Gewindebuchse
und/oder den Innenmantel des Rohrstuizens gege-
ben wird.

Ein vereinfachtes, variiertes Ausfiihrungsbei-
spiel ist in Fig. 2 dargestellt, bei der im wesentli-
chen die bereits benutzten Referenznummern
Ubernommen werden. Bei der Anordnung nach Fig.
2 l4uft der Wulst 3 in einen nach innen auskragen-
den Flansch 13 aus, der die obere Stirnfliche 7
der Gewindebuchse 6 sicher abzustlizen vermag
und gleichzeitig eine breite Dichtfliche 4 der aufzu-
bringenden Dichtung bietet; beim Anziehen des
einzubringenden, nicht dargestellten Verschlufstop-
fens werden der Kragen 13 und die aufzubringende
Dichtung direkt zwischen der Kopiplatte des Ver-
schluBstopfens und der Gewindebuchse 6 ver-
spannt.

Eine dhnliche Anordnung mit breiter Dichtfl4-
che 4 ergibt sich nach Fig. 3, bei der der Wulst 3
in einen nach unten gerichteten Kragen 14 auslauft.

Fig. 4 zeigt eine der Fig. 2 entsprechende
Anordnung, bei der die Gewindebuchse 6 mit ei-
nem zentrierenden rohrférmigen Ansatz 15 ausge-
stattet ist, welcher die im Wulst 3 gebildete Entnah-
medffnung durchgreift, und im unteren Bereiche
der Gewindebuchse 6 ist eine das Ausfliefen be-
glinstigende, konische Erweiterung 16 angeordnet.

Fig. 5 zeigt wiederum eine weitgehend der Fig.
2 entsprechende Anordnung, bei der die Gewinde-
buchse 6 mit mindestens einer Nut ausgestattet ist,
in der ein dichtender O-Ring 17 gehalten ist. Dieser
0O-Ring 17 dichtet den zwischen dem Rohrstuizen
2 und dem AuBenmantel der Gewindebuchse 6
gebildeten Spalt zusdizlich ab, und gleichzeitig ver-
mag er beim Einpressen eine gewisse Klemmwir-
kung auszuliben, die auch bei weiten Toleranzen
der Metailteile anndhernd konstant bleibt. Es ist
auch mdglich, labyrinthdichtungsartig mehrere O-
Ringe aufweisende Nuten hintereinander anzuord-
nen, wenn eine entsprechende Abdichiung
und/oder entsprechende Haftkrdfie gewlinscht wer-
den. Die Abstlitzung gegen die beim Anziehen
eines VerschluBstopfens aufiretenden Axialkréfte
wird wiederum durch einen die obere Stirnfldche 7
der Gewindebuchse 6 {ibergreifenden Flansch 13
erwirkt.

Nach Fig. 6 wird in den Oberboden 1 ein im
wesentlichen konisch ausgebildeter Rohrstutzen 18
eingeformt, dessen freies Ende zu einem Wulst 3
umgerollt ist und mit einem Kragen 14 die Gewin-
debuchse 6 abstiitzt. Auch diese ist entsprechend
konisch ausgebildet, und in den konischen Rohr-
stutzen 18 ist ein Innengewinde 19 eingedriickt, in
das die entsprechenden Gange eines Auflengewin-
des 20 der Gewindebuchse 6 eingreifen. Dieses
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Gewinde kann als relativ grobes Rundgewinde aus-
gefiihrt sein, und es kann gegebenenfalls mehrgdn-
gig ausgebildet sein. Es ist aber auch mdglich, auf
ein Gewinde zu verzichten und bspw. die Gewinde-
buchse mit vorspringenden Wiulsten auszustatten,
die von entsprechenden Mulden des Gewindestut-
zens 18 umgriffen werden. Ebenso ist es mdglich,
andere formschliissig ineinandergreifende Elemen-
te zu verwenden, so bspw. Noppen und diese
umfassende Mulden. Ebenso kann aber auch die
Gewindebuchse 6 mit Mulden oder sie umziehen-
den Nuten ausgestatiet sein, in die in den Gewin-
destutzen 18 eingeprégte Noppen eingreifen. In
jedem Falle wird hier einerssits ein gewisser Halt
erzielt, und die beim Festziehen des VerschluB-
stopfens aufiretenden Axialkridfte werden vom Kra-
gen 10 sowie den aufeinanderliegenden konischen
Flachen abgefangen.

Nach Fig. 7 ist der Kragen 14 der Fig. 3 so
weit nach unten heruntergazogen, daB sich ein den
Rohrstutzen 2 auskleidender Innenmantel 21 ergibt.
Auch hier wird die Gewindebuchse 6 durch Pref-
sitz, Verklebung oder formschliissig ineinandergrei-
fende Elemente zumindest gegen Drehungen und
Herausrutschen abgestiitzt, und die beim Anziehen
des VerschluBstopfens aufiretenden starken Axial-
krdfte kdnnen durch die Stirnkshle 22, einen An-
satz 23 sowie einen Flansch 24 abgefangen wer-
den. Nach einer Weiterbildung, gezeigt in Fig. 8, ist
dieser Flansch so weit auskragend und erst mit
seinem Ende sich gegen den Oberboden wenden-
den Flansch 25 ausgestattet, daB dessen freies
Ende als Dichilippe 26 wirkt. Um ein festes Auflie-
gen dieser Dichtlippe zu sichern, ist der Ansatz 27
unterhalb des freien Endes des Innenmantels 21
angeordnet, so daB er keine Stlitzkréfte zu Uber-
nehmen vermag.

Auch nach Fig. 9 ist ein Innenmantel 21 eines
Rohrstutzens 2 vorgesehen, und die Gewindebuch-
se 6 greift mit einem AuBengewinde 29 in schrau-
benlinienfdrmige Sicken 28, die in den Innenmantsl
21 eingepreBt sind. Auch hier kdnnen statt der
Gewindegéinge Noppen, Mulden oder Nute vorge-
sehen sein, und das Gewinde kann statt mit durch-
gehenden Schraubengdngen versehen als soge-
nanntes Steckgewinde ausgebildet sein. Des weite-
ren kann es sich als zweckmagig erweisen, in den
Innenmantel nicht Sicken einzupréigen oder nach
aufen durchzudriicken, es besteht auch die M&g-
lichkeit, die Vorspriinge oder Gewindegénge auf-
nehmenden Ausnehmungen in den Innenmantel,
zweckméBig vor dem Durchdriicken desselben,
einzustanzen.

Die Verdrehsicherung kann auch, wie anhand
der Fig. 10 und 11 erldutert wird, durch Abweichen
von der Rotationsform formschliissig erreicht wer-
den. So ist in dem Wurzelbersich des Rohrstutzens
2 des Oberbodens 1 eine Ausnehmung 30 zur
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Aufnahme eines Flansches 31 der Gewindebuchse
6 vorgesehen. Wie die Untersicht dieser Fig. 10
zeigt, ist der Flansch 31 nicht ringfSrmig, sondern
regelméBig achtseitig ausgeflihrt, und eine entspre-
chende Grundfldche weist auch die Ausnehmung
30 auf, so daB einerseits ein Halt gegen Axialkrifte
geboten wird und andererseits auch beliebig hohe
Drehmomente aufgenommen werden k&nnen.

Bei einer entsprechend der Fig. 12 gestalteten
Ausflhrung 188t sich die Gewindebuchse nicht nur
leicht einsetzen, sondern im Bedarfsfalle auch
leicht austauschen. Der Innenmantel 21 des Rohr-
stutzens 2 endet hier in einem sich konisch verjtin-
genden Bereich 32, und die Gewindebuchse 6
weist einen enisprechend gestalieten konischen
Ansatz 33 auf. Sie ist weiterhin mit mehreren, nach
auBen auskragenden Riegelansitzen 34 ausgestat-
tet, die in ein in den Innenmantel 21 eingestanztes
oder eingearbeitetes Innengewinde eingreifen, das
zweckmiBig als Steckgewinde mit im Bereiche des
Wulstes 3 beginnenden veriikalen Schlitzen beginnt
und in der HShe der Riegelansitze etwa rechtwin-
klig abknickende Flihrungsnute aufweist. Diese
sind zweckmd&Big mit leichter Steigung so geflihrt,
daB beim Durchdrehen nach dem axial erfolgten
EinfUhren der Gewindebuchse 6 diese mit ihrem
konischen Ansatz gegen den Endberich 32 ver-
spannt wird. Gegebenenfalls kann im Arbeitsbe-
reich eine leichte Hinterschneidung vorgesehen
sein, welche das Ldsen erschwert bzw. ein selbst-
tatiges L&sen unterbindet.

In allen diesen Fillen wird als Dichtauflage ein
Wuist 3 eines Rohrstutzens 2 benutzt, der einstiik-
kig aus dem Oberboden 1 des Behilters herausge-
formt ist, so daB sich eine gesicherte Abdichtung
ergibt. Die Herstellungskosten sind vereinfacht, da
der Rohrstutzen 2 ohne besonderes Material und
durch einfache Umformungsvorgdnge erstellt wird,
wéhrend andererseits die Gewindebuchse als einfa-
ches Drehteil eine billige Herstellung erlaubt. Die
Montage 148t sich durch einfaches Eindrlicken, ge-
gebenenfalls Verdrehen, durchilihren, wobei, falls
gewiinscht, ein Industriekleber beigegeben werden
kann. Die Erfindung vereinfacht damit die Hersiel-
lung von Behiltern, insbesondere Spundféssern,
wobei die Abdichtung des Behilierinhalies gesi-
chert bleibt oder gar verbessert wird.

Patentanspriiche

1. Behdlter mit mindestens einem, einer FiillGff-
"nung zugeordneten diinnwandigen, mit einem
Innengewinde zur Aufnahme eines VerschluB-
stopfens ausgestatteten, zweckmiBig aus dem
Oberboden des Behdlters herausgeformten
Rohrstutzen,
dadurch gekennzeichnet,
daB in dem Rohrstutzen (2) eine mit dem In-
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nengewinde (5) versehene Gewindebuchse (B)
einsetzbar gehalten ist, und daB das freie Ende
des Rohrstutzens (2) zu einem eine eine Dich-
tung (12) des VerschiuBstopfens (9) aufneh-
mende Dichtfliche (4) aufweisenden Flansch
(13), Wulst (3), Bund oder einer Sicke geformt
ist.

Behdlter nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindebuchse (6) im PreBsitz gehal-
ten ist und durch den sie Ubergreifenden Wulst
(3), Flansch (13), Bund oder die zu Uberprifen-
de Sicke axial gestitzt ist.

Behélter nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindebuchse (6) mit einem Flansch
(24, 24, 31, 8) die Randzone der Filléffnung
hintergreitt.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Aufnahmebereich des Rohrstutzens
(18, 32) fUr die Gewindebuchse (6) sowie de-
ren Mantel konisch ausgebildet sind.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindebuchse (6) mindestens eine
Nut mit einem in diese als Dichtung eingeleg-
ten O-Ring (17) aufweist.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens Mantelzonen des Rohrstutzens
(2), dessen Innenmantels (21) und/oder der
Gewindebuchse (6) eine deren Sitz sichernde
Textur aufweisen.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens Mantelzonen des Rohrstuizens
(2), dessen Innemantels (21) und/oder der Ge-
windebuchse (6) durch einen Klebstoff mitein-
ander verbunden sind.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,

daB mindestens Zonen des Rohrstutzens (2)
oder des Innenmantels (21) und der Gewinde-
buchse (6) deren Sitz sichernde, formschliissig
ineinandergreifende Elemente (19, 20; 28, 29;
30, 31; 34) aufweisen.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB in den Lichtraum des Rohrstutzens (2)
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

eingreifende Elemente (Kragen 14, rohrfSrmi-
ger Ansatz 15) die Gewindebuchse (6) gegen
die axiale Beanspruchung durch den Ver-
schluBstopfen abstiitzen.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindebuchse (6) im Rohrstuizen (2)
oder im Innenmantel (21) durch ein Gewinde
(19, 20; 28, 29) gehalten ist.

Behilter nach Anspruch 10,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Gewinde ais Steckgewinde ausgefiinrt
ist.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindebuchse (6) gegen einen An-
schiag oder sine Verengung des Rohrstutzens
(2) bzw. seines Innenmantels (21) verspannbar
ist.

Behdlter nach einem der Anspriche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet,

daB das freie Ende des Rohrstutzens (2) Uber
den diesen abschliefenden Wulst (3) als in-
nenmantel (21) in diesen hineingezogen ist,
und daB der Innenmantel die formschliissigen
Elemente bzw. die Gewindeelemente (28) aui-
weist und/oder sein freies Ende als Anschiag
genuizt ist.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,

daB ein Bund (31) der Gewindebuchse (6),
deren AuBenfliche oder Teilhdhen derselben
eine von der zylindrischen Kontur abweichende
Mantelfliche aufweisen, und daB der Oberbo-
den (1) des Behdlters und/oder Héhenbereiche
des Rohrsiutzens (12) diese Mantelfldche
formschliissig umgreifen.

Behélter nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Gewindebuchse (6) haltende form-
schilissige Elemente (19, 28) in den Rohrstut-
zen (2) und/oder dessen Innenmantel (21) ein-
gedrlickt oder aus ihm herausgedriickt sind.

Behilter nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Gewindebuchse (8) haltende form-
schlissige Elemente (28) in den Innenmantel
(21) eingestanzt bzw. eingeschnitten sind.
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