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@ Schraubvorrichtung.

@ Die Schraubvorrichtung weist ein langgestreck-
tes Gehduse (1) auf, dessen vorderer Endabschnitt
eine SchraubennuB (2) bildet und dessen anschlie-
Bender Bereich als Magazin (3) zur Aufnahme einer
Vielzahl von Muitern dient. Die Muttern sitzen auf
einem konzentrischen Fiihrungsstab (5) in dem Ge-
hduse (1), dessen Innenfliche im wesentlichen der
AuBenfliche der zu handhabenden Mutter (4) ent-
spricht. Kugeln (18) im vorderen Endbereich des

Gehduses (1) lassen das Vorriicken der vordersten
Mutter in den Bereich der Schraubennuf (2) zu,
wenn eine AuBenhllse (19) und eine Innenhlise (14)
am Werkstlick zurlickgedriickt sind. Ein zentraler
Dorn (26) stellt in Zusammenwirkung mit einer weite-
ren Kugel (28) sicher, daB die jeweils zweite Muiter
von dem Gewindeschaft (24), auf den eine Mutier
aufzuschrauben ist, beabstandet bleibt.
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Die Erfindung betrifft eine Schraubvorrichtung
mit einer vorderen SchraubennuB zum Schrauben
von Mehrkantmuttern. '

Es sind Schraubvorrichtungen bekannt, die
Uber einen Zufuhrschlauch mit einem stationdr an-
geordneten Magazin verbunden sind, aus dem je-
weils eine Mutter flir einen Schraubvorgang mittels
Druckluft in die Schraubvorrichtung eingefiihrt wird.
Diese bekannten Schraubvorrichtungen haben den
Nachteil, daB der seitlich in das Gerét einmiinden-
de Zufuhrschlauch hinderlich ist und die Handha-
bung eines solchen Schraubers betrdchtlich er-
schweren kann. Wenn Schraubvorgdnge unter be-
engten Platzverhdltnissen durchzufiihren sind, kann
der Einsatz einer derartigen Schraubvorrichtung un-
mdglich werden.

Ferner sind Schraubvorrichtungen bekannt, bei
denen vor jedem Schraubvorgang von Hand eine
Schraube in der vorderenSchraubennuf angeordnet
wird, die dort bis zum Schraubvorgang mittels ei-
nes Magneten gehalten ist. Da es verh&linismaBig
umsténdlich und zeitraubend ist, die Muttern von
Hand in die SchraubennuB einzubringen, ist die
Produktivitdt einer solchen Schraubvorrichtung ge-
ring.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, die Nachteile der vorstehend beschrie-
benen bekannten Schraubvorrichtungen zu vermei-
den und eine Schraubvorrichtung anzugeben, die
leichter und besser handhabbar ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB durch
die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen
Merkmale geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der
Erfindung sind in den Unteranspriichen gekenn-
zeichnet.

Bei der erfindungsgeméBen Schraubvorrich-
tung ist die SchraubennuB durch den vorderen
Endabschnitt eines langgestreckien GehZuses ge-
bildet, das in dem anschliefenden Bereich ein Ma-
gazin zur Aufnahme einer Vielzahl von Muttern
bildet, beispielsweise etwa 20 Stlick, die nachein-
ander dem vorderen Schraubennufbereich zufiihr-
bar sind, um anschlieBend auf einen Gewindeab-
schnitt aufgeschraubt zu werden. Das Geh&use hat
damit eine langgestreckte, vorzugsweise zylindri-
sche Form, wobei die Mittellingsachse des Gehdu-
ses mit der Drehachse bzw. Schraubachse der
Schraubvorrichtung Ubereinstimmt. Damit ist die
Schraubvorrichtung auch bei beengten Platzver-
héltnissen einsetzbar, da der beim Stand der Tech-
nik anzutreffende, seitlich in den Kopfbereich der
Schraubvorrichtung sinmiindende Zufuhrschlauch
entfilli. Die Mutter riicken erfindungsgemis nach-
einander aus dem Magazin in den vordsren
SchraubennuBbersich vor, wobei dieser Vorgang
selbsttétig vonstatten geht.

Die Innenfldche des Geh#uses hat vorzugswei-
se eine Querschnitisform, die im wesentlichen mit
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der AuBenform der darin aufzunehmenden Muttern
Ubereinstimmt. Wenn die Schraubvorrichtung fiir
Sechskantmuttern bestimmt ist, hat demnach das
langgestreckie Gehduse die Innenfliche eines
durchgehenden Innensechskants, der die in dem
Magazin gestapelten Muttern verdrehsicher und
glatt nacheinander zu der vorderen Schraubennuf
flhrt.

Zur inneren Flhrung des Mutternstapels ist
mittig in dem Geh3use ein langgestreckier Fiih-
rungsstab angeordnet, der die in das Geh3use
aufgenommenen Muttern durchgreift. Der Fih-
rungsstab hat einen kreisfGrmigen Querschnitt mit
einem Durchmesser, der etwas kleiner ist als der
Durchmesser der Gewindebohrung der zu handha-
benden Muttern.

Zwischen der Innenwand des Geh&uses, das
mit seinem vorderen Endabschnitt die Schrauben-
nuB und mit dem Ubrigen Bereich das Mutternma-
gazin bildet, und der AuBenwand des konzentri-
schen Fihrungsstabes ist eine ringférmige Hulse
angeordnet, die von einer Feder in Richtung des
vorderen SchraubennuBbereichs beaufschlagt ist
und dem Vorschub der Muttern dient. Die ringf&r-
mige Hillse befindet sich dabsi hinter dem Muttern-
stapeln und driickt diesen nach vorne.

Mit besonderem Vorteil ist vorgesehen, daB der
vordere Bereich des Gehduses von einer axial, d.h.
in Langsrichtung des Geh&duses verschieblichen In-
nenhiilse umgriffen ist, die von einer Feder nach
vorne beaufschlagt ist und in ihrer vorgeschobenen
Position wenigstens eine, vorzugsweise drei in Um-
fangsrichtung voneinander beabstandete Durch-
gangsbohrungen in der Wand des Gehiduses {iber-
deckt, in denen Kugeln sitzen, deren Durchmesser
groBer als die Wandstirke des Geh#uses ist. In
der vorgeschobenen Lage der Innenhiilse ragen
damit die Kugeln ins Inn ere des Gehduses und
blockieren die vorderste Mutter, so daB diese nicht
aus dem Gehduse austreten kann. Es wird betont,
daB statt Kugeln auch anders geformte Blockie-
rungsbauteile verwendbar sind, jedoch sind Kugeln
besonders gut geeignet.

In der zurlickgeschobenen Position der Innen-
hillse gibt diese die Bohrungen frei, so daf die
jeweils vorderste Mutter die Kugeln aus dem Innen-
raum des Geh&uses radial nach auBen driicken
kann, womit der. Austritt der Mutter aus dem Ge-
hause freigegeben ist.

In weiterer Ausgestaltung ist vorgesehen, daB
der vordere Endabschnitt der Innenhiilse derart ge-
formt ist, daB dieser Endabschnitt die Kugeln wie-
der radial nach innen drlickt, wenn die Innenhlilse
aus der zurlickgeschobenen Position in die vorge-
schobene Ausgangslage =zurlickkehrt, womit die
Kugeln wieder die vorderste Muiter blockieren kGn-
nen. Der vordere Endabschnitt der Innenhiilse ist
zweckmigigerweise abgeschrigt, um die Kugeln
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leicht nach innen driicken zu k&nnen.

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
kann auf der Innenhiilse eine diese umgreifende
AuBenhiilse angeordnet sein, die relativ zu der In-
nenhiilse drehbar und gemeinsam mit dieser axial
bewegbar ist, wobei die AuBenhiilse das Gehduse
wenigstens um eine solche Strecke Uberragen soll-
te, die dem axialen Bewegungsbereich der Innen-
hiilse entspricht. Bei dieser Ausgestaltung der
Schraubvorrichtung wird die AuBenhiilse zunédchst
an dem Woerkstlick angesetzt und zurlickgescho-
ben, wobei sie die Innenhiilse mitnimmt, so daB die
bis dahin in der Blockierungsstellung befindlichen
Kugeln von der vordersten Mutter radial nach au-
Ben gedriickt werden kdnnen, womit die Mutter
(gemeinsam mit dem gesamten Mutterstapel) vor-
ricken kann. Dabei wird die Mutter an dem
Schraubengewinde des Werkstlicks angesetzt, wor-
aufhin das Gehduse der Schraubvorrichiung ge-
dreht und die vorderste Mutter aufgeschraubt wird.
Dabei verbleibt die relativ zu der Innenhiilse dreh-
bare AuBenhiilse in Ruhe, so daB die an dem
Werkstlick anliegende AuBenhilse den Schraub-
vorgang nicht behindert und keine Schleifspuren an
dem Werkstiick hervorrufen kann.

Weiterhin wird erfindungsgem&B vorgeschla-
gen, daB der zentrale Flihrungsstab, auf dem der
Mutternstapel sitzt, axial bewegbar in dem Geh&u-
se angeordnet und von einer Feder nach vorne
beaufschlagt ist. Innerhalb des vorderen Endbe-
reichs des zentralen Flhrungsstabes kann mittig
ein diesen nach vorne {iberragender Dorn sitzen,
der axial gegentiber dem Fiihrungsstab verschieb-
lich gehalten und von einer Feder nach vorne be-
aufschlagt ist. In dem vorderen Endbereich des
Fuhrungsstabes ist ferner wenigstens eine Durch-
gangsbohrung ausgebildet, in der eine Kugel sitzt,
deren Durchmesser groBer als die Wandstérke des
Flihrungsstabes im Bereich der Bohrung ist. Die
Anordnung ist so getroffen, daB die Kugel in der
vorgeschobenenPosition des Dornes den Zwi-
schenraum zwischen dem Flhrungsstab und der
Innenwand des Geh#uses freigibt, indem sie radial
nach innen in einen Zwischenraum zwischen dem
Dorn und dem Flhrungsstab hineinragt. Der Dorn
hat eine solche axiale Erstreckung, daB er bei
einem Schraubvorgang auf den Gewindeschaft, auf
den eine Mutter aufzuschrauben ist, auflduft, und
dabei axial gegeniber dem Fiihrungsstab zuriick-
gedrlickt wird. Hierbei drlickt der Dorn die Kugel
radial nach auBen gegen den Gewindebereich der
nédchsten Mutter, so daB diese gemeinsam mit dem
angrenzenden Mutternstapel und dem axial beweg-
baren, zeniralen Flhrungsstab zurlickbewegt und
von dem Gewindeschaft, auf den die vorderste
Schraube aufgeschraubt wird, beabstandet wird.
Hierdurch ist zuverldssig verhindert, daB aufler der
vordersten Mutter auch die nachfolgende Mutter
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auf den Uber die aufgeschraubte vorderste Mutter
Uberstehenden Abschnitt des Gewindebolzens auf-
geschraubt wird.

Nach einem weiteren Vorschlag der Erfindung
kann die Hilse, die auf dem zentralen Flihrungs-
stab sitzt, um den Mutternstapel vorzuschieben,
einen seitlichen Ansatz aufweisen, der in einem in
Léngsrichtung des Geh&uses verlaufenden Schlitz
in der Gehdusewand gefiihrt ist und aus diesem
herausragt. Dieser Ansatz zeigt die jeweilige Posi-
tion der Hiilse an und gibt Auskunft darliber, wie-
viel Muttern sich zum jeweiligen Zeitpunkt in dem
Magazin befinden. Hierzu kann am Rand des axial
verlaufenden Schlitzes eine Skala angebracht sein.

Wenn das Magazin leer ist, kann der Vor-
sprung in Anlage an einen hierzu vorgesehenen
vorderen Anschlag des Geh3uses geraten. Zum
anschliefenden Fillen des Magazins wird die HUl-
se mittels des Ansatzes in eine rlickwértige Posi-
tion zuriickgeschoben.

Zum Aufschrauben der vordersten Mutter kann
das Gehduse der Schraubvorrichtung von Hand
gedreht werden. Vorzugsweise ist die Schraubvor-
richtung an einem motorgetriebenen Schraubgerit
befestigbar, wozu sie mit einem Kupplungsteil, vor-
zugsweise einer Schnellkupplung am rlckwértigen
Endabschnitt versehen ist.

Die erfindungsgeméfe Schraubvorrichtung ist
von Hand mit Muttern befiillbar, indem diese nach-
einander durch die vordere Offnung in das Gehiu-
se eingeflihrt werden, wobei sich die Innenhliise
jeweils in der zurlickgeschobenen Position befin-
den muB, damit die Blockierungskugeln den Durch-
tritt der Muttern ins Innere des Gehduses freige-
ben.

Damit das Befiillen der Schraubvorrichtung mit
Muttern schneller und einfacher vonstatten geht,
wird erfindungsgemas eine Vorrichtung zum auto-
matischen Flillen von Muttern in die Schraubvor-
richtung vorgeschlagen, die eine Einrichtung zum
Halten der Schraubvorrichtung, eine Einrichtung
zum Zuriickdricken des Ansatzes der ringférmigen
Innenhliilse in eine rlickwirtige Position sowie eine
Einrichtung zum Zurlickdrlicken der AuBenhiilse
und damit der vorderen Innenhllse aufweist, damit
die Kugeln aus dem Innenraum des Gehé&uses ra-
dial nach auBen austreten kdnnen und den Eintritt
der Schrauben in das Gehduse zulassen. AuBer-
dem enthilt die erfindungsgeméfBe Flllvorrichtung
eine Einrichtung zum Zufiihren von Muttern zum
Schraubennufbereich des Gehduses sowie eine
Einrichtung zum Hervorrufen einer Relativbewe-
gung zwischen jeweils einer Muiter und dem Ge-
hduse, um das Magazin mit Muttern zu beflllen.

Nachfolgend wird eine bevorzugte Ausfih-
rungsform der erfindungsgeméBen Schraubvorrich-
tung mit Bezug auf die Zeichnung ndher erldutert.

Die sinzige Figur zeigt einen Léngsschnitt
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durch eine erfindungsgeméBe Schraubvorrichtung
in zwei verschiedenen Zustinden, und zwar in der
unteren H&lfte der Darstellung in einem Bereitstel-
lungszustand vor Beginn eines Schraubvorganges
und in der oberen Hilfte der Darstellung im
Schraubzustand.

Es wird nun zundchst auf die untere Hilfte der
Figur Bezug genommen. Ein GehZduse 1 der erfin-
dungsgeméBen Schraubvorrichtung enthilt einen
vorderen SchraubennuBberesich 2 und einen daran
anschlieBenden, hinteren Magazinbereich 3, in den
in dem dargestellten Zustand 6 Schrauben 4 aufge-
nommen sind. Innerhalb des Geh3uses 1 sitzt kon-
zentrisch ein langgestreckter Flihrungsstab 5 mit
sinem kreisférmigen Querschnitt, dessen Durch-
messer etwas kleiner ist als der Innendurchmesssr
der Gewindebohrung der Schrauben 4.

Der langgestreckte Fiihrungsstab 5 ist in axia-
ler Richtung um eine Strecke verschisblich ange-
ordnet, die von einem riickwértigen Anschlag 6 und
einem gegeniiberliegenden Anschlag 7 begrenzt
ist. Der zentrale Flhrungsstab 5 ist ferner von siner
Schraubenfeder 8 (Druckfeder) nach vorne, d.h. in
der Figur nach rechts beaufschlagt.

Auf dem zentralen FUhrungsstab 5 ist eine
ringférmige Hillse 9 verschieblich angeordnet, die
von einer Schraubenfeder 10 (Druckfeder) ebenfalls
nach vorn, d.h. in der Figur nach rechts gedriickt
wird. Die ringférmige Hilse 9 dient dazu, den Mut-
ternstapel in Richtung des vorderen Schraubennuf-
bereichs 2 zu driicken.

An der ringf6rmigen Hllse 9 ist ein ssitlicher
Ansatz 11 angebracht, der in einem in L&ngsrich-
tung des Gehduses ausgebildeten Schlitz 12 ge-
flihrt ist und Uber die Gehdusewand nach aufen
vorsteht. Wenn das Magazin leer ist, stdft der
Vorsprung 11 am Ende 13 des Schiiizes 12 an.
Zum Beflillen des Magazins kann die ringférmige
Hiilse 9 mittels des Vorsprungs 11 gegen die Kraft
der Feder 10 in die rlickwirtige (linke) Position
zurlickbewegt werden.

Auf dem vorderen Endbereich des Gehiuses 1
sitzt eine Innenhiilse 14, die von einer Schrauben-
feder 15 (Druckfeder) nach vorne, d.h. in der Figur
nach rechts beaufschlagt ist. In der unteren Dar-
stellung der Figur befindet sich die Innenhiilse 14
in ihrer vorgeschobenen Lage, die von einem
Sprengring 16 begrenzt ist, und in der sie mehrere
in Umfangsrichtung gleichmiBig beabstandete
Durchgangsbohrungen 17 durch die Gehdusewand
iiberdeckt. In den Bohrungen 17 sitzen Kugeln 18,
deren Durchmesser gréBer ist als die Wandstarke.

In der vorgeschobenen Position der Innenhiilse
14 ragen die Kugeln 18 mit einem Kugelabschnitt
ins Innere des Gehduses vor und blockieren die
vorderste Mutter, wie die untere Halfte der Figur
zeigl. In diesem Zustand sind die Muttern sicher in
der Schraubvorrichtung gehalten, so daB sie trotz
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Beaufschlagung durch die Feder 10 nicht aus dem
Gehduse austreten kdnnen.

Auf der Innenhiilse 14 sitzt konzentrisch eine
Auflenhiilse 19, und zwar auf zwei Kugelkrdnzen 20
und 21, so daB die AuBenhiilse 19 gegentiber der
Innenhiilse 14 drehbar ist. In axialer Richtung, d.h.
in Langsrichtung des Geh&uses, ist die AuSenhliise
19 jedoch nur gemeinsam mit der Innenhiilse 14
bewegbar, und zwar wegen der Anordnung des
Kugelkranzes 21 zwischen gegeniiberliegenden
schrdgenSchultern der Aufenhiilse 19 und der In-
nenhiilse 14 und infolge eines an der AuBenhiilse
19 befestigten Sprenrings 22, der einen zugleich
als Sitz der Feder 15 dienenden Vorsprung 23 des
Gehduses 1 hintergreift.

Der riickwértige Endabschnitt des Gehduses 1
ist mittels einer Schnellkupplung an einem Schrau-
berantrieb befestigt, wie in der Flgur angedeutet
ist.

Es wird nun auf die obere Hélfie der Figur
Bezug genommen, die einen (abgeschlossenen)
Schraubvorgang mittels der dargestellten Schraub-
vorrichtung zeigt. Hierzu wird zun&chst die Aufen-
hiiise 19 an einem mit einem Gewindeschaft 24
versehenen Werkstlick 25 angesstzt und relativ zu
dem Gehduse 1 zurlickgedriickt, wobei sie die
Innenhiilse 14 in die rlckwértige Position mit-
nimmt. Die Innenhilse 14 gibt dabei die Bohrungen
17 frei, so daB die vorderste Mutter 4, die von der
ringfdrmigen Hiilse 9 nach vorne gedriickt wird, die
Kugeln 18 radial nach auBen in den Zwischenraum
zwischen dem Gehduse 1 und der AuBenhiilse 19
driicken kann. Damit kann die vorderste Mutter an
dem Gewindeschaft 24 angesetzt werden.

AnschlieBend wird das Geh#use 1 gemeinsam
mit der Innenhiilse 14 gedreht, wobei die vorderste
Mutter auf den Gewindeschaft aufgeschraubt wird,
wéhrend die AuBenhlilse 19, die an demWerkstlick
25 anliegt, in Ruhestellung verbleibt.

Wahrend des Schraubvorgangs lduft ein Dorn
26, der innerhalb des vorderen Endbereichs des
Flihrungsstabes 5 um eine begrenzte Strecke ver-
schieblich sitzt, und der von einer Feder 27 nach
vorne, d. h. in der Figur nach rechts beaufschiagt
ist, auf das Kopfende des Gewindeabschnitts 24
auf und wird gegen die Kraft der Schraubenfeder
27 (Druckfeder) relativ zu dem Fiihrungsstab 5
nach links zurlickgeschoben. Dabei driickt der
Dorn 26 eine Kugel 28, die in siner Durchgangs-
bohrung der den Dorn 26 umgebenden Wand des
Flihrungsstabes sitzt und die einen Durchmesser
hat, der gréBer ist als die Wandstérke, radial nach
auBen gegen den Gewindeabschnitt der ndchstfol-
genden Mutter, die -ohne Beschidigung des Innen-
gewindes durch den Kugelk&rper- zundchst blok-
kiert wird, so daB sie der vordersten Mutter nicht
mehr folgen kann.

Da die axiale Bewegbarkeit des Dorns 26 ge-
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genliber dem Flihrungsstab 5 durch Anschldge be-
grenzt ist, wird im Verlaufe des in der oberen
Halfte der Figur dargesteliten Schraubvorgangs der
Dorn 26 zusammen mit dem Fiihrungsstab 5 und
dem von der Kuge! 28 blockierten Mutternstapel
zurlick, d.h. in der Figur nach links gedriickt, so
daB gewdhrleistet ist, daB die jewsils zweite Mutter
nicht auf den liberstehenden Gewindeabschnitt des
Gewindeschafts 24 aufgeschraubt werden kann,
wie die obere Hilfte der Figur deutlich zeigt.

Wenn nach Beendigung des Schraubvorgangs
das Gehduse 1 von der aufgeschraubten Mutter
abgezogen wird, kehren die AuBenhiise 19 und die
Innenhiilse 14 infolge der Kraft der Feder 15 in die
vorgeschobenen Ausgangslage zurlick, wobei der
abgeschrdgte vordere Endabschnitt der Innenhiilse
14 die Kugeln 18 in die nach innen Uber die
Gehdusewand vorstehende Blockierungsstellung
driickt. AuBerdem werden der Dorn 26 und der
Flhrungsstab 5 durchdie Kraft der Federn 27 bzw.
8 in die vorgeschobene Ausgangsstellung zurlick-
bewegt, wodurch die Kugel 28 mit einem Kugelab-
schnitt in einen Zwischenraum zwischen dem Dorn
26 und der umgebenden Wand des Fihrungssta-
bes 5 eintreten kann, so daB die Blockierung der
nun vordersten Mutter aufgehoben ist. Der Muttern-
stapel kann nun in die Position vorriicken, die in
der unteren Hilfte der Figur abgebildet ist.

Patentanspriiche

1. Schraubvorrichtung mit einer vorderen Schrau-
bennuB zum Schrauben von Mehrkantmuttern,
dadurch gekennzeichnet,
daB die SchraubennuB (2) durch den vorderen
Endabschnitt eines langgestreckten Gehduses
(1) gebildet ist, dessen Mittelldngsachse (29)
mit der Drehachse der Schraubvorrichtung
{ibereinstimmt und das in dem an die Schrau-
bennuB (2) anschlieBenden Bereich ein Maga-
zin (3) zur Aufnahme einer Vielzahl von Mut-
tern (4) bildet, die nacheinander dem vorderen
SchraubennuBbereich zuflihrbar sind.

2. Schraubvorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Innenfliche
des Gehduses (1) querschnittlich im wesentli-
chen der AuBenform der zu handhabenden
Muttern (4) entspricht.

3. Schraubvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB konzentrisch in
dem Gehduse (1) ein langgestreckter Fiih-
rungsstab (5) angeordnet ist, der die in das
Gehduse aufgenommenen Muttern (4) durch-
greift.

4. Schraubvorrichtung nach einem der Anspriiche
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1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der In-
nenwand des Geh#uses (1) und der AuBen-
wand des zentralen Fihrungsstabes (5) eine
ringférmige Hilse (9) zum Vorschub der Mut-
tern (4) angeordnet ist, die von einer Feder
(10) in Richtung des vorderen Schraubennuf-
bereichs (2) beaufschlagt ist.

Schraubvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB der vordere Be-
reich des Geh3uses (1) von einer axial ver-
schieblichen Innenhlilse (14) umgriffen ist, die
von einer Feder (15) nach vorne beaufschlagt
ist, daB die Innenhiise (14) in der vorgescho-
benen Position wenigstens eine, vorzugsweise
drei in Umfangsrichtung voneinander beabstan-
dete Durchgangsbohrungen (17) durch die
Wand des Geh3duses (1) lberdeckt, in denen
Kugeln (18) sitzen, deren Durchmesser gréBer
als die Wandstidrke im Bereich der Durch-
gangsbohrungen ist, so daB die Kugeln in der
vorgeschobenen Lage der Innenhiilse (14) ins
Innere des Gehduses (1) ragen und die vorder-
ste Mutter (4) blockieren, daB die Innenhilse
(14) in der zurlickgeschobenen Position die
Bohrungen (17) freigibt, so daB die vorderste
Mutter (4) die Kugeln (18) aus dem Innenraum
des Geh&uses (1) heraus radial nach auBen
dricken kann, und daB der vordere Endab-
schnitt der Innenhlilse (14) derart abgeschragt
ist, daB dieser Endabschnitt die Kugeln (18)
wieder radial nach innen drlckt, wenn die In-
nenhiilse (14) in die vorgeschobene Ausgangs-
lage zurlckkehrt.

Schraubvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, daB auf der Innenhil-
se (14) eine diese konzentrisch umgreifende
AuBenhiilse (19) angeordnet ist, die relativ zu
der Innenhiilse (14) drehbar und gemeinsam
mit dieser axial bewegbar ist, und daB die
AuBenhliise (19) das Gehduse (1) wenigstens
um eine Strecke Uberragt, die dem axialen
Bewegungsbereich der Innenhlilse (14) ent-
spricht.

Schraubvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB der Flhrungs-
stab (5) axial bewegbar in demGeh&duse (1)
angeordnet und von einer Feder (8) nach vorne
beaufschlagt ist, daB konzentrisch innerhalb
des vorderen Endbereichs des zentralen Fiih-
rungsstabes (5) ein diesen nach vorne iiberra-
gender Dorn (26) sitzt, der axial gegeniber
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dem Fiihrungsstab (5) verschieblich gehalien
und von einer Feder (27) nach vorne beauf-
schlagt ist, daB in dem vorderen Endbereich
des Flhrungsstabes (5) eine Durchgangsboh-
rung ausgebildet ist, in der eine Kugel (28)
sitzt, deren Durchmesser grdfer als die Wand-
stérke im Bereich der Bohrung ist, daB die
Kugel (28) in der vorgeschobenen Position des
Dornes (26) den Zwischenraum zwischen dem
Flhrungsstiab (5) und der Innenwand des Ge-
hduses (1) freigibt, indem sie radial nach innen
in einen Zwischenraum zwischen dem Dorn
(26) und dem Flhrungsstab (5) hineinragt, und
daB der Dorn bei einem Schraubvorgang auf
den Gewindeschaft (24) auflauft und dabei axi-
al gegeniiber dem Fihrungsstab (5) zurlickge-
driickt wird und hierbei die Kugel radial nach
auBen gegen den Gewindebereich der nidch-
sten Mutter (4) driickt, so daB diese blockiert
und von dem Gewindeschaft beabstandet ge-
halten wird.

Schraubvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daB die ringférmige
Hilse (9) zum Vorschub der Muttern (4) einen
abgewinkslten Vorsprung (11) aufweist, der in
einem axial verlaufenden Schlitz (12) durch die
Wand des Gehduses (1) geflihrt ist und aus
diesem herausragt, und daB der Vorsprung
(11) in Anlage an einen vorderen Anschlag (13)
gerét, wenn das Magazin (3) leer ist.

Schraubvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 8,

ferner gekennzeichnet durch ein Kupplungsteil
am rlickwirtigen Endabschnitt des Geh&uses
(1), mit dem die Schraubvorrichtung an einem
motorgetriebenen Schraubgerit befestigbar ist.

Vorrichtung zum automatischen Flllen von
Muttern in eine Schraubvorrichtung nach ei-
nem der Anspriiche 1 bis 9,

gekennzeichnet durch eine Einrichtung zum
Halten der Schraubvorrichtung, eine Einrich-
fung zum Zuriickdriicken des Vorsprungs (11)
der ringférmigen Innenhiiise (9) in eine rlick-
wirtige Position, eine Einrichtung zum Zurlick-
driicken der AuBenhiilse (19) und damit der
Innenhiilse (14), so daB die Kugeln (18) aus
dem Innenraum des Gehduses (1) radial nach
aufen austreten kdnnen und den Eintritt von
Muttern (4) in das Geh&use (1) zulassen, sine
Einrichtung zum Zuflihren von Muttern (4) zum
vorderen Endabschnitt des Gehduses (1) und
eine Einrichtung zum Hervorrufen einer Rela-
tivbewegung zwischen jeweils einer Mutter (4)
und dem Geh3use (1), um das Magazin (3) mit
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Muttern (4) zu befiillen.
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