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@ Stator fiir eine Exzenterschneckenpumpe.

@ Zur Verbesserung der Anpassung des Einsatz-
teils (2) eines Stators an die betrieblich aufiretenden
Beanspruchungen einer Exzenterschneckenpumpe,
zur Verminderung des erforderlichen Antriebsdreh-
moments sowie zur Senkung der Herstsllungskosten
wird ein Stator vorgeschlagen, bei dem ein aus Stahl
bestehender, nicht nachspannbarer gewindeartig ver-
formter Mantel (1) innenseitig mit einer, das aus
einem gummielastischen Werkstofi bestehende Ein-
satzteil (2) bildenden, eine weitestgehend gleichmé-
Bige Schichtdicke (3) aufweisenden Beschichtung
(iberzogen ist. Die Schichtdicke (3) kann unter Be-
rlicksichtigung eines zuldssigen Verschleifes sehr
klein gehalten werden und es kann beispielsweise
ein relativ weicher, verschieiffester Gummiwerkstoff
eingesetzt werden. Aufgrund der geringen Schicht-
dicke ergibt sich bereits bei geringen Verformungen
des Gummiwerkstoffs eine deutliche Versteifung
desselben, so daB mit im Vergleich zum Stand der
Technik niedrigeren Vorspannungen trotz des wei-
chen Gummiwerkstoffs eine gute Dichtwirkung er-
reichbar ist. Der Gummiwerkstoff ist in an sich be-
kannter Weise an den Mantel (1) anvulkanisiert, wo-
bei sich aufgrund der genannten geringen, gleichmé-
Bigen Schichidicken (3) der Vorteil eines entspre-
chend gleichm&Bigen SchwundmaBes bei der Her-
stellung und somit geringer Maftoleranzen ergibt.
Gegenliber herkdmmlichen Statoren ergibt sich fer-
ner eine Einsparung an dem im Vergleich zu Eisen
bzw. Stahl relativ teuren Gummiwerkstoff.
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Die Erfindung bezieht sich auf Statoren flr
Exzenterschneckenpumpen  entsprechend  den
Oberbegriffen der Anspriiche 1 und 2.

Exzenterschneckenpumpen sind in mannigfa-
cher Form bekannt und dienen der Fdrderung bei-
spielsweise von Feststofi-Flissigkeits-Gemischen
wie z.B. Mértel, Schi&mmen oder dergleichen. Sie
bestehen aus einem Stator, der innenseitig ein aus
einem gummielastischen Werkstoff ausgebildetes
gewindeartiges Profil trdgt, in dem ein aus Stahl
bestehender, auBenseitig ebenfalls ein gewindearti-
ges Profil aufweisender Rotor exzentrisch rotiert.
Zwischen den Gewindeprofilen von Stator und Ro-
tor werden voneinander abgedichtete Forderrdume
fir das zu f6rdernde Medium gebildet, die wihrend
der Drehung des Rotors in Forderrichtung bewegt
werden, wéhrend dieser Bewegung zwar nicht ihr
Volumen, jedoch ihre Gestalt und Lage laufend
4ndern. Die ausgangsseitig erreichbaren Driicke
bzw. Fdrderh&hen h&ngen im wesentlichen von der
Qualitét der Abdichtung zwischen den genannten
Forderrdumen und damit unter anderem von der
Steifigkeit bzw. Formbesténdigkeit des Gummipro-
fils des Stators ab. Letzieres wird Ublicherweise
Uber eine gewisse Vorspannung, d.h. Durchmess-
erdifferenz zwischen Rotor und Stator eingestellt.
Nun gilt ein vergleichsweise weicher Gummiwerk-
stoff im Rahmen des Statorprofils zwar als ver-
schleiffester als ein relativ hdrterer - der erstere
erfordert jedoch zur Erzielung gleicher Ausgangs-
driicke wesentliche h&here Vorspannungen, so daB
sich, nachdem Gummi als ein inkompressibler
Werkstoff anzusehen ist, vergleichsweise starke
Verformungen des Statorprofils ergeben wiirden.

Einer Erhdhung der Vorspannung zwecks Er-
héhung des Ausgangsdrucks sind Grenzen gesetzt,
und zwar sowohl mit Hinblick auf das erforderliche
Antriebsdrehmoment als auch auf den sich einstel-
lenden Verschleiff. Dieser VerschleiB wirkt sich u.a.
bei dem Stahlrotor aus, der - druckseitig beginnend
und in Richtung auf die Saugseite hin forischrei-
tend - abgetragen wird und in seinen AusmaBen
schlieBlich eine sich global auf die Druckseite hin
konisch verjlingende Gestalt erhélt. Dieses allméh-
liche Materialabtragen hat eine kontinuierlich sin-
kende Vorspannung sowie Dichtwirkung zwischen
den genannten FSrderrumen und somit eine Ver-
ringerung der erreichbaren Férderhdhe zur Folge.
Leistungssteigerungen durch Drehzahlerh8hung
sind mit Hinblick auf den zu erwartenden Ver-
schleiB sowie den Energiebedarf ebenfalls nicht
sinnvoll.

Statoren flir Exzenterschneckenpumpen beste-
hen {blicherwsise aus einem zylindrischen metalli-
schen Mantel, in den Uber einen SpritzprozeB ein
aus einem Gummiwerkstoff bestehendes Einsatzteil
eingebracht wird, welches innenseitig beispielswei-
se die Form eines zweigéngigen, zum Zusammen-
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wirken mit dem Rotor bestimmtes Gewindeprofil
aufweist. Bekanntlich ist bei Gummiwerkstoffen das
zu erwartende SchwundmaB abhingig von der je-
weiligen Wandungsdicke des Profils, so dafi mit
Hinblick auf die Erzielung geringer Fertigungstoler-
anzen besondere Zusatzmafnahmen erforderlich
sind, um frotz der, auf das genannte Gewindeprofil
zurlickflhrbaren, &rilich unterschiedlichen Wan-
dungsdicken die genannten Toleranzen einzuhal-
ten.

Aus der DE-AS 15 53 199 ist ein nachspannba-
rer Stator flir eine Exzenterschneckenpumpe be-
kannt, bei dem das aus einem elastischen Werk-
stoff bestehende Einsatzteil in einem, in seinem
Durchmesser verringerbaren metallischen Maniel
angeordnet ist, so daB8 Uber eine Durchmesserver-
ringerung ein aufiretender VerschleiB in einem ge-
wissen Rahmen ausgleichbar ist. Problematisch ist
jedoch die genaue Einstellung der jeweils erforder-
lichen Vorspannung, welches zumindest bei Bau-
stelleneinséizen, soweit dies Uberhaupt m&glich ist,
einen erheblichen Aufwand bedeutet.

Zur Verminderung der durch die Vorspannung
zwischen Stator und Rotor veranlaBten Reibungs-
und damit Leistungsverluste wird in der DE-PS 33
04 751 vorgeschlagen, die wirksamen Innenabmes-
sungen des Stators ausgehend von dessen Saug-
seite bis zu dessen Druckseite hin kontinuierlich zu
verringern, so daB in Verbindung mit einem - in
Achsrichtung gesehen - gleiche radiale Abmessun-
gen aufweisenden Rotor druckseitig die groBte Vor-
spannung zur Verfligung steht. Auf diese Weise
laBt sich eine Verringerung des Antricbsmoments
erreichen.

Es ist die Aufgabe der Erfindung, einen gat-
tungsgeméBen Stator fiir eine Exzenterschnecken-
pumpe unter Vermeidung der dem Stand der Tech-
nik anhaftenden Nachteile in einfacher Weise mit
Hinblick auf eine hdhere Standzeit, hthere Leistun-
gen bzw. einen verringerten Energieaufwand aus-
zugestalten. Geldst ist diese Aufgabe bei einem
gattungsgeméBen Stator durch die Mermale der
Kennzeichnungsteile der Anspriiche 1 und 2.

Erfindungswesentlich ist hiernach, daB das ge-
samte, die Innenseite des Stators auskieidende Ge-
windeprofil bzw. das hier angeordnete Einsaizteil
durch eine gleichmiBige Wandungsdicke eines
Gummiwerkstoffs charakterisiert ist, so daB sich an
jeder Stelle der Statorauskleidung ein prakiisch
gleiches SchwundmaB ergibt. Die auf eine ferti-
gungsgerechte Konsiruktion zurlickflihrbaren gerin-
gen MaBtoleranzen bringen eine Vereinfachung des
Herstellungsprozesses mit sich. Die jewsiligen
Schichtdicken der Einsatzteile kdnnen ausgehend
von der erforderlichen Vorspannnung, der Elastizi-
tat des Werkstoffs sowie eines zuzulassenden Ver-
schleiBmaBes kleinsimdglich gewahlt werden. Da
sich die Materialkostien beispielsweise von Roh-
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gummi einerseits und Stahl bzw. Eisen anderer-
seits erheblich unterscheiden, ist der erfindungsge-
miBe Stator durch eine bedeutende Einsparung an
dem relativ teureren Gummiwerkstoff gekennzeich-
net. Da verschlissene Statoren stets als Ganzes
verworfen werden, eine Riickgewinnung des vor-
handenen Gummiwerkstoffs praktisch kaum stattfin-
det, wird durch die erfindungsgeméBe Konstruktion
auch ein Beitrag zur Abfallbeseitigung geleistet. Die
geringen Schichidicken des Gummieinsatzes ha-
ben entsprechend geringe mdgliche Verformungs-
wege zur Folge, welches in Verbindung mit der
profilierten Gestaltung des Mantels bzw. der in den
Gummiwerkstoff eingebetteten metallischen Win-
dungen sich dahingehend auswirkt, daB bereits bei
vergleichsweise geringen Verformungswegen eine
starke Versteifung des Gummiprofils stattfindet, so
daB sich eine entsprechend hohe Widerstandsié-
higkeit gegeniiber druckseitigen Beanspruchungen
ergibt. Diese Gesichispunkte gelten im gleichen
MaB auch flir relativ weiche Gummiwerkstoffe, de-
ren Verformung durch die Profilierung des Manteis
bzw. durch die Windungen ebenfalls behindert
wird, so daB sich auch in diesem Fall aufgrund der
Inkompressibilitit des Gummis eine hohe Verstei-
fung, insbesondere im Bereich der Dichiflichen der
eingangs genannten F8rderriume ergibt. Bei Ein-
satz relativ harter Gummiwerkstoffe kdnnen somit
h&chste Ausgangsdriicke erreicht werden.

Die Merkmale der Ansprliche 7 bis 10 sind auf
eine vorteilhafte Ausgestaltung des Erfindungsge-
genstands gerichtet, ndmlich insoweit, als hiernach
lediglich ein Teil der Statorlinge dahingehend aus-
gebildet ist, daB sich die genannten geringen
gleichm&Bigen Schichtdicken des Gummiwerkstoffs
ergeben, wohingegen der verbleibende lbrige Teil
des Stators im herk&mmlichen Sinne ausgebildet
sein kann. In diesem letztgenannten Teil ist somit
ein herkdmmliches Einsatzteil ohne das genannte
System metallischer Windungen bzw. ein glattwan-
diges zylindrisches Mantelteil vorgesehen. Bei ei-
nem Einsetzen herk&mmlicher Stahirotoren werden
auf diese Weise unterschiedliche Verformungs-ié-
higkeiten in den sich ergebenden beiden Abschnit-
ten des Stators erreicht, und zwar derart, da8
druckseitig stets eine erforderliche hohe Steifigkeit
und damit Dichtwirkung zur Verfligung steht. Die-
ses System kann naturgemiB in vielfaltiger Weise
ausgestaltet werden, beispielsweise kdnnen durch
entsprechende Bemessung des Querschnitts der
eingelagerten Windungen bzw. der Verformung des
Mantels auch mehr als zwei Abschnitie im Verlauf
einer Statorlinge bereitgestelit werden, welche Ab-
schnitte sich durch unterschiedliche Verformungs-
fahigkeiten des Gummiwerkstoffs auszeichnen, und
zwar dahingehend, daB sich von der Saugseite bis
zur Druckseite eine stufenweise zunehmende Stei-
figkeit des Gummiwerkstoffs ergibt.
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Die Erfindung wird im folgenden unter Bezug-
nahme auf die in den Zeichnungen dargestellten
Ausflihrungsbeispiele ndher erldutert werden. Es
zeigen:

Fig. 1 einen erfindungsgemiBen Stator im Axi-

alschnitt;

Fig. 2 ein anderes Ausflhrungsbeispiel eines

erfindungsgeméfBen Stators im Axialschnitt;
Fig. 3 ein weiteres Ausflhrungsbeispiel eines
erfindungsgemafen Stators im Axialschnitt.

Mit 1 ist in Fig. 1 der aus Stahl bestehende
Mantel eines Stators bezeichnet, dessen Kontur
beispielsweise nach Art sines zweigéngigen Steil-
gewindes verformt ist. Das Gewindeprofil kann in
beliebiger Weise erzeugt werden. Der Mante! 1
trégt auf seiner Innenseite ein aus einem gummie-
lastischen Werkstoff bestehendes Einsatzteil 2, das
mit der Innenfldche des Mantels in vorzugsweise
unidsbarer Verbindung steht, beispieisweise an
diesen anvulkanisiert ist. Das Einsatzieil 2 ist derart
bemessen, daB die gesamte Innenfidche des Man-
tels 1 mit einer gleichméBigen Schichtdicke 3 Uber-
zogen ist. Es ergibt sich somit auf der Innenseite
des Mantels 1 eine aus dem gummielastischen
Werkstoff bestehende Kontur nach Art eines zwei-
géngigen Gewindes, welche als Pumpenstator ein-
setzbar ist.

Die Schichtdicke 3 sollte bei einem akzeptier-
baren VerschleiB von 2 mm wenigstens 5 mm
betragen. Diese vergleichsweise geringe Schicht-
dicke bringt in Verbindung mit der profilierten Ge-
staltung des Mantels 1 eine Reihe vorteilhafter Wir-
kungen hervor.

Bekanntlich hiangt der bei Exzenterschnecken-
pumpen erreichbare Ausgangsdruck und damit de-
ren Vorderh&he entscheidend von der Qualitét der
Abdichtung der sich zwischen den Gewindeprofilen
von Rotor und Stator ausbildenden Fdrderrdume
flir das jeweilige Medium ab. Diese Abdichtung
wird Ublicherweise durch eine gewisse Vorspan-
nung zwischen dem aus Stahl bestehenden Rotor
und dem gummielastischen Werkstoff der Stator-
windungen hergestellt und hat eine gewisse Verfor-
mung des Statorprofils im Bereich der Abdichtun-
gen der genannten F&rderrdume zur Folge. Zweck
dieser Verformung ist die Erhdhung des Verfor-
mungswiderstands aufgrund der druckseitig auftre-
tenden Beanspruchungen. Durch die erfindungsge-
mé&Ben geringen Schichtdicken des gummielasti-
schen Werkstoffs ergeben sich in Verbindung mit
den Stlitzwirkungen des gewindeartig verformten
Mantels 1 vergleichsweise geringe Verformungs-
mdoglichkeiten, so daB bei gleicher Druckfestigkeit-
bzw. gleichem erreichbaren Ausgangsdruck das
AusmaB der Vorspannung zwischen Rotor und Sta-
tor geringer bemessen werden kann als bei her-
kdmmlichen Exzenterschneckenpumpen. Verstei-
fend bzw. den Verformungswiderstand erhdhend
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wirkt sich somit insbesondere die Profilierung des
Mantels 1 aus, der dem Innenprofil des Stators
Uber seine gesamte Linge eine gleichmiBige
Stiitzwirkung verleiht.

Nachdem somit auf konstruktivem Wege die
Verformungsmdglichkeiten des Gummiwerkstoffs
beschrénkt sind, besteht die Mdglichkeit, einen an
sich verschleiffesteren Weichgummi einzusetzen,
ohne - wie an-sonst erforderlich - Uberm&pfig hohe
Vorspannkrdfte zur Erzielung der ndtigen Druckfe-
stigkeit aufbringen zu miissen.

Die Verwendung eines vergleichsweise harien
Gummiwerkstoffs im Rahmen des Statorprofils
bringt hingegen die Md&glichkeit mit sich, trotz ge-
ringer Vorspannkrdfie hohe Ausgangsdriicke zu er-
reichen. Aufgrund der homogenen Schichtdicke auf
der Innenseite des Mantels 1 ergibt sich ferner auf
einfachstem Wege die Mdglichkeit einer im Ver-
gleich zu den bekannten Pumpenstatoren erheblich
verbesserten Fertigungsgenauigkeit, da mit sinem
weitestgehend gleichférmigen SchwundmaB ge-
rechnet werden kann und aufwendige Zusatzmap-
nahmen zur Kompensation eines ungleichirmigen
Schwundmafes aufgrund ungleichmagiger
Wandungs- bzw. Schichtdicken des Gummiwerk-
stoffs entfallen.

Die Herstellung eines Pumpenstators entspre-
chend Fig. 1 kann grundsdizlich in bekannter Wei-
se, jedoch ausgehend von einem entsprechend
profilierten Mantel 1 erfolgen, in welchem jeweils
unter Verwendung eines auBenseitig entsprechend
profilierten Kerns die Substanz des gummiartigen
Werkstoffs eingespritzt wird. Man erkennt, daB auf-
grund der profilierten Gestaltung des Mantels 1 die
Verbundwirkung zwischen diesen und dem gummi-
artigen Werkstoff zusitzlich zu einem Verkleben
beziehungsweise Anvulkanisieren durch einen ge-
wissen Formschluff verbessert wird. Es kdnnen ver-
gleichsweise geringe Schichidicken 3 verwendet
werden, woraus sich in einfacher Weise neben
geringen Magtoleranzen und ein hoher Verfor-
mungswiderstand des Systems aus Einsatzieil 2
und Mantel 1 ergibt.

Fig. 2 zeigt einen Stator mit einem glatten
zylindrischen Mantel 4, der wiederum aus Stahl
besteht und der Aufnahme eines Einsatzieiles 5
aus einem gummielastischen Werkstoff dient. Mit 6
ist ein System von Windungen aus Stahldrihten
bezeichnet, die der Gestalt der Windungen des
Einsatzteiles 5 angepaBt sind, somit beispielsweise
die Form eines zweigéngigen Steilgewindes bilden
und die an einem oder auch an beiden stirnseitigen
Enden mit dem Mantel 4 verschweiBi sind, wie an
den Stellen 7 angedeutet ist.

Die Windungen 6 sind vollstindig in den gum-
mielastischen Werkstoff eingebettet, und zwar der-
art, daB sich bezogen auf die Innenseite des Man-
tels 5 weitestgehend gleichm&Bige Schichtdicken 8
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des Gummiwerkstoffs ergeben.

Die Windungen 6 bestehen in dem gezeigten
Ausflihrungsbeispiel aus Stahldréhten von kreisfor-
migem Querschnitt. Naturgem3B kann die Quer-
schnittsform der Stahldréhte zur noch weitergehen-
deren VergleichmiBigung der Schichidicke des
Gummis auch an die Querschnittsgestalt der sin-
zelnen Gewindeginge des Gewindeprofils ange-
paft sein. Man erkennt, daB aufgrund der vollstan-
digen Einbettung der Windungen 20 in den gum-
mielastischen Werkstoff Korrosionsprobleme ver-
mieden werden. Das Einsatzteil 5 steht im {ibrigen
mit dem Mantel in vorzugsweise uni@sbarer Verbin-
dung und ist beispielsweise anvulkanisiert. Die sich
aus der gleichmépigen bzw. angendhert gleichmi-
Bigen Schichtdicke des Gummiwerkstoffs ergeben-
den Vorzlige entsprechen denjenigen des Ausfiih-
rungsbeispiels gemiB Fig. 1, so daB insoweit auf
die dortigen Ausfiihrungen Bezug genommen wird.

Fig. 3 zeigt ein weiteres Ausflihrungsbeispiel
eines Pumpenstators, bestehend aus einem glatten
zylindrischen Mantel 4 und einem aus einen gum-
mielastischen Werkstoff bestshenden Einsatzteil 9,
welches in zwei Abschnitte unterteilbar ist, ndmlich
einen ersten Abschnitt, der mit einem System von
Windungen 10, bestehend aus Stahldraht versehen
ist und einem zweiten Abschnitt, der keinerlei Win-
dungen oder sonstige, mit diesen funktionell ver-
gleichbare Armierungen zeigt. Die Enden der Win-
dungen 10 sind wiederum mit dem Mantel 4 ver-
schweift, wie an den Stellen 11 angedeutet ist. Die
Verbindung des Einsatzteils 9 mit dem Mantel 4
erfolgt wiederum in gleicher Weise wie bei den
vorstehend beschriebenen Ausflihrungsbeispielen
und es wird ebensoc wie bei Fig. 2 durch die
Einbringung der Windungen 10 in diesem Abschnitt
des Stators eine mdglichst gleichmé&Bige Schicht-
dicke des Gummiwerkstoffs angestrebt.

Geht man davon aus, daB mit dem Pfeil 12 die
F&rderrichtung des Stators bezeichnet ist, wird
durch dessen Unterteilung in die obengenannten
beiden Abschnitte erreicht, daB in dem ersten, mit
Windungen versehenen Abschnitt wesentlich gerin-
gere Verformungsmdglichkeiten des Gummiwerk-
stoffs als in dem zweiten Abschnitt bestehen.
Druckseitig ergibt sich somit nach Einsetzen sines
Rotors eine wesentlich hdhere Versteifung und da-
mit Druckfestigkeit des Gummiwerkstoffs und eine
gute Abdichtung der einzelnen, sich zwischen den
Windungen des Rotors und des Stators ausbilden-
den Fdrderrdume. Saugseitig fillt hingegen die
Vorspannung aufgrund der dort gegebenen gréfe-
ren Schichtdicken und damit gr&Beren Verformbar-
keit des Gummiwerkstoffs geringer aus, welches
jedoch unprobiematisch ist, da in diesem Bereich
zwischen den einzelnen Férderrdumen ohnehin nur
geringe Druckdifferenzen anstehen und die Qualitdt
der Abdichtung der genannten Férderriume in die-
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sem Abschnitt nur von untergeordneter Bedeutung
ist. Indem somit die hohe Druckfestigkeit auf den
Bereich des Stators beschrénkt ist, in dem diese
mit Hinblick auf die erforderliche Abdichtung und
damit die erreichbare Forderh&he von Bedeutung
ist, wird gleichzeitig das im Betrieb der Exzenter-
schneckenpumpe aufzubringende Drehmoment ge-
genliber einer solchen Ausfiihrungsform, bei der
eine gleichmifige Vorspannung Uber die gesamte
Lange eingestellt wird, merklich verringert.

Der Abschnitt des Pumpenstators, der im erfin-
dungsgemidfen Sinne mit Stahidrahtarmierungen
bzw. -windungen ausgeristet ist, kann - bezogen
auf die Ldnge des gesamten Stators einen Anteil
von etwa 50 % ausmachen.

In allen Ausflihrungsbeispielen werden nicht-
spannbare Statoren eingesetzt, so daB sich deren
praktische Handhabung insbesondere baustellen-
seitig sehr einfach gestaltet.

Patentanspriiche

1. Stator fir eine Exzenterschneckenpumpe, der
innenseitig ein gewindeartiges Profil aufweist
und aus einem metallischen Mantel (1) mit
einem innenseitig das gewindeartige Profil tra-
genden, aus einem gummielastischen Werk-
stoff ausgebildeten, in dem Mantel (1) ange-
ordneten Einsaizteil (2) besteht, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl der Mantel (1) Uber wenig-
stens einen Teil der Lidnge des Stators zumin-
dest innenseitig eine dem gewindeartigen Pro-
fil entsprechende Oberflache aufweist und daB
das Einsatzteil (2) durch eine aus dem gum-
mielastischen Werkstoff bestehende, eine
gleichmiBige Schichtdicke (3) aufweisende,
das genannte Profil innenseitig abbildende Be-
schichtung gebildet wird.

2. Stator flir eine Exzenterschneckenpumpe, der
innenseitig ein gewindeartiges Profil aufweist
und aus einem metallischen Mantel (4) mit
einem innenseitig das gewindeartige Profil tra-
genden, aus einem gummielastischen Werk-
stoff ausgebildeten, in dem Mantel (4) ange-
ordneten Einsatzteil (5, 9) besteht, gekenn-
zeichnet durch ein, sich wenigstens Uiber einen
Teil der Ldnge des Stators erstreckendes, in
das Einsatzteil (5, 9) singebundenes System
vorzugsweise metallischer, der Gestalt des ge-
windeartigen Profils nachgebildeter Windungen
(6, 10), welche Windungen ebenso wie die
Innenseite des zylindrischen Mantels mit einer,
aus dem gummielastischen Werkstoff beste-
henden, eine weitgehend gleichmaBige
Schichtdicke (8) aufweisenden, die Gestalt des
genannten Profils innenseitig abbildenden Be-
schichtung Uberzogen sind.
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10.

Stator nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Mantel (1) eine dem gewindearti-
gen Profil entsprechende Verformung aufweist.

Stator nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB das System der Windungen (6, 10)
zumindest teilweise mit der Innenseite des
Mantels (4) in Verbindung steht, vorzugsweise
mit dieser verschweiBt ist.

Stator nach einem der Anspriiche 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Querschnitts-
form der Windungen (6, 10) an die Quer-
schnitisgestalt des einzelnen Gewindeganges
des gewindeartigen Profils angepaBt ist, und
zwar mit Hinblick auf die Erzielung einer
gleichmaBigen Schichtdicke (8).

Stator nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, da der Mantel (1, 4)
nicht spannbar ausgebildet ist, wobei innerhalb
desselben in an sich bekannter Weise das aus
dem gummielastischen Werkstoff bestehende,
das gewindeartige Profil tragende Einsatzteil
(2, 5, 9) einvulkanisiert ist.

Stator nach einem der Anspriiche 1, 3 oder 5,
dadurch gekennzeichnet, daB ein Teil des
Mantels innenseitig mit einem gewindeartigen
Profil versehen oder insgesamt verformt ist
und ein anderer Teil zylindrisch glatt ausgebil-
det ist.

Stator nach Anspruch 6, dadurch gekennzsich-
net, daB der zylindrisch glatte Teil 50 % der
Ldnge des Stators ausmacht.

Stator nach einem der Ansprliche 2 oder 4,
dadurch gekennzeichnet, daB sich das System
metallischer Windungen (10) nur Uber einen
Teil der LAdnge des Stators erstreckt.

Stator nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB der mit Windungen (10) versehene
Teil 50 % der Lange des Stators ausmacht.
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