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@ Verfahren und Drehereinrichtung zur Herstellung riffelfester Kanten eines Doppelgewebes auf
einer Doppelgreifer-Webmaschine.

@ Ein Verfahren zur Herstellung riffelfester Kanten
eines Doppelgewebes auf einer Doppelgreifer-Web-
maschine unter Verwendung einer Doppelfach-Dre-
hereinrichtung, umfassend pro Fach einen Nadeltra-
ger, (98,118) eine Schrédgschlitzplatte (102,110) so-
wie eine Positioniersinrichtung (126,122) ist dadurch
gekennzeichnet, daB man bei wechselweisem
SchuBeintrag in das Oberfach bzw. Unterfach eine
erste Facheinsteilung mit zwischen den Steherna-
deln gefiihrien Dreherfdden gleichzeitig flir Oberfach
und Unterfach Uber zwei aufeinanderfolgende der
wechselweisen Schiisse beibehdlt mit Vorbereitung
des Seitenwechsels von Dreherfaden und Steherfa-
den flir die ndchste Facheinstellung.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung riffelfester Kanten eines Doppelgewebes auf
einer Doppelgreifer-Webmaschine unter Verwen-
dung einer Doppelfach-Drehereinrichtung, die Dre-
hersinrichtung umfassend pro Fach

- einen Nadeltrager, an welchem wenigstens
eine Stehernadel mit einem Ende, dem Befe-
stigungsende, angebracht ist, die an ihrem
anderen, freien Ende jeweils ein Nadelloch
zur Flihrung eines Steherfadens aufweist,

- eine Schrigschlitzplatte mit wenigstens ei-
nem Schrégschlitz zur Fithrung eines Dreher-
fadens,

- eine Positionierlochplatte mit wenigstens ei-
nem Positionierloch zur Positionierung des
Dreherfadens im jeweiligen Schrigschlitz der
Schrigschlitzplatte zum Seitenwechsel des
Dreherfadens relativ zu einem zugeordneten
Steherfaden durch enisprechende Verlage-
rung der Positioniereinrichiung relativ zur
Schragschlitzplatte,

das Verfahren umfassend folgende Schritte:

- SchuBeintrag jeweils in einer ersten Fa-
cheinstellung der Drehereinrichtung zwischen
den Steherfaden und den an den Sicherna-
deln zwischen freiem Ende und Befesti-
gungsende vorbeigefiihrten Dreherfaden und

- Seitenwechsel des jeweiligen Dreherfadens in
bezug auf die Steherfdden in einer zweiten
Facheinstellung der Drehereinrichtung mit au-
Berhalb des Bereichs der Stehernadeln ver-
laufenden Dreheridden.

Eine Doppelfach-Drehereinrichtung zur Durchfih-
rung dieses Verfahrens ist bekannt (DE-U-80 05
822; EP-B1-0 152 956). Bei diesen Doppelfach-
Drehereinrichtungen sind die beiden Fachern zuge-
ordneten Nadelirdger an einem ersten Grundirdger
angebracht und dementsprechend die Schrig-
schlitzplatten an einem zweiten Grundirdger. Beide
Grundirdger fiihren periodische Hubbewegungen
mit dem Fachhub enisprechender Hubldnge durch
mit Phasenverschiebung relativ zueinander. Zumin-
dest in einem der beiden Ficher erfolgt die Verla-
gerung der entsprechenden Positioniereinrichtung
zum Seitenwechsel des jeweiligen Dreherfadens
wahrend der zweiten Facheinstellung. Die sich im
Obergewebe des Doppelgewebes ergebende Dreh-
erbindung entspricht ihrer Struktur nach der Dreh-
erbindung im Untergewebe, jedoch mit zwangsldu-
figer Phasenverschiebung (von beispielsweise ei-
nem Schuf).

Auf Doppelgreifer-Webmaschinen hergestellte
Doppelgewebe haben bei DoppelschuBeintrag nur
dann gleiche Webstrukiur wie ein auf einer
Einzelgreifer-Webmaschine herstelltes Doppelge-
webe (pro SchuB eine Flornoppe), wenn mit gegen-
ldufig gefiihrten Kettfdden gearbeitet wird. Dieses
gegenlédufige Weben erfordert jedoch die doppelte
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Kettfadenanzahl sowie dementsprechend eine Jac-
quardmaschine mit doppelter Kapazitdt. Um dies
zu vermeiden, d.h. um mit einfacher Kettfadenzahl
arbeiten zu konnen, kann man bei der
Doppelgreifer-Webmaschine im Ober- und Unter-
fach alternierend jeweils jeden zweiten Schuf aus-
lassen.

Die Aufgabe der Erfindung liegt darin, ein Ver-
fahren der eingangs genannten Ari anzugeben,
welches die Herstellung riffelfester Kanten bei ei-
nem Doppelgewebe mit wechselweisem SchuBein-
trag ermd&glicht.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB man
bei wechselweisem Schufieintrag in das Oberfach
bzw. Unterfach

a) die erste Facheinstellung flir das Oberfach
und gleichzeitig flir das Unterfach Gber zwei
aufeinanderfolgende der wechselweisen Schis-
se beibehdlt, und

b) daf man noch wihrend dieser Facheinstel-
lung den nichstfolgenden Seitenwechsel in der
zweiten Facheinstellung im Oberfach sowie im
Unterfach durch entsprechende Verlagerung der
jeweiligen Positioniereinrichiung vorbersitet.

Im Gegensatz zum eingangs genannten Stand
der Technik erfolgt die erste Facheinstellung fir
das Oberfach synchron mit der ersten Facheinstel-
lung fUr das Unterfach. Dies erm&glicht fur beide
FZcher die Vorbereitung des Seitenwechsels in der
zweiten Facheinstellung. Aufgrund dieser Vorberei-
tung wird die Uberkreuzung des Dreherfadens {iber
den jeweiligen Steherfaden schlagartig zu Beginn
der zweiten Facheinstellung vorgenommen, so daB
die Uberkreuzung sogleich in Richtung zum ferti-
gen Gewebe ablduft und beim anschliefenden
Ubergang in die erste Facheinstellung vom Steher-
faden weiter nach vorne zum fertigen Gewebe hin
geschoben wird. Bei vollstindig ge&ffnetem Fach
in der ersten Facheinstellung gelangt der ndchstfol-
gende SchuB zuverldssig zwischen Dreherfaden
und Steherfaden hindurch, wobei die Uberkreuzung
zwischen dem fertigen Gewebe und dem Schuffa-
den angeordnet ist. Der anschliefende Webblatt-
Anschlag ergibt eine zuverldssige Abbindung der
Uberkreuzung.

Wiirde man mit der aus der EP-B1-9 152 956
bekannten Doppelfach-Drehereinrichtung mit wech-
selweisem SchuBeintrag arbeiten, so wiirde zumin-
dest bei einem der beiden Teilgewebe des Doppel-
gewebses die Kante nicht ausreichend riffelfest aus-
gebildet, da aufgrund der zwangsldufigen Phasen-
verschiebung zwischen beiden Teilgeweben die fiir
beide Ficher gleichzeitig erfolgende Verlagerung
der Positioniereinrichtung zum Seitenwechsel in ei-
nem der Ficher zum unmittelbaren Seitenwechsel
fihrt und lediglich im anderen Fach den Seiten-
wechsel nach anschlieBendem Fachwechsel vorbe-
reitet.
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GemdpB einer vorteilhaften Ausgestaliung des
erfindungsgeméBen Verfahrens ist vorgesehen, daf
die erste Facheinstellung und die zweite Facheins-
tellung alternierend unmittelbar aufeinanderfolgen
und daB zum Ubergang von der ersten Facheinstel-
lung in die zweite Facheinstellung und umgekehrt
der Nadelirager und die Schrégschlitzplatte jeweils
eine Hubbewegung mit einer Hubldnge durchflh-
ren, die den halben Fachhub geringfligig Uber-
steigt. Da also lediglich eine Hubbewegung mit
einer Hubldnge entsprechend etwa dem halben
Fachhub durchzufihren ist, ist die mechanische
Beanspruchung der Drehereinrichtung auch bei ho-
hen Webgeschwindigksiten dementsprechend re-
duziert (erhGhte Standzeit) bzw. kann die Arbeits-
geschwindigksit der eingesetzten Drehereinrichiung
dementsprechend angehoben werden.

Ausreichende Vorbereitungszeit bei einfacher
Steuerung der Positioniereinrichtung ist dadurch
gewahrleistet, daB der Schritt b zwischen dem Ein-
trag der zwei aufeinanderfolgenden wechselweisen
Schisse in der ersten Facheinstellung durchgefiihrt
wird. Der Schritt b erfolgt also etwa in der Mitte der
Einstellungszeit der ersten Facheinstellung; die
Frequenz, mit der der Schritt b durchzuflihren ist,
entspricht der halben  Fachwechselfrequenz
(Wechsel zwischen erster Facheinstellung und
zweiter Facheinstellung).

Die Erfindung betrifft auch eine Drehereinrich-
tung, umfassend pro Fach

- einen Nadeltrdger, an welchem wenigstens
eine Stehernadel mit einem Ende, dem Befe-
stigungsende, angebracht ist, die an ihrem
anderen, freien Ende jeweils ein Nadelloch
zur Flhrung eines Steherfadens aufweist,

- eine Schrédgschlitzplatte mit wenigstens ei-
nem Schrigschlitz zur Flihrung eines Dreher-
fadens,

- eine Positioniersinrichtung, insbesondere Po-
sitionierlochplatte, mit wenigstens einem Po-
sitionierloch zur Positionierung des Dreherfa-
dens im jeweiligen Schrigschlitz der Schrég-
schiitzplatte zum Seitenwechsel des Dreher-
fadens relativ zu sinem zugeordneten Steher-
faden durch entsprechende Verlagerung der
Positioniereinrichtung relativ.  zur  Schrdg-
schlitzplatte
sowie

- einen ersten und zweiten Grundtrdger, die in
vertikaler Richiung relativ zueinander beweg-
bar sind, wobei jeweils der zu einem der
beiden Facher (Oberfach bzw. Unterfach) ge-
horige Nadeltrdger an einem der beiden
Grundtrdger und die zum selben Fach geho-
rige Schrigschlitzplatte an dem jeweils ande-
ren Grundtrdger angebracht ist,

- einen dritten Grundtriger, an dem die beiden
Positioniereinrichtungen der beiden Ficher
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angebracht sind und der in vertikaler Rich-
tung relativ zu dem ersten und zweiten
Grundtrdger bewegbar ist, insbesondere zur
Durchflihrung des vorstehend beschriebenen,
Verfahrens.

Um mit baulich einfachen Mitteln ein Doppel-
gewebe herstellen zu k8nnen mit phasenverschie-
bungsfrei Ubereinander angeordneter Dreherbin-
dungsstruktur von Untergewebe und Obergewebe,
insbesondere zur Herstellung von Doppelgewebe
mit wechselweisem SchuBeintrag, wird vorgeschla-
gen, daf am ersten Grundirdger der Nadeltrdger
des Oberfachs und die Schrigschlitzplatte des Un-
terfachs angebracht sind, daB am zweiten Grund-
triger der Nadeltrdger des Unterfachs und die
Schrigschlitzplatte des Oberfachs angebracht sind,
und daB die beiden Grundtrdger die Nadeltrdger
und die Schragschlitzplatten derart gestaffelt hal-
tern, daB die Nadeln der Nadeltriger jeweils auf
der dem fertigen Gewebe zugordneten Seite der
diesen Nadein =zugeordneten Schrigschlitzplaite
angeordnet sind. Aufgrund des einfachen Aufbaus
dieser Drehereinrichtung wird das erfindungsgema-
Be Verfahren bevorzugt mit dieser Drehereinrich-
tung durchgefithrt, wenn auch eine Durchflihrung
des Verfahrens mittels zweier unabhdngiger Dre-
hereinrichtungen geweils fiur jedes Fach mdglich
erscheint. Um mit baulich einfachen Mitteln die
gewlinschte Staffelung von Nadeltr8ger und
Schragschlitzplatte bei beiden Fichern zu erhalten,
wird vorgeschlagen, daB einer der beiden Grund-
frdger mit einer Krdpfung versehen ist zur Halte-
rung seines Nadelirigers an einer Seite des ande-
ren Grundirdgers und seiner Schrdgschlitzplatte
auf der anderen Seite des anderen Grundtrigers.

‘Besonders einfacher Aufbau ist dadurch ge-
wiéhrleistet, daB die Grundtrdger jeweils von einem
Schwenkhebelsystem, vorzugsweise Parallelo-
grammgestinge, bewegbar sind.

Die Erfindung wird im folgenden an einem be-
vorzugten Ausflihrungsbeispiel an Hand der Zeich-
nung erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 eine perspektivische Gesamtansichi
der erfindungsgeméBen Doppslfach-
Drehereinrichtung;
eine versinfachte Seitenansicht von
Teilen der Anordnung gemas Fig. 1;
einen  grobschematischen  Schnitt
durch ein Doppelgewebe;
eine erfindungsgemaBe Dreherbin-
dung im Obergewebe und Untergewe-
be eines Doppelgewebes in perspekti-
vischer Darstellung; und
ein Steuerschema flir die Vorrichtung
gemdB Fig. 1 und 2 zum Erhalt der
Dreherbindung gemés Fig. 4.

Im folgenden wird zuerst der prinzipielle Auf-
bau der in den Fig. 1 und 2 vereinfacht dargesteil-

Fig. 2
Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
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ten und mit 10 bezeichneten Drehereinrichtung fir
Doppelgreifer-Webmaschinen zum Weben von
Doppelgewebe erldutert und anschliefend die Her-
stellung eines Doppelgewebes mit riffelfester Kante
und wechselweisem Schufieintrag in das Ober- und
Untergewebe unter Zuhilfenahme dieser Dreherein-
richtung 10.

lhrem prinzipiellen Aufbau nach entspricht die
Drehereinrichtung 10 in einer Reihe von Konstruk-
tionspunkten der aus der EP-B1-0 152 956 bekann-
ten Drehereinrichfung. Auch hier sind insgesamt
drei Grundirdger vorgesehen, ein erster Grundtra-
ger 12, ein zweiter Grundtriger 14 sowie ein dritter
Grundtriger 16, die jeweils mit Hilfe eines jedem
Grundtrdger 12,14,16 zugeordneten Schwenkhebel-
systems in vertikaler Richtung l2ngs eines Kreisbo-
gens bewegbar sind. Im dargesteliten Ausflhrungs-
beispiel bestehen die Schwenkhebelsysteme je-
weils aus einem Parallelogrammgestinge. Das
dem Grundtrdger 12 zugeordnete Parailelogramm-
gestéinge 18 wird von zwei Parallelogrammstangen
20 gebildet. Mit ihren in Fig. 1 rechten Enden sind
diese Stangen 20 an einem Trdger 22 schwenkbar
gelagert mit angenihert vertikal Ubereinanderlie-
genden Schwenkachsen 24 und 26.

Mit ihren beiden anderen, in Fig. 1 linken En-
den sind die beiden Parallelogrammstangen 20 am
ersten Grundirdger 12 gelenkig angebracht. In Fig.
1 ist lediglich das obere Gelenk erkennbar mit
Schwenkachse 28.

Dementsprechend wird das den Tr3ger 22 mit
dem zweiten Grundtriger 14 verbindende Paralle-
logrammgestdnge 30 von zwei Parallelogrammst-
angen 32 gebildet. Beide sind wiederum am Triger
22 angelenkt, und zwar drehbar wiederum um die
Schwenkachsen 24 und 26. Mit ihren anderen En-
den sind die Parallelogrammstangen 32 am zwei-
ten Grundirdger 14 angelenkt.

In gleicher Weise besteht das dem dritten
Grundirdger 18 zugeordnete Paralielogrammge-
stdnge 34 aus zwei Parallelogrammstangen 36 mit
um die Achsen 24 und 26 drehbarer Anlenkung am
Trdger 22 und gelenkiger Verbindung mit dem
dritten Grundtrdger 16. Im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel werden die Drehgelenke der Paralle-
logrammstangen 20,32 und 36 mit den Schwenk-
achsen 24 und 26 von zwei vom Trdger 22 hori-
zontal abstehenden, zusinander parallelen Schwen-
klagerbolzen 38,40 gebildet, auf die die entspre-
chenden, als Kreisscheiben ausgebildeten Enden
der Parallelogrammstangen 20,32 und 36 unmittel-
bar aufeinanderfolgend aufgeschoben sind.

Die von den in Fig. 1 linken Enden der Paralle-
logrammstangen 20,32 und 36 mit den jeweiligen
Grundtrdgern 12,14 und 16 gebildeten Schwenkge-
lenke mit den Schwenkachsen 28 (am ersten
Grundtrdger 12), 42 (mit dem zweiten Grundtrdger
14) und 44 (mit dem dritten Grundtrdger 16) kdn-
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nen dadurch gebildet sein, daB das entsprechende
Ende der Parailelogrammstange 20,32 und 36 den
jeweiligen Grundtrdger 12,14 und 16 gabelartig um-
greift mit die Gabel durchsetzendem Lagerbolzen
46.

Der Triger 22 ist zur Einstellung auf die jewei-
lige Gewebebreite des zu webenden Doppelgewe-
bes in Richtung des Doppelpfeils A (d.h. parallel zu
den Schwenkachsen 24 und 26,28,42 und 44) an
einem nicht dargestellten Webmaschinenrahmen
verlagerbar. Hierzu dient ein vom Triger 22 nach
hinten abstehender Verstellzapfen 48.

Der Bewegungsantrieb der Parallelogrammge-
stdnge 18,30 und 34 zur Bewegung der Grundir3-
ger 12,14,16 in Richiung des in Fig. 1 angedeute-
ten Doppelpfeils B erfolgt Uiber drei an einer An-
friecbswelle 50 drehfest angebrachte Kurvenschei-
ben 5254 und 56. Zur bereits erwdhnten
Gewebebreiten-Anpassung sind diese Kurvenschei-
ben 52,54,56 in Richtung der zum Doppelpfeil A
parallelen Achse der Antriebswelle 50 wahiweise
verlagerbar.

Jeder Kurvenscheibe 52.564,56 ist ein Abtast-
Doppelarm 58,60,62 zugeordnet mit gemeinsamer
webrahmenfester Lagerwelle 64 (ebenfalls mit Ver-
stellm8glichkeit in Richtung der zum Doppelpfeil A
parallelen Lagerwelle 64). An ihrem in Fig. 1 linken
Ende sind die Abtast-Doppelarmhebel jeweils mit
einem Abtastrad 66,68,70 versehen, welches auf
dem Umfang der jeweils zugeordneten Kurven-
scheibe 52 bzw. 54 bzw. 56 abrollt mit Andruck
gegen diese Umfangsfliche aufgrund Federvor-
spannung mittels Schrauben-Zugfeder. In Fig. 1
sind zwei dieser Zugfedern 72,74 erkennbar, die
jeweils an einen vom Abtast-Doppelarm 80 bzw. 62
im Bereich der Lagerwelle 64 abstehenden Vor-
sprung 76 bzw. 78 angreifen.

Die in Fig. 1 rechten Enden der Abtast-Doppe-
larme 58,60,62 sind jeweils liber einen ldngenver-
stellbaren Verbindungshebel 80,82 und 84 mit ei-
ner rlckwértigen Verldngerung 86,88 und 90 des
jeweils unteren Parallelogrammarms 20 bzw. 32
bzw. 36 der Parallelogrammgesténge 18,30 und 34
gelenkig verbunden.

Zur Lingeneinstellbarkeit beispielsweise des
Verbindungshebels 84 ist dieser an seinem unteren
Ende mit einem Aufnahmeteil 92 versehen, in wel-
ches ein Stangenteil 94 einsteckbar und in der
gewlinschten Langenposition mittels Einstellschrau-
ben 96 fixierbar ist.

Am oberen Ende des ersten Grundtrdgers 12
ist ein Nadeltriger 118 mit vertikal nach unten
abstehenden Nadeln 120 angebracht und am unter-
en Ende eine Schréagschlitzplatte 110 mit Schrig-
schlitzen 112. Wie Fig. 2 zeigt, dienen die Nadein
120 der Bildung des Oberfachs 108 und die
Schrdgschlitze 112 der Bildung des Unterfachs
106. Die Nadeln 120 liegen im wesentlichen verti-
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kal oberhalb der Schrégschlitze 112.

Am zweiten Grundirdger 14 im Bereich von
dessen oberem Ende ist dementsprechend eine
dem Oberfach 108 zugeordnete Schrigschlitzplatie
102 mit Schrégschlitzen 104 angebracht, und zwar
auf der vom fertigen Gewebe (in Fig. 1 links von
einer Webblatt-Anschlaglinie 114) abgewandten
Seite der Nadeln 120. Um die gleiche Aufeinander-
folge von Nadel und Schrigschlitz im Unterfach
106 zu erhalten, ist der zweite Grundirdger 14 an
seinem unteren Ende mit einer Krdpfung 116 ver-
sehen zur Halterung eines Nadeltrigers 98 mit
Nadeln 100 vor den Schrégschlitzen 112.

Hinter den Schrigschlitzen 104 des Oberfachs
108 (in Fig. 2 rechts) ist am dritten Grundtréger 16
als Positioniereinrichtung eine Querschlitzplatie 122
angebracht mit zum Doppelpfeil A parallelem Quer-
schlitz 124. Dementsprechend ist auch am unteren
Ende des dritten Grundtrdgers 16 eine Querschlitz-
platte 126 mit Querschlitz 128 vorgesehen.

Wie insbesondere Fig. 2 zeigt, wird aufgrund
dieser Anordnung gleichzeitig die Fach&ifnung im
Oberfach 108 und im Unterfach 106 eingestelit. Die
untere Fachbegrenzung des Oberfachs 108 wird
durch Steherfiden 130 gebildet, die in Fig. 2 von
rechts kommend durch eine Flihrungsdfinung 132
im Nadeltrdger 118 gefiihrt werden, dann entlang
der jeweiligen Nadel 120 verlaufen bis zu einem
Nadelloch 134 am freien Nadelende, um dann nach
Durchlauf durch dieses Loch 134 im wesentlichen
horizontal in Richtung zum fertigen Gewebe 136
abzulaufen. Die obere Fachbegrenzung wird von
Dreherfdden 138 gebildet, die zuerst durch den
Querschlitz 124 und anschlieBend durch die
Schrigschlitze 104 geflihrt sind, um dann in Fig. 2
nach schrdg unten zum fertigen Gewebe 136 hin
zu verlaufen. Bei derart geSffnetem Oberfach 108
gemaB Fig. 2 (im folgenden "erste Facheinstel-
lung" genannt) kann beispielsweise mit Hilfe einer
in Fig. 2 angedeuteten Greiferstange 140 ein
SchuBfaden eingetragen werden.

In gleicher Weise wird das gebfinete Unterfach
106 von Steherfiden 142 begrenzt, die durch eine
FihrungSffnung 144 im unteren Nadeltrdger 98
hindurch verlaufen und anschlieBend durch ein zu-
geordnetes Nadelloch 146 am freien Nadelende,
um dann im wesentlichen horizontal zum fertigen
Gewebe 136 abzulaufen. Die untere Fachbegren-
zung wird durch Dreherfiden 148 festgelegt, die
zuerst den Querschnitt 128, sodann die Schrag-
schlitze 112 durchsetzen, um dann in Fig. 2 schrig
nach oben zum fertigen Gewebe 136 hin zu verlau-
fen.

Dem SchuBeintrag in das Unterfach 106 dient
wiederum eine Greiferstange 150 (bzw. ein nicht
dargestelltes Greiferstangenpaar mit Gebergreifer
und Nehmergreifer).

Bereits aus Fig. 2 ergibt sich, daB mit Hilfe der
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Drehereinrichtung 10 hergestelite riffelfeste Kanten
eines Doppelgewebes gleiche Bindungsstruktur
aufweisen ohne Phasenverschiebung um beispiels-
weise einen SchuB, jedoch mit Spiegelsymmetrie
um eine zur Gewebeebene parallele Spiegelebene
(entsprechend der in Fig. 3 mit einer Strich-Punki-
Linie angedeuteten Schnittebene 152 zum Auftren-
nen des Doppelgewebe 154 in ein Obergewebe
(Oberware) 156 und ein Untergewebe (Unterware)
158).

Aufgrund des geschilderten Aufbaus der Vor-
richtung 10 mit gleichzeitiger Fachdffnung im
Oberfach 108 und Unterfach 106 (erste Facheins-
tellung) und dementsprechend gleichzeitigem Sei-
tenwechsel der Dreherféiden 138 und 148 in einer
zweiten Facheinstellung (mit Anordnung der
Schrigschlitze 104 unterhalb der NadellScher 134
bzw. mit Anordnung der Schrigschlitze 112 ober-
halb der Nadellbcher 146) ergibt sich die Mdglich-
keit einer Vorbereitung des Seitenwechsels flir bei-
de Fdcher 106 und 108. Diese Vorbereitung wird
dadurch vorgenommen, dafi bereits in der ersten
Facheinstellung gemiB Fig. 1 der dritte Grundtra-
ger 16 relativ zu den momentan in ihrer Lage
unverdnderten ersten und zweiten Grundirdgern 12
und 14 verlagert wird, um die Dreherfdden 138 und
148 von einem Schrigschlitzende zum gegeniiber-
liegenden Schrédgschlitzende innerhalb der Schrég-
schlitze 104 bzw. 112 zu bewegen. Der tatsdchli-
che Seitenwechsel bezliglich der Steherfiden
130,142 kann momentan noch nicht erfolgen, da
die Dreherfdden 138,148 ja noch zwischen den
Nadeln 100 bzw. 120 hindurch verlaufen. Die Dre-
herfiden 138,148 werden sich dementsprechend
seitlich die jeweilige Nadel 100,120 anlegen unter
einer Fadenspannung entsprechenden Vorspan-
nung.

Erst dann, wenn im Verlaufe des Ubergangs
von der ersten in die zweite Fachstellung die Dre-
herfdden 138,148 den jeweiligen Nadelbereich ver-
lassen, kdnnen diese an der jeweiligen Nadelspitze
vorbei schlagartig die Seite wechseln unter Bildung
einer entsprechenden Uberkreuzung mit dem zuge-
ordneten Steherfaden 130,142. Diese schlagartig
hergestellte Uberkreuzung wandert dann in Rich-
tung zum fertigen Gewebe 136 und wird-zusitzlich
vom zugeordneten Steherfaden 130 bzw. 142 wéh-
rend des Fachwechsels weiter nach vorne gescho-
ben. Es ergibt sich in der nachfolgenden ersten
Facheinstellung ein einwandfrei zwischen Steherfa-
den 130,142 und Dreherfaden 138,148 ausgebilde-

tes Fach (106,108), in welches der ndchstiolgende

SchuB eingetragen wird. Dieser bindet, nach An-
schiag durch die nicht dargestellte Lade gegen das
fertige Gewebe 136, die Uberkreuzung zuzverldssig
ab.

Mit der vorstehend beschriebenen Dreherein-
richtung 10 48t sich ein Doppelgewebe 154 mit
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alternierendem SchuBeinirag in das Oberfach 108
bzw. Unterfach 106 ohne weiteres eine riffelfeste
Kante 168,170 im Obergewsebe 156 und Unterge-
webe 158 herstellen. Doppelgewebe 154 mit wech-
selweisem SchuBeinirag gemiB Fig. 3 werden des-
halb hergestellt, um ein Doppelgewebe 154 zu
erhalien mit einer Gewebestruktur, die dem auf
einer  Einfachgreifer-Webmaschine hergestellten
Gewebe entspricht, d.h. mit einer Flornoppe fir
jeden SchuB. Wiirde man bei der Doppelgreifer-
Webmaschine jeweils beide Schiisse gleichzeitig in
Oberfach 108 und Unterfach 108 einfiihren, so
miiften hierzu die Kettfdden gegenldufig gefiihrt
werden (gegenldufiger Kettfaden 160 in Fig. 3
strichliert dargestellt in Gegeniiberstellung zum
normalen Kettfaden 162). Dies ergibe eine Verdop-
pelung der Ketifadenanzah! mit der Notwendigkeit
des Einsatzes einer Jacquardmaschine mit doppel-
ter Kapazitdt. Um das gegenldufige Arbeiten zu
vermeiden, werden gemaB Fig. 3 die mit strichlier-
ter UmriBlinie angedeuteten Schiisse 164 alternie-
rend in Oberfach 108 und Unterfach 106 weggelas-
sen. Dementsprechend werden also lediglich die
mit durchgezogener Linie angedeuteten Schiisse
166 alternierend in Oberfach 108 und Unterfach
106 eingetragen.

Um auch bei einem derartigen Doppelgewebe
154 mit alternierendem SchuBeintrag eine einwand-
freie Dreherbindung sowohl im Obergewebe 156
als auch im Untergewebe 158 zu erhalien, erfolgt
der Fachwechsel entsprechend den Fig. 4 und 5. In
Fig. 4 oben ist eine erfindungsgemasB hergestellte
riffelfeste Kante 168 des Obergewebes 156 ange-
deutet und eine riffelfeste Kante 170 des Unterge-
webes 158. Fig. 5 zeigt sin Steuerungsdiagramm
zur Ansteuerung von Nadeltrdger 118, Schridg-
schiitzplatte 102 und Querschliitzplatte 122, bei-
spielsweise des Oberfachs 108, mit Angabe des
jeweiligen SchuBeinirags (durchgezogene UmriBli-
nie flir die eingetragenen Schiisse 166a). Aufgrund
der starren Kopplung der Nadeltrdger, Schlitzplat-
ten 98,102 bzw. 118,110 und Querschlitzplatten
122,126 Uber die jeweiligen Grundtridger 12,14,16
entspricht dieses Schaltschema grundsitzlich dem
Schaltschema fiir das Untergewebe 158 jedoch mit
phasenverschobenem  SchuBeintrag (strichlierte
UmriBlinie der Schisse 166b in das Unterfach
1086).

Eine Linie 172 in Fig. 5 gibt die jeweilige
momentane  Position der Dreherfaden 138
(Schréagschlitzplatte 102) an und dementsprechend
eine Linie 174 die momentane Position der Steher-
fdden 130 (Nadell6cher 134). Der Abstand zwi-
schen den Nadelldchern 134 und den Schrigschlit-
zen 104 in der in Fig. 2 dargestellten Facheinstel-
lung entspricht dem in Fig. 5 eingetragenen Ab-
stand a (= Fachhub) zwischen den Linien 172 und
174 im Anfangsbereich des Diagramms. Bei 90°
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und 270" liegt die zweite Facheinstellung (s. auch
Fig. 1). Man erkennt, daf gegenlber der ersten
Facheinstellung die Dreherfdden 138 um eiwas
mehr als die Hilfte des Fachhubs a nach unten
bewegt worden sind und dementisprechend die
Steherfdden 130 um etwas als den halben Fachhub
a nach oben. Der Nadeltriger 118 bzw. die
Schrégschlitzplatte 102 fiihren dementsprechend
lediglich einen den halben Fachhub geringfiigig
{iberschreitenden Bewegungshub durch.

Eine Linie 176 gibt die Bewegung der Positio-
niereinrichtung (Querschnittsplatte 122) an. Man er-
kennt, daB der Positionswechsel der Positionierein-
richtung bei 180" durchgefiihrt wird. Der Positions-
wechsel liegt demnach jeweils in der Mitte der
Fach&ffnungszeit in der ersten Facheinstellung. Die
Lagewechselfrequenz der Positioniereinrichtung
entspricht der halben Fachwechselfrequenz.

Die Mitte des SchuBeintragswinkels im Ober-
fach 108 liegt bei 135~ und 315°, bezogen auf
eine Umdrehung der Antriebswelle fiir die Dreher-
einrichtung. Im Unterfach 106 dagegen liegt die
Mitte des SchuBeintragswinkels bei 45° und 225°,
d.h. nach dem Lagewechsel der Positioniereinrich-
tung. Die Antriebswelle fiir die Drehereinrichtung
dreht im Verhilinis 1:4 zur Hauptwelle der Webma-
schine. In Fig. 5 gibt die obere Abszisse die Phase
der Antriebswelle der Drehereinrichtung an und die
untere Abszisse die Phase der Hauptwelle der
Webmaschine.

Da, wie bereits angesprochen, der Lagewech-
sel der Positioniereinrichtung noch wahrend der
ersten Facheinstellung erfolgt, der tatsdchliche Sei-
tenwechsel jedoch erst beim Ubergang von der
ersten Facheinstellung in die zweite Facheinstel-
lung (kurz vor 90" bzw. kurz vor 270°) erfolgt,
dann ndmlich, wenn die Dreherfiden 138 sich an
den Nadelspitzen vorbei bewegen k&nnen, wird der
Seitenwechsel durch diese MaBnahme vorbereitet,
so daB er bei dem Vorbeigang der Dreherfdden
138 an den Nadein 120 dementsprechend schiag-
artig erfolgt.

Da die erste Facheinstellung sowie die zweite
Facheinsteliung jeweils im Ober- und Unterfach
108,106 gleichzeitig eingenommen werden, erfolgt
auch die Vorbereitung des Seitenwechsels fiir bei-
de Ficher 108,108 gleichzeitig. Die beim Ubergang
in die zweite Facheinstellung sich ergebende Uber-
kreuzung in beiden Fichern 108,106 wird daher
zuverldssig vom nidchstfolgenden Schuf 166a bzw.
166b abgebunden.

Man erhilt die in Fig. 4 angedeutete Dreher-
bindung im Obergewebe 156 und im Untergewebe
158. Mit strichlierter UmriBlinie sind in Fig. 4 wie-
derum die gemidB Fig. 3 weggelassenen Schiisse
164 angedeutet.

Patentanspriiche
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Verfahren zur Herstellung riffelfester Kanten
(168,170) eines Doppelgewebes (154) auf einer
Doppelgreifer-Webmaschine unter Verwendung
einer Doppelfach-Drehereinrichtung, die Dre-
hereinrichtung umfassend pro Fach (106,108)

- einen Nadeltriger (98,118), an welchem
wenigstens eine Stehernadel (100,120)
mit einem Ende, dem Befestigungsende,
angebracht ist, die an ihrem anderen frei-
en Ende jeweils ein Nadelloch zur Fih-
rung eines Steherfadens (130,142) aui-

weist,
- eine Schrigschlitzplatte (102,110) mit
wenigstens einem Schragschlitz

(104,112) zur Flhrung eines Dreherfa-
dens (138,148),

- eine Positioniereinrichtung, insbesondere
Positionierlochplatte, mit wenigstens ei-
nem Positionierloch zur Positionierung
des Dreherfadens (138,148) im jeweiligen
Schrigschlitz  (104,112) der Schrig-
schlitzplatte 102,110) zum Seitenwechsel
des Dreherfadens (138,148) relativ zu ei-
nem zugeordneten Steherfaden (130,142)
durch entsprechende Verlagerung der
Positioniereinrichtung relativ zur Schrig-
schlitzplatte (102,110),

das Verfahren umfassend folgende Schritte:

- SchuBeintrag jeweils in einer ersten Fa-
cheinstellung der Drehereinrichtung (10)
zwischen den Steherfdden (130,142) und
den an den Stehernadeln (100,120) zwi-
schen freiem Ende und Befestigungsen-
de vorbeigefiihrten Dreherfaden
(138,148) und

- Seitenwechsel des jewsiligen Dreherfa-
dens (138,148) in bezug auf die Steher-
fdden (130,142) in einer zweiten Fa-
cheinstellung der Drehereinrichtung (10)
mit auBerhalb des Bereichs der Steher-
nadein (100,120) verlaufenden Dreherfé-
den (138,148),

dadurch gekennzeichnet, daB man bei
wechselweisem SchuBeintrag in das Oberfach
(108) bzw. Unterfach (106)

a) die erste Facheinstellung fiir das Ober-
fach (108) und gleichzeitig flir das Unterfach
(108) Uber zwei aufeinanderfolgende der
wechselweisen Schisse beibehilt und
b) noch wahrend dieser Facheinstellung den
nédchstfolgenden Seitenwechse! in der zwei-
ten Facheinstellung im Oberfach (108) so-
wie im Unterfach (108) durch entsprechen-
de Verlagerung der jeweiligen Positionier-
einrichtung vorbereitet.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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12

zeichnet, daB die erste Facheinstellung und
die zweite Facheinstellung alternierend unmit-
telbar aufeinanderfolgen und daB zum Uber-
gang von der ersten Facheinstellung in die
zweite Facheinstellung und umgekehrt, der Na-
deltrdger (98,118) und die Schrédgschlitzplatte
{102,110) jeweils sine Hubbewegung mit einer
Hubldnge durchfiihren, die den halben Fach-
hub geringfiigig Ubersteigt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Schritt b zwischen
dem Eintrag der zwei aufeinanderfolgenden
wechselweisen Schiisse in der ersten Fa-
cheinstellung durchgefiihrt wird.

Drehereinrichtung (10) flir Doppelgreifer-Web-

maschinen zum Weben von Doppelgewebe
{154), umfassend pro Fach

- einen Nadeltrdger (98,118), an welchem

wenigstens, eine Stehernade! (100,120)

mit einem Ende, dem Befestigungsende,

angebracht ist, die an ihrem anderen frei-

en Ende jeweils ein Nadelloch zur Fih-

rung eines Steherfadens (103,142) auf-

weist,
- eine Schrigschlitzplatte (102,110) mit
wenigstens einem Schréagschlitz

(104,112) zur Fuhrung eines Dreherfa-
dens (138,148),

- eine Positioniereinrichtung, insbesondere
Positionierlochplatte, mit wenigstens ei-
nem Positionierloch zur Positionierung
des Dreherfadens (138,148) im jeweiligen
Schrégschlitz  (104,112) der Schrég-
schlitzplatte (102,110) zum Seitenwech-
sel des Dreherfadens (138,148) relativ zu
einem zugeordneten Steherfaden
(130,142) durch entsprechende Verlage-
rung der Positioniersinrichtung relativ zur
Schrégschlitzplatte (102,110) sowie

- einen ersten und zweiten Grundtriger
(12,14), die in vertikaler Richtung relativ
zueinander bewegbar sind, wobei jeweils
der zu einem der beiden Fécher
{Oberfach (108) bzw. Unterfach (106) )
gehdrige Nadeltrger (98,118) an einem
der beiden Grundtrdger (12,14) und die
zum selben Fach gehdrige Schrig-
schlitzplatte (102,110) an dem jeweils an-
deren Grundtrdger (12,14) angebracht ist,

- einen dritten Grundirdger (16), an dem
die beiden Positioniereinrichtungen der
beiden Facher (106,108) angebracht sind
und der in vertikaler Richtung relativ zu
dem ersten und zweiten Grundtrdger
(12,14) bewegbar ist, insbesondere zur
Durchflihrung des Verfahrens nach ei-
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nem der vorhergehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, daf am ersten
Grundirdger (12) der Nadeltrdger (118)
des Oberfachs (108) und die Schrig-
schlitzplatte (110) des Unterfachs (106) 5
angebracht sind,
daB am zweiten Grundirdger (14) der Na-
deltrdger (98) des Unterfachs (106) und
die Schrigschlitzplatte (102) des Ober-
fachs (108) angebracht sind, und 10
daB die beiden Grundtrdger (12,14) die
Nadeltrdger (98,118) und die Schrig-
schlitzplatten (102,110) derart gestaffelt
haltern, daf die Nadein (100,120) der
Nadelirdger (98,118) jewsils auf der dem 15
fertigen Gewebe (136) zugeordneten Sei-
te der diesen Nadeln (100,120) zugeord-
neten Schrégschlitzplatte (102,110) ange-
ordnet sind.
20
5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB einer der beiden Grundira-
ger (12,14) mit einer Kr8pfung (116) versehen
ist zur Halterung seines Nadelirigers (98,118)
an einer Seite des anderen Grundtrigers =25
(12,14) und seiner  Schrigschlitzplatte
(102,110) auf der anderen Seite des anderen
Grundtrdgers (12,14).

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 30
gekennzeichnet, daB die Grundtrdger
(12,14,16) jeweils von einem Schwenkhebelsy-
stem, vorzugweise Parallelogrammgesténge
(18.30,34), bewegbar sind.

35
7. Doppelgewebe (154) mit wechselweisem
SchuBeintrag in das Ober- und Untergewebe
(156,158) mit riffelfesten Kanten (168,170) her-
gestellt nach dem Verfahren nach einem der
Anspriiche 1 - 3. 40
8. Doppelgewebe (154) mit riffelfester Kante
(168,170), hergestellt mit der Vorrichtung nach
einem der Anspriiche 4 - 6.
45
50
55
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