EP 0 450 416 A1

Europédisches Patentamt
a European Patent Office

Office européen des brevets

MM

@ Verdffentlichungsnummer: 0 450 41 6 A1

@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 91104424.6

@ Anmeldetag: 21.03.91

@ Int. c15 B65B 43/12, B65H 18/28,
B65D 33/00

() Prioritit: 02.04.90 DE 4010614

Verdffentlichungstag der Anmeldung:
09.10.91 Patentblatt 91/41

Benannte Vertragsstaaten:
BE DEES FRGBIT

@) Anmelder: Windmélier & Holscher
Miinsterstrasse 50
W-4540 Lengerich(DE)

(@ Erfinder: Voss, Hans-Ludwig, Dipl.-ing.
Weststrasse 12
W-4542 Tecklenburg 2(DE)

Vertreter: Gossel, Hans K., Dipl.-Ing.
Lorenz-Seidler-Gossel et al
Widenmayerstrasse 23
W-8000 Miinchen 22(DE)

@ Verfahren zur Herstellung von Wickelrollen aus Sack- oder Beutelketten sowie nach diesem

Verfahren hergestellite Wickelrollen.

&) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Wickelrollen aus in bahnférmigen Beutel-
oder Sackketten zusammenhingenden S#cken oder
Beuteln (11) mit an mindestens einem Randbereich
der Beutel- oder Sackketten (11) liegenden Verdik-
kungen, vorzugsweise Seitenfalten (12), Griffe oder
Grifflochverstirkungen. Zur L8sung der Aufgabe, ein
Verfahren dieser Art vorzuschlagen, nach dem sich
aus Sack- oder Beutelketten mit randseitigen Verdik-
kungen ansehnliche und stabile Wickelrollen (12')
mit zylinderischer Form herstellen lassen, wird die
Beutelkette auf einen Wickelkern oder eine Wickel-
hilse (1"} aufgewickelt, die sich nur Uber den unver-
dickten Bereich der Sack- oder Beutelkette bezie-
hungsweise der sich bildenden Wickelrolle erstrek-
ken.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung von Wickelrollen aus in bahnfSrmigen Beutel-
oder Sackketten zusammenhZngenden Sicken
oder Beuteln mit an mindestens einem Randbe-
reich der Beutel- oder Sackketten liegenden Ver-
dickungen, die vorzugsweise aus Seitenfalten, Grif-
fen, oder Griffverstdrkungen bestehen, sowie nach
diesem Verfahren hergestellte Wickelrollen.

Werden aus Sack- oder Beutelketten die Sécke
oder Beutel speichernde Wickelrollen gebildet, er-
geben sich an den Rindern Wilste, wenn die
Sack-oder Beutelketten randseitige Verdickungen
aufweisen, die die Bildung der Wickelrollen nicht
nur erschweren und deren Stabilitdt beeintrdchti-
gen, sondern dariiber hinaus diesen auch ein un-
schénes Aussehen verleihen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfah-
ren der eingangs angegeben Art vorzuschlagen,
nachdem sich aus Sack- oder Beutelketten mit
randseitigen Verdickungen ansehnliche und stabile
Wickelrolien mit zylindrischer Form herstellen las-
sen.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe bei ei-
nem Verfahren der gatiungsgem@Ben Art dadurch
geldst, daB die Beutelkette auf einen Wickelkern
oder eine Wickelhiilse aufgewickelt wird, die sich
nur Uber den unverdickien Bereich der Sack- oder
Beutelkette bzw. der sich bildenden Wickelrolle er-
strecken. Nach dem erfindungsgeméBen Verfahren
werden der randseitige Wulst oder die randseitigen
Willste in den Raum beim Wickeln hineingedriickt,
der sich zwischen den Stirnseiten der Wickelkerne
oder Wickelhiilsen und der auf diese aufgewickel-
ten Rollen befindet. Da sich also die randseitigen
Wiilste nach innen hin durchdriicken, k8nnen trotz
randseitigen Verdickungen zylindrische Wickelrol-
len gebildet werden. Dabei ist der Durchmesser
der Wickelkerne und der Wickelrollen so zu be-
messen, daB die zwischen dessen Stirnseiten und
den Stirnseiten der Wickelrollen gebildeten Rdume
die nach innen gedriickten Verdickungen aufzuneh-
men vermdgen, chne daB nach Flllung dieser
Riaume sich Wiilste an den Randbereichen der
Wickelrolle aufbauen.

Bei einem Verfahren zur Herstellung von Wik-
kelrollen aus Sack- oder Beutelschuppen, die aus
einer bahnférmigen Folge von geschuppt Uberein-
anderliegenden Sicken oder Beuteln bestehen, mit
an mindestens einem Randbereich der Sack- oder
Beutelschuppe liegenden Verdickungen, die vor-
zugsweise durch Seitenfalten oder Griffe oder Grif-
flochverstirkungen gebildet sind, bei dem die
Sack- oder Beutelschuppe auf eine Wickelhlllse
oder einen Wickelkern zusammen mit zwei Halte-
bindern aufgewickelt wird, wird die Aufgabe erfin-
dungsgem#B dadurch geldst, daB die Sack- oder
Beutelschuppe auf einen Wickelkern oder eine
Wickelhiilse aufgewickelt wird, die sich nur Uber
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den unverdickten Bereich der Sack- oder Beutel-
schuppe bzw. der sich bildenden Wickelrolle er-
sirecken.

Eine nach dem erfindungsgemagfen Verfahren
hergestellte Wickelrolle zeichnet sich erfindungsge-
m&B dadurch aus, daB der verdickie Randbereich
oder die verdickten Randbereiche in den Raum
zwischen der oder den Stirnseiten des Wickelkerns
oder der Wickelhiilse und der Rolle in der Weise
hineingedriickt sind, daB die Wickelrolle insgesamt
eine im wesentlichen zylindrische Form aufweist.

Zweckmépigerweise ist eine den Wickelkern
oder die Wickelhiilse langs der Mittellinie durchset-
zende Stange vorgesehen, die endseitige, die Wik-
kelrolle zwischen sich einfassende Scheiben trigt.
Diese Scheiben dienen zur Stlitzung der Stirnsei-
ten der Rolle, so daf ein filmspulenartiges Abrut-
schen der Windungen ausgeschlossen ist.

Die Stange kann in Bohrungen von auf die
Stirnseiten der Wickelhillse aufgesetzten Deckeln
gehalten sein.

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnung n#her erldu-
tert. In dieser zeigt

Fig.1a einen Teil einer Beutelkette beste-
hend aus Uber AbreiBperforationlinien
zusammenhingenden Beuteln mit bo-
denseitigen Seitenfalten,
einen Teil einer Beutelkette, deren
Beutel seitliche Seitenfalten aufwei-
sen
einen Teil einer Beutelkette mit bo-
denseitigen Seitenfalten und kopfseiti-
gen Grifflochverstérkungen,
eine Beutelkeite mit bodenseitigen
Seitenfalien und kopfseitigen Hand-
griffen,
einen Schnitt durch einen Beutel mit
bodenseitiger Seitenfalte
einen L&ngsschnitt durch eine Wik-
kelrolle, die durch Aufwickeln einer
Beutelkette gemaB den Fig.1a oder 2
auf eine Wickelhlilse gebildet ist, de-
ren Breite der Beutelkette entspricht,
einen Langsschnitt durch eine erfin-
dungsgeméBe Wickelrolle, die durch
Aufwickeln einer Beutelkette gemis
den Fig.1a oder 2 auf eine entspre-
chend verklirzte Wickelhiilse gebildet
worden ist.
einen Langsschnitt durch eine sich
bildende Wickelrolle, bei der eine
Beutelbahn nach Fig.1 b auf eine ent-
sprechend verkiirzte Wickelhiiise auf-
gewickelt wird,
eine schematische Seitenansicht ei-
ner Anlage zur Herstellung von Beu-
telketten und Wickelrollen aus diesen

Fig.1b

Fig.1c

Fig.1d

Fig.2

Fig.3

Fig.4

Fig.5

Fig.6
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Beutelketten,

einen Lingsschnitt durch eine sich
bildende Wickelrolle, auf die ge-
schuppt (bereinander liegende Sak-
ken mit Seitenfalten zusammen mit
Haltebidndern aufgewickelt werden
und

eine Seitenansicht einer Anlage zur
Herstellung von geschuppt Ubereinan-
derliegenden Seitenfaltenséicken und
zum Aufwickeln dieser Seitenfalten-
sdcke zu Wickelrollen.

Anhand der Fig.1a bis 1d sind Teile von Beu-

telketten dargestellt, die zu Wickelrollen aufgewik-
kelt werden sollen. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel
nach Fig.1a sind die einzelnen Beutel bodenseitig
mit eingelegten Falten versehen und weisen seitli-
che SchweiBndhte auf, wobei die einzelnen Beutel
liber Perforationslinien zusammenhingen, die zwi-
schen den querverlaufenden Seitenschweiindhten
der Beutel angeordnet sind.
Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig.1b besteht
die Beutelkette aus einer mit Seitenfalten versehe-
nen Schlauchbahn, die im Abstand der einzelnen
Beutsl mit querverlaufenden Bodenschweiinghten
und anschlieBenden Querperforationslinien verse-
hen ist. Die Beutelkette nach Fig.1c entspricht der
nach Fig.1, jedoch mit der Abwandiung, daB an den
Offnungsréndern der Beutel Grifflochverstdrkungen
angeordnet sind.

Bei der Beutelketie nach Fig.1d sind anstelle
der Grifflochverstirkungen aufgeschweiite U-frmi-
ge Handgriffe vorgesehen.

Werden nun Beutelketten nach den Fig.1a und
2, die aus seitlich zusammenhédngenden Beuteln 1
mit Bodenfalten bestehen, auf eine Wickelhilse 2
zu einem Wickel 3 aufgewickelt, ergibt sich eine
Wickelrolle der aus Fig.3 ersichtlichen Art mit ei-
nem endseitigen Ringwulst 4.

Um diesen Ringwulst zu vermeiden, wird, wie
aus Fig.4 ersichilich ist, eine in ihrer Lange ver-
kiirzte Wickelhlllse 5 verwendet, so daf sich der
Ringwulst in den Bereich zwischen der einen Stirn-
seite der Wickelhiilse 5 und der Wickelrolle 3 hin-
eindriicken kann und auch der bodenssitige Be-
reich 6 der Wickelrolle keine Verdickung mehr auf-
weist. Es |34t sich somit die aus Fig.4 ersichtliche
zylindrische Wickelrolle herstellen.

Um Wickelrolien der aus Fig.4 ersichtlichen Art
herzustellen, kann eine schematisch anhand der
Fig.6 dargestellte Anlage verwendet werden. Diese
besteht aus einer Abwickelvorrichtung fir eine
Schlauchfolienbahn 7. In die abgezogene
Schlauchfolienbahn 7 wird durch ein Werkzeug 8
eine Seitenfalte eingelegt. Der sog gebildete Sei-
tenfaltenschlauch 18uft dann durch eine Bearbei-
tungsstation 9, in der beispielsweise Aufhingels-
cher, SchweiB- und Perforierndhie gebildet werden.

Fig.7

Fig.8
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Im Anschlup daran wird die durch das Werkzeug 8
gebildete Sackkette 10 zu einem Wickel 3 gewik-
kelt. Diese Anlage ist grundsitzlich bekannter Art,
so daB sie nicht niher beschrieben zu werden
braucht.

Aus Fig.5 ist eine Sackkette 11 ersichtlich, die
aus zusammenhingenden Seitenfaltenbeuteln be-
steht, wie sie aus Fig.1b ersichtlich ist. Diese Sack-
kette 11 wird zu einer Rolle 12 aufgewickelt, wobei
die Wickelhiilse 13 nur so lang ist, daB die Seiten-
faltenbereiche 14 und 14' seitlich iiberstehen, so
daB diese Bereiche nach innen hin ausweichen
k3nnen. Um einen solchen Wickel 12' einwandfrei
transportieren und vor allen Dingen lagern zu k&n-
nen, sind stirmseitige Scheiben 15,16 vorgesehen,
die feste Stapelflichen bilden. Diese Scheiben
15,16 sind Uber eine Achse 17 miteinander verbun-
den, die Uber Lagerscheiben 18,19 in der Hiilse 13
gehalten wird. Zum Bilden eines derartigen Wickels
12' kann ebenfalls die anhand der Fig.6 dargestell-
te Anlage verwendst werden.

Alternativ zu Fig.5, die eine aufgewickelie
Sackkette zeigt, kénnen auch geschuppt Ubersin-
anderliegende Beutel oder Sécke zu einem Wickel
20 aufgewickelt werden. In diesem Fall werden
Haltestreifen 21,22 wihrend des Wickelvorgangs
mit zugeflihrt. Die Art der Herstellung derartiger
Wickel ist aus Fig.8 ersichtlich, die hier nicht ndher
beschrieben wird, weil die schematisch dargestellte
Aniage und das auf dieser ausgeflihrte Verfahren
aus bereits verdffentlichten Patentschriften bekannt
ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Wickelrollen aus
in bahnférmigen Beutel- oder Sackketien zu-
sammenhingenden S#cken oder Beuteln mit
an mindestens einem Randbersich der Beutel-
oder Sackketten liegenden Verdickungen, vor-
zugsweise Seitenfalten, Grifffe oder Griffloch-
verstarkungen,

dadurch gekennzeichnet,

dap die Beutelkette auf einen Wickelkern oder
eine Wickelhiilse aufgewickelt wird, die sich
nur Uiber den unverdickten Bereich der Sack-
oder Beuielkette bzw. der sich bildenden Wik-
kelrolle erstrecken.

2. Verfahren zur Herstellung von Wickelrollen aus
Sack- oder Beutelschuppen, die aus einer
bahnfdrmigen Folge von geschuppt Ubereinan-
derliegenden S#cken oder Beuteln bestehen,
mit an mindestens einem Randbereich der
Sack- oder Beuteischuppe liegenden Verdik-
kungen, vorzugsweise durch Seitenfalten oder



5 EP 0 450 416 A1

Griffe oder Grifflochverstdrkungen gebildet
werden, bei dem die Sack- oder Beutelschup-
pe auf eine Wickelhiilse oder einen Wickelkern
zusammen mit zwei Haltebdndern aufgewickelt
wird, dadurch gekennzeichnet, daB die Sack- 5
oder Beutelschuppe auf einen Wickelkern oder
ein Wickelhlilse aufgewickelt wird, die sich nur
{iber den verdickien Bereich der Sack- oder
Beutelschuppe bzw. der sich bildenden- Wik-
kelrolle erstrecken. 10

Wickelrolle, hergestellt nach dem Verfahren
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der verdickie Randbereich (6)
oder die verdickten Randbereiche in den Raum 15
zwischen der oder den Stirnseiten des Wickel-
kerns oder der Wickelhilse (5) und der Rolle
in der Weise hineingedrlickt sind, daB die Wik-
kelrolle insgesamt eine im wesentlichen zylin-
drische Form aufweist. 20

Wickelrolle nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine den Wickelkern oder die
Wickelhiilse (13) i&ngs der Mittellinie durchset-
zende Stange (17) vorgesehen ist, die endseiti- 25
ge die Wickelrolle (12) zwischen sich einfas-
sende Scheiben (15,16) trégt.

Wickelrolle nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stange (17) in Bohrungen 30
von auf die Stirnseiten der Wickelhlilse (13)
aufgesetzten Deckeln (18,19) gehalten ist.
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