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Description 

La  présente  invention  a  trait  à  un  dispositif 
prédélivreur  pour  machines  à  tisser,  et  plus  parti- 
culièrement  à  un  dispositif  prédélivreur  pouvant 
être  enfilé  automatiquement.  Elle  concerne  égale- 
ment  une  méthode  pour  enfiler  un  dispositif  prédé- 
livreur. 

On  sait  que  l'alimentation  du  fil  de  trame  aux 
machines  à  tisser  consiste  à  retirer  ce  fil  de  trame 
d'une  bobine,  à  l'accumuler  sur  un  tambour  prédé- 
livreur,  à  en  retirer  ensuite  à  chaque  cycle  d'inser- 
tion  une  certaine  longueur  de  fil,  et  à  l'insérer  dans 
la  foule  de  la  machine  à  tisser  au  moyen  d'un 
dispositif  d'insertion  utilisant  des  buses  ou  des 
pinces. 

L'accumulation  du  fil  de  trame  sur  le  tambour 
prédélivreur  a  lieu  dans  un  dispositif  prédélivreur 
qui  se  compose  pour  l'essentiel,  d'une  part,  du 
tambour  prédélivreur  lui-même  et,  d'autre  part, 
d'un  tube  d'enroulement,  dont  un  des  deux  élé- 
ments  est  actionné  par  un  moteur. 

L'enfilage  manuel  d'un  tel  dispositif  prédéli- 
vreur,  que  ce  soit  au  début  d'un  tissage,  à  la  suite 
d'une  rupture  de  fil  ou  pour  changer  de  type  de  fil 
de  trame,  est  une  opération  qui  prend  un  temps 
considérable. 

On  sait  que  le  document  WO-8902944  décrit 
un  dispositif  prédélivreur  pouvant  être  enfilé  auto- 
matiquement,  offrant  une  solution  à  ce  problème. 
Selon  ce  système,  le  fil  de  trame  est  mené  depuis 
l'entrée  du  tube  d'enroulement,  au  travers  de  ce 
tube  d'enroulement,  par  un  guide-fil  qui  s'étend  le 
long  du  tambour  prédélivreur  et  par  un  guide-fil  qui 
passe  dans  le  nez  du  tambour  prédélivreur  jusqu'à 
la  sortie  du  dispositif  prédélivreur.  Dans  ce  cas, 
une  partie  du  guide-fil  est  constituée  d'un  tube, 
comportant  une  fente  dans  la  longueur,  disposé  de 
manière  à  ce  qu'un  fil  de  trame  puisse  être  soufflé 
au  travers  du  tube  et  que  ce  fil  de  trame  puisse 
être  retiré  du  tube  par  la  fente  en  exerçant  une 
traction  sur  le  fil  depuis  la  sortie  du  dispositif 
prédélivreur. 

La  fente  en  question  peut  également  être  fer- 
mée  par  un  élément  élastique  qui  peut  être  ouvert 
par  le  fil  de  trame  lorsqu'on  exerce  sur  ce  fil  de 
trame  une  traction  depuis  la  sortie  du  dispositif 
prédélivreur. 

Un  tel  dispositif  prédélivreur  à  enfilage  automa- 
tique  présente  le  désavantage  qu'il  est  impossible 
de  transporter  le  fil  de  trame  plus  loin  en  aval  du 
dispositif  prédélivreur  sans  que  le  fil  ne  quitte  le 
tube  par  la  fente.  En  effet,  lorsque  le  fil  de  trame 
est  tiré  plus  loin,  ce  fil  quitte  le  tube  précité  par  la 
fente  et  est  mené  sur  les  brosses  montées  tout 
autour  du  tambour  prédélivreur,  et  dont  on  sait 
qu'elles  servent  à  freiner  le  fil  de  trame  au  prélève- 
ment.  Dans  ce  cas,  le  fil  de  trame  est  freiné  de 

manière  à  ce  que  le  transporter  plus  loin  par  un  jet 
d'air  soit  rendu  difficile. 

La  présente  invention  a  trait  à  un  dispositif 
prédélivreur  qui  ne  présente  pas  le  désavantage 

5  mentionné  ci-dessus. 
A  cet  effet,  la  présente  invention  prévoit  un 

dispositif  prédélivreur  pour  machines  à  tisser, 
constitué  d'un  tambour  prédélivreur,  d'un  tube 
d'enroulement,  de  moyens  d'entraînement  destinés 

io  à  tourner  l'un  par  rapport  à  l'autre  le  tube  d'enrou- 
lement  et  le  tambour  prédélivreur,  ainsi  que  d'un 
guide-fil  qui  s'étend  le  long  du  tambour  prédéli- 
vreur,  et  dont  une  partie  au  moins  est  formée  d'un 
tube  comportant  une  fente  longitudinale,  caractéri- 

75  sé  par  le  fait  que  le  dispositif  prédélivreur  est 
pourvu  d'éléments  guide-fil  empêchant  qu'un  fil  de 
trame  passé  dans  le  guide-fil  quitte  le  tube  par  la 
fente  lorsqu'on  exerce  une  traction  sur  le  fil  depuis 
la  sortie  du  dispositif  prédélivreur. 

20  Les  éléments  guide-fil  mentionnés  ci-dessus 
peuvent  consister  en  une  saillie,  une  découpe  ou 
une  forme  semblable  située  à  l'extrémité  de  la 
fente,  et  plus  particulièrement  à  hauteur  du  côté  de 
prélèvement  du  tambour  prédélivreur. 

25  La  présente  invention  concerne  également  une 
méthode  pour  enfiler  un  dispositif  prédélivreur,  ca- 
ractérisée  par  le  fait  qu'elle  se  compose  des  opéra- 
tions  successives  suivantes  :  le  transport,  au  tra- 
vers  d'un  tube  d'enroulement  et  d'un  guide-fil  qui 

30  s'étend  le  long  du  tambour  prédélivreur,  du  fil  de 
trame  à  enfiler,  dans  lequel  le  fil  de  trame  est 
guidé  au  travers  d'un  tube  comportant  une  fente 
longitudinale,  ainsi  que  le  long  d'éléments  guide-fil 
qui  empêchent  ce  fil  de  trame  de  quitter  le  tube 

35  par  la  fente  lorsqu'on  exerce  une  traction  sur  ce  fil 
depuis  la  sortie  du  dispositif  prédélivreur;  et,  au 
moment  voulu,  le  déplacement  l'un  par  rapport  à 
l'autre  du  tube  d'enroulement  et  du  guide-fil  de 
manière  à  ce  que  le  fil  de  trame  quitte  le  tube  par 

40  la  fente  en  partant  de  l'entrée  de  ce  tube  et  vienne 
s'appliquer  sur  le  tambour  prédélivreur. 

Les  caractéristiques  de  l'invention  sont  revendi- 
quées  dans  les  revendications  1  à  7. 

Afin  de  mieux  mettre  en  lumière  les  caractéris- 
45  tiques  de  l'invention,  on  trouvera  ci-après  la  des- 

cription,  donnée  à  titre  d'exemple  seulement  et 
sans  aucun  caractère  limitatif,  de  quelques  formes 
d'exécution  préférentielles,  avec  références  aux 
dessins  annexés,  dans  lesquels  : 

50  -  la  figure  1  présente  un  dispositif  prédélivreur 
selon  l'invention; 

-  la  figure  2  donne  une  vue  agrandie  et  en 
perspective  dans  le  sens  de  la  flèche  F2  de 
la  figure  1  ; 

55  -  les  figures  3  et  4  représentent  des  vues, 
dans  le  sens  des  flèches  F3  et  F4,  respecti- 
vement,  de  la  figure  2; 
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-  les  figures  5  et  6  donnent  une  vue  en  coupe 
selon  les  axes  V-V  et  VI-VI,  respectivement, 
de  la  figure  3; 

-  la  figure  7  présente  une  variante  d'une  vue 
analogue  à  celle  de  la  figure  5; 

-  la  figure  8  présente  une  vue  en  coupe  selon 
I'  axe  VIII-VIII  de  la  figure  1; 

-  la  figure  9  présente  une  variante  de  la  vue 
représentée  à  la  figure  8; 

-  la  figure  10  présente  une  autre  variante. 
La  figure  1  présente  un  dispositif  prédélivreur 

selon  l'invention,  dont  le  tube  d'enroulement  1,  le 
tambour  prédélivreur  2  ainsi  qu'un  guide-fil  3  sont 
schématiquement  représentés.  Le  guide-fil  3  com- 
porte  au  moins  un  tube  4  ayant  une  fente  5  latéra- 
le,  dont  la  partie  de  la  paroi  la  plus  proche  du 
tambour  prédélivreur  2  est  désignée  comme  étant 
la  partie  intérieure  6. 

Le  dispositif  prédélivreur  est  également  pourvu 
de  brosses  8  interagissant  avec  le  tambour  prédéli- 
vreur  2  et  destinées  à  freiner  le  fil  de  trame  7  en 
usage  normal. 

Ce  dispositif  prédélivreur  comprend  également 
des  moyens  d'entraînement  9  destinés  à  tourner 
l'un  par  rapport  à  l'autre  le  tube  d'enroulement  1  et 
le  tambour  prédélivreur  2.  Dans  la  forme  d'exé- 
cution  illustrée,  le  tube  d'enroulement  1  peut  tour- 
ner  autour  d'un  tambour  prédélivreur  2  fixe.  Les 
moyens  d'entraînement  9  utilisés  dans  l'exemple 
sont  un  moteur  électrique  actionnant  le  tube  d'en- 
roulement  1  . 

Le  guide-fil  3,  tel  qu'illustré  à  la  figure  1,  est 
composé,  d'une  part,  du  tube  4  mentionné  ci- 
dessus,  s'étendant  longitudinalement  le  long  de  la 
surface  10  du  tambour  prédélivreur  2  et  présentant 
sur  le  côté  une  fente  longitudinale  5,  et,  d'autre 
part,  de  pièces  coudées  11  et  12,  d'un  guide-fil  13 
placé  dans  le  nez  14  du  tambour  prédélivreur  2  et 
d'un  oeillet  guide-fil  15  placé  à  la  sortie  16  du 
dispositif  prédélivreur.  La  pièce  coudée  11  établit 
une  jonction  entre  le  tube  4  et  le  tube  d'enroule- 
ment  1,  et  la  pièce  coudée  12  réalise  une  transition 
du  tube  4  vers  le  guide-fil  13  dans  le  nez  14. 

Le  guide-fil  3  est  doté  d'un  certain  nombre  de 
buses  d'air  17,  18  et  19  disposées  par  exemple 
dans  les  pièces  coudées  11  et  12  et  dans  l'oeillet 
guide-fil  15.  L'entrée  20  du  tube  d'enroulement  1 
est  également  doté  d'une  buse  d'air  21. 

Les  buses  d'air  17,  18,  19  et  21  sont  alimen- 
tées  par  une  source  d'air  comprimé  22  et  peuvent 
être  commandées  par  une  vanne  commandée  23. 

Les  brosses  8  mentionnées  sont  fixées  dans 
un  siège  circulaire  24  et  collaborent  du  côté  de 
prélèvement  25  du  tambour  prédélivreur  2.  Even- 
tuellement,  mais  sans  que  cela  soit  absolument 
nécessaire,  une  broche  à  commande  électroma- 
gnétique  26  peut  être  prévue  pour  empêcher  le 
prélèvement  du  fil  de  trame  7  du  tambour  prédéli- 

vreur  2.  En  outre,  le  dispositif  est  pourvu  de 
moyens  27  déterminant  si  le  tube  d'enroulement  1 
est  présenté  devant  la  pièce  coudée  11;  ces 
moyens  peuvent  par  exemple  être  constitués  d'un 

5  détecteur.  Ces  moyens  27  peuvent  interagir  avec 
une  unité  de  commande  28  pour  commander  les 
moyens  d'entraînement  9  mentionnés  ci-dessus,  et 
disposant  des  moyens  lui  permettant  de  comman- 
der  les  moyens  d'entraînement  9  de  manière  à  ce 

io  que  le  tube  d'enroulement  1  vienne  se  placer  de- 
vant  les  moyens  27  et  de  la  pièce  coudée  11  du 
guide-fil.  Cette  unité  de  commande  28  peut  égale- 
ment  commander  la  broche  à  commande  électro- 
magnétique  26  et  la  vanne  23  mentionnée  ci-des- 

15  SUS. 
La  présente  invention  est  caractérisée  par  le 

fait  que  le  dispositif  prédélivreur  est  pourvu  d'élé- 
ments  guide-fil  29  empêchant  qu'un  fil  de  trame  7 
présent  dans  le  tube  4  ne  quitte  ce  tube  4  par  la 

20  fente  5  lorsqu'une  traction  est  exercée  sur  ce  fil  de 
trame  7  depuis  la  sortie  16;  cette  caractéristique 
offrant  l'avantage  que  le  fil  de  trame  7  ne  peut 
quitter  le  tube  4  sous  l'action  d'une  telle  traction, 
ce  qui  a  notamment  pour  effet  de  permettre  le 

25  transport  plus  avant  du  fil  de  trame  7  sans  que 
celui-ci  ne  soit  tiré  au  travers  des  brosses  8. 

Comme  illustré  aux  figures  2  à  6,  ces  éléments 
guide-fil  29  seront,  dans  une  forme  d'exécution 
préférentielle,  une  extrémité  en  forme  de  lèvre  de 

30  la  paroi  du  tube  4  à  hauteur  du  côté  de  prélève- 
ment  25  du  tambour  prédélivreur  2.  Comme  illustré 
aux  figures  2  à  5,  cette  extrémité  en  forme  de  lèvre 
fait  en  quelque  sorte  une  saillie,  empêchant,  lors- 
que  une  traction  K  est  exercée  sur  le  fil  de  trame 

35  7,  que  celui-ci  quitte  le  tube  4  par  la  fente  5,  étant 
donné  que  l'extrémité  en  forme  de  lèvre  fait  saillie 
d'une  distance  D1  par  rapport  à  l'endroit  30  où  le 
fil  de  trame  7  quitte  le  tube  4. 

Comme  illustré  à  la  figure  6,  à  cette  fin  le 
40  mouvement  du  fil  de  trame  7  est  également  empê- 

ché  par  le  fait  que  le  bord  inférieur  31  de  la  fente  5 
se  trouve  à  une  distance  D2  au-dessus  du  bord 
intérieur  32,  et  plus  particulièrement  le  bord  du 
tube  4  le  plus  proche  de  la  surface  10  du  tambour 

45  prédélivreur  2. 
L'enfilage  du  dispositif  prédélivreur  est  obtenu 

en  positionnant  le  tube  d'enroulement  1  devant  la 
pièce  coudée  11;  en  présentant,  manuellement  ou 
automatiquement,  un  fil  de  trame  7  devant  l'entrée 

50  20;  en  alimentant  les  buses  d'air  17,  18,  19,  et  21 
en  air  comprimé  par  l'intermédiaire  de  la  vanne  23. 
Le  fil  de  trame  7  est  ainsi  soufflé  au  travers  du 
dispositif  prédélivreur  en  suivant  un  trajet  tel  que 
celui  repéré  par  X  à  la  figure  1  . 

55  Dès  l'arrêt  de  la  soufflerie  et  dès  qu'une  trac- 
tion  est  exercée  sur  le  fil  de  trame  7  depuis  la 
sortie  16,  celui-ci  prend  une  position  telle  que 
repérée  par  Y.  Cette  traction  peut  être  manuelle  ou 

3 
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résulter  de  l'utilisation  d'une  buse  d'air  ou  d'un 
dispositif  similaire. 

Selon  une  vue  identique  à  celle  de  la  figure  5, 
la  figure  7  représente  une  variante  dans  laquelle 
les  éléments  guide-fil  29  sont  constitués  d'une 
découpe  dans  la  paroi  du  tube  4,  à  hauteur  de  la 
partie  intérieure  6. 

Il  est  à  noter  que  le  tube  4  et  les  pièces 
coudées  11  et  12,  telles  que  représentées  aux 
figures  1  à  6,  peuvent  être  réalisées  sous  la  forme 
d'une  pièce  monobloc.  Dans  ce  cas,  le  tube  4  est 
fixé,  comme  illustré  à  la  figure  8,  au  moyen  d'un 
appui  amovible  33  au  bâti  34  du  dispositif  prédéli- 
vreur.  Le  bâti  34  et  le  siège  24  des  brosses  8 
présentent  un  passage  35  qui  permet  d'amener  le 
fil  de  trame  7  sur  le  tambour  prédélivreur  2. 

La  figure  9  représente  une  variante  selon  l'in- 
vention  dans  laquelle  le  bâti  circulaire  34  est  d'une 
pièce  non  interrompue,  ce  qui  lui  confère  une  plus 
grande  solidité  de  construction.  Pour  faciliter  le 
montage  du  tube  4  précité  dans  le  bâti  34,  les 
pièces  coudées  11  et  12  sont,  comme  illustré  à  la 
figure  10,  des  pièces  séparées.  Il  est  évident  que 
ces  pièces  coudées  11  et  12,  réalisées  en  pièces 
séparées,  sont  disposées  dans  le  prolongement  du 
tube  4. 

L'invention  a  également  trait  à  une  méthode 
permettant  d'enfiler  un  dispositif  prédélivreur,  et 
plus  particulièrement  un  dispositif  prédélivreur  du 
type  décrit  ci-dessus.  Selon  cette  méthode,  la  sor- 
tie  du  tube  d'enroulement  1  est  placée,  comme 
mentionné  ci-dessus,  devant  l'entrée  du  guide-fil  3, 
un  fil  de  trame  7  est  introduit  dans  le  guide-fil  3  et, 
au  moment  voulu,  ce  fil  de  trame  7  est  extrait  du 
tube  4  mentionné  en  tournant  l'un  par  rapport  à 
l'autre  le  tube  d'enroulement  1  et  le  guide-fil  3, 
dans  un  sens  qui  permet  au  fil  de  trame  7  de 
passer  par-dessus  le  bord  inférieur  31  en  partant 
de  l'entrée  du  tube  4.  L'extraction  du  fil  de  trame  7 
du  tube  4  est  repérée  par  Z  à  la  figure  1.  Pour 
cela,  le  tube  d'enroulement  1  est  tourné  sous  l'ac- 
tion  des  moyens  d'entraînement  9  placés  sous  le 
contrôle  de  l'unité  de  commande  28. 

Pour  faciliter  l'extraction  du  fil  de  trame  7  du 
tube  4,  il  est  possible  de  prévoir  un  chanfrein  36  au 
bord  inférieur  31,  à  l'entrée  du  tube  4,  comme 
illustré  en  particulier  à  la  figure  3. 

La  présente  invention  est  donc  également  ca- 
ractérisée  par  le  fait  qu'un  fil  de  trame  7  introduit 
dans  le  tube  4  ne  peut  quitter  ce  tube  4  par  la 
fente  5  que  lorsque  le  tube  d'enroulement  1  est 
tourné,  ce  qui  offre  l'avantage  que  le  fil  de  trame  7 
ne  quittera  le  tube  4  qu'au  moment  opportun. 

Bien  que  le  fil  de  trame  7,  dans  la  forme 
d'exécution  présentée,  soit  soufflé  au  travers  du 
tube  d'enroulement  1  et  du  guide-fil  3,  il  n'est  pas 
exclu  que  le  fil  puisse  être  amené  selon  une  mé- 
thode  différente,  par  exemple  en  utilisant  un  passe- 

fil,  système  par  lequel  le  fil  est  serré  dans  un 
crochet  et  tiré  par  un  lien  souple  au  travers  du  tube 
d'enroulement  1  et  du  guide-fil  3. 

La  présente  invention  ne  se  limite  nullement 
5  aux  formes  d'exécution  décrites  dans  les  exemples 

et  illustrées  aux  figures  annexées;  au  contraire,  un 
tel  dispositif  prédélivreur  pourra  être  réalisé  selon 
différentes  formes  et  dimensions  sans  quitter  le 
cadre  de  l'invention  revendiquée. 

10 
Revendications 

1.  Dispositif  prédélivreur  pour  machines  à  tisser, 
constitué  d'un  tambour  prédélivreur  (2),  d'un 

15  tube  d'enroulement  (1),  de  moyens  d'entraîne- 
ment  (9)  destinés  à  tourner  l'un  par  rapport  à 
l'autre  le  tube  d'enroulement  (1)  et  le  tambour 
prédélivreur  (2),  ainsi  que  d'un  guide-fil  (3)  qui 
s'étend  le  long  du  tambour  prédélivreur  (2),  et 

20  dont  une  partie  au  moins  est  formée  d'un  tube 
(4)  comportant  une  fente  longitudinale  (5),  ca- 
ractérisé  par  le  fait  que  le  dispositif  prédéli- 
vreur  est  pourvu  d'éléments  guide-fil  (29)  em- 
pêchant  qu'un  fil  de  trame  (7)  passé  dans  le 

25  guide-fil  (3)  quitte  le  tube  (4)  par  la  fente  (5) 
lorsqu'on  exerce  une  traction  sur  le  fil  depuis 
la  sortie  (16)  du  dispositif  prédélivreur. 

2.  Dispositif  prédélivreur  selon  la  revendication  1  , 
30  caractérisé  par  le  fait  que  les  éléments  guide- 

fil  (29)  sont  constitués  par  une  extrémité  en 
forme  de  lèvre  prévue  dans  la  paroi  du  tube 
(4),  à  hauteur  du  côté  de  prélèvement  (25)  du 
tambour  prédélivreur  (2)  et  de  la  partie  inté- 

35  rieure  (6)  du  tube  (4). 

3.  Dispositif  prédélivreur  selon  l'une  des  revendi- 
cations  1  ou  2,  caractérisé  par  le  fait  que  les 
éléments  guide-fil  (29)  sont  réalisés  par  la 

40  configuration  suivante  :  le  bord  inférieur  (31) 
de  la  fente  (5)  se  trouve  à  une  distance  radiale 
plus  grande  du  tambour  prédélivreur  (2)  que  le 
bord  intérieur  (32)  du  tube  (4)  placé  le  plus 
près  du  tambour  prédélivreur  (2). 

45 
4.  Dispositif  prédélivreur  selon  la  revendication  1  , 

caractérisé  par  le  fait  que  les  éléments  guide- 
fil  (29)  sont  constitués  par  une  découpe  dans 
la  paroi  du  tube  (4)  à  hauteur  du  côté  de 

50  prélèvement  (25)  du  tambour  prédélivreur  (2) 
et  de  la  partie  intérieure  (6)  du  tube  (4). 

5.  Dispositif  prédélivreur  selon  l'une  des  revendi- 
cations  précédentes,  caractérisé  par  le  fait  que 

55  le  bord  inférieur  (31)  de  la  fente  (5)  est  pourvu 
d'un  chanfrein  (36)  à  l'entrée  du  tube  (4). 

4 
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6.  Dispositif  prédélivreur  selon  l'une  des  revendi- 
cations  précédentes,  caractérisé  par  le  fait  qu'il 
est  pourvu  de  moyens  d'entraînement  (9)  des- 
tinés  à  déplacer  l'un  par  rapport  à  l'autre  le 
tube  d'enroulement  (1)  et  le  guide-fil  (3),  ainsi 
que  d'une  unité  de  commande  (28)  contrôlant 
ces  moyens  d'entraînement  (9)  de  manière  à 
ce  qu'un  fil  de  trame  (7)  introduit  dans  le  tube 
(4)  mentionné  ci-dessus  soit  tiré  hors  du  tube 
(4)  par  la  fente  (5),  en  partant  de  l'entrée  de  ce 
tube  (4)  lors  de  l'exécution  du  déplacement 
mentionné  ci-dessus. 

7.  Méthode  pour  enfiler  un  dispositif  prédélivreur 
pour  machines  à  tisser  du  type  comportant  un 
tambour  (2),  composée  des  opérations  succes- 
sives  suivantes  :  le  transport  d'un  fil  de  trame 
(7)  à  enfiler,  au  travers  d'un  tube  d'enroule- 
ment  (1)  et  d'un  guide-fil  (3)  qui  s'étend  le  long 
du  tambour  prédélivreur  (2),  et  dont  une  partie 
au  moins  est  formé  d'un  tube  (4)  comportant 
une  fente  longitudinale  (5),  caractérisée  par  le 
fait  que  le  fil  de  trame  (7)  est  guidé  au  travers 
d'un  tube  (4),  ainsi  que  le  long  d'éléments 
guide-fil  (29)  qui  empêchent  ce  fil  de  trame  (7) 
de  quitter  le  tube  (4)  par  la  fente  (5)  lorsqu'on 
exerce  une  traction  sur  ce  fil  de  trame  (7) 
depuis  la  sortie  (16)  du  dispositif  prédélivreur; 
et,  au  moment  voulu,  le  déplacement  l'un  par 
rapport  à  l'autre  du  tube  d'enroulement  (1)  et 
du  guide-fil  (3)  de  manière  à  ce  que  le  fil  de 
trame  (7)  est  tiré  du  tube  (4)  par  la  fente  (5)  en 
partant  de  l'entrée  de  ce  tube  (4)  et  vienne 
s'appliquer  sur  le  tambour  prédélivreur  (2). 

Claims 

1.  Accumulator  device  for  weaving  machines, 
consisting  of  an  accumulator  drum  (2),  a  wind- 
ing  tube  (1),  drive  means  (9)  to  make  the 
winding  tube  (1)  and  the  accumulator  drum  (2) 
turn  in  relation  to  one  another,  as  well  as  a 
thread  guide  (3)  which  extends  along  the  accu- 
mulator  drum  (2)  and  of  which  at  least  a  part  is 
formed  of  a  tube  (4)  containing  a  longitudinal 
slit  (5),  characterized  in  that  the  accumulator 
device  is  provided  with  thread  guide  éléments 
(29)  which  prevent  that  a  weft  thread  (7)  which 
has  passed  through  the  thread  guide  (3)  leaves 
the  tube  (4)  via  the  slit  (5)  when  the  thread  is 
being  pulled  at  at  the  outlet  (16)  of  the  accu- 
mulator  device. 

2.  Accumulator  device  according  to  claim  1  ,  char- 
acterized  in  that  the  thread  guide  éléments 
(29)  have  a  lip-shaped  end  provided  in  the  wall 
of  the  tube  (4)  at  the  height  of  the  take-up  side 
(25)  of  the  accumulator  drum  (2)  and  the  inner 

part  (6)  of  the  tube  (4). 

3.  Accumulator  device  according  to  any  of  claims 
1  or  2,  characterized  in  that  the  thread  guide 

5  éléments  (29)  are  realized  according  to  the 
following  configuration:  the  lower  edge  (31)  of 
the  slit  (5)  is  situated  at  a  greater  radial  dis- 
tance  from  the  accumulator  drum  (2)  than  the 
inside  edge  (32)  of  the  tube  (4)  situated  near- 

io  est  to  the  accumulator  drum  (2). 

4.  Accumulator  device  according  to  claim  1  ,  char- 
acterized  in  that  the  thread  guide  éléments 
(29)  consist  of  a  cutout  in  the  wall  of  the  tube 

is  (4),  at  the  height  of  the  take-up  side  (25)  of  the 
accumulator  drum  (2)  and  the  interior  part  (6) 
of  the  tube  (4). 

5.  Accumulator  device  according  to  any  of  the 
20  above  claims,  characterized  in  that  the  lower 

edge  (31)  of  the  slit  (5)  is  provided  with  a 
chamfer  (36)  at  the  inlet  of  the  tube  (4). 

6.  Accumulator  device  according  to  any  of  the 
25  above  claims,  characterized  in  that  it  is  pro- 

vided  with  drive  means  (9)  to  make  the  wind- 
ing  tube  (1)  and  the  thread  guide  (3)  move  in 
relation  to  one  another,  as  well  as  with  a  con- 
trol  unit  (28)  which  controls  thèse  drive  means 

30  (9)  such  that  a  weft  thread  (7)  which  is  inserted 
in  the  above-mentioned  tube  (4)  is  pulled  out 
of  the  tube  (4)  via  the  slit  (5)  as  of  the  inlet  of 
the  tube  (4)  when  the  above-mentioned  move 
is  carried  out. 

35 
7.  Method  for  threading  an  accumulator  device 

for  weaving  machines  of  the  type  containing  a 
drum  (2),  consisting  of  the  following  succes- 
sive  opérations:  the  transport,  of  a  weft  thread 

40  (7)  to  be  threaded,  through  a  winding  tube  (1) 
and  a  thread  guide  (3)  which  extends  along  the 
accumulator  drum  (2),  and  of  which  at  least  a 
part  consists  of  a  tube  (4)  containing  a  longitu- 
dinal  slit  (5),  characterized  in  that  the  weft 

45  thread  (7)  is  guided  through  a  tube  (4)  as  well 
as  along  thread  guide  éléments  (29)  which 
prevent  said  weft  thread  (7)  from  leaving  the 
tube  (4)  via  the  slit  (5)  when  this  weft  thread 
(7)  is  being  pulled  at  at  the  outlet  (16)  of  the 

50  accumulator  device;  and,  at  a  given  moment, 
the  moving  of  the  winding  tube  (1)  and  the 
thread  guide  (3)  in  relation  to  one  another, 
such  that  the  weft  thread  (7)  is  pulled  from  the 
tube  (4)  via  the  slit  (5)  as  of  the  inlet  of  this 

55  tube  (4)  and  is  applied  onto  the  accumulator 
drum  (2). 

5 
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Patentanspruche 

1.  Vorabwickelvorrichtung  fur  Webmaschinen,  be- 
stehend  aus  einer  Vorabwickeltrommel  (2),  ei- 
nem  Wickelarm  (1),  Antriebsmitteln  (9),  um 
den  Wickelarm  (1)  und  die  Vorabwikkeltrom- 
mel  (2)  in  Bezug  zueinander  zu  verdrehen,  wie 
auch  einer  Fadenfuhrung  (3),  die  sich  entlang 
der  Vorabwickeltrommel  (2)  erstreckt  und  die 
zumindest  teilweise  aus  einem  Kanal  (4)  gebil- 
det  wird,  der  eine  Lângsnut  (5)  aufweist,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dal3  die  Vorabwickelvor- 
richtung  mit  Fadenfuhrungsmitteln  (29)  verse- 
hen  ist,  die  es  verhindern,  dal3  ein  durch  die 
Fadenfuhrung  (3)  gebrachter  SchuBfaden  (7) 
den  Kanal  (4)  durch  die  Nut  (5)  verlâBt,  sobald 
vom  Ausgang  (16)  der  Vorabwickelvorrichtung 
aus  eine  Zugkraft  auf  den  Faden  ausgeubt 
wird. 

2.  Vorabwickelvorrichtung  gemâB  Anspruch  1  ,  da- 
durch  gekennzeichnet,  dal3  die  Fadenfuhrungs- 
mittel  (29)  aus  einem  lippenfôrmigen  Ende  be- 
stehen,  das  an  der  Wand  des  Kanals  (4),  in  der 
Hôhe  der  Abwickelseite  (25)  der  Vorabwickel- 
trommel  (2)  und  des  Innenteils  (6)  des  Kanals 
(4)  vorgesehen  ist. 

3.  Vorabwickelvorrichtung  gemâB  einem  der  An- 
spruche  1  oder  2,  dadurch  gekennzeichnet, 
dal3  die  Fadenfuhrungsmittel  (29)  folgenderma- 
I3en  ausgefuhrt  sind:  die  Unterkante  (31)  der 
Nut  (5)  befindet  sich  in  einem  radial  grôBeren 
Abstand  von  der  Vorabwickeltrommel  (2)  als 
der  Innenrand  (32)  des  Kanals  (4),  der  sich  am 
dichtesten  bei  der  Vorabwickeltrommel  (2)  bef- 
indet. 

4.  Vorabwickeltrommel  gemâB  Anspruch  1,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  die  Fadenfuhrungs- 
mittel  (29)  aus  einer  Aussparung  in  der  Wand 
des  Kanals  (4)  in  Hôhe  der  Abwickelseite  (25) 
der  Vorabwickeltrommel  (2)  und  des  Innenteils 
(6)  des  Kanals  (4)  bestehen. 

5.  Vorabwickelvorrichtung  gemâB  einem  der  vor- 
genannten  Anspruche,  dadurch  gekennzeich- 
net,  daB  die  Unterkante  (31)  der  Nut  (5)  am 
Eingang  des  Kanals  (4)  mit  einer  Schrâgung 
(36)  versehen  ist. 

6.  Vorabwickelvorrichtung  gemâB  einem  der  vor- 
genannten  Anspruche,  dadurch  gekennzeich- 
net,  daB  sie  mit  Antriebsmitteln  (9)  versehen 
ist,  die  dazu  bestimmt  sind,  den  Wickelarm  (1) 
und  die  Fadenfuhrung  (3)  in  Bezug  zueinander 
zu  verstellen,  wie  auch  mit  einer  Steuereinheit 
(28),  die  dièse  Antriebsmittel  (9)  steuert,  derart, 

daB  ein  in  den  vorgenannten  Kanal  (4)  einge- 
brachter  SchuBfaden  (7)  bei  der  Realisierung 
der  vorerwâhnten  Verstellung  ab  dem  Eingang 
dièses  Kanals  (4)  durch  die  Nut  (5)  aus  dem 

5  Kanal  (4)  gezogen  wird. 

7.  Verfahren  zum  Einfâdeln  einer  Vorabwickelvor- 
richtung  fur  Webmaschinen  des  Typs,  der  eine 
Trommel  (2)  umfaBt,  das  sich  aus  folgenden 

io  aufeinanderfolgenden  Vorgângen  zusammen- 
setzt:  dem  Transport  eines  einzufâdelnden 
SchuBfadens  (7)  uber  einen  Wickelarm  (1)  und 
eine  Fadenfuhrung  (3),  die  sich  entlang  der 
Vorabwickeltrommel  (2)  erstreckt,  und  wovon 

is  zumindest  ein  Teil  aus  einem  Kanal  (4)  gebil- 
det  wird,  der  eine  Lângsnut  (5)  aufweist,  da- 
durch  gekennzeichnet,  daB  der  SchuBfaden  (7) 
durch  den  Kanal  (4)  gefuhrt  wird,  wie  auch 
entlang  Fadenfuhrungsmitteln  (29),  die  verhin- 

20  dem,  daB  dieser  SchuBfaden  (7)  den  Kanal  (4) 
durch  die  Nut  (5)  verlâBt,  wenn  von  dem  Ein- 
gang  (16)  der  Vorabwickelvorrichtung  aus  eine 
Zugkraft  auf  den  SchuBfaden  (7)  ausgeubt 
wird;  und,  im  gewunschten  Augenblick,  dem 

25  Verstellen  des  Wickelarms  (1)  und  der  Faden- 
fuhrung  (3)  in  Bezug  zueinander  derart,  daf3 
der  SchuBfaden  (7)  ab  dem  Eingang  des  Ka- 
nals  (4)  durch  die  Nut  (5)  aus  diesem  Kanal  (4) 
gezogen  und  auf  die  Vorabwickeltrommel  (2) 

30  gebracht  wird. 
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