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&) Zwischenlagenplatte.

@ In einer Transportpalette kdnnen auf konische
Hiilsen gewickelte Kreuzspulen mit Hilfe von aus
einer sinzigen Schicht bestehenden Zwischenlagen-
platten (4) zentriert bzw. transportgesichert gestapelt
werden, ohne daB die Gefahr einer Einpressung an
den Spulenenden (9) kleineren Durchmessers oder
einer Beschidigung einer auf dem Hilsenende (10)
grdBeren Durchmessers liegenden Fadenreserve
(12) besteht, wenn in der Zwischenlagenplatie fiir
jede zu stapelnde Spule ein Kreuzschnitt (6) vorge-
sehen wird, der mit dem Hilsenende kleineren
Durchmessers zu durchstoBen ist und von dem Hiil-
senende gréBeren Durchmessers einschlossen wird.
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Die Erfindung betrifft eine Zwischenlagenplatte
zum Einflgen zwischen die einzelnen Lagen Von
auf einer Transportpalette neben- und {ibereinan-
derstehend auf ihrer konischen Hilse zu stapeln-
den Garnspulen in der Textilindustrie.

Der Begriff "konische Hulse"™ umfaBt im Rah-
men der Erfindung nicht nur die bevorzugte koni-
sche Hiilse im engeren Sinne, sondern auch alle
anderen Typen von Spulenhiilsen, deren L&ngsen-
den so verschiedene Durchmesser besitzen, daB
eine Hilse auf die andere steckbar ist. Im Grunde
kann der HauptkSrper der Hiilse eine beliebige
Form - einschlieflich der Zylinderform - haben,
wenn nur die Hilsen zusammensteckbar sind.

Als Vorprodukt in der Weberei, Wirkerei oder
Strickerei werden in der Texiilindustrie in besonde-
rer Weise gewickelte Spulen, insbesondere Kreuz-
spulen, hergestellt. Je nach Art es gespulten
Garns, der Wicklung und/oder des Transports wer-
den die Spulen mehr oder weniger vorsichtig vom
Ort der Herstellung zum Ort der Weiterverwendung
bzw. Lagerung transportiert. Im allgemeinen soll
vermieden werden, daB die Spulen sich beim
Transport gegenseitig berlihren oder gar aneinan-
der reiben. Empfindliche Spulen werden fiir den
Transport - einzeln in Kunsistoffbeuteln verpackt -
in Kartons, Kisten oder dergleichen Behilier ge-
setzt.

Der Verpackungsaufwand beim Transport von
Spulen 144t sich vermindern, wenn die Spulen auf
ihren Hiisen stehend - aber unverpackt - in Palet-
ten eingesetzt werden. In der Praxis werden Kreuz-
spulen auf sogenannien Europa-Paletten mit Gro-
Benordnungen von 1.200 mm L&nge, 800 mm Brei-
te und 2.400 mm HOShe passend fiir den LKW-
Transport aufgebaut.

Um in den Paletten ein gegenseitiges Berilihren
oder Reiben der Spulen und somit eine Gefdhr-
dung der Spulen- oder Garnqualitdt zu verhindern,
werden die konischen Hilsen, auf denen die Garn-
fagen aufgebaut sind, in ein der Spulen- und Hul-
sengréBe angepaBies Oberfldchenrelief einer aus
tiefgezogenem Kunststoff bestehenden Zwischenta-
genplatte eingesetzt. Solche Platten sind aufwendig
in der Herstellung und jeweils nur flir bestimmie
Spulen- und Hilsentypen bzw. -gréfen verwend-
bar. Bei der Anwendung im automatischen Trans-
port sind die Kunsistoifreliefplatten aber vorteilhaft,
da sie sich wegen ihrer Topographie beim Liegen
unmittelbar aufeinander gegenseitig, also selbstté-
tig, zentrieren und entsprechend exakt mit einem
automatischen Greifer zu fassen und abzusetzen
sind.

Allerdings hat man bisher wegen der Kosten
beim Stapeln konischer Hillsen oft Zwischenlagen-
platten eingangs genannter Art verwendet, die aus
Pappe oder dergleichen bestehen und ein der
Spulen- und HilsengréBe angepaftes Lochbild be-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

sitzen. Hierbei war beispielsweise vorgesehen, eine
Zwischenlagenschicht mit groBen Lochungen ange-
pafit an die Hulsenenden gr&Beren Durchmessers
und eine zweite Zwischenlagenschicht mit kleinen
Lochungen, angepaft an die Hiilsenenden kieine-
ren Durchmessers, Ubereinanderzulegen. Der Ar-
beitsaufwand beim Stapeln und der Materialeinsatz
werden entsprechend groB. Vor allem ergeben sich
bei automatischem Betrieb technische Schwierig-
keiten, weil die Zwischenlagenplatten in gestapel-
ter, von Platte zu Platte zentrierter Form angeliefert
werden missen und eine Lochung nicht unmittel-
bar zur gegenseitigen Zentrierung aufeinanderlie-
gender Platten herangezogen werden kann.

Wenn zwecks Aufwandsverminderung und/oder
vereinfachter Automatisierung aus nur einer Schicht
bestehende, gleiche gelochte Zwischenlagenplatten
verwendet werden, mufBiten die L8cher dem Hil-
senende grdBeren Durchmessers so angepaft sein,
daB dieses Hilsenende in das Loch einireten kann.
Damit verbunden sind vor allem drei Nachteile:
Erstens ergibt sich - frotz Vereinfachung - keine
selbsttéitige Zentrierung von Platte zu Platte im
angelieferten Plattenstapel. Zweitens kommt es im
Spulenstapel zu Einpressungen des grofen Hiil-
sendurchmessers in die Garnlagen an der Stirnsei-
te des kleineren Hiilsendurchmessers. Drittens
kann die sogenannte, die ersten Windungen der
Spule umfassende Fadenreserve, wenn diese - wie
iblich - auf dem Hiilsenende grdBeren Durchmes-
sers liegt, in dem den Stapel stabilisierenden Loch
der Zwischenlagenplatte beschidigt werden. Es ist
aber unerléBlich, diese Fadenreserve zu schiitzen,
damit bei der Automatisierung des spéteren Faden-
ablaufs der Faden selbsttdtig und ohne Unterbre-
chung von einer zur nichsten Spule berspringen
kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
diinne, aus einer einzigen Schicht bestehende Zwi-
schenlagenplatte zu schaifen, die ein selbsttétiges
Zenirieren von Platte zu Platte im Plattenstapel
gewdhrleistet und die zugleich die Spulen trans-
portbestédndig sowie sicher vor gegenseitiger Be-
schidigung in einer Palette zu stapeln gestaitet,
ohne daB eine auf dem Hulsenende gr&Beren
Durchmessers angeordnete Fadenreserve durch
die Stabilisiermittel beschidigt werden kdnnte.

Die erfindungsgeméfBe Ldsung ist flr die Zwi-
schenplatte eingangs genannter Art gekennzeichnet
durch je eine mit dem Hulsenende kleineren
Durchmessers zu durchstofiende und in das Hul-
senende gréBeren Durchmessers hineingreifende
Ausbeulung fiir jede zu stapelnde Spuie.

Die erfindungsgemige Platte besiizt eine Kom-
bination von Relief und (dem kleineren Hillsenende
zugeordnetem) Loch. Das Relief hat zwei Aufga-
ben, einmal dient es dazu, die einzelnen Platten im
Plattenstapel ebenso wie tiefgezogene Kunststoff-
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platten selbstidtig zu zentrieren, ferner dient es
dazu, das groBere Hiilsenende jeder Spule an der
Zwischenlagenplatte zu positionieren. Da dabei das
grdBere Hulsenende der Spule Uber die positionie-
rende Ausbeulung greift, kann eine etwa auf die-
sem Hulsenende liegende Fadenreserve durch die
Positioniermitte! nicht beschidigt werden. Im Spu-
lenstapel greift in das groBere Hilsenende das
kleinere Hillsenende etwa im Zentrum der positio-
nierenden Ausbeulung. Dadurch wird das kieinere
Hilsenende sicher gegenliber der Zwischenlagen-
platte und gegeniiber dem dariibergreifenden gré-
Beren Hilsenende - und dieses gegeniiber dem
kleineren Hiilsenende - positioniert, derart, daB der
ganze Spulenstapel die gewlinschte Transporibe-
sténdigkeit erhdlt und eine gegenseitige Beschidi-
gung der Spulen im Stapel praktisch nicht mdglich
ist.

Grundséizlich ist eine besondere Vorkehrung
fur die sichere Positionierung des groBeren Spu-
lenendes auf der Zwischenlagenplatie nicht erfor-
derlich, weil ja die das kleinere Spulenende umge-
bende Ausbeulung der Zwischenlagenplatte in das
grdBere Spulenende hineingreift. In besonderen
Féllen kann es aber giinstig sein, im Bereich um
jede Ausbeulung eine Pradgung zum Aufsetzen des
groBeren Spulenendes vorzusehen. Gegebenenfalls
wird dadurch ein exakteres Positionieren beim Auf-
setzen der Spule erreicht.

Eine bevorzugte Ausgestaliung der Erfindung
besteht darin, die jeder Spule zugeordnete Ausbsu-
lung der Zwischenlagenplatie als einen mit dem
Hiilsenende kleineren Durchmessers jeder Garn-
spule zu durchstofenden und von dem Hillsenende
gréBeren Durchmessers einzuschliefenden Kreuz-
schnitt auszubilden. Mit anderen Worten heift das
dann, flir die Zentrierung der einzelnen Platten im
Plattenstapel, also fUr die Positionierung und Stabi-
lisierung der Spulen im Spulenstapel sollen in einer
einschichtig zu verwendenden Zwischenlagenplatte
Kreuzschnitte in gegenseitigem Abstand bzw. Mu-
ster des bekannten, der SpulengréBe entsprechen-
den Lochbildes vorgesehen werden, wobei fir die
Kreuzschnitte erfindungsgemiB gilt, daB der Au-
Bendurchmesser des kleineren Hilsenendes kleiner
als der Kreuzschnittdurchmesser und der Innen-
durchmesser des groBeren Hilsenendes grdBer als
der Kreuzschnittdurchmesser ist.

Wenn hier und im folgenden der Begriff
"Kreuzschnitt" verwendet wird, werden zwei oder
mehr sich kreuzende Schnitte, aber auch Einschnit-
te anderer Art, z.B. Rechteckeinschnitte, gemeint,
die vor allem eines gemeinsam haben, daB sie
bereits beim Erzeugen - spitestens jedoch beim
Hindurchstecken des kleineren Hulsenendes - eine
Ausbeulung, aiso eine dreidimensional aus der
Ebene der Zwischenlagenplatte hervorspringende
Topographie bilden. Im Prinzip umfat daher der
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Begriff "Kreuzschnitt" im folgenden auch den allge-
meinen erfindungsgemaBen Begriff "Ausbeulung”.
Aus diesem Grunde wird der Einfachheit halber im
folgenden nur noch der Ausdruck Kreuzschnitt
auch dann verwendet, wenn kein Kreuzschnitt im
engeren Sinne oder gar wenn eine Ausbeulung
ohne jeden Schnitt vorgesehen ist.

Durch die Erfindung wird gegebenenfalls auch
erreicht, daB beim Stapein bzw. beim Auflegen
einer Zwischenlagenplatte auf eine gestapelte Spu-
lenlage die Hiilsenenden kleineren Durchmessers
in die Kreuzschnitte eintreten und spitestens dann
Umfangsteile bzw. eventuelle Segmente der Kreuz-
schnitte aus der Ebene der Zwischenlagenplatte
auffalten. Die Hilsenenden klsineren Durchmessers
mit den daran anliegenden Kreuzschnitt-Segmen-
ten dienen dadurch zugleich auch als Positionier-
und Stabilisiermitte! flir die Hilsenenden grdBeren
Durchmessers. Es ist dabei unerheblich, ob die
Spulen - wie Ublich - mit nach oben gerichtetem
Hilsenende kleineren Durchmessers gestapelt wer-
den, oder ob die Spulen gewissermafien auf dem
Kopf stehend in der Palette gelagert werden; daher
wird im folgenden nur auf die Ubliche Lagerung der
Spulen Bezug genommen.

Durch die Erfindung wird erstens erreicht, daB
sich die Einzelplatten im Plattenstapel wegen ihrer
vorgepridgten oder spatestens beim ersten Ge-
brauch gebildeten Topographie bzw. Ausbeulung
aneinander gegenseitig zentrieren und daher fir
den automatischen Betrieb bestens bereitzustellen
sind. Zweitens: wird das Hilsenende kleineren
Durchmessers im Kreuzschnitt der Zwischenlagen-
platte genau zentriert , zugleich flihren die aufgefal-
teten Kreuzschnitt-Segmente zur quasi klemmen-
den Zentrierung des Hulsenendes grdBeren Durch-
messers, und der ganze Spulenstapel wird entspre-
chend ideal stabilisiert. Durch dieseibe MaBnahme
wird auch erreicht, daB das Hilsenende gréBeren
Durchmessers am Umfang des Kreuzschnitts oben
auf der Zwischenlagenplatte - gegebenenfalls in
siner Ringprégung - steht; das bedeutet, daB der
groBe Hilsendurchmesser wegen der eingefligten
Zwischenlagenplatte nicht in die Garnlagen der
Stirnseite des kleineren Durchmessers eingepreft
werden kann. ErfindungsgemaB ergibt sich drittens,
daB seine etwa auf dem Hiilsenende grdBeren
Durchmessers liegende Fadenreserve keinesfalls
durch die Zwischenlagenplatie beschidigt werden
kann, weil das gr6Bere Hulsenende nicht an sei-
nem duBeren Umfang, sondern Uber seine innere
Peripherie zentriert wird.

Nach dem Vorangehenden kommt die Erfin-
dung mit einer aus einer einzigen Schicht beste-
henden Zwischenlagenplatie aus einem Material,
z.B. aus Wellpappe, aus, das es gestattet, die
genannte Ausbeulung mit oder ohne Kreuzschnitt
(im engeren Sinne) zu bilden. Uberraschend ergibt
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sich erfindungsgemaB ein zus#tzlicher, den Auf-
wand mindernder Vorteil. Dieser unerwartete Vorteil
besteht darin, daB eine Zwischenlagenplatte relativ
geringer Stérke, von gréBenordnungsmaBig 4 bis 8
mm, verwendet werden kann, weil fiir die Stabilisie-
rung des aufzubauenden Stapels die Zwischenla-
genplatten in Kombination mit der Ineinandersteck-
barkeit der Hilsenenden verschiedenen Durchmes-
sers herangezogen werden. Daher versteht sich,
daB es auf eine durchgehende Konizitdt im enge-
ren Sinne der Hiilsen nicht ankommt, wenn nur die
beiden Hiilsenenden ineinandersteckbar ausgebil-
det sind.

Anhand der schematischen Darstellung eines
Ausflihrungsbeispiels werden Einzelheiten der Er-
findung erléutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch einen mehrere
Spulenlagen enthaltenden Transport-
paletienstapel;

Fig. 2 die Draufsicht auf eine einzelne Zwi-
schenlagenplatte; und

Fig. 3 einen gegenliber Fig. 1 vergroferten

Schnitt durch Ubereinandergestapelte
Spulen mit eingefligter Zwischenla-
genplatte.

In dem in Fig. 1 dargestelifen Spulenstapel
einer Transportpalette 1 befinden sich eine Vielzahl
von Lagen 2 einzelner Garnspulen 3; zwischen je
zwei Spulenlagen 2 wird eine Zwischenlagenplatte
4 vorgesehen.

Eine einzelne Zwischenlagenplatte 4 wird in
Fig. 2 schematisch in der Draufsicht dargestelit.
Die Zwischenlagenplatie 4 enthilt fiir jede zu sta-
peinde Spule 3 einer Lage 2 eine aus der Ebene
der Platte reliefartig vorspringende Ausbeulung
bzw. einen Kreuzschnitt 5, wobei der Abstand A
zwischen je zwei Kreuzschnitten wenige mm grG-
Ber als der gréBte Durchmesser S1 der zu stapeln-
den Garnspulen 3, deren kieinster Durchmesser in
Fig. 2 mit S2 bezeichnet wird, sein soll.

Der durch die Ladnge der Einzelschnitte 6, bei
denen es sich um zwei oder mehr Schnitte handeln
kann, definierte Durchmesser K des Kreuzschnitts
5 wird gegebenenfalls gréBer als der Durchmesser
d des kleineren Hilsenendes 9, aber kleiner als der
Durchmesser D des gréBeren Hillsenendes 10 der
Hiilse 7 (Fig. 3) der zu stapeinden Garnspule 3
gemacht. Dadurch ergibt sich nach Fig. 3, daB die
Segmente 8 des Kreuzschnitis 5 spétestens beim
ersten EinstoBen des kleineren Huisenendes 9 in
den Kreuzschnitt 5, vorzugsweise aber bereits
beim Erzeugen des Kreuzschnifts aus der Ebene
der Zwischenlagenplatte 4 aufgefaltetbzw. aufge-
wsibt werden. Beim Aufsetzen der nichsten Spu-
lenlage 2 wird dann das gr6Bere Hilsenende 10
am Umfang der aufgewdibten Segmente 8, also
indirekt am Umfang des kleineren Hilisenendes 9 -
vorzugsweise klemmend - zentriert bzw. stabilisiert.
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Das Hiisenende 10 grtBeren Durchmessers D
kann sich dabei weder in die Stirnfliche 11 des
Spuienendes kleineren Durchmessers 82 einpres-
sen, noch kann durch die erfindungsgemiBe Stabi-
lisierung eine etwa auf dem AuBenumfang des Hiuil-
senendes 10 gréBeren Durchmessers D vorgese-
hene Fadenreserve 12 durch die Innenklemmung
des gréBeren Hiilsenendes 10 beschidigt werden.
Fir eine exaktere Positionierung kann dem grofe-
ren Hiilsenende am Umfang des Kreuzschnitis eine
kreisformige Prédgung zugeordnet werden.

Ersichtlich wird die Stirke a der Zwischenia-
genplatte 4 vorteilhaft so ausgewéhlt, daB der lichte
Ringraum zwischen dem kleineren Hiilsenende 9
und dem gréBeren Hilsenende 10 gerade leicht
klemmend durch die Segmente 8 des Kreuz-
schnitts 5 auszufiillen ist.

Da sich in diesem Sinne bei den {iblichen
Hilsentypen Stirken a der Zwischenlagenplatte 4
im Bereich zwischen etwa 4 und 8 mm empfehlen,
ergibt sich unerwartet die Md&glichkeit, die Zwi-
schenlagenplatte 4 so preiswert zu gestaiten, daB
sie als Einweg-Produkt - also als Verlustzwischen-
lage - einzusetzen ist. Da ferner die erfindungsge-
méBe Zwischenlagenplatte 4 nur aus einer einzigen
Schicht besteht, die so vorgeformt sein kann, daB
sie in durch ihr Relief wie eine tiefgezogene Kunst-
stoffplatte zentriert gestapelter Form anzuliefern ist,
IaBt sie sich hervorragend in der automatisierten
Spulenstapelei verwenden.

In Fig. 3 werden GrdBenverhilinisse vond : K :
D : a nicht verbindlich maBstabsgerecht dargestellt,
um das Prinzip besser zu verdeutlichen. Bevorzugt
wird ein Gr6Benverh3ltnis, bei dem der gréfte Hul-
sendurchmesser D nahezu klemmend bzw. pas-
send auf dem um etwa 2 x a erweiterten kleineren
Hulsendurchmesser d sitzen kann.

Patentanspriiche

1. Zwischenlagenplatite (4) zum Einfligen zwi-
schen die einzeinen Lagen (2) von auf einer
Transportpalette (1) neben- und (bereinander
stehend auf ihrer konischen Hulse (7) zu sta-
peinden Garnspulen (3) in der Textilindustrie,
gekennzeichnet durch
je eine mit dem Huisenende (9) kleineren
Durchmessers (d) zu durchstoBende und in
das Hiilsenende (10) gr6Beren Durchmessers
(D) hineingreifende Ausbeulung (5) fiir jede zu
stapelnde Garnspule (3).

2. Zwischenlagenplatte nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB am Umfang der Ausbeulung (5) eine Ring-
prdgung zum Positionieren des Hilsenendes
(10) grbBeren Durchmessers (D) vorgesehen
ist.
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3. Zwischenlagenplatte nach Anspruch 1 oder 2,
gekennzeichnet durch
je einen mit dem Hiilsenende (9) kleineren
Durchmessers {(d) jeder Garnspuie (3) zu
durchstoBenden und von dem Hiilsenende (10) 5
gro6Beren Durchmessers (D) eingeschlossenen
Kreuzschnitt (5).

4. Zwischenlagenplatte nach einem der Ansprii-
che 1 bis 3, 10
dadurch gekennzeichnet,
daB die Hilsenenden (10) gréBeren Durchmes-
sers (D) im Stapel Uber die am AuBenumfang
der Hilsenenden (9) kleineren Durchmessers
(d) anliegenden Segmente (8) des Kreuz- 15
schnitts (5) greifen.
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