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@ Anschlussklemme fiir Akkumulator oder dergleichen.

@ Bei siner Anschlufklemme (1) flir den Pol einer
Batterie ist die seitlich des Poles und der Klemmd&ff-
nung (3) fiir diesen Pol verlaufende Klemmschraube
(6) etwa parallel zur Polachse und zur Aufsteckachse
auf den Pol orientiert und betdtigt beim Anziehen
mittels des Gegenwindes Uber eine Schrigfldche (9)
und eine vorzugsweise ebenfalls schrige Gegenfla-
che (10) die beiden Klemmbachen (4 und 5) aufein-
anderzu, so daB eine vereinfachie Montage sogar
durch Roboter mdglich ist. Die die Axialbewegung
der Schraube umsetzenden Schrigflichen k&nnen
entweder an einer Gegenmutter 11 oder an dem
Schraubenkopf 12 oder entlang einem die beiden
Klemmbacken seitlich der Klemm&ffnung 3 trennen-
den Schlitz A angeordnet sein.
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Die Erfindung betrifft eine AnschluBklemme
zum [&sbaren Befestigen wenigstens eines Strom-
kabels an einem vorzugsweise zylindrischen oder
in Axialrichtung leicht konischen Pol eines Akkumu-
lators oder einer wiederaufladbaren Batterie oder
dergleichen, vorzugsweise flir Kraftfahrzeuge, wel-
che Klemme zwei den Pol in Gebrauchsstellung
insbesondere formschlissig zwischen sich aufneh-
mende Klemmbacken hat, die im Bereich des Po-
les eine diesen in sich aufnehmende Offnung und
in ihrem gegenliber dem Pol Uberstehenden Be-
reich einen Schlitz oder Abstand zwischen sich
haben, der insbesondere kleiner als der Durchmes-
ser der Offnung ist, und die in Offenstellung axial
auf den Pol aufschiebbar sind und mittels einer
seitlich des Poles im Bereich des Schiitzes oder
Abstandes verlaufenden Schraube oder derglei-
chen anziehbarem Befestigungsmittel und einem
davon erfassten Gegengewinde oder Gegenstlick
aufeinanderzu verformbar und dadurch an dem Pol
anklemmbar sind.

Derartige AnschluBklemmen fiir Batterien, auch
Batterieklemmen genannt, sind bekannt. Zum Ver-
klemmen dieser AnschluBklemme mit dem Batte-
riepol ist in der Regel eine Klemmschraube vorge-
sehen, die quer zu einem Schlitz zwischen den
beiden Klemmbackenenden verlduft und mit inrem
Kopf die eine Klemmbacke und mit der Mutter die
andere Klemmbacke seitlich Ubergreift. Wird diese
Klemmschraube relativ zu der Mutter verdreht oder
umgekehrt die Mutter gegenliber der Schraube
verdreht, werden die beiden Klemmbacken unter
Verminderung oder Beseitigung des Schlitzes ein-
ander angendhert und so an dem Pol angeklemmt.
Es ist also beim Anziehen der Mutter auf der
Schraube eine Gegenhaltung notwendig, damit die-
se sich nicht mitdreht. Somit sind diese bekannten
Batterieklemmen fiir eine Montage durch Roboter
praktisch ungeeignet. Darliber hinaus haben sie
den Nachteil, da die Klemmschrauben relativ viel
Platz seitlich des Batteriepoles bendtigen, so dap
auch zustzliche Kabel - anschllisse beispielsweise
flr elektronische Geréte kaum unterzubringen sind,
da ndmlich die gesamte Klemme mit ihrer Ver-
schraubung innerhalb des Batterieumrisses unter-
gebracht werden muB, damit ein AbschluBdeckel
auch Uber diese Klemme paft.

Aus der DE-A-35 31 014 ist zwar schon eine
AnschiuBklemme anderer Gattung fiir die Befesti-
gung an einem leicht konischen Pol eines Akkumu-
lators bekannt, bei welcher eine Schraube parallel
zur Aufsteckrichtung und zur Achse des Poles ein-
zusetzen ist, um die Klemmkraft zu erzeugen. Da-
bei wird aber ein separates Klemmstlick gegen den
Pol geprefit, so daB nur eine bereichsweise
Klemmkraft auftritt und nicht - wie bei der vorbe-
schriebenen bekannten L&sung - sichergestellt ist,
daB8 die AnschluBklemme mit der gesamten Kontur
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ihrer Offnung an dem AuBenumfang des Poles an-
liegt. Bei dynamischen Belastungen, wie sie vor
allem in Kraftfahrzeugen durch Ruitelbewegungen
immer wieder auftreten, kann sich eine solche
Klemme |8sen. Wird sie zur Abhilfe sehr stark
verklemmt, kann das relativ weiche Material des
Batterie-Poles bleibend verformt werden, ohne daB
dadurch die Gefahr eines L&sens durch Riittelbe-
wegungen beseitigt wird.

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine An-
schluBklemme der eingangs erwdhnten Art zu
schaffen, bei welcher die Vorteile einer Klemme mit
zwei Klemmbacken und einem auBerhalb des Pol-
bereiches zwischen diesen befindlichen Schlitzes
erhalten bleiben, also eine im wesentlichen gleich-
méBige Verklemmung entlang dem Polumfang
mdglich ist, die aber trotzdem flir die Montage
durch Roboter geeignet ist oder eine vereinfachte
Montage von Hand erlaubt und die gegenbenen-
falls auch zusitzlichen Plaiz fiir weitere Stroman-
schilisse bietet.

Die Losung dieser scheinbar widerspriichlichen
Aufgabe besteht darin, daB die Schraube bezie-
hungsweise ihr Schaft oder ihre Mittelachse etwa in
der Aufsteckrichtung der Klemme auf den Pol
orientiert ist und beim Anziehen gegeniiber dem
Gegengewinde oder Gegenstiick wenigstens eine
Schrigfldche gegen eine analoge und parallele
Schrigfiiche bewegt und sich beide Schragfia-
chen bei der Klemmbewegung der Klemmbacken
und beim Anziehen der Schraube beriihren, so daB
die durch die Schraube quer zur Schliefrichtung
der Klemmbacken bewirkie Axialvestellung und
Verminderung des Abstandes an den Schrigfli-
chen in eine Verstellung in Schliiefrichtung der
Klemmbacken umsstzbar ist.

Durch diese Anordnung ist es also mdglich
ohne Gegenhaltung an einer Mutter die Klemm-
schraube von der Seite her anzuziehen, die auch
flr einen Roboter gut zugidnglich ist, so daf die
Montage derart vereinfacht ist, daB sie auch von
diesem Roborter durchgefiihrt werden kann; den-
noch bleibt der Vorteil erhalien, daB die beiden
Klemmbacken unter Verminderung des Schiitzes
oder Abstandes zwischen ihrem Uberstand gegen-
Uber dem Pol aufeinanderzubewegt und somit
gleichzeitig gegen den Umfang des Poles ange-
preBit werden.

ZweckmiBig ist es dabei, wenn der das Ge-
gengewinde fiir die Schraube enthaltende Teil die
Schrigfliche aufweist. Wird die Schraube verdreht,
wird dieser das Gegengewinde enthaltende Teil in
Axialrichiung der Schraube bewegt und dadurch
werden die Klemmbacken unter Verringerung oder
Beseitigung des Abstandes zwischen ihrem Uber-
stand gegeneinander verformt, wodurch der dort
vorhandene Trennschlitz schmaler oder verschlos-
sen wird, so daB die Schrigflichen die gewlinsch-
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te SchlieBbewegung der Klemmbacken im Sinne
einer Verklemmung an dem jeweiligen Pol bewir-
ken.
Eine demgegeniiber abgewandelte, besonders
zweckmigige Ausflihrungsform kann darin beste-
hen, daB der die Schrégfliche(n) aufweisende Teil
einen seitlich der Schréagfldche(n) oder zwischen
disen hochstehenden Gewindevorsprung oder -
bolzen aufweist und den Kopf der Schraube bildet,
auf die an ihrem freien Ende das das Gegengewin-
de aufweisende Gegenstiick, insbesondere eine
Mutter, aufschraubbar ist. In diesem Falle ist eine
analoge Wirkung zum Verklemmen der Kiemmbak-
ken mdglich, wobei aber der Schraubkopf mit den
Schrigflachen ausgestattet ist, die zusammen mit
den Gegenschrigflichen an der Klemme die Um-
wandlung der in Schraubrichtung aufgebrachten
Verstellung in die quer dazu orientierte Klemmkraft
bewirkt. Falls sich die zusammenwirkenden
Schrigflichen jeweils schon von vorneherein be-
riihren, wird bereits durch die erste Umdrehung der
Schraube oder der Mutter eine entsprechende
Querbewegung zum Verklemmen erzeugt.
Eine ganz besonders zweckméBige Anwendung
und Ausgestaltung der Erfindung ergibt sich, wenn
das Gegengewinde fiir die Klemmschraube der An-
schiuklemme in einer Mutter vorgesehen ist und
eine solche AnschiuBklemme dadurch gekenn-
zeichnet ist, daB in dem seitlich des Poles von der
Schraube durchsetzten Bereich der Klemmbacke
eine beide Klemmbacken auf der dem Schraubkopf
gegenliberiiegenden Seite klammerartig und zu-
mindest teilweise formschllissig um- oder Ubergrei-
fende Mutter vorgesehen ist, daB die Klemm-
schraube vzw. etwa parallel zu dem Pol bzw. der
Klemm&finung der AnschluBklemme angeordnet ist
und ihr Kopf mit seiner Unterseite an quer zur
SchiieBrichtung der Klemmbacken befindlichen,
miteinander fluchtenden Schrauben der Mutter ge-
genilberliegenden Lagerfldchen aufliegt, daB die in
Richtung zu dem Schraubkopf vorstehenden
Schenkel der Mutter die Schrégfliche aufweisen
und/oder mit einer Schrigfliche an den Klemm-
backen zusammenwirken und daB der Schaft der
Schraube in Gebrauchsstellung durch in dem durch
die Klemmbewegung verringerbaren Abstand zwi-
schen den beiden Klemmbacken verlaufende Teil-
ausnehmungen der Klemmbacken parallel oder im
wesentlichen parallel zur Mittelachse des Poles
und/oder der Klemmoffnung der Klemme verlauft.
Der Gedanke, eine im wesentlichen zu dem Pol
parallel angeordnete Klemmschraube Uiber Schrig-
flichen so wirken zu lassen, daB die in Axialrich-
tung der Schraube aufgebrachte Verstellbewegung
in eine Schiiefbewegung der Klemmen umgesetzt
wird, wird also in diesem Falle dadurch verwirklicht,
daB die Muiter und die Klemmbacken in ihrem
Beriihrbereich entsprechend geformt sind und da-
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durch auch die Mutter gleichzeitig beim Anziehen
der Schraube an einem Mitdrehen gehindert ist. Es
ist von vorneherein ein gewisser FormschluB zwi-
schen der Mutter und den Klemmbacken in Dreh-
richtung vorhanden, so daB eine Gegenhaltung an
der Mutter beim Anziehen der Schraube entbehr-
lich ist. Da auBerdem die Schraube von oben her
bzw. von dem freien Ende des Poles her zugéng-
lich ist, kann sie sowohl bei einer Handmontage als
auch bei einer Robotermontage sehr gut erreicht
werden.

Zweckmafig ist es dabei, wenn die Mutter
und/oder die von dieser umgriffenen Bereiche der
Kilemmbacken symmetrisch zu der zwischen den
beiden Klemmbacken befindlichen Ebene angeord-
nete Schrigflichen haben. Dies filhrt beim Anzie-
hen der Schraube zu einer gleichmé&Bigen Verfor-
mung beider Klemmbacken aufeinanderzu. Ent-
sprechend gleichméBig wird die Klemmkraft auf
den Pol Ubertragen.

Die Schrigflichen an der Mutter und die
Schrégflichen an den Klemmbacken kdnnen je-
weils Ubereinstimmende Schrégungswinkel von
z.B. 45° gegeniber der Lingsmitielebene haben.
Ein kurzer Verschraubungsweg flihrt auf diese Wei-
se zu einem relativ groBen Spannweg, d.h. schon
eine relativ geringe Verdrehung der Schraube ge-
niigt flir die gewlinschte Verklemmung.

Die die Kiemmschraube aufnehmenden Teil-
ausnehmungen im Schlitzbereich der beiden auf-
einanderzu  bewegbaren Klemmbacken haben
zweckmiBigerweise von dem Schraubenschaft we-
nigstens einen dem Schwenkweg der jeweiligen
Klemmbacke in Schlieistrichtung entsprechenden
Abstand. Somit k&nnen die Klemmbacken beim
Anziehen der Schrauben trotz dieser zwischen ih-
nen verlaufenden Schraube aufeinanderzu bewegt
werden, so daB sie an den eigentlichen Klemmfli-
chen einander angendhert werden, um den dort
befindlichen Pol zwischen sich einzukilemmen.

Die Lagerflachen flr den Kopf der Klemm-
schrauben kdnnen in einer Vertiefung angeordnet
sein und ihr Abstand von der Oberseite kann vor-
zugsweise etwa der H8he des Schraubenkopfes
entsprechen. Auf diese Weise kann erreicht wer-
den, daB der Schraubenkopf in den beiden Klemm-
backen in deren einander zugewandten Randberei-
chen versenkt ist, so daB durch diese parallel zu
dem Pol angeordnete Klemmschraube keine zu-
sétzliche Bauh8he bendtigt wird. Dabei ist es vor-
teilhaft, wenn die Klemmschraube als Inbusschrau-
be ausgebildet ist, so daB seitlich des Kopfes kein
zusatzlicher vertiefter Bereich filir ein Werkzeug
bendtigt wird.

Die dem Schraubenkopf abgewandte Untersei-
te der Muiter kann zumindest in Klemmstellung
etwa blindig mit der benachbarten Unterseite der
Klemmbacken sein. Somit sind auch die Klemm-
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backen im Bereich der Mutter soweit ausgenom-
men, daB die Mutter ohne VergrBerung der Bau-
h&he der gesamten Klemmbacke angreifen kann.

Die Dicke der Mutter und die L&nge des Schaf-
tes der Klemmschraube sind zweckm#Bigerweise
derart aufeinander abgestimmt, daB auch bei gréBt-
mdglicher Verklemmung das Ende der Klemm-
schraube innerhalb der Mutter liegt. Selbst in Ge-
brauchsstellung seht somit die Schraube nicht nach
unten Uber und bend&tigt an dieser Stelle keinen
enisprechenden Platz.

Eine Ausgestaltung der Erfindung von erhebli-
cher Bedeutung, die vor allem dadurch ermé&glicht
wird, daB die Verklemmung an einer einzigen Stelle
mit geringem Platzbedarf durchgefiihrt werden
kann, so daB der librige Umfang der Klemme frei-
bleibt und auch nicht fiir Werkzeuge zum Schlie-
Ben der Klemme zugiinglich sein muB, kann darin
bestehen, daB an wenigstens einer Klemmbacke
seitlich von dem Klemmbersich ein Vorsprung, An-
satz oder dergleichen flir wenigstens einen zus#tz-
lichen KabelanschluB angeordnet ist. Da die An-
schluklemme von der Oberseite her verschiossen
werden kann, also ein entsprechendes Montage-
werkzeug die Seiten dieser Klemme nicht beauf-
schlagen muB und nicht an den Seiten der Klemme
zugefiihrt werden muB, ergibt sich also die M&g-
lichkeit, an diesen seitlichen Bereichen der Klem-
me weitere Kabelanschllisse vorzusehen. Somit
kann der Gebrauchszweck der AnschluBklemme er-
heblich vergroBert werden. Auch ergibt sich da-
durch eine weitere Vereinfachung bei dem zusitzli-
chen Anschliefen von Kabeln beispielsweise fiir
elektronische Gerite.

Die Klemmbacken und die Muiter kdnnen aus
Buntmetall, insbesondere Messing, und die Klemm-
schraube aua vorzugsweise korrosionsfestem Stahl
bestehen. Dies ergibt eine glinstige Werkstoffpaa-
rung, die das leichtgéingige Verdrehen der Klemm-
schraube trotz der Reibung einerseits im Gewinde
und andererseits am Kopf erm&glicht. Gleichzeitig
ist eine solche Anschlugklemme im wesentlichen
korrosionsfest, so daB sie auch nach [dngerer Zeit
problemlos wieder gel&st werden kann.

Vor allem bei Kombination einzelner oder meh-
rerer der vorbeschriebenen Merkmale und MaBnah-
men ergibt sich eine AnschluBklemme flir Batterie-
pole, die von der Oberseite des Poles her ver-
schlossen werden kann, d.h. zum Verklemmen der
AnschiuBklemme von der - zweckmiBigerweise
oberen - Seite her zugeflhrt werden kann, an der
am wenigsten Behinderungen durch die Klemme
selbst oder die Batterie oder dergleichen bestehen.
Dabei ist eine Gegenhalterung der Mutter beim
Anziehen der Schraube oder umgekehrt eine Ge-
genhalterung der Schraube beim Anziehen der
Mutter nicht erforderlich, so daB die Montage derart
vereinfacht ist, daB sie sogar von Robotern durch-
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geflihrt werden kann. Eine die Schrigflichen an
ihrem Kopf aufweisende, gewissermaBen von der
Batterieseite her durch die Klemme ragende
Schraube wird dabei durch die Batterie selbst in
ihrer Montagelage gehalten. Dennoch bleibt der
Vorteil erhalten, daB die Klemmbacken sich unter
Verminderung oder Beseitigung eines in ihrem
Uberstand befindlichen Schiitzes oder Abstand zan-
genfdrmig mit ihrer Klemm&ffnung an die AuBen-
seite des Poles anlegen, diesen also praktisch liber
den gesamten Umfang einklemmen. Zusitzlich
wird an den Seitenflichen der Klemme Platz fiir
weitere StromanschluBvorspriinge und dergleichen
gewonnen, an denen dann ebenfalls wsitere Kabel
problemlos angeschlossen werden k&nnen.

Nachstehend sind mehrere Ausiiihrungsbei-
spiele der Erfindung mit ihren ihr als wesentlich
zugehdrenden und auch in beliebigen Kombinatio-
nenzweckmaBigen Einzelheiten anhand der Zeich-
nung ndher beschrieben.

Es zeigt in schematisierter Darstellung:

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfin-
dungsgeméBe Anschlufklemme im
Bereich der Verspannung der beiden
gegeneinander bewegbaren Klemm-
backen, wobei zum Verspannen eine
parallel zu einem Batteriepol angeord-
nete Klemmschraube mit einer etwa
U-fbrmigen Mutter zusammenwirkt,
deren konische Schenkel Schrigfii-
chen an beiden Klemmbacken um-
greifen,
eine Draufsicht der AnschluBklemme
gemiB Fig. 1 und
eine teilweise abgebrochene Stirnan-
sicht der Klemme nach Fig. 1, bei
welcher an einer Klemmbacke ein
seitlicher Vorsprung flir weitere Kabel-
anschliisse vorgesehen ist,
eine Stirnansicht, bei welcher die bei-
den Klemmbacken seitlich der
Klemmoffnung durch einen schrig
verlaufenden Schlitz voneinander ge-
trennt sind, wobei zum Verklemmen
eine parallel zu dem Batteriepol durch
diese beiden schrdg getrennten Back-
enteile verlaufende Klemmschraube
vorgesehen ist, deren Gegengewinde
in dem unteren der beiden Klemm-
backenteile angeordnst ist,
eine Draufsicht der in Fig. 4 darge-
stellien Klemmbacke,
eine Seitenansicht der Klemmbacke
geméaB den Figuren 4 und 5,
eine der Fig. 1 entsprechende DAr-
stellung, bei welcher der Schrauben-
kopf etwa U-f6rmig gestaliet ist und
mit konischen Schenkeln Schragfls-

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5
Fig. 6

Fig. 7
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chen an beiden Klemmbacken um-
greift und an dem Schaft der Schrau-
be zur Verspannung eine Mutter vor-
gesehen ist, sowie

eine Draufsicht der AnschiuBklemme
gemiB Fig. 7.

In den unterschiedlichen Ausfiihrungsbeispie-
len sind Ubereinstimmende Teile mit Ubereinstim-
menden Bezugsziffern bezeichnet, selbst wenn sie
unterschiedlich gestaltet sind.

Eine im ganzen mit 1 bezeichnste Anschlus-
klemme, im folgenden auch kurz Klemme 1 ge-
nannt, dient zum l&sbaren Befestigen wenigstens
eines Stromkabels an einem zylindrischen, in Axial-
richtung in der Regel leicht konischen Pol eines
Akkumulators bzw. einer Batierie. Der eigentliche
Kabelanschluf 2 befindet sich dabei seitlich von
der &ffnung 3, die in Gebrauchsstellung den Pol in
sich aufnimmt.

Diese &ffnung 3 ist jeweils zur Hilfte in zwei
den Pol zwischen sich aufnehmende Klemmbacken
4 und 5 so eingearbeitet, daB sie bei geschlosse-
nen Klemmbacken 4 und 5 auch einen im wesentli-
chen geschlossenen UmriB hat. In Offenstellung
kann die 8ffnung 3 auf den Pol aufgeschoben und
dann mittels einer seitlich des Poles befindlichen
Schraube 6 durch Verformen der beiden Klemm-
backen 4 und 5 aufeinanderzu an dem Pol ange-
klemmt werden.

Bei beiden Ausflihrungsbeispielen ist vorgese-
hen, daB die Schraube 6 bzw. ihr Schaft 7 oder
ihre Mittelachse etwa in der Aufsteckrichtung der
Klemme 1 auf den Pol, also in Gebrauchsstellung
etwa parallel zu der Polachse, orientiert ist und
beim Anziehen gegenliber einem Gegengewinde 8
in flir die beiden Ausflihrungsbeispiele jeweils noch
zu beschreibender Weise eine Schrigfliche gegen
eine Gegenfliche bewegt, so daB die durch die
Schraube 6 quer zur Schliefrichtung der Klemm-
backen 4 und 5 bewirkte Axialverstellung an der
Schrigflache in eine Verstellung in Schiiefrichtung
der Klemmbacken 4 und § umgesetzt wird. In
beiden Fillen weist dabei der das Gegengewinde 8
fur die Schraube 6 enthaltende Teil die Schragfla-
che 9 auf. Ebenfalls ist bei beiden Ausfiihrungsbei-
spielen vorgesehen, daB das der Schrigfliche 9
jeweils gegentliberliegende Teil eine analoge und
parallele Schrigflaiche 10 hat und sich beide
Schrégflachen 9 und 10 bei der Klemmbewegung
der Klemmbacken 4 und 5 und beim Anziehen der
Schraube 6 berlihren und relativ zueinander ver-
schieben, woraus die gewilinschie Klemmbewe-
gung der Klemmbacken 4 und 5 aufeinanderzu und
damit die Verengung der 6ffnung 3 bewirkt werden.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 1
und 2 ist das Gegengewinde 8 fiir die Klemm-
schraube 7 in einer Mutiter 11 vorgesehen, die
dann auch das Teil darstellt, welches der Schrig-

Fig. 8
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fliche 10 gegeniberliegt bzw. mit dieser zusam-
menwirkd.

Vor allem anhand der Fig. 1 erkennt man, daB
in dem seitlich des Poles und der &ffnung 3 flir
den Pol von der Schraube 8 durchsetzten Bereich
der Klemmbacken 4 und 5 die beide Klemmbacken
4 und 5 auf der dem Schraubkopf 12 gegentliberlie-
genden Seite klammerartig und teilweise form-
schlissig um- oder Ubergreifende Mutter 11 vorge-
sehen ist. Die Klemmschraube 6 verlduft dabei
etwa parallel zu dem Pol bzw. zu der Klemm&it-
nung 3 der Anschiuklemme 1 und ihr Kopf 12
liegt mit seiner Unterseite an quer zur Schiiefrich-
tung der Klemmbacken 4 und 5 befindlichen, mit-
einander fluchtenden, der Mutter 11 gegentiberlie-
genden Lagerflichen 13 auf. Die in Richtung zu
dem Schraubkopf 12 vorsiehenden Schenkel 14
der Mutter 11 weisen jewsils die schon erwihnte
Schragfldche 9 auf, die jeweils mit einer Schrigfla-
che 10 zusammenwirken. Diese Schragflachen 10
sind dabei an den Unterseiten der Klemmbacken 4
und 5 angeordnet. Der Schaft 7 der Schraube 6
verlduft in Gebrauchsstellung durch in den durch
die Klemmbewegung verringerbaren Abstand A
zwischen den beiden Klemmbacken 4 und 5 auBer-
halb der &ffnung 3 durch dort angeordnete Teilaus-
nehmungen 15 der Klemmbacken parallel oder im
wesentlichen parallel zur Mittelachse des Poles und
der Klemm&ffnung 3 der Klemme 1. Diese Teilaus-
nehmungen 15 und den in Offnungsstellung zwi-
schen den beiden Klemmbacken 4 und 5 befindli-
chen Abstand A erkennt man vor allem in Fig. 2

Es leuchiet ein, daf beim Anziehen der
Schraube 12 gegeniiber der Mutter 11 diese mit
ihren Schrigfidchen 9 sifirker gegen die Schrigfli-
chen 10 der Klemmbacken 4 und 5 bewegt und
dadurch die Klemmbacken 4 und 5 unter Verringe-
rung oder Bessitigung des Abstandes A gegensin-
ander verformt werden. Ein in der Klemm&ffnung 3
befindlicher Pol wird auf diese Weise eingeklemmt.

Gem3p Fig. 1 haben die Mutter 11 und die von
dieser umgriffenen Bereiche der Klemmbacken 4
und 5 symmetrisch zu der zwischen den beiden
Klemmbacken 4 und 5 befindlichen Ebene ange-
ordnete Schrigflichen 9 und 10, so daB beim
Anziehen der Schraube 6 eine gleichmiBige Bewe-
gung beider Klemmbacken 4 und 5 aufeinanderzu
erfolgt.

Die Schragflachen 9 an der Mutter 11 und die
Schrdgfldchen 10 an den Klemmbacken 4 und 5
haben dabei jeweils Ubereinstimmende Schri-
gungswinkel von etwa 45°. Sie liegen also fldchig
aneinander und kdnnen beim Verklemmen aufein-
ander gleiten. Da die Schraube von der Oberseite
her zugdnglich ist, kann sie sehr leicht verdreht
werden, und da die Mutter 11 mit ihren Schenkein
14 und den dort befindlichen Schrigfidchen 9 ent-
sprechende Gegen-Schrigflichen 10 formschlis-
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sig umgreift, kann sie sich beim Anziehen der
Schraube 6 in vorteilhafter Weise nicht mitdrehen,
so daB ein Gegenhalien an der Mutter 11 beim
Anziehen der Schraube 6 unterbleiben kann.

In Fig. 1 ist noch erkennbar, daB die die
Klemmschraube 6 aufnehmenden Teilausnehmun-
gen 15 im Schlitzbereich bzw. Bereich des Abstan-
des A der beiden aufeinanderzu bewegbaren
Klemmbacken 4 und 5 von dem Schraubenschatit 7
wenigstens einen dem Schwenkweg der jeweiligen
Klemmbacke in Schliefstellung entsprechenden
Abstand haben, so daB der Schraubenschaft 6 die
Klemmbewegung nicht behindert.

Die Lagerflichen 13 flr den Kopf 12 der
Schraube 6 sind in einer Vertiefung 16 angeordnet
und ihr Abstand von der Oberseite kann z .B. der
H8he des Schraubenkopfes 12 entsprechen, ist im
Austlihrungsbeispiel allerdings etwas geringer. Der
Schraubenkopf 12 ist somit ganz oder teilweise in
die Klemmbacken 4 und 5 versenkt. Dabei ist es
vorteilhaft, wenn die Klemmschraube 6 als Inbus-
schraube ausgebildet ist, so daB die Vertiefung 16
nur wenig gréBer als der Schraubenkopf 15 sein
muB. Es geniigt, wenn in Ausgangsstellung die
Vertiefung 16 gegeniiber dem Schraubenkopf 12
um die Querbewegungen der Klemmbacken beab-
standet ist.

In Fig. 1 erkennt man, daB die dem Schrauben-
kopf 12 abgewandie Unterseite 11a der Mutter 11
zumindest in Klemmstellung etwa biindig mit der
benachbarten Unterseite der Klemmbacken 4 und 5
ist, also keinen zusdtzlichen Platz bendtigt. Dies ist
dadurch erreicht, daB die Klemmbacken 4 und 5 im
Bereich des Angriffes der Mutter 11 eine entspre-
chende unterseitige Aussparung haben.

Dabei sind die Dicke der Muiter 11 und die
Linge des Schaftes 7 der Klemmschraube 6 derart
aufeinander abgestimmt, daB auch bei gréBtmdgli-
cher Verklemmung das Ende der Klemmschraube
6 innerhalb der Mutter 11 oder allenfalls mit deren
Unterseite 11a biindig zu liegen kommt, also nicht
daraus hervortritt.

In Fig. 3 erkennt man, da8 aufgrund der vorste-
hend beschriebenen Anordnung der Klemmschrau-
be 6 und ihrer Betéitigung von oben her an wenig-
stens einer Klemmbacke, z.B. der Klemmbacke 5,
seitlich von dem Klemmbereich ein Vorsprung 17,
Ansatz oder dergleichen flir wenigstens einen zu-
sétzlichen KabelanschluB angeordnet sein kann, so
daB von dieser Klemme 1 auch zusiizliche Kabel
zu elekironischen Gerdten gefiihrt werden kGnnen.

Die Klemmbacken 4 und 5 und die Mutier 11
kbnnen z.B. aus Bunimetall, insbesondere aus
Messing und die Klemmschraube 6 vorzugsweise
aus korrosionsfestem Stahl bestehen.

Eine abgewandelte Ausflihrungsform der An-
schluBklemme 1 ist in den Figuren 4 bis 6 darge-
stellt. Die seitlich des Poles und der &ffnung 3
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befindlichen Klemmbackenbereiche sind dabei
durch einen die Schragflichen 9 und 10 aufweisen-
den schrdgen Schlitz A oder eine schrige Fuge
voneinander getrennt, wobei die Schrigflichen 9
und 10 im Winkel zu der Langsmittelebene der
AnschluBklemme 1 und auch im Winkel zu der
Achse der Schraube 6 verlaufen. Der dem Schrau-
benkopf beziehungsweise den Lagerfldchen 13 fer-
nere und an dem Schrédgschlitz gegenliberliegende
Teil der einen Klemmbacke, im Ausflihrungsbei-
spiel der Klemmbacke 4, enthélt dabei das Gegen-
gewinde 8 fiir die Schraube 6. Die Schraube 6
selbst ist mit ihrem Schaft 7 und mit Spiel in dem
ihrem Kopf 12 an der Lagerflache 13 niherliegen-
den Teil der Klemme 5 gelagert. Die Schrigfldchen
9 und 10 sind dabei an den beiden Klemmbacken
4 und 5 so orientiert, daB das Anziehen der
Schraube bei Berlihrung der Schrigflachen die
Klemmdffnung 3 der Anschiugklemme 1 verklei-
nert.

Der in Fig. 4 untenliegende Teil gehért also zu
der in Fig. 5 in der Draufsicht links erkennbaren
Klemmbacke 4, wihrend der in Fig. 4 obenliegen-
de Teil zu der in Fig. 5 rechts erkennbaren Klemm-
backe 5 gehdrt, so daB beim Anziehen der Schrau-
be, wenn durch die Schrigflichen 9 und 10 der
untere Teil der Klemmbacke 4 nach rechis und der
obere Teil der Klemmbacke 5 nach links ausge-
lenkt werden, sich die Klemmbacken 4 und 5 also
im Bereich der &ffnung 3 einander nihern.

Auch diese Ausflihrungsform erlaubt also, eine
Klemmschraube paralle! zu einem Batteriepol be-
ziehungsweise zu der Achse der Klemm&ffnung 3
anzuordnen und in dieser Richtung anzuziehen, so
daB auch in diesem Ausflihrungsbeispiel zusitzli-
che Kabelanschliisse vorgesehen werden kdnnten
und wie bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 1
bis 3 eine Robotermontage auf einfache Weise
mdglich ist.

Fig. 7 und 8 zeigt eine gegenliber Fig. 1 und 2
dadurch abgewandelte Ausflihrungsform, daB die
Schraube 6 nunmehr einen Kopf 12 hat, der in
seiner Gestaltung der Mutter 11 des Ausifiihrungs-
beispieles gem&dB Fig. 1 und 2 weitgehend ent-
spricht. Der Kopf 12 ist somit in diesem Ausfiih-
rungsbeispiel der die Schrigflichen 9 aufweisende
Teil und zwischen den Schrigflichen 9 steht der
Gewindeteil oder Schaft 7 hoch. Die so gestaltete
Schraube 6 ist also gegenliber der Schraube 6 der
Fig. 1 gerade umgekehrt einzustecken, wobei nach
dem Aufstecken der Klemme 1 auf einen Pol diese
Schraube 6 und ihr mit Schrigflache 9 versehener
Kopf 12 von der Umgebung des Poles, zum Bei-
spiel der Batterieoberseite, in dieser Montagestei-
lung gehalten wird.

Auf das parallel zu dem Pol hochstehende freie
Ende dieser Schraube 6 ist das das Gegengewinde
aufweisende Gegenstiick, also in diesem Falle eine
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Sechskantmutter 11 aufschraubbar, so daB das An-
ziehen dieser Mutter 11 zu der gewlinschien Ver-
spannung und zu der Umsetzung dieser Verspan-
nung an den Schrégfiichen 9 und 10 in die ge-
wiinschie Verklemmung erfolgt. Die Wirkungsweise
entspricht der im Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 1
und 2.

Bei der AnschluBklemme flir den Pol einer
Batterie ist die seitlich des Poles und der Klemm-
Offnung 3 fiir diesen Pol veriaufende Klemmschrau-
be 6 etwa parallel zur Polachse und zur Aufsteck-
achse auf den Pol orientiert und betétigi beim
Anziehen mittels des Gegengewindes Uber eine
Schrdgfliche 9 und eine vorzugsweise ebenfalls
schrdge Gegenfldche 19 die beiden Klemmbacken
4 und 5 aufeinanderzu, so daB eine vereinfachte
Montage sogar durch Roboter mdglich ist. Die die
Axialbewegung der Schraube umsetzenden
Schrégfldchen kdnnen eniweder an einer Gegen-
mutter 11 oder an dem Schraubenkopf 12 oder
entlang einem die beiden Klemmbacken seitlich
der Klemmdffnung 3 irennenden Schlitz A ange-
ordnet sein.

Patentanspriiche

1. AnschiuBklemme (1) zum I8sbaren Befestigen
wenigstens eines Stromkabels an sinem vor-
zugsweise zylindrischen oder in Axialrichtung
leicht konischen Pol eines Akkumulators oder
einer wiederaufladbaren Batterie oder dergiei-
chen, vorzugsweise fir Kraftfahrzeuge, weiche
Klemme (1) zwei den Pol in Gebrauchssteliung
insbesondere formschliissig zwischen sich auf-
nehmende Kiemmbacken (4, 5) hat, die im
Bereich des Poles eine diesen in sich aufneh-
mende 8finung (3) und in ihrem gegeniiber
dem Pol Uberstehenden Bereich einen Schlitz
oder Abstand (A) zwischen sich haben, der
insbesondere kleiner als der Durchmesser der
6finung (3) ist, und die in Offenstellung axial
auf den Pol aufschiebbar sind und mittels einer
seitlich des Poles im Bereich des Schlitzes
oder Abstandes (A) verlaufenden Schraube (6)
oder dergleichen anzichbarem Befestigungs-
mittel und einem davon erfassten Gegengewin-
de oder Gegenstiick aufeinanderzu verformbar
und dadurch an dem Pol anklemmbar sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schraube
(6) beziehungsweise ihr Schaft (7) oder ihre
Mittelachse etwa in der Aufsteckrichtung der
Klemme (1) auf den Pol orientiert ist und beim
Anziehen gegeniiber dem Gegengewinde oder
Gegenstlick wenigstens eine Schrégfldche (9)
gegen eine analoge und parallele Schréigflache
(10) bewegt und sich beide Schrigfldchen bei
der Klemmbewegung der Klemmbacken und
beim Anziehen der Schraube (8) beriihren, so
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12

daB die durch die Schraube (6) quer zur
Schliefrichtung der Klemmbacken (4, 5) be-
wirkte Axialverstellung und Verminderung des
Abstandes (A) an den Schrégfidchen (9, 10) in
eine Verstellung in Schliefrichtung der Klemm-
backen (4,5) umsetzbar ist.

Anschlufklemme nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der das Gegengewinde
(8) flir die Schraube (6) enthaltende Teil die
Schrigfldche (9) aufweist.

AnschiuBklemme nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der die Schrigfiiche(n)
(9) aufweisende Teil einen seitlich der
Schrégfldche(n) oder zwischen diesen hoch-
stehenden Gewindvorsprung aufweist und den
Kopf der Schraube (6) bildet, auf die an ihrem
freien Ende das das Gegengewinde aufweisen-
de Gegenstlick, insbesondere eine Mutter (
11), aufschraubbar ist.

Anschluklemme nach einem der Anspriiche 1
bis 3, wobei das Gegengewinde flir die
Klemmschraube in einer Mutter vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet, daB in dem seitlich
des Poles von der Schraube (6) durchsetzten
Bereich der Klemmbacken (4, 5) eine beide
Klemmbacken (4, 5) auf der dem Schraubkopf
(10) gegenliberliegenden Seite klammerartig
und zumindest teilweise formschliissig um-
oder Ubergreifende Mutter (11) vorgesehen ist,
daf die Klemmschraube(6) vzw. etwa parallel
zu dem Pol beziehungsweise der Klemmd&fi-
nung (3) der Anschlufklemme (1) angeordnet
ist und ihr Kopf (12) mit seiner Unterseite an
quer zur Schliefirichtung der Klemmbacken (4,
5) befindlichen, miteinander fluchtenden, der
Mutter (11) gegenliberliegenden Lagerfldchen
(13) aufliegt, daf die in Richtung zu dem
Schraubkopf (12) vorsiehenden Schenkel (14)
der Mutter (11) die Schrigfliche (9) aufweisen
und/oder mit einer Schrigfliche (10) zusam-
menwirken und daB der Schaft (7) der Schrau-
be (6) in Gebrauchssteilung durch in dem
durch die Klemmbewegung verringerbaren Ab-
stand (A) zwischen den beiden Klemmbacken
(4, 5) verlaufende Teilausnehmungen (15) der
Klemmbacken parallel oder im wesentlichen
parallel zur Mittelachse des Poles und/oder der
Klemmd&ffnung (3) der Klemme (1) verléuft.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daf die Mutter (11)
und/oder die von dieser umgriffenen Bereiche
der Klemmbacken (4, 5) symmetrisch zu der
zwischen den beiden Klemmbacken (4,5) be-
findlichen Ebene angeordnete Schrigflachen
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(9, 10) haben.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schrigfid-
chen (8) an der Muiter (11) und die Schgrédg-
flachen (10) an den Klemmbacken (4, 5) je-
weils Ubereinstimmende Schrigungswinkel von
zum Beispiel 45° gegenliber der L&ngsmittel-
ebene haben.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die die Klemm-
schraube (6) aufnehmenden Teilausnehmun-
gen (15) im Schiitzbereich der beiden aufein-
anderzu bewegbaren Klemmbacken (4, 5) von
dem Schraubenschaft (7) wenigstens einen
dem Schwenkweg der jeweiligen Klemmbacke
in Schliestellung entsprechenden Abstand ha-
ben.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerfldchen
(13) fiir den Kopf (12) der Klemmschraube (6)
in einer Vertiefung (16) angeordnet sind und
inr Abstand von der Oberseite vorzugsweise
etwa der H6he des Schraubenkopfes (12) ent-
spricht.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Klemm-
schraube (6) als Inbusschraube ausgebiidet ist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die dem Schrau-
benkopf (12) abgewandte Unterseite (11a) der
Mutter (11) zumindest in Klemmstellung etwa
bindig mit der benachbarten Unterseite der
Klemmbacken (4, 5) ist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke der
Mutter (11 ) und die L&nge des Schaftes (7)
der Klemmschraube (8) derart aufeinander ab-
gestimmt sind, daB auch bei gréBimdglicher
Verklemmung das Ende der Klemmschraube
{6) innerhalb der Mutter (11) liegt.

Klemme insbesondere nach einem der Ansprii-
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB an
wenigstens einer Klemmbakke (5) seitlich von
dem Klemmbereich ein Vorsprung (17), Ansatz
oder dergleichen flir wenigstens einen zusitzli-
chen KabelanschluB angeordnet ist.

Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daf die Klemmbak-
ken (4, 5) und die Mutter (11) aus Buntmetall,
insbesondere Messing und die Klemmschrau-
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14,
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be (6) aus vorzugsweise korrosionsfestem
Stahl bestehen.

AnschluBklemme nach einem der vorstehen-
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die seitlich des Poles befindlichen Klemmbak-
kenbereiche durch einen die Schrégflichen (9,
10) aufweisenden schrégen Schlitz voneinan-
der getrennt sind, wobei die Schrigflachen (9,
10) im Winkel zu der Lingsmittelebene der
AnschluBklemme (1) und der Schraubachse
verlaufen, und daB der dem Schraubenkopf
fernere und an dem Schrégschlitz gegeniiber-
liegende Teil das Gegengewinde (8) fiir die
Schraube (8) enthdlt und die Schraube (6) mit
ihrem Schaft (7) und mit Spiel in dem ihrem
Kopf (12) néherliegenden Teil gelagert ist, wo-
bei die Schrégflichen (9, 10) der beiden
Klemmbacken (4, 5) so orientiert ist, daf das
Anziehen der Schraube bei Beriihrung der
Schrégfldchen die Klemmdffnung (3) der An-
schlufklemme (1) verkleinert.
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