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@ Entwasserungsvorrichtung und zugehoriges Verfahren.

@ Entwésserungsvorrichtung zur Entfernung Uber-
schiissiger FlUssigkeit aus geformten Baustoffk&r-
pern unter Druck, mit einem Rahmen, einem Gegen-
halter, einem Andruckelement flir den Formkdrper,
einer, vorzugsweise pneumatischen, Antriebsvorrich-
tung zum Anpressen des Andruckelements an den
Formk&rper und gegebenenfalls Einspannungen flr
den Formk3rper, wobei mindestens eine der an dem
Formkérper anliegenden, diesem angepafiten Fla-
chen des Gegenhalters und des Andruckelements
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mit Ablaufkandlen zum Ablaufen der aus dem Form-
kGrper herausgedriickten Filssigkeit versehen ist,
bei der in Wirkrichtung des Andruckelements (11)
ein mit einem Medium fiilbarer Hohlk&rper (14) vor-
gesehen ist, der die Fidche des Formk&rpers (21),
an der der Hohlkdrper anliegt, im wesentlichen voll-
stdndig bedecki, wobei der Hohlkdrper (14) mit ei-
nem Kompressor (15) flir ein den HohlkGrper (14)
ausfiillendes Medium verbunden ist.
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Die Erfindung betrifft eine Entwdsserungsvor-
richtung der im Oberbegriff des Anspruchs 1 ange-
gebenen Art sowie ein verfahren zur Beseitigung
von Uberschissiger Fliissigkeit.

Derartige Verfahren und Vorrichtungen sind
beispielsweise aus der DD-A 23 28 71 und der und
zum anderen aus der DE-A 17 71 866 bekannt.

Das in der DD-A 23 28 71 beschriebene Ver-
fahren betrifft die Herstellung von Betonerzeugnis-
sen, wie beispielsweise Betonplatten. Dabei wird
der Frischbeton in eine GuBform gegossen und
nach dem Aushdrten in einer Vakuumkammer von
der noch in der Betonplatte verbleibenden Uber-
schissigen Fliissigkeit getrennt. Ein auf die Beton-
platte wirkender PreBstempel und eine dem Pref-
stempel gegeniiberliegende, als Schlitzblech aus-
gebildete sowie als Gegenhalter wirkende Form-
wand preft unter Vakuumbedingungen die Flissig-
keit aus der Betonplatie heraus, wobei die Beton-
platte zwischen dem Prefstempe! und der Form-
wand angeordnet ist. Die Feuchtigkeit wird somit
zum einen aufgrund des auf die Platte wirkenden
Drucks des Prefistempels als auch in Folge der
Bedingungen in der Vakuumkammer aus der Be-
tonplatte entfernt.

Diese Ausflihrung der Entw&sserungsvorrich-
tung hat jedoch den Nachteil, daB sie sehr aufwen-
dig ausgebildet ist und, gemessen an dem Auf-
wand, ein unbefriedigendes Trocknungsergebnis
liefert. Insbesondere erweist es sich als Nachtail,
daB die Vakuumkammer eine leistungsstarke, ener-
gieintensive Vakuumpumpe sowie aufwendige Ab-
dichtungen flir das Vakuum bendtigt. Dabei ist die
Vakuumerzeugung weiterhin sehr zeitintensiv, da
flir jeden Entwésserungsvorgang jeweils extra eine
Vakuumatmosphére erzeugt werden muB. Deshalb
ist die Entwdsserungsleistung dieser Ausfiihrung
auch sehr gering. Durch die einfache Art des Zu-
sammenpressen der Betonplatte ist desweiteren
die Gefahr der Verformung und der ungleichm&gi-
gen Entwisserung gegeben, so daB hohe Aus-
schuBqoten die Folge sind.

Aus der DE-A 17 71 866 ist sine weitere M3g-
lichkeit zur Entfernung von dberschiissigem Was-
ser aus Gipsplatten bekannt, wobei die fertigge-
formien Gipsplatten in einer Druckkammer von filinf
Seiten mit PreBluft behandelt werden. Mittels Pref-
luft wird die Feuchtigkeit dabei derart aus der Plat-
te heraus gepreft, daB die Fliissigkeit aus der
sechsten Seite entweicht. Diese Seite der Gipsplat-
te liegt dabei auf einem Entwisserungsrahmen, in
dem das aus der Platte herausgepreBte Wasser
abflieBen kann.

Diese Ausflihrung einer Entw#sserungsvorrich-
tung hat den Nachteil, daB sich die auf diese Weise
behandelte Platte bei der Druckbeaufschlagung
durchbiegt und somit ihre vorbestimmte Geometrie
nachteilig verindert. Unglinstig ist weiterhin, daf
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die PreBluft von mehreren Seiten angreift, so daB
die Flussigkeit innerhalb der Gipsplatte in Richtung
sechste Seite gepreft werden mufB. Daflir ist sehr
viel Energie erforderlich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei
einer Entwésserungsvorrichtung der eingangs ge-
nannten Gattung unter Beseitigung der genannten
Nachteile, das Verfahren und die Konstruktion da-
hingehend zu verbessern, daB die Formkdrper
schnell, einfach und mit geringer Ausschufquote
entwéssert werden kdnnen.

Diese Aufgabe wird mit den kennzeichnenden
Merkmalen des Anspruchs 1 gelGst.

Der Erfindung liegt die Erkenntnis zugrunde,
daB durch einen gleichmiBigen, beidseitigen , ins-
besondere groffldchig am Formkdrper wirkenden,
Anprefidruck auf einen, vorzugsweise plattenfdrmig
ausgebildeten, Formk&rper die Uiberschiissige Fliis-
sigkeit am effizientesten aus dem Formk&rper her-
aus geprefit werden kann, ohne daB die Konturen
des FormkdGrpers verindert werden bzw. dieser
beschidigt wird. Dadurch wird in vorteilhafter Wei-
se auch eine kontinuierliche, gleichmagige Entwés-
serung ermdglicht. Die Gleichmifigkeit des An-
drucks und somit die des Entwdsserungsvorgangs
wird durch einen am Formkdrper anliegenden, mit
einem Medium flilloaren Hohlk&rper sowie durch
ein auf den Formkdrper wirkendes Andruckelement
erreicht, wobei mit zunehmenden Anprefdruck des
Andruckelements der Druck innerhalb des Hohlk&r-
pers durch zusitzliche MaBnahmen erhdht wird.
Der Druck auf den Formkdrper wird dann somit
sowoh! von dem Andruckelement als auch von dem
sich austeifenden und leicht elastisch verformen-
den HohlkSrper erzeugt. Der HohlkSrper ist dabsi
im Wirkbereich des mit einer Antriebsvorrichtung
verbundenen Andruckelements in einem Rahmen
angeordnet.

Besonders vorteilhaft ist dabei, daB in Wirkrich-
tung des Andruckelements mindestens auf einer
Seite der mit einem Medium flillbare Hohlk&rper
vorgesehen ist. Dieser bedeckt dabsi im wesentii-
chen vollstdndig die Oberfliche des Formk&rpers,
an der dieser anliegt, wobei der Hohlk&rper mit
einem Kompressor fir das den Hohlk&8rper ausfiil-
lende Medium verbunden ist. Dadurch wird erreicht
das wéhrend des Herauspressens der Uberschiissi-
gen Flussigkeit aus dem BaustoftkGrper, die auf
den Formké&rper beidseitig wirkenden Anprefkrifte
gleichmiBig am Formk&rper angreifen.

Insbesondere sind folgende vorteilhafte Weiter-
bildungen glinstig:

Um den Druck innerhalb des Hohlkdrpers und den
AnpreBdruck des Andruckelements auf den Form-
kdrper aufeinander abstimmen zu kdnnen, weist
die, insbesondere pneumatische, Antriebsvorrich-
tung und der Hohlk8rper einen gemeinsamen Kom-
pressor und eine Steuerungsvorrichtung auf. Die
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Steuerungsvorrichtung ist dabei zwischen dem
Kompressor und dem Hohlkdrper vorgesehen und
setzt mit ansteigendem AnprefBdruck, insbesondere
ab einem gewissen vorbestimmten Wert, den
Druck im Hohlkdrper herauf. Dadurch wird der
Formk&rper im wesentlichen beidseitig gleichmagig
belastet. In siner bevorzugten Ausbildung weist die
Steuerungsvorrichtung hierbei ein Riickschlagventil
und ein Druckminderungsventil auf.

Weiterhin erweist es sich als vorteilhaft, daB
mehrere im Rahmen angeordnete in bezug auf das
Andruckelement in Reihe wirkende Hohlk&rper und
Formk&rper vorgesehen sind. Somit ist in einem
Arbeitsgang mehreren Formk&rpern gleichzeitig die
Uberschiissige Flissigkeit durch Herauspressen
formbestdndig entziehbar. Die Hohlk&rper und die
Formk&rper sind hierbei derart im Rahmen der
Entwédsserungsvorrichtung angeordnet, daB im An-
schluf an das Andruckelement abwechselnd ein
Formk3rper bzw. ein Hohlkdrper folgt.

In einer bevorzugten Weiterbildung, weist die
Entw3sserungsvorrichtung jeweils einen an einer
Seite des Formkd&rpers anliegenden Entwésse-
rungskdrper auf, der den Formk&rper an der anlie-
genden Seite im wesentlichen ebenfalls volistdndig
bedeckt. Die herausgepreBte Fliissigkeit kann da-
durch zielgerichtet ablaufen, wobei der Entwésse-
rungskGrper dafiir eine, insbesondere mit Ablaufril-
len versehene, Oberflichenausbildung aufweist.

Bei einer flir mehrere Formk&rper ausgebilde-
ten Entwisserungsvorrichtung sind zwischen den
Formkd&rpern abwechselnd ein Hohlkdrper bzw. ein
Entwisserungskdrper vorgesehen. Dies beruht auf
der Erkenntnis, daB es sich als ausreichend flr
eine gleichmapBige Belastung des Formkd&rpers er-
wiesen hat, die Hohlk&rper an nur siner Seite des
Formk&rpers anzuordnen. Dadurch sind die Druck-
leitungen und -dichtungen der Zuleitungen fiir das
vom Kompressor bewegte Medium nur einmal fiir
jeden anzuordnenden Formkd&rper in der Entwdsse-
rungsvorrichtung n&tig. Die Folge sind glnstige
Material und Herstellungskosten der erfindungsge-
m&Ben Entwésserungsvorrichtung.

Insbesondere wird ein Beschidigen bzw. ein
unerwiinschtes Verformen der Formk&rper dadurch
verhindert, daB die an dem Formk&rper anliegen-
den Fliachen des EntwAsserungskdrpers bzw. Hohl-
kOrpers, eine dem Formkdrper angepafBite Ausbil-
dung aufweisen. Darliberhinaus wird damit auch
ein gleichmaBiger AnpreBdruck gewadhrleistet.

In einer weiteren vorteilhaften Ausbildung der
Erfindung ist ein Teil der Einspannungen, insbe-
sondere die im unteren Bereich der Formk&rper
vorgesehenen, beweglich im Rahmen gelagert. Das
Entstehen von Momenten zwischen dem Rahmen
und den Einspannungen bzw. des Formk&rpers
wird hiermit von vornherein verhindert und somit
auch die Gefahr mdglicher unerwiinschter Verfor-
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mungen des Formkdrpers. Die zwischen den Form-
kdrpern angeordneten Entwisserungskdrper
und/oder Hohlkdrper sind aus denselben Griinden
ebenfalls in dem Rahmen in Wirkrichtung fihrbar
gelagert.

Um die am FormkGrper aufireten Kréfte konti-
nuierlich messen zu kdnnen, ist im Wirkbereich
des Andruckelements eine Kraftmefeinrichtung
vorgesehen.

Der AbfluB der herausgepreBiten Flissigkeit
wird insbesondere dadurch erleichtert, daB die, vor-
zugsweise im unteren Bereich der Formkd&rper an-
geordneten, Einspannungen kleinere AbmaBe in
Wirkrichtung des Andruckelements aufweisen als
der Betrag, um den sich der Formkdrper in Wirk-
richtung erstreckt. Die FlUssigkeit kann somit auch
aus den nach unten weisenden, mdglicherweise
nicht durch den Entwdsserungs- bzw. Hohlk8rper
bedeckten Fldchen heraustreten und in dem sich
durch die unterschiedliche Ausbildung der Einspan-
nungen und des Formkd&rpers ergebenden Zwi-
schenraum abflieBen.

Ein besonderer Vorzug der Entwésserungsvor-
richtung besteht dabei in ihrer Skonomisch glinsti-
gen Anwendbarkeit, da sparsamster Energiever-
brauch und universelle Einsetzbarkeit typische Lei-
stungsparameter darstellen.

Ais vorteilhaft erweist es sich weiterhin, daf die
Formk&rper mit der erfindungsgeméBen Entwdsse-
rungsvorrichtung gem3B folgender Verfahrens-
schritte entwdssert werden:

Zun&chst wird der Formk&rper in den Wirkbe-
reich der Entwdsserungsvorrichtung eingelegt. An
einer Seite ist hierbei mindestens ein mit einem
Medium flillbarer HohlkSrper vorgesehen, der die
Fliche des Formkd&rpers, an der er anliegt, voll-
sténdig bedeckt. Der Formkdrper wird mit den Ein-
spannungen verbunden und das Andruckelement
bewegt sich dann in Richtung auf den Formkdrper
bis zum Erreichen eines vorbestimmtien AnpreB-
drucks am Formk&rper. Mit erreichen dieses An-
prefdrucks wird der Druck innerhalb des Hohlkdr-
pers durch weiteren ZufluB des Mediums in den
HohlkGrper erhdht. Dabei ist insbesondere der
Druck innerhalb des Hohlk&rpers geringer als der
Anprefdruck des Andruckelements. Nachdem die
Flussigkeit aus dem Formkdrper herausgepreft
wurde, wird der Druck innerhalb des Hohlkdrpers
sowie der Anprefdruck durch das Andruckelement
vermindert bzw. ginzlich abgebaut und der Form-
kbrper aus der Entwisserungsvorrichtung heraus
genommen. In einer gilinstigen Weiterbildung des
Verfahrens wird der FormkGrper in einem Trocken-
raum Uber eine bestimmte Zeit erw8rmt, so daB die
mdglicherweise noch verbleibende Feuchtigkeit
durch die mittels der Wirmeentwicklung beglin-
stigte Verdunstung dem Formk&rper entzogen wird.

Das Verfahren zeichnet sich hierbei vor allem
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dadurch aus, daB8 die Feuchtigkeit gleichm&Big aus
dem Formkdrper entzogen wird und der Formkdr-
per in seiner vorbestimmten Geometrie nicht ver-
dndert wird. Dabei ist sowoh! die Entwisserungs-
vorrichtung  konstruktiv einfach ausgestaliet als
auch die notwendigen Handgriffe des Bedienungs-
personals im Verfahren auf ein Minimum reduziert.
Die Entwisserungsleistung ist unter Wahrung der
Formbesténdigekit optimiert, so daB mit wenig Auf-
wand groBe Stlickzahlen von Platten entwésserbar
sind.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
in den Unteransprlichen gekennzeichnet bzw. wer-
den nachstehend zusammen mit der Beschreibung
der bevorzugten Ausflihrung der Erfindung anhand
der Figuren nZher dargestelit. Es zeigen:

Figuren 1a und 1b eine Seitenansicht sowie eine
Draufsicht eines bevorzugten Ausflihrungsbei-
spiels der Erfindung und

Figuren 2a und 2b ein Detail des Ausflihrungs-
beispiels der Erfindung in Seitenansicht und
Draufsicht.

In den Figuren 1a und 1b ist in einer Seitenan-
sicht und einer Draufsicht eine Entw&sserungsvor-
richtung dargestellt. Die Entw&sserungsvorrichtung
besteht dabei im wesentlichen aus einem Rahmen
10, einem mit einer Antriebsvorrichtung 12 verbun-
denen Andruckelement 11, Entwidsserungskdrpern
13, Hohlk&rpern 14, einem Kompressor 15, der
tiber Leitungen 16 mit den Hohlk&Grpern 14 verbun-
den ist, sowie aus einer Steuerungsvorrichtung 17.

Der die einzelnen Teile der Entwasserungsvor-
richtung tragende Rahmen 10 weist senkrecht zu
seiner Abstellfliche nach oben verlaufende Pfosten
18 und quer zu dem Pfosten 18 verlaufende obere
bzw. untere Horizontaltrdger 19 und 20 auf. Zwi-
schen dem oberen Horizontaltrdiger 19 und dem
unteren Horizontaltrédger 20 sind die Hohlk&rper 14,
die Entwésserungskdrper 13 sowie die zu entwés-
sernden Gipsplatten 21 vorgesehen. Ausgehend
von dem Andruckelement 11 schlieBt sich abwech-
seind ein HohlkSrper 14, eine Gipsplatte 21 sowie
ein Entwdsserungskdrper 13 an. Insgesamt sind
sechs Gipsplatien 21, vier Hohlk&rper 14 und drei
Entwésserungskdrper 13 im Rahmen 10 angeord-
net. Benachbart dem Pfosten 18 auf der der An-
triebsvorrichtung 12 entfernt gelegenen Seite ist
somit ein als Gegenelement wirkender HohlkGrper
14 fest mit dem Rahmen 10 verbunden. Durch
diese Anordung der einzelnen Elemente wird eine
kompakte und stabile Ausbildung der Entw&sse-
rungsvorrichtung gewihrleistet.

Die Entwisserungskdrper 13 und die Hohlkdr-
per 14 sind an ihrem oberen Ende mit dem oberen
Horizontaltriger 19 fest verbunden. An ihrem unter-
en Ende sind sie jedoch in Wirkrichtung des An-
druckelements 11 fiihrbar auf dem unteren Hori-
zontalirdger 20 gelagert, so daB keine schidlichen
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Momente in diesem Bereich aufireten k&nne. Die
Gipsplatten 21 sind Uber Einspannungen 22 im
Rahmen 10 fixiert. Dabei sind die oberen Einspan-
nungen 22 so angeordnet, daB die Gipsplatte 21
jeweils mittig zwischen dem HohlkGrper 14 und
dem Entwisserungskdrper 13 einbringbar ist. Die
unteren Einspannungen 22 sind jeweils mit einem
den EntwésserungskSrper 13 fixierenden Fiih-
rungsmittel 23 verbunden.

Durch die senkrechte Anordnung der Gipsplat-
ten 21, der Entw#sserungskirper 13 sowie der
Hohlk&rper 14 kann das aus den Gipsplatten her-
ausgepreBt Wasser giinstig in den Entw&sserungs-
k&rpern nach unten abfliefen.

Das Fiihrungsmittel 23 ist auf der einen Seite
mit dem Hohlkdrper 14 und auf der anderen Seite
mit dem Entwasserungskdrper 13 verschraubt. Das
untere Ende des Entwdsserungskdrpers 13 und
des Hohlk&rpers 14 sowie das Flihrungsmittel 23
sind auf dem unteren Horizontaltriger 20 in Wirk-
richtung jeweils flihrbar gelagert. Dadurch k&nnen
in diesem Bereich keine die Gipsplatte 21, den
Entwésserungskdrper 13 oder den HohlkGrper 14
verformende Momente auftreten.

Das Andruckelement 11 ist Uber die pneuma-
tisch ausgebildete Antriebsvorrichtung 12 in hori-
zontaler Richtung bewegbar. Im Wirkbereich ist
eine, hier nicht dargestellte, KraftmeBeinrichtung
angeordnet, so daB die auf die Gipsplatten 21
wirkenden Krifte vorteilhaft ermittelbar sind. Die
Antriebsvorrichtung 12 besteht dabei aus einem
Kolben 24 und einem Druckzylinder 25, wobei der
Druckzylinder 25 mit dem Rahmen 10 an dessen
Pfosten 18 mit Schrauben in bezug auf die auftre-
tenden Krifte giinstig verbunden ist. Von dem
Druckzylinder 25 und von den HohlkGrpern 14 ver-
laufen die Leitungen 16 zu dem Kompressor 15,
wobei zwischem dem Kompressor 15 und den
Hohlk8rpern 14 die Steuerungvorrichiung 17 ange-
ordnet ist. Die Steuerungsvorrichtung 17 weist da-
bei im wesentlichen ein Rickschlagventil und ein
Druckminderungsventil auf. Uber zwei Anschliisse
ist jeweils ein Hohik8rper 14 mit dem Kompressor
15 verbunden, so daB die Druckluft sehr schnell in
bzw. aus dem HohlkSrper hinein-bzw. herausbe-
wegt werden kann.

Die Einspannungen 22 sind den schmalen
Stirnseiten des Formk&rpers 21 jeweils so ange-
pafBit ausgebildet, daB die Gipsplaite 21 und die
Einspannungen 22 formschliissig miteinander ver-
bindbar sind. Dadurch kann die Gipsplatte 21 durch
seitliches Hineinschieben in den Rahmen 10 bzw.
in die Einspannungen 22 fixiert sowie verfahrensge-
recht angeordnet werden.

Die Sandwichanordnung der Gipsplatten 21,
der EntwasserungskSrper 13 und der HohlkGrper
14 ermdglicht es auf einfache Weise, daB mehrere
Gipsplatten 21 gleichzeitig von dem (berschiissi-
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gen Wasser befreit werden kdnnen. Dabei werden
zundchst die Gipsplatten 21 in die oberen und
unteren Einspannungen 22 geflihrt. Das Andruck-
element 11 bewegt sich nun senkrecht auf den
HohlkGrper 14 zu und drickt diese mitsamt den
Gipsplatten 21, den Entwésserungskdrpern 13 und
den weiteren Hohlkdrpern 14 zusammen. Dabei
sind die aneinander anliegenden Fldchen der Gips-
platten 21, der Entwidsserungskdrper 13 bzw. der
Hohlk&rper 14 aneinander angepaBt, so daB jeweils
die Gipsplatten 21 mit einem gleichm&Bigen, von
dem Andruckelement 11 erzeugten AnpreBdruck
belastet wird.

Ab einem vorbestimmten Anprefdruck durch
das Andruckelements 11 auf die Gipsplatten 21
wird die von dem Kompressor 15 erzeugte Druck-
luft durch die Steuerungsvorrichtung 17 auch in die
HohlkGrper 14 gedriickt. Dadurch erh8ht sich der
Druck innerhalb der Hohlk8rper 14 und wirkt dem
Andruckelement 11 durch deren aufgrund des
Drucks erzeugten Aussteifungen und leichten ela-
stischen Ausdehnungen enigegen. Der Druck auf
die Gipspiatten 21 wird dadurch weiter erhdht, wo-
bei der AnpreBdruck des Andruckelements 11 und
der Druck in den HohlkSrpern 14 bis zu einem
vorbestimmten Wert steigt. Wahrend des Prefivor-
gangs ist eine vorbestimmte Druckdifferenz zwi-
schen dem Luftdruck im Druckzylinder 25 und dem
Luftdruck in den Hohlk&rpern 14 vorhanden, die
durch die Steuerungsvorrichtung 17 gewéhrleistet
wird. Die {iberschiissige Flissigkeit in den Form-
kbrpern 21 wird wihrend des Pressens nahezu
volistdndig herausgedriickt und l4uft entlang der
Entwésserungskdrper 13 nach unten in eine hier
nicht dargestelite, zwischen den unteren Quertra-
gern 20 angeordnete Auffangwanne.

Der Druck in den Leitungen 16 wird nun durch
Ablassen des Drucks Uber die Steuerungsvorrich-
tung 17 vermindert, so daB sich das Andruckele-
ment 11 in seine Ausgangsposition zurlickbewegt
und die Gipsplatten 21 entnehmbar sind. Die Gips-~
platten 21 werden nun in einen Trocknungsraum
gestellt, der erwdrmt wird, bis die Restfeuchte der
Gipsplatten 21 verdunstet ist.

In den Figuren 2a und 2b ist in einer Seitenan-
sicht und einer Draufsicht ein Entwdsserungskdrper
13 dargestelli.

Dieser weist von seinem oberen Ende bis zu
seinem unteren Ende rechtwinklig zu seinen Kan-
ten verlaufende Ablaufrillen 26 auf. Die Ablaufrillen
26 sind dabei beidseitig des Entwasserungskdrpers
13 angeordnet, so daB aus den an beiden Seiten
des Entwisserungskdrpers 13 anliegenden Gips-
platten 21 herausgepreBte Fliissigksit glinstig nach
unten ablaufen kann.

Die Erfindung beschrénkt sich in ihrer Ausfiih-
rung nicht auf das vorstehend angegebene bevor-
zugte Ausfihrungsbeispiel. Vielmehr ist eine An-
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zahl von Varianten denkbar, welche von der darge-
stellten L&sung auch bei grundsitzlich anders ge-
arteten Ausflihrungen Gebrauch macht.

Patentanspriiche

1. Entwdsserungsvorrichtung zur  Entfernung
Uberschiissiger Flissigkeit aus geformien Bau-
stoffkOrpern unter Druck, mit einem Rahmen,
einem Gegenhalter, einem Andruckelement flir
den Formkdrper, einer, vorzugsweise pneuma-
tischen, Antriebsvorrichtung zum Anpressen
des Andruckelements an den Formkdrper und
gegebenenfalls Einspannungen flir den Form-
kGrper, wobei mindestens eine der an dem
Formké&rper anliegenden, diesem angepaBten
Fldchen des Gegenhalters und des Andruck-
elements mit Ablaufkandlen zum Ablaufen der
aus dem Formkdrper herausgedriickten Flis-
sigkeit versehen ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB in Wirkrichtung des Andruckelemenis (11)
ein mit einem Medium fillbarer Hohlk&rper
(14) vorgesehen ist, der die Flache des Form-
k&rpers (21), an der der HohlkGrper anliegt, im
wesentlichen vollstdndig bedeckt, wobei der
Hohlk&rper (14) mit einem Kompressor (15) fUr
ein den Hohlk&rper (14) ausflillendes Medium
verbunden ist.

2. Entw&sserungsvorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daf die Antriebs-
vorrichtung (12) und der Hohlkdrper (14) mit
einem gemeinsamen Kompressor (15) verbun-
den sind, wobei zwischen dem Kompressor
(15) und dem Hohlk&rper (14) eine den Druck
im Hohlkdrper (14) mit steigendem Anprefi-
druck, insbesondere oberhalb eines vorbe-
stimmten Anprefdrucks, heraufsetzende
Steuerungsvorrichtung (17) vorgesehen ist.

3. Entw&sserungsvorrichtung nach sinem der vor-
angehenden  Anspriiche, gekennzeichnet
durch mehrere innerhailb des Rahmens (10)
angeordnete in bezug auf das Andruckelement
(11) in Reihe wirkende Hohlkdrper (14) und
Formkd&rper (21), wobei insbesondere die Hohl-
kGrper (14) und die Formk&rper (21) jeweils
abwechselnd aufeinander folgen.

4. Entwisserungsvorrichtung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, daB ein an dem
Formk&rper (13) einseitig anliegender, und die-
sen im wesentlichen abdeckender Entwisse-
rungskdrper (13) vorgesehen ist, der eine, ins-
besondere mit Ablaufrillen (26) versehene,
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Oberfldchenausbildung aufweist, so daB die
aus dem Formkd&rper (21) herauszupressende
Fliissigkeit ablaufen kann.

Entwésserungsvorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen den
Formk&rpern (21) abwechselnd ein Hohlk&rper
(14) und ein Entwisserungskdrper (13) ange-
ordnet sind.

Entwésserungsvorrichtung nach einem der vor-
angehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Teil der Einspannungen
(22), und zwar insbesondere die im unteren
Bereich des Formk&rpers (21) vorgesehenen
und/oder die zwischen den Formkdrpern (21)
angeordneten Entwasserungskdrper  (13)
und/oder Hohlkdrper (14) in Wirkrichtung im
Rahmen (10) gefiihrt sind.

Entwésserungsvorrichtung nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine KraftmeBeinrichtung im
Wirkbereich des Andruckelements vorgesehen
ist, so daB die beim Bewegen des Andruckele-
ments (11) auf den Formkd&rper (21) aufireten-
den Kréfte kontinuierlich mefibar sind.

Entwésserungsvorrichtung nach einem der vor-
angehenden Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die, vorzugsweise im unteren
Bereich des Formkdrpers (21) angeordneten,
Einspannungen (22) kleinere Abmessungen in
Wirkrichtung des Andruckelements (11) aufwei-
sen als der der Formkdorpers (21).

Entwésserungsvorrichtung nach einem der vor-
angehenden Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Steuerungsvorrichtung (17)
ein Ruckschlagventil und ein Druckminde-
rungsventil aufweist, die zwischen dem Kom-
pressor (15) und dem Hohlk&rper (14) ange-
ordnet sind.

Verfahren zum Enitwdssern von geformten
Baustoffen mit einer Entwdsserungsvorrichtung
nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch fol-
gende Verfahrensschritte:

Einlegen des, gegebenenfalls in einem
Trockenraum Uber eine vor bestimmte Zeit er-
wirmten Formkdrpers (21) in den Wirkbereich
der Entwésserungsvorrichtung (13), wobei an
einer Seite mindestens ein mit einem Medium
fullbarer Hohlkdrper (14) vorgesehen ist, der
die Fliche des Formkd&rpers (21), an der die-
ser anliegt, volistdndig bedeckt,
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Bewegen des Andruckelements (11) in
Richtung auf den Formk&rper (21) bis zum
Erreichen eines vorbestimmten AnpreBdrucks
am Formkdrper (21),

Erh8hen des Drucks des Mediums inner-
halb des HohlkSrpers (14) mit zunehmenden
Anprefdruck,

Vermindern des Drucks in dem Hohlk&rper
(14) und des AnpreBdrucks durch das An-
druckmittel (11) und

Herausnehmen des Formkdrpers (21).
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