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@ Verfahren zur Verbesserung des Spinnergebnisses einer Rotorspinnmaschine beziiglich der
Garneigenschaften des ersponnenen Garnes.

@ Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren nach dem Titel der Erfindung vorzuschlagen, bei welchem
subjektive Fehler weitestgehend ausgeschlossen werden.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB in einer Datenverarbeitungsanlage Wissensspeicher angelegt
werden, die die gegenseitige Zuordnung von KenngrdBen flir das Erreichen bestimmter Erzeugniseigenschaften
des textilen Enderzeugnisses und fiir die Spinneinrichtung selbst beinhalten. Bei Vorgabe spezifischer Kenngr6-
Ben wird durch eine Verkniipfungsschaltung die Zuordnung oder Errechnung der KenngrbBen der Spinneinrich-
tung vorgenommen. Die Endergebnisse werden auf die Rotorspinnmaschine {ibertragen.
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Vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Auswahl von Komponenten einer Rotorspinnvorrichtung
und ihrer Arbeitscharakteristika. Der Charakter eines bei einem Rotorspinnprozef hergestellten Garnes ist
iiberwiegend durch das Rohmaterial beeinfluBt, aus dem es hergestellt ist. Aus diesem Grund ist es
wesentlich, daB eine passende Kombination der Rotorspinnvorrichtungskomponenten vorgesehen wird und
dariiber hinaus die Arbeitscharakteristika dieser Komponenten optimiert sind in Ubereinstimmung mit dem
ausgewdhlten Rohmaterial und dem gewilinschten Garn. Die bekannte Auswahl optimaler Komponenten der
Rotorspinnvorrichtung und ihrer optimalen Arbeitscharakteristika ist durch ein Verfahren geprdgt, welches
eine Konsultation zwischen dem Garnhersteller und technischen Experten einbezieht, die eine enge
Beziehung zur Technik von Rotorspinnvorrichtungen und deren Fahigksiten haben. Aus diesem Grunde war
die Glltigkeit von empfohienen optimalen Komponenten von Rotorspinnvorrichtungen und ihren Arbeitscha-
rakteristika von speziellem individuellen Wissen technischer Experten abh3ngig gemacht worden, die fiir
derartige Ratschldge konsultiert wurden. Deren Verfligbarkeit und andere Begrenzungen, weiche jeder
Entscheidung innewohnen, machten das Verfahren also lediglich vom Wissen und der Erfahrung einzelner
Menschen abhingig.

Deshalb ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Verbesserung des Spinnergebnisses einer
Rotorspinnmaschine bezliglich der Garneigenschaften des ersponnenen Garnes sowie der Arbeitscharakie-
ristika der Rotorspinnmaschine vorzuschlagen, welches subjektive Fehler weitestgehend ausschlieft.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméB durch die kennzsichnenden Merkmale des Anspruches gelSst.

Vorliegende Erfindung sieht ein Verfahren zum Spezifizieren des Optimums der Komponenten einer
Rotorspinneinheit und ihrer Arbeitscharakteristika mit Bezug zu einer vorgesehenen Anwendung des
Erzeugnisses vor. Das Verfahren der vorliegenden Erfindung beinhaltet Verbesserungen bezliglich der
Wiederholbarkeit, Volistdndigkeit und Verfligbarkeit der Verfahren dieses Typs, um derartige Informationen
zu erhalten.

Kurz dargestelit sieht vorliegende Erfindung ein Verfahren zum Auswihlen von Komponenten siner
Rotorspinnvorrichtung einer Textiimaschine sowie ihrer Arbeitscharakieristika zum Spinnen von Garn vor,
welches in einem vorbestimmtien Endprodukt angewendet werden soll. Gem#B eines Aspektes vorliegender
Erfindung beinhaltet das vorgesehene Verfahren einen Prozessor, welcher die FZhigkeit besitzt, an einen
Nutzer eine Information auszugeben und auch vom Nutzer eingegebene Informationen anzunehmen, einen
Nutzer mit Informationen, betreffend die vorgesehene Erzeugnisanwendung, zu versorgen und in Reaktion
auf die eingegebene Information zur vorgesehenen Erzeugnisanwendung den Nuizer mit Fragestellungen zu
den die gewiinschten Charakteristika der vorgesehenen Erzeugnisanwendungen zu konfrontieren. Zusatzlich
schlieft das Verfahren jeweils einen prompt an den Nutzer ein um die Versorgung mit Informationen zu
sichern, - die sich auf das Rohmaterial des Garnes welches flir das vorgesehene Erzeugnis gebraucht wird,
- auf die Garnnummer entsprechend der Auswahl des Rohmaterials und auf - ausgewihlte Gruppen von
Garncharakteristika wie Garniénge, Garnfeinheit und Abfallgehalt beziehen.

Das Verfahren beinhaltet darliber hinaus die Berechnung ausgewé&hlter MaBe der Rotorspinnvorrichtung
in Auswertung der eingegebenen Informationen bezliglich der ausgewhlten Garncharakieristika, auBerdem
einen prompt an den Nutzer, Informationen zur Faserfeinheit flir die Berechnung eines Verzugsbereiches,
basierend auf dieser vorgegebenen Faserfeinheit einzugeben.

Ein Aspekt des Verfahrens vorliegender Erfindung ist auch der Vergleich des berechneten Verzugsbe-
reiches mit einem vorgegebenen Verzugsbersich, die Berechnung eines Wertes fiir die Faseranzahl im
Garnquerschnitt und das Vergleichen des berechneten Wertes mit einem vorgegebenen Wert sowie einen
prompt an den Nutzer, die eingegebene Information zu modifizieren bezliglich des Garns, falls der
berechnete Verzugsbereich nicht mit dem vorgegebenen Verzugsbereich Ubereinstimmt. Darliber hinaus
schliefit das Verfahren einen prompt an den Nutzer ein, die eingegebene Information zum Garn fiir den Fall,
daf der berechnete Wert der Anzahl der Fasern im Querschnitt des Garnes nicht mit der vorgegebenen
Faseranzahl Ubereinstimmt, zu modifizieren. Schliellich beinhaltet das Verfahren das Zusammenstellen
einer vorldufigen Liste Uber akzeptable Komponenten der Rotorspinnvorrichtung aus einer ausgewihiten
Gruppe von Rotorspinnkomponenten und die Identifizierung ausgewihiter Komponenten und vorgegebener
Arbeitscharakteristika.

GemdB eines weiteren Aspekies vorliegender Erfindung schlieBt die Auswahl vorgegebener akzeptabler
Rotorspinnkomponenten die Auswahl eines Spinnrotors in Ubereinstimmung mit Informationen, betreffend
das relative Qualitdtsniveau des durch den Spinnrotor gesponnenen Garnes, die Rotordrehzahl und dem
Garnnummernbereich mit ein.

GemdB einem =zusétzlichen Aspekt vorliegender Erfindung beinhaltet das Zusammenstellen einer
vorldufigen Liste die ldentifikation akzeptabler Garnabzugskomponenten unter Berlicksichtigung von Infor-
mationen zu gewiinschien Eigenschaften des Garnes und Informationen zum Rohmaterial.
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Kurze Beschreibung der Zeichnungen:

Fig. 1 ist ein schematisches Diagramm eines Verfahrens nach dem Stand der Technik,

Fig. 2 ist ein schematisches Diagramm des Verfahrens nach vorliegender Erfindung,

Fig. 3 ist ein FluBdiagramm der Arbeitsweise der Software in einer représentativen Konsultation,
durchgefiihrt gemaB dem Verfahren vorliegender Erfindung,

Fig. 4 ist ein Beispiel einer Information einer Organisationscheckliste flir den Gebrauch beim Veriah-
ren vorliegender Erfindung und

Fig. 5 ist ein Beispiel einer Auflistung von Gamcharakteristika fiir den Gebrauch im Zusammenhang
mit dem Verfahren vorliegender Erfindung.

Detaillierte Beschreibung einer vorzugsweisen Ausbildung:

In Fig. 1 ist ein Verfahren flir das Festlegen optimaler Spinnkomponenten fiir einen Rotorspinnprozef
nach dem Stand der Technik dargestelit.

Ein Garnhersteller 101 gibt Informationen 102 bezliglich des Rohmaterials der Fasern, fiir das Garn und
das gewlinschte Garnziel an technische Experten 104 eines Rotorspinn-Teilherstellers. Die Faserinformation
102 kann zum Beispiel Informationen beziiglich des Garnglanzes (fineness), Ldnge oder Mischung des
Faserrohmaterials einschlieBen. Das gewiinschte Garn umfaBft den Typ Garn, welchen der Garnhersteller
101 zu produzieren wiinscht. Die technischen Experten 104 fassen ihre technischen Erkenntnisse in einer
technischen Experiise 105 zusammen, welche die Durchflihrung verschiedener experimenteller Tests mit
verschiedenen Garnspinnprozessen, in weichen die Komponenten des Spinnrotors in jedem Versuch variiert
wurden einschiiefen kann. Diese experimentellen Test k&nnen mittels ergidnzender sogenannter Bestati-
gungstests durch die technischen Experten 104 bestitigt werden.

Letztendlich entscheiden sich die technischen Experten 104 flir eine Auswahl 106 von optimalen
Spinnkomponenten. Diese Informationen sind flir den Garnhersteller 101 flir ein praktisches Verfahren 107
im Rotorspinnprozef vorgesehen, in welchem die vorgeschlagenen optimalen Spinnkomponenten installiert
oder wie empfohlen eingestellt sind. Der Garnhersteller 101 flihrt dann einen Produktionslauf 108 unter
Nutzung der vorgeschlagenen optimalen Spinnkomponenten durch.

Fig. 2 ist eine schematische allgemeine Ubersicht lber die Wechselbeziehung des Rotorspinn-
Wissenssystemes nach vorliegender Erfindung und einem Garnhersteller 1. In Zhnlicher Weise wie beim
Stand der Technik, bezogen auf Fig. 1, gibt der Garnhersteller 1 Informationen 2 vor, die sich auf das
Rohmaterial beziehen, aus dem das gewlinschte Garn hergestellt werden soll, sowie Informationen bezlig-
lich gewlinschter Garneigenschaften 3. Wie auch immer, statt der Ubermittlung dieser Informationen an
technische Experten eines Rotorspinn-Teilherstellers flr ihre Uberlegungen zur Festlegung optimaler
Rotorspinnkomponenten und Arbeitscharakieristika konsultiert der Garnhersteller 1 das Rotorspinn-Wissens-
system in einer Konsultation 4. Die Konsuliation 4 schlieft die Eingabe von bekannten Garninformationen 2
und das gewiinschte Garnziel 3 in Ubereinstimmung mit bestimmten vorgeschriebenen Abmessungen, die
spéter noch diskutiert werden, in einen konventionellen digitalen Computer ein, welcher zum Beispiel mit
einer Software-Version des Rotorspinn-Wissensystems vorliegender Erfindung geladen ist.

Die Konsultation 4 ist mit einer Reihe von Fragen verbunden, die durch den Garnhersteller 1,
beantwortet werden missen, um Informationen fiir das Verfahren durch das Rotorspinn-Wissenssystem
vorliegender Erfindung zu erhalten. Die eingegebenen Daten werden durch den Computer unter Steuerung
durch das Rotorspinn-Wissensystem verarbeitet und Empfehlungen fiir die vorgeschlagenen optimalen
Spinnkomponenten zum Gebrauch im RotorspinnprozeB letztendlich dem Garnhersteller 1 angezeigt. Der
Garnhersteller 1 verwirklicht die Vorschldge die durch das Rotorspinn-Wissensystem angeboten sind, durch
eine Ausfiihrung 6, welche die Installation oder die Einstellung von identifizierten optimalen Spinnkompo-
nenten und die Produktion 7 des gewlinschten Garnes einschlieft. Die Reihen von Informationen aus
gesammelten Fragen und Antworten werden gemeinsam auf die Konsultation riickbezogen und sind
grafisch dargestellt im FluBdiagramm von Fig. 3, welches zusitzlich schematisch die Verfahrensschritie
zeigt, die vom digitalen Computer in Ubereinstimmung mit den Befehlen des Rotorspinn-Wissensystemes
ausgefiihrt werden. Um weiterhin die Arbeitsweise des Rotorspinn-Wissensystemes zu erkldren, welches
auf vorliegender Erfindung basiert, wird nachfolgend eine représentative Konsultation diskutiert, welche das
Verarbeiten vom Nuizer eingegebener Informationen durch das Rotorspinn-Wissensystem vorliegender
Erfindung betriffit. Ein Ausdruck einer reprisentativen Konsultation umfaft wichtige Informationen, die vom
Nutzer eingegeben wurden, Fragen, die dem Nutzer vom Rotorspinn-Wissensystem gestellt wurden, eine
Auflistung verschiedener Regeln und die Anzeige von Werten, die in Ubereinstimmung mit Regeln
festgelegt wurden und Werte einschlieBen, die durch die Regeln, die mit Nutzerinformationen korrespondie-
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ren, bestimmt wurden und Regeln, die nur unter Umstinden angewendet werden, bei denen keine
Nutzerinformaton vorlag.

Der Ausdruck der reprédsentativen Konsultation sollte in Zusammenhang mit Fig. 3 gesehen werden,
welche ein FluBbild der Steuersequenz des Rotorspinn-Wissensystems ist. Es sollte so verstanden werden,
daB das Rotorspinn-Wissensystem vorliegender Erfindung ausgebildet ist, um in der Art und Weise
konventioneller sogenannter Expertensysteme zu arbeiten und demgemas die Anwendung von Hintergrund-
und Vordergrund-Kettenregeln sowie Steuerblocks und andere konventionelle Charakieristika solcher Exper-
tensysteme einschlieft. Das Rotorspinn-Wissenssystem wurde verwirklicht in prakiischer Anwendung durch
den Gebrauch konventioneller Expertensystem-Software in Form von IBM-Software und Expertensystem-
Umgebungssoftware. Zuerst wird der Nutzer nach Informationen bezliglich Typ und Produktionskapazitét
der Spinnmaschine abgefragt, in welcher die empfohlenen Spinnkomponenten durch das Rotorspinn-
Wissensystem genutzt werden sollen. Diese Abfrageaktivitdt ist als Block 10 in Fig. 3 dargestellf. In
Reaktion auf diese Abfrage des Blockes 10 identifiziert der Nutzer den Typ der Spinnmaschine. Der Nutzer
kann die Informationen, welche wihrend der Konsultation gefordert werden, auf einem Formblatt mit
Eintragungen von Hand zusammenfassen, wie es reprisentativ dargestelit ist in Fig. 4. Dann wiirde sich der
Nutzer auf eine Uberschrit "A Maschinen Daten" und speziell auf die Nennung des Spinnboxtypes beziehen
und die vorher genannten Eintragungen von Hand auf dem genannten Formblatt in den Computer eingeben.
Die Wissensbasis des Rotorspinnwissenssystems liefert einen Ersatzwert in Verbindung mit einem vorgege-
benen Typ einer Spinnmaschine, falls keine Information vom Garnhersteller 1 vorgegeben wurde. Zum
Beispiel steuert das Rotorspinnwissenssystem in der reprisentativen Konsultation den Computer, um einen
Ersatzwert zu bilden, bezogen auf eine Spinnmaschine des Typs "SE8" in Erwiderung zur Abwesenheit
einer Antwort vom Nutzer zum prompt des Blockes 10. Ein Block 12 in Fig. 3 stellt die Eingabe der
Information des Spinnmaschinentypes durch den Nuizer dar.

Der néchste Schritt der Steuerfolge, dargestellt in Fig. 3, ist ein prompt, dargestellt durch den Block 14,
flir Daten bezliglich der Anzahl von Spinneinheiten. Dieser prompt ist bezeichnet als "ANZ SPINNST" in
der Steuerfolge. Falls gewlinscht, kann das Wissenssystem eine Regel beinhalten, da die Anzahl von
Spinneinheiten durch eine vorgegebene Zahl teilbar sein muB, zum Beispiel 24. Falls solch eine Regel
angewendet wird, macht das Wissenssystem eine Unterscheidung, dargestellt durch den Block 16 in Fig. 3,
obwohl die Anzahl von Spinnstellen, die vom Nutzer eingegeben wurde, diese Regel erflillt. Falls die Anzahl
von Spinnstellen, die durch den Nutzer eingegeben wurde, nicht durch die vorgegebene Zahl teilbar ist,
bildet das Wissenssystem eine Ersatzzahl Spinnsteilen. Die Ersatzzahl Spinnstellen kann bei einem
spéteren Schritt in der Steuerfolge Uberprlift werden, um zu entscheiden, ob die Anzahl passend ist.

Der néchste Schritt in der Steuerfolge ist ein prompt, dargestellt durch den Block 18, fiir Informationen
bezliglich der letztendlichen Erzeugnisanwendung des Garnes. Die Regeln im Wissenssystem, die auf das
Endprodukt des Garnes bezogen sind, sind in dem Ausdruck als "EINSATZZWECK M" und
"EINSATZZWECK W" bezeichnet. Jede der beiden Regeln schlieBt eine sogenannte Auswurfregel ein,
welche zum AusschlieBen der Anwendung der anderen Regel angewendet ist, falls eine der beiden Regeln
die vom Nutzer eingegebene Information erfillt. Speziell, in Antwort auf den prompt, dargestellt in Block 18,
muB der Nutzer spezifizieren, ob das Endprodukt des Garnes entweder ein Gewebe oder ein Gewirke ist,
mit befriedigender Anwendung jeweils einer der beiden Regeln. DemgemiB, falls der Nutzer angezeigt hat,
daB zum Beispiel das Endprodukt des Garnes ein Gewebe ist, ist die Primisse der Regel
"EINSATZZWECK W" erfiillt und die Auswurfregel wird angewendet, um das Wissenssystem von in
Betracht kommenden Parametern der anderen Anwendung (bei diesem Beispiel Gewirke) wihrend dem
verbleibenden Verlauf der Konsultation, auszuschliefen.

Der Nuizer steht einer Zahl von Fragen gegeniiber, die vorgegebene Charakieristika des Garnes in
Verbindung mit dem Endprodukt des Garnes betreffen. Aus diesem Grunde schliefit die Wissensbasis des
Wissenssystemes Faktenwissen beziiglich jener Garncharakteristika auf, welche vorzugsweise in Abhdngig-
keit vom Endprodukt in Betracht gezogen sind. In dem Ausdruck der représentativen Konsultation wird der
Nutzer mit einem prompt konfrontiert, welcher Informationen betreffend sicherer Garncharakteristika verbun-
den mit einem Garn zur Nutzung in einem Gewebe fordert, und dieser prompt ist dargestellt durch den
Block 26. Fig. 4 ist eine Auflistung ausgewdhlter Garncharakieristika, welche der Nutzer in einem Garn
wiinschen kann, welches letztlich in einem Gewebe Verwendung finden wird. Das Wissenssystem erlaubt es
dem Nutzer, eine Folge, auch nach der Bedeutung von speziellen Garneigenschaften im Garn zu wihlen.
Zum Beispiel kann der Nutzer anzeigen, daB eine gewlinschte Garneigenschaft ein hoher Grad von
Haarigkeit ist. Das Rotorspinnwissenssystem schlieft Regeln ein, welche die Garneigenschaften auf das
Endprodukt beziehen, welches dieses Garn beinhaltet, die Qualitiischarakteristik des Garns und den Typ
des Rohmaterials, aus dem das Garn hergestellt werden wird. Unten ist ein Beispiel einer solchen Regel im
Ausdruck der reprdsentativen Konsultation dargestellt:
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71
-- Trying Rule WEITERVER_LUFTD of EINGABE(1) --
47
0
IF ((art_w = 'Corduroy’
58
and (a_d_hfp_cord = 'Pile filling'
58
or a_d_hfp_cord = 'Ground filling'))
58
or (art_w = 'Velours'
58
and (a_d_hfp_velour = 'Pile filling'
53
or a_d_hfp_velour = 'Ground filling'))
58
or (art_w = 'Terry towel'
58
and a_d_hfp_frot = "Ground filling')
58
or (art_w = "Denim (classical)’
58
and a_d_hfp = 'Weft')
58
and warenbild is known
58
and markenart is known )
33
and wv_i_w = 'Air jet'
58
THEN gch_h = "Medium'
33
0
Unknown parameter(s) in the premise:
36
A_D_HFP of AUTOCORO(1) (Current State:UnProcessed)
50
WARENBILD of EINGABE(1) (Current State:UnProcessed)
51 )
MARKENART of EINGABE(1l) (Curremt State:UnProcessed)
51
WV_I_W of EINGABE(1l) (Current State:UnProcessed)
48

Die Regel "WEITERVER LUFTD OF EINGABE (1)" stellt dar, daB, falls
1) das Endprodukt ein Cordgewebe ist (dargestellt in der Regel als "art W = "Corduroy");

2) das zu spinnende Garn in einem Zwischenbehandlungsproze zu Polschluf verarbeitet wird, aus
weichem der Cordartikel letztendlich hergestellt wird (dargestellt in der Regel als "A D HFP CORD =

Pile Filling");

3. andere Charakteristika des Endproduktes bekannt sind wie zum Beispiel die Markenart des Endpro-

duktes (dargestellt in der Regel als "MARKENART [S KNOWN™"), und

4. die vorzugsweise Haarigkeit des Garns eine mittlere Haarigkeit ist, dargestellt im Abschiu als die

Regel "THEN gch h = Medium™.



EP 0 452 836 A2

Nachfolgend die Anwendung soicher Regeln, die notwendig sind, um die gewlinschten Garneigenschaf-
ten zu identifizieren: Das Rotorspinn-Wissenssystem bestimmt eine ausgewihite verh&linisméBige Stufe
jeder der gewlinschten Charakteristika. Falls zum Beispiel Denim die Art des zu produzierenden Gewebes
ist und das Garn in einem Zwischenarbeitsprozef zu einer Kette verarbeitet werden muB, kann das
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Rotorspinnwissenssystem eine Regel wie folgt anwenden:

71
1 «- Trying Rule AUFM_DENIM_XETTE_VW_MA of EINGABE(l) =-
54
Q
4 If art_w = 'Denim (classical)’
58
4 and
58
4 a_d_hfp = 'Warp'
58
4 and
58
4 warenbild = 'Indistinect’
58
4 and
58
& markenart = 'yes'
53
4 then
58
4 gch_bba = 'acceptable' s
’ 53
4 gch_kri = 'Low'
A gch_gl = 'Moderately good' )
58
4 gfk_g m_h = 'Very high' ,
58
4 gch_d = 'High' R
58
4 moegl_qualitaet = 'Service life' ,
58
4 rs_art = 'Cotton' ,
58
4 moegl_rs_art_bw = ('100 %', 'Regenerated','Comber nocils'
58
22 s 'Blends thereof')
39
Y]
1 >>>> GCH_BBA .
12 :
3 assigned = ‘'acceptable’ (1).
71
3
1 >>>> Resulting value after assignment:
38
1 ‘'acceptable' (1)
16
1 >>>> GCH_KRI
12
3 assigned = 'Low' (1).
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5

1 >>>> Resulting value after assignment:
38

1 "Low' (1)
9

1 >>>> GCH_GL
11

3 assigned = 'Moderately good' (1).
71
5

1 >>>> Resulting value after assignment:
38

1 'Mcderately good' (1)
21

Die Anwendung der oben angezeigten Regel "AUFM DENIM KETTE VW MA OF EINGABE (1)" srgibt
im Wissenssystem folgendes:

1)  einen Qualitdtsmidfstab  “"akzeptabel" bezogen auf die Anzahi von Bauchbinden

(Fadeneinschnirungen, in der Regel bezeichnet als "GCH BBA™);

2) eine Qualititsstufe "niedrig" bezogen auf die Garneigenschaften mit der Tendenz kringelnd

(dargestellt in der Regel als "GCH KRI"); und

3) eine Qualititsstufe "mittelmigig gut" der Garneigenschaft GleichmaBigkeit (in der Regel bezeichnet

als "GCH GL").

In der nidchsten Stufe gibt das Rotorspinnwissenssystem einen prompt an den Nuizer aus, um
Informationen beziiglich des Rohmaterials zu erhalten, aus dem das Garn produziert werden soll, dargestellt
als Block 30 in Fig. 3. Der Nutzer kann eine Antwort vorsehen, dargestellt als Block 32, da das Rohmaterial
des Garnes zum Beispiel synthetisches Material ist, sine Mischung von synthetischen und natiirlichen
Fasern oder Baumwolle. Unten dargestellt ist ein Teil des Ausruckes, welcher anzeigt, da8 in der
reprisentativen Konsultation Baumwolle als Rohmaterial ausgewihlt wurde:

1 >>>> RS_ART
11

3 assigned = 'Cotton' (1).
71

5
1 >>>> Resulting value after assignment:
38
1 'Cottomn' (1)
12
&& Trying monitor rules for RS_ART of EINGABE(1l) &&
51

[y

Wenn der Nutzer die Information zum Rohmaterial, aus dem das Garn hergestelit werden soli,
vorgesehen hat, wendet das Rotorspinnwissenssystem sogenannte "Monitorregeln” an, welche das Wis-
senssystem daran hindern, andere Parameter bezlglich des Rohmaterials, als die ausgewihiten, vorzuse-
hen. Weiter unten dargestellt ist ein weiterer Auszug aus dem Ausdruck der repridsentativen Konsultation:
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1 -- Trying Monitgg' Rule AUFM_MISCH of EINGABE(1l) --

, 0
& if rs_art is not 'Fiber blends'
4 then dont coi:ider gr_mischungen

35
0 .

1 >>>> DONT CONSIDER set for Parameter RS_ART_YIWO(1l) of FC3 AUTOCCRC(1).
1 >>>> DONT CONSI;éR set for Parameter RS_ART_MICH(1l) of FC3 AUTOCORO(1).
1 >>>> DONT CONSI;éR set for Parameter RS_ART_MISY(1l) of FC3 AUTOCCRO(1).
1 >>>> DONT CONSI%%R set for Parameter RS_ART_MIBW(1) of FC3 AUTCCCRO(1).
1 >>>> DONT CONSIééR set for Parameter MIWO_PROZ(1) of FCB AUTOCORO(1).
1 >>> DONT CONSIggR set for Parameter MISY_PROZ(1) of FC3 EINGABE(1).
1 >>>> DONT CONSIggR set for Parameter MICH_PROZ(1) of FCB EINGABE(1).
1 >>>> DONT CONSI§§R set for Parameter MIBW_PROZ(1) of FC3 EINGABE(1l).

Die oben beschriebene Monitorregel "AUFM MISCH OF EINGABE (1)" hindert das Wissenssystem an
der Einbeziehung von Parametern der Fasermischung, falls das ausgewihlte Rohmaterial keine Fasermi-
schung ist (das heift, eine Mischung von synthetischen und natlirlichen Fasern). Um die Einbeziehung von
Parametern beziiglich des nicht ausgewdhlten Rohmaterials zu verhindern, beinhaltet das Wissenssystem
verschiedene "DONT CONSIDER" Blockierungsregein beziiglich jedes nicht ausgew&hiten Rohmaterials. In
der reprdsentativen Consultation schliet das nicht ausgewihlie Rohmaterial Rohmaterialien ein, die aus
einer Mischung von synthetischen und Wollfasern und einer Mischung aus synthetischen und Baumwollfa-
sern bestehen.

Das Wissenssystem beinhaltet zuséizlich Steuerblocks, welche Regeln beinhalten, welche sichern, dap
die kumulative Prozenizahl des jeweiligen Rohmaterials gleich 100 ist.

Zusétzlich kann das Rotorspinnwissenssystem so ausgebildet sein, um einen prompt an den Nuizer
auszugeben flir den gewlinschien oder vorzugsweise angewendsten Garnnummernbereich, dargestelit
durch Block 34 in Fig. 3. Falls eine derartige Information gewlinscht ist, sieht der Nutzer diese Information,
wie dargestellt, durch den Block 36 vor.

Das Rotorspinnwissenssystem présentiert anschlieBend Fragen an den Nutzer betreffend der Eigen-
schaiten des ausgewdhlten Rohmaterials. Abhdngig vom ausgew&hiten Rohmaterial wird eine vorgegebene
Kette von Regeln angewendet. Zum Beispiel, falls das ausgew&hite Rohmaterial ein synthetisches Material
ist, wendet das Rotorspinnwissenssystem eine vorgegebene Reihe von Regeln an, dargestellt durch den
Block 38. Alternativ, wenn das Rohmaterial eine Fasermischung ist, wendet das Rotorspinnwissenssystem
eine davon abweichende Kette von Regeln an, dargestelli durch den Block 40. Als eine zusitzliche
Alierative kann das Rotorspinnwissenssystem zu einer noch anderen vorgegebenen Kette von Regeln tiber
das Erhalten von Informationen, daB8 das Rohmaterial aus Baumwolle ist, abzweigen, wie dargestellt durch
den Block 42 in Fig. 3.

Fig. 3 zeigt m&gliche Steuerfolgen, erzeugt durch das Rotorspinnwissenssystem im Zusammenhang mit
der Identifikation des Rohmaterials als ein synthetisches Material, eine Fasermischung oder Baumwolle. Wie
dargestellt durch den Block 40 in Fig. 3 kann das Wissenssystem einen prompt an den Nutzer fiir die
Information zu den Eigenschaften der synthetischen Fasern ausgeben, zum Beispiel die vorzugsweise
verwendete Faserldnge und Faserfeinheit. Alternativ, falls das Wissenssystem informiert ist, daB das
Rohmaterial eine Fasermischung ist, gibt das Wissenssystem einen prompt an den Nutzer aus, dargestelit
durch den Block 46, flir die Information zum Anteil von Naturfasern, den Anteil von synthetischen Fasern,
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die vorzugsweise verwendete Fasermenge und die Faserfeinheit. Zum Beispiel kann das Wissenssystem
einen prompt an den Nuizer fiir die Eingabe einer Information zur Mindestgarnnummer ausgeben. Unten
dargestellt ist ein Auzug aus dem Ausdruck der reprdsentativen Konsultaton, welcher den prompt durch das
Wissenssystem flir eine solche Information wiedergibt.

2 +++ Ask Values +++

19
5 value of GFH_MIN_EING ( 1)(1)
34
5 value of RS_ART ( 1)(1)
28
1 --Focus COn
10
1 =--Ignore
8
1 --Dont Ask
10
1 ==> Asking for the value of GFH_YIN_EING
40
1 Value of GFH_MIN-EING(I) Before User Interaction:
49
3 (No values assigned to the parameter at this time.)
53
1 >>>> User response:
19
3 assigned = "Nm' (1).
‘71
5
1 >>>> Resulting value after assignment:
38
1 "Nm' (1)
8
1 >>>> User response:
13
3 assigned = 14 (1).
71
5

Wie weiter oben dargestelit, fordert das Wissenssystem sinen Wert von "GFH MIN EING" und zeigt
danach eine Mindestgarnfeinheit an, bezogen auf die Nuizerantwort von "14". In noch einer anderen
Steuerfolge, falls das Wissenssystem Informationen erhilt, daB das Rohmaterial 100 % Baumwolle oder,
wie dargestellt durch den Block 48, daB der Naturfasergehalt einer ausgew&hlten Fasermischung Baumwolle
ist, gibt das Wissenssystem einen prompt an den Nutzer aus, um ihn liber Schalenreste oder Abfall im
Baumwollrohmaterial zu informieren.

Wie dargestellt durch den Block 50, gibt das Wissenssystem einen prompt an den Nutzer aus, um zu
bestdtigen, daB der Schalen- oder Abfallgehalt des Baumwollmaterials bekannt ist. Falls der Schalen- oder
Abfallinhalt des Baumwollrohmaterials nicht bekannt ist, teilt das Wissensystem einen vorgegebenen
Schmuizanteil zu, wie dargestellt ist durch den Block 52, und zeigt diesen vorgegebenen Schmutzanteil
dem Nutzer an. Alternativ, falls der Nutzer bestétigend auf den prompt antwortet, dargestellt durch Block 50,
daB der Schalen- oder Schmuizinhalt des Baumwollmaterials bekannt ist, gibt das Wissenssystem einen
prompt an den Nutzer aus {ber eine Information betreffend sinen vorzugsweisen oder gewiinschten Grad
des Schalen- oder Schmuizanteils des Baumwollmaterials. In diesem Fall kann der Nutzer Informationen in
jede konventionelle Einheit geben, zum Beispiel den Shirley Trash Seperator. Falls gewlinscht kann das
Wissenssystem so ausgebildet sein, um die Toleranzen individueller Rotortypen und -gréBen bezlglich
eines maximalen Schalen- und Schmuizanteils des Baumwollmaterials anzeigen, welches noch akzeptiert
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werden kann bei dem speziellen Typ oder GrdBe der Rotoren.

Die Wertbestimmung eines vorgegebenen Schalen oder Schmutzanteils ist mittels eines Ausdruckes "E
P FLAG" angezsigt, in welchem ein vorgegebener Weri mit "0" festgelegt ist.

Das Rotorspinn-Wissenssystem legt dann Werte flir den Schmutzinhalt und Schaleninhalt des Rohmate-
rials fest, aus dem das Garn hergestellt werden soll. Wie unten gezeigt ist, setzt das Wissenssystem den
Schalen-und Schmutzanteil auf einen Wert "0" falls das Rohmaterial ein synthetisches Material oder eine
Fasermischung ist, welches keinen Baumwollanteil enthalt.

71

1 -- Trying Rule P_R_BANDREINHEIT_N_BW of PLAUSIBILITAETSPRUEFUNG(1l) =--
69
0

4 IF (rs_art = ('Cellulosic fibers',
58

10 'Synthetic fibers (e.g. PES, PAC)',
53

10 'Wool (not yet implemented) ')
58

5 or (rs_art = 'Fiber blends'
58

10 and mibw_precz = 0 ))
58

4 THEN rdv_dustf = 0
58

5 and summe_dust = 0.00
58

5 and r_bw_dust_500 = 0.0
58

5 and r_bw_dust_15 = 0.0
58

5 and r_bw_dust_50 = 0.0
53

5 and r_bw_dust_100 = 0.0
58

5 and r_bw_trash_gem = 0.0

: 58

5 and r_bw_trash_gem _sh = 0.0
53

5 and rdv_trashf = 0
23

Das Ergebnis der oben dargestellten Rege! ist "rdv trashi = 0", welche anzeigt, daB das Rotorspinnwis-
senssystem den Schalen- und Schmutzanteil auf den Wert 0 gesetzt hat.

Das Wissenssystem setzt den Schalen- und Schmutzanteil auf 0, falls der Nutzer keinen vorgegebenen
Wert erkldrt. Aus diesem Grund zeigt das Wissenssystem eine entsprechende Warnung an, daf das
vorgeschlagene Rohmaterial nicht geeignet ist und daB der passende Rotor nicht identifiziert werden kann,
falls das Rohmaterial Baumwolle ist oder eine Fasermischung, die Baumwolle enthilt und der Schalen- und
Schmutzanteil einen Wert von 100 auf einer Skala von 100 bis 0 hat. Der folgende Auszug aus dem
Ausdruck zeigt diese Steuerfolge.

10
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0
4 if ( rs_art = 'Cotton'
58
4 or currently mibw_proz > 0)
58
4 and vorwerk = 'inadequate for rotor spinning’
58
4 and (art_w is not 'Bed linem, napped (flamelle)'
58
9 or not there is art_w)
58
4 then rdv_dust = 100
58
4 and rdv_trash = 100
58
4 and show 'As the sliver is unsuitable due to unsufficie
58
4 nt spinning preparation, a suitable rotor could not be
58
4 found. :br
58 .
4 Please make sure that your spinning preparation meets t
58

Das Wissenssystem beinhaltet eine Ausnahme zu oben beschriebener Steuerfolge, welche eine
Warnung an den Nutzer bezliglich des Mangels eines verwendbaren Rotors erzeugt. Falls das Endprodukt
Windeln sind oder Flanell, dann zeigt das Wissenssystem keine Warnung fiir den Nutzer an. Dies ist
gezeigt in dem oben dargestellten Auszug als "AND (ART W IS NOT 'BED LINEN, NAPPED) (FLANELLE"
oder nicht, dann ART W)".

Falls der Schalen- und Schmutzinhalt des Rohmaterials nicht spezifiziert ist, wie oben dargelegt, setzt
das Wissenssystem den Inhalt des Schalen- und Schmutzanteils auf 0, welches sich auf ein Rohmaterial
bezieht, welches hauptsichlich frei von irgendeinem Fremdstoff ist; demzufolge sind alle Rotoren verwend-
bar flir ein derartiges hochschalen- und schmutzfreies Rohmaterial. Andere Eigenschaften als Schalen- und
Schmutzanteil des Rohmaterials werden deshalb die Entscheidung durch das Wissenssystem beziiglich
Beschichtung des Rotors und Aufldsewalze beeinflussen.

Das Wissenssystem entscheidet dann den Wert fiir die Drehung welche in das Garn eingebracht
werden soll, als ein "Alpha" Wert und dargestellt durch den Block 56 in Fig. 3. Spezieller entscheidet das
Wissenssystem einen "Alpha" Wert, basierend auf dem Endprodukt der Garnfestigkeit und anderer
erforderlicher Eigenschaften. Unten ist ein Auszug aus dem Ausdruck dargestellt, welcher eine mdgliche
Regel zeigt, welche das Wissenssystem anwenden kann um beziiglich eines "Alpha" Wertes zu entschei-
den.

11
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A IF currently art_w = 'Denim (classical)’
58
A and rs_art = 'Cotton'
58
4 and (gfh_nom_min + gfh_nm_max) / 2
58
8 is in interval >= 8 : <= 17
53
4 then
58
4 gdbw_a_met = 150
20
g
1 Unknown parameter(s) in the premise:
36
1 GFH_NM_MIN of EINGABE(1l) (Current State:UnProcessed)
52
1 GFH_NM_MAX of EINGABE(1) (Current State:UnProcessed)
82

Die oben dargestelite Regel zeigt an, daB, falls der Typ des Gewebes "denim" ist ("if currently ART W
= Denim (classical)") und das ausgewdhlte Rohmaterial Baumwolle ist ("and RS ART = "Cotton",) und
darliber hinaus, falls der Wert der Mindestfeinheit des Garnes mehr als das Maximun der Feinheit des
Garnes, dividiert durch zwei gréBer oder gleich 8 ist und weniger oder gleich 17 ("and (GFH NM MIN +
GFH NM MAX)/2 ist wesentlich groBer oder gleich 8 und weniger oder gleich 17"), dann wird der Alpha
Wert 150 gesetzt ("then GDBH A MET + 150").

Nachfolgend wird die Entscheidung der Garndrehung oder des "Alpha" Wertes dargesteilt. Das
Wissenssystem gibt einen prompt an den Nuizer fiir eine Information, betreffend die gewlinschte Faserfein-
heit aus, wie dargestellt durch den Block 58 in Fig. 3. Der Nutzer ist speziell gefragt, eine Information
betrefiend der maximalen Rotordrehzahl zu geben. Aus diesem Grund wendet das Wissenssystem eine
Vielzahl von Regeln an, durch welche die maximale Rotordrehzahl auf einen vorgesehenen Wert festgelegt
ist, der von gesicherten Garneigenschaften abhingig ist, so wie der Faserfeinheit unterhalb eines vorgege-
benen Wertes oder Faserldnge unterhalb eines vorgegebenen Wertes. Falls einer oder verschiedene dieser
angegebenen Fasereigenschaften die Regel erflllt, wird die maximale Rotordrehzahl auf einen vorgegebe-
nen Wert gesetzt, zum Beispiel 100 U/min. Unten dargestelit ist ein Auszug aus dem Ausdruck beziiglich
der représentativen Konsuitation zu einer solchen gezeigten Regel.

12
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71
1 -- Trying Rule P_R_N_MAX_100_EING of PLAUSIBILITAETSPRUEFUNG(1l) =--
66
Q
4 IF rs_art = ('Cotton','Cellulosic fibers')
58
5 or ( currently rs_art_sy = 'Polyacrylic'
58
5 or currently rs_art_misy = 'Polyacrylic')
58
5 and ({ currently ffh_sy_eing <= 1.0
58
10 and currently fl_syn <= 32 )
58
6 or curxently £fh_sy2 <= 1.0
58
10 and currently fl_syn2 <= 32 )
58
4 THEN n_max_syn_eing = 100000
31
Q
1 >>>> N_MAX_SYN_EING,
19
3 assigned = 100000 (1).
71
5
1 >>>> Resulting value after assignment:
38
1 100000 (1)
11
1 Premise of Rule P_R_N_MAYX 100_EING of PLAUSIBILITAETSPRUEFUNG{1l)
65
1 succeeded with certainty (1).
29

Nachfolgend wird die Entscheidung der maximalen Rotordrehzahl dargelegt. Das Wissenssystem
berechnet den Verzugswert im Zusammenhang mit der gewlinschten Garnfestigkeit und der bezeichneten
maximalen Rotordrehzahl wie dargestelit durch den Block 60 in Fig. 3. Falls die berechnete Verzugsgrdfe
ein Wert auBerhalb des Bereiches von Standardwerten ist, zum Beispiel ein Wert von 30 bis 212, wendet
das Wissenssystem eine Regel an, um zu entscheiden, ob der berechnete Verzugswert innerhalb eines
vorgegebenen Bereiches ist, wie dargestellt durch den Block 62 in Fig. 3. Falls der berechnete Verzugswert
auferhalb eines vorgegebenen Bereiches liegt, gibt das Wissenssystem einen prompt an den Nuizer aus,
zu entscheiden, ob ein anderer Verzugsbereich genutzt werden kann, was zum Beispiel einen Rotor
einschlieBt, der eine groBere Abzugsdise besitzt, wie dargestellt durch den Block 64 in Fig. 3. Falls
gewiinscht, kann das Wissenssystem ausgebildet sein, um den Nutzer mit einzeinen Mdglichkeiten flr die
Anzeige zu versorgen, falls der vorgeschlagene alternative Bezugswert akzepabel ist, wie das durch den
Block 66 dargestellt ist. Das Wissenssystem wird danach automatisch eine hhere VerzugsgréBe auswah-
len, fir den Fall, daB der Nuizer keine alternative VerzugsgroBe auswahit. Zum Beispiel kann das
Wissenssystem automatisch einen Verzugsbereich zwischen 39 bis 276 auswerten.

Als ein weiterer Schritt berechnet das Wissenssystem die minimale und die maximale Faseranzahl im
Querschnitt, wie dargestellt durch den Block 68 in Fig. 3. Die minimale Faseranzahl im Querschnitt ist
ausgedriickt als ein Wert pro 100 Fasern im Querschnitt. Das Wissenssystem vergleicht dann die
berechnete minimale Faseranzahl im Querschniit und die maximale Faseranzahl mit gegenwértigen Werten,
um zu entscheiden, ob diese Werte durch das Verfahren erreichbar sind, wie dargestellt durch den Block 70

13
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in Fig. 3. Falls die berechnete Faseranzahl im Querschnitt nicht ereicht werden kann, gibt das Wissenssy-
stem eine Angabe auf dem Display aus, wie dargestellt durch den Block 72 in Fig. 3. Der Nutzer erhilt
einen prompt, um eine brauchbare Faseranzah! im Querschnitt auszuwihlen oder festzusetzen. Unten ist als
Auszug aus dem Ausdruck ein derartiges Display dargestellt.

71
1 =~ Trying MYonitor Rule FASERANZAHL_NICHT_AUSR of
49
1 PLAUSIBILITAETSPRUEFUNG(1) --
29
Q
4 if fz_i_q_min < mfaz
53
4 then
58
4 show 'The yarn count cannot be achieved, as the fibers
58
5 are too coarse, i.e. the minimum number of fibers in
58
4 the cross-section is too small. :br
53
4 If you want to ge om with the comsultation, :br
58
4 ENTER key. :br
58
4 If not, press PF3-key twice to terminate.'
43

Falls das gewiinschte Garn nicht aus dem ausgewé&hlten Rohmaterial hergestellt werden kann, kann der
Nutzer sich entscheiden, die Konsultation abzubrechen. Danach gibt das Wissenssystem einen prompt an
den Nutzer aus zur Information bezliglich des gewlinschten QualititsmaBstabes des Garnes, wie dargestelit
durch den Block 74 in Fig. 3. Das Wissenssystem sieht drei Qualitdtsstufen vor. Eine Qualititsstufe ist als
"service life" bezeichnet, und die mit dieser Qualitdisstufe hergestelliten Garne haben eine hohe Standfe-
stigkeit und sind von relativ durchschnittlicher Qualitdt. Die nédchsthShere Qualititsstufe ist bezeichnet als
"quality" bezeichnet und bezieht sich auf eine relativ hohe Qualititsstufe, welche erreicht wird, wenn die
Drehzahi des Rotors relativ hoch ist. Die hdchste Qualitdtsstufe ist bezeichnet als "extra quality" und betrifft
die hdchste Qualitét des Garnes, die erreichbar ist (diese Qualitdtsstufe ist vielleicht nur errsichbar durch
eine Rotordrehzahl unterhalb der maximal ndtigen Rotordrehzahl). Die Auswahl einer dieser drei Qualitits-
stufen durch den Nutzer beeinfluft den Typ der Spinnkomponenten, welche vorgeschlagen werden kénnen
als ein Resultat der Konsultation. Zum Beispiel ergibt die Auswahl der Qualitdtsstufe "service life™ wirklich
die letzte Empfehlung von Spinnkomponenten, wie Rotor und Auflésewalze, welche mit speziellen Be-
schichtungen versehen sind. Andererseits ergibt die Auswahl der Qualititsstufe "extra quality" eine
Empfehlung, daB der empfohlene Rotor nur mit einer Drehzahl arbeiten soll, die unter seiner maximalen
Drehzahl liegt.

Das Rotorspinnwissenssystem beschreibt dann eine ersie Liste akzepiabler Garnabzugsdiisen, wie
dargestellt durch den Block 76 in Fig. 8. Die erste Liste akzeptabler Garnabzugsdisen ist beschrieben,
basierend auf Informationen welche vorzugsweise vom Nutzer vorgesehen sind oder auf andere Weise
wihrend der Konsultation beziiglich des Rohmaterials festgelegt wurden, der Eigenschaften des Rohmateri-
als und der ausgewihlten Qualitdtsstufe des Garnes. Unten dargestelit ist ein Auszug aus der reprisentati-
ven Konsultation, welche die Anwendung einer Regel flir die Entscheidung einer m&glichen Garnabzugsdi-
se zeigt:

14
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71
1 ~- Trying Rule S_R_ALW_BW_N_V of SPINNMITTEL(1l) -~
50
0 -
1A if verschleiss i3 not 'Service lifa'
58
4 and rs_art = '"Cotton'
53
4 and (gfh_nm_max >= 40
58
5 or rdv_trashf <= 40
58
5 or sl_bw_fuenizig >= 13 )
. 58
4 then alw = 'B 20'
20
0
1 >>>> ALW
8
3 assigned = 'B 20" (1).
71

Die oben beschriebene Regel zeigt, daB, falls die gewlinschte Qualitdtsstufe des Garnes nicht "Service
life" (if VERSCHLEISS is not "Service life"), ist, ist das ausgewéhlte Rohmaterial Baumwolle (and RS ART
= "Cotton™) und in einer weiteren Entscheidung anderer Eigenschaften des Rohmaterials, wie zum Beispiel
der Abfaligehait, ist die Garnabzugsdiise bezeichnet als "B 20", wie sie zunidchst ausgewéhlit ist ("asigned
= 'B 20").

In Verbindung mit dem Zusammenstellen einer vorldufigen Liste annehmbarer Garnabzugsdisen
sammelt das Rotorspinnwissenssystem eine vorldufige Liste annehmbarer Spinnrotoren. Aus diesem Grun-
de bezieht das Wissenssystem Informationen in die Betrachtung ein, die den Prozentsatz von Verschmut-
zungen des Baumwollmaterials betrifft, die Fasermenge und Eigenschaften des herzustellenden Garnes
unier Beachtung einer empfohlenen vorldufigen Liste annehmbarer Spinnrotoren. Des weiteren kann das
Rotorspinnwissenssystem ausgebildet sein, um passende Beschichtungseigenschaften der ausgewdhlten
annehmbaren Spinnrotoren zu bestimmen. Zum Beispiel, falls "aggresive” Baumwolle als Rohmaterial
verwendet wird, ist ein borierter Rotor einzusetzen, der in der Liste annehmbarer Spinnrotoren aufgenom-
men ist. Unten dargestellt ist ein Auszug aus dem Ausdruck, welcher eine Regel flir die Auswahl einer
passenden Rotorbeschichtung zeigt:

15
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1 -- Trying Rule BESCH_B_ROTOR of SF‘IN‘NMI'I.".'JI:'.I'.;(l)~ ==

43
0
4 IF verschleiss = 'Service life'
58
5 or ((rs_art = 'Cotton'
58
5 or (rs_art = 'Fiber blends'
58
8 and currently mibw_proz > 0 ))
58
5 and currestly rs_bw_verschmutz =
58
8 ('aggressive Veschmutzung (z.3. Sand)',
58
9 "sticky (such as honeydew, seed 0il)'))
58
4 THEN besch = 'p’

Die oben beschriebene Regel zeigt an, daB falls die gewiinschte Qualititsstufe des Garnes "service
life" ist und das Rohmaterial Baumwolle ist oder Fasermischungen, weiterhin daB der enthaltene Schmuiz
klebrig ist, so ist die vorgeschlagene Rotorbeschichtung bezeichnet als "B".

Unten dargestellt ist ein Auszug aus dem Ausdruck, welcher eine Anwendung der Regel zeigt, welche
einen speziellen Spinnrotor als mdglich fiir die vorldufige Liste annehmbarer Spinnrotoren auswihlt:
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71

1 =-- Trying Rule ROT_G_36 of SPINNMITTEL(1l) --
44

0

4 IF rs_art = 'Cotton'
58

4 and rdv_trashf <= 40
58

4 and rdv_dustf <= &0
58

4 and spinnb_typ is oot 'SE 7'
58

4 and rs_fl_mm <= 40
58

4 and f£fh_max_sy_ch <= 2.25
58

A and (gch_bba = 'acceptable' or not there is gch_bba)
53

& and (gch_kri = '"Lew' or not there is gch_kzi)
58

4 and (gch_gl is not 'Very good' or mot there is gch_gl)
58

& and (gch_goe = 'no’ or not there is gch_goe)
58

4 and (gch_r = 'no' or not there is gch_r)
58

4 and (gch_vol is not 'Great' or not there is gch_vol)
58

4 and (gch_vg = 'yes' or not there is gch_wg)
58

4 and (gch_k = 'Low’ or not there is gch_k)
58

4 and (gch_h is not 'High' or mot there is gch_h)
58

4 then
53

4 rot_f = 'G' )
53

4 rot_d = 36 s
58

Die oben beschriebene Regel zeigt, da, falls das Rohmaterial Baumwolle ist ("if RS ART = "Cotton");
der Abfallgehalt unter 40 ist; die Tendenz zur Kringelbildung niedrig ist; und falls andere vorgegebene
Garneigenschaften vorhanden sind, dann wird ein Rotor vorgeschiagen, der als "G" bezeichnet ist, und der
einen Durchmesser von 36 mm hat.

Nachfolgend wird eine Zusammenstellung einer vorldufigen Liste von annehmbaren "Spinnrotoren
kommentiert, die das Rotorspinnwissenssystem berlcksichtigt, falls tatsdchlich alle annehmbaren Rotoren
identifiziert wurden, wie dargestellt durch den Block 80 in Fig. 3. Falls keine akzeptablen Rotoren
identifiziert werden konnten, bezeichnet das Rotorspinnwissenssystem einen Rotor durch Berechnung,
wobei in eine Bewertung Informationen einbezogen werden, die den annehmbaren Schmutzgehalt des
Baumwollrohmaterials, die Garnfestigkeit, die Garneigenschaften beziiglich Gleichm&Bigkeit und Neigung
zur Kringelbildung einbeziehen, wie dargestelit durch den Block 82 in Fig. 3.

Wie unten als Auszug aus dem Ausdruck der reprdsentativen Konsultation in Anlage A dargestellt ist,
zeigt diese die Anwendung einer Regel, um einen reprisentativen annehmbaren Rotor zu definieren.
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-- Trying Rule ROT_T_36_TST of SPINNMITTEL(1) --

48

0

IF rot_hilfspar is not known

and

and

and

and

and

and

and

and

and

and

and

and

and

58

rdv_trashf <= 35§
58

rdv_dustf <= 75
58

spinnb_typ is not 'SE 7'
58

rs_£f1l_mm <= 40
58

ffh_max_sy_ch <= 2.25
58

(geh_k is not 'Very good' or not there is gch_k)
58

(gch_bba is not 'Very low' or not there is gch_bba)
58

(gch_kri is not 'High' or not there is gch_kri
58

(gch_goe is not 'gut' or not thera is gch_gzgoe)
58

(gch_r is not 'Very good' or not there is gch_r)
53

(gech_vol = ‘Great' or gch_vol = 'Medium'
58

or not there is gech_vol)

58

(gch_wg = 'yes' or not there is gch_wg)
58

(gch_h = "High' and gch_d = 'Low’
58

and (azd = 'KN /R &' or azd = 'RN 4/R &")

58
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= 'Medium' or not there is gch_h)

or gch_h
58
then
58
rot_f ='T' ,
58
rot_.d = 36 ,
58
rot_b = besch,
58
rot_ts ='Ts ..',
58
rot_n_max = 90000,
58
rot_o_minx = 80000,
58
ep_rot_gfh _max_q = 90,
58
ep_rot_gfh_min_q = 26,
58
ep_rot_gfh _max_s = 90,
58
ep_rot_gfh min_s = 20,
58
e_p r_help =1
17
9
>>>> ROT_F
10
assigned = 'T' (1).
71

19
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71
== Trying Rule AR_R_ABGL_ROT_K_TS of ABGL_ROT(1l) =~-
51
0
n_max >= element a_p_nr from rot_n_max
58
n_rot_abzug v >= element a_p_nr from rot_n_max

and
and
and

or

and
and
and

or

or

and

and

or

and

and

or

| -4-]
(Verschleiss is not 'Service life'
58
(gfh_nm_max <= element a_p_nr from ep_rot_gfh_max_q
58
a_p_anz_rtot = 1
58
8_p_gfh _nom_hp <= element a_p_nr from
58
ep_rot_gfh_max_g
58
a_p_anz_rot
58
(gfh_nom_min >= element a_p_nr from ep_rot_gfh_min_gq
58
a_p_anz_tot = 1
58
a_p_gfh _nm_hp >= element a_p_nr from
58

2)

ep_rot_gfh _min_gq
58
and a_p_anz_rot = 2)

58

Verschleiss = 'Service life'
53

(gfh_nm_max <= element a_p_nr from ep_rot_gfh_max_s
58

a_p_anz_rot = 1
58

a_p_gfh _nm_hp <= element a_p_nr from
58

ep_rot_gfh_max_s

58

a_p_anz_rot = 2)
58

(gfb_nm_min >= element a_p_nr from ep_rot_gfh_min_s
58

and a_p_anz_rot = 1
58

a_p_gfh_nm_hp >= element a_p_nr from
58

ep_rot_gfh min_s
58
and a_p_anz_rot = 2))

58

Then ar_p_rot_f = element a_p_nr from rot_f

58
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5 and ar_p_rot_d = element a_p_nr from rot_d
58

3 and ar_p_rot_b = element a_p_nr from rot_b
53

5 and ar_p_rot_ts = element a_p_nr from rot_ts
58

5 and ar_p_drehz = element a_p_nr from rot_n_mnax
58

5 and ar_p_rot_ts_abgl = '~ '
58

5 and ar_p_flag = 1
53

5 and a_p_aus_f = element a_p_nr from rot_f
58

5 and a_p_aus_d = element a_p_nr from rot_d
358

5 and a_p_aus_b = element a_p_nr from rot_b
58

5 and a_p_sus_ts = element a_p_nr from rot_ts
58

5 and a_p_aus_drehz = element a_p_nr from rot_n_max
54
0

1 Premise failed because ...
26

1 Clause #2 failed.
17

Wie in der oben dargestellten Regel zu erkennen ist, bezieht das Rotorspinnwissenssystem Parameter
in die Betrachiung ein, die den Schmutzgehalt des Rohmaterials ("RDV TRASHF = 35"), die Tendenz zur
Kringelneigung ("GCH CRI is not 'High' or not ..") und andere Parameter betreffen, welche zuvor
ausgewihit oder spezifiziert wurden, durch Berechnung unter Berlicksichtigung dessen, dafi ein annehmba-
rer Typ des Rotors ein "T" Rotor ist.

Wie dargestelit durch den Block 84 in Fig. 3 wurden einer oder mehrere annehmbare Rotoren
identifiziert und eine verfeinerte Liste von Rotoren in dieser Liste identifizierter Rotoren zusammengesteilt.
In diesem Arbeitsschritt bezieht das Rotorspinnwissenssystem in seine Berechnungen die Drehzahl des
identifizierten Rotors bezogen auf das ausgewdhlte Rohmaterial mit ein. Zus3tzlich berlicksichtigt das
Wissenssystem die spezifizierten Qualitdtsparameter, wie den Standard, sowoh! Qualitdt oder Extraqualitit
als auch den Garnnummernbereich. Wie im Auszug aus dem Ausdruck der reprisentativen Konsultation
unten dargestellt ist, ist die Anwendung einer derartigen Regel flir die weitere Verfeinerung der Liste
identifizierter annehmbarer Rotoren enthalten.

21
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71

1 -~ Trying Rule AR_R_ABGL_ROT_K_TS of ABGL_ROT(2) --
51
0

4 IF n_max >= element a_p_nr from rot_n_max
58

4 and n_rot_abzug v >= element a_p_nr from rot_n_max
58

4 and (Verschleiss is not 'Service life'
58

4 and (gfh_nm_max <= element a_p_nr from ep_rot_gfh_max_q
58

4 and a_p_anz_rot = 1
58

Wahrend dieser verfeinerten Suche nach annehmbaren Rotoren, falls keine annehmbaren Rotoren
innerhalb eines relativ breiten Garnnummernbereiches und einer spezifischen Qualitdtssiufe gefunden
wurden, wendet das Rotorspinnwissenssystem weitere Regeln an, um zu entscheiden, ob ein annehmbarer
Rotor verfiigbar ist fiir einen relativ breiten Garnnummernbereich und eine niedriger liegende Qualitdtsstufe.
Damit entscheidet das Rotorspinnwissenssystem, ob ein Rotor identifiziert werden kann, der in der Lage ist,
in dem gegebenen Garnnummernbereich zu arbeiten und ein Garn mit niedrigerer Qualitdtsstufe als der
zunéchst identifizierten Qualitdtsstufe zu produzieren. Im Falle, daB keine annehmbaren Rotoren identifiziert
werden kdnnen, zeigt dies das Rotorspinnwissenssystem dem Nutzer in einem Display an.

Ausgehend von der verfeinerten Liste identifizierter annehmbarer Rotoren identifiziert das Rotorspinn-
wissenssystem des weiteren jene Rotoren, welche optimal flr das gewlinschie Garn und die Herstellung
des Enderzeugnisses sind, wie das dargestellt ist durch den Block 86 in Fig. 3. Aus diesem Grunde bezight
das Rotorspinnwissenssystem die Produktivitdt und die speziellen Eigenschaften des gewliinschien Garnes
in die ldentifikation des optimalen Rotors mit ein. Zus#izlich zur Identifizierung des optimalen Rotors
identifiziert das Rotorspinnwissenssystem brauchbare Komponenien zu den identifizierten optimalen Roto-
ren, wie zum Beispiel passende Garnabzugsdiisen.

Um die Konsultation zu komplettieren, spezifiziert das Rotorspinnwissenssystem die optimalen Rotor-
spinnvorrichtungskomponenten und ihre optimalen Arbeitsbedingungen, wie dargestelit durch den Block 88
in Fig. 3. Aus diesem Grund kann das Rotorspinnwissenssystem so ausgebildet sein, um den Rotortyp zu
spezifizieren, das heift, den Rotordurchmesser und die vorzugsweise Verwendung einer Rotorbeschichtung.
Der letzte Schritt der Konsultation betrifft die Anzeige der identifizierten optimalen Komponenten und ihre
optimalen Arbsitsparameter, wie dargestellt durch den Block 90 in Fig. 3. Zusétzlich zur Vermittlung der
Information beziiglich des optimalen Rotors kann das Rotorspinnwissenssystem Informationen betreffend
vorzugsweise anzuwendender Aufidsewalzen, Rotorbeschichtung, Rotorkammer, Préventivreinigung, Level
Cleaner, Torque-Stop und maximal m&gliche Drehzahl des optimalen Rotors anzeigen.

Selbstverstandlich ist die Verwendung nicht auf das konkret dargestelite Beispiel beschrinkt, sondern
fir einen Fachmann darliber hinaus wesentlich brsiter nutzbar. Viele Ausbildungen und Anwendungen
vorliegender Erfindung, die hier nicht beschrieben wurden, wie zum Beispiel viele Variationen, Modifikatio-
nen und entsprechende Ausbildungen sind auch erfait durch vorliegende Erfindung und die vorangehende
Beschreibung, ohne daB sie davon im einzelnen abh&ngen oder die Erfindung begrenzen. DemgemiB
wurde die vorliegende Erfindung im Detail, bezogen auf vorzugsweise anzuwendende Ausbildungen be-
schrieben, wobei das jedoch nicht so zu verstehen ist, daB die Offenbarung lediglich auf die beispielhaft
dargestellten Merkmale der Erfindung beschréankt ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Verbesserung des Spinnergebnisses einer Rotorspinnmaschine bezliglich der Garneigen-
schaften des ersponnenen Garnes,

dadurch gekennzeichnet,

daf in einer Datenverarbeitungsanlage Wissensspeicher angelegt werden, die die gegenseitige Zuord-
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nung von Kenngréfien
a) flr das Erreichen bestimmter Erzeugniseigenschaften des textilen Enderzeugnisses:

erforderliche Garneigenschaften, wie Garnnummer, Garnfestigkeit, Glanz, Faseranzahl im Garnquer-
schnitt sowie innerhalb von Toleranzgrenzen Komponenten der Rohstoffauswahl, wie Fasermaterial
(Baumwolle, synthetische Fasern, Gemische etc.), Faserfeinheit, Fremdkdrpergehalt und

b) flir die Spinneinrichtung selbst:

Rotorabmessungen, Rotorbeschichtung, Auflésewalzentyp sowie Leistungsparameter, wie Rotordreh-
zahl und Garnverzug beinhalten,
daB bei Vorgabe von spezifischen KenngrdBen a) durch eine Verknlipfungsschaltung die Zuordnung
oder Errechnung der KenngrdBen b) vorgenommen wird, und daB die Ergebnisse auf die Rotorspinn-
maschine Ubertragen werden.
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Ifd. Artikel Gamnummer Drehungsbeiwert
Nr. CNmO NeC | amO Qe
0 tex
Forts. Flachgewebe
15 Mantelpopeline
18 Berufsoekleidung
17 Denimgewebe (kiassischi
O Kette O Schuss
OO Markengualitat 3 Normaiqualitat
3 verwaschenes O klares Warenoiid
[ Breitiarbe- O Ballwarp-Farbeverfahren
18 Futterstoffe
18 Rauhgewebe
20 Tecnnische Garne
21 Deko-, Mabetstofte
22 Verbanasstoffe
Polgewebe
O Grundkette @ Grundscnuss
O Polkette O Poischuss
23 Cord
24 Veiours
25 Frottier
Sondergarne
26 Krepo
27 elastische Binden
28 fir Zwirn
29 andere Artike
Bezeichnung:
C. Rohstoffangaben
Rohstoff fir die Artikel mit der ifd. Nr.
1234567889 10 41412 13 14 15 46 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 28
SYNTHESE
Poiyester(PES) Polyacryl{PAN) Sonstige
Bezeaicnnung
Faseranteil in Prozent % % | %
Faseriange omm 3 inch I
Faserfeinheit CitexQ den
Fasertype
Handeisname |
zul. U/min 1
{s.Anmerkung) {
FIG. 4
Rohstoff fiir die Artike! mit der Ifd. Nr.:
123456789 10 “1 12 13 44 45 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 25 27 28 28
ZELLULOSE (GLANZEND)
Viskose{CV} Modal{CMD) Sonstige

Bezewcnnung

Faseranteil in Prozent

9o
>~

/o

9
o8

Faseriange camm O inch

Faserfeinheit Odtexa den

Fasertype

Handeisname
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Definition des Garncharakters

HAARIG.....
sehr hoch
_ hoch

_ mittel
_ hiedrig

WEICHER GRIFF..
— Ja
_ nein

BAUCHBINDEARM.,
_ sehr gqut
— gut
_ maBig

VOLUMINOS. .
__hoch
_ mittel
_ maBig

GLEICHMASSIG..
_ sehr gut
— gut
_ maBig

KETTFESTIGKEIT
_ sehr gut
— gut
_ gering

OFFNUNG BEI VELOUR..
— gut
_ durchschnittlich
_ hein

DREHUNG.....
_ niedrig

_ mittel
_ hoch

FIG.5

31

Anforderungen an den Garncharakter

RAUHBAR....
__ sehr gut
— gut
_ maBig
_ nein

Garnfestigkeit ?
_ niedrig
__mittel
_ hoch

__ sehr hoch

KRINGELNEIGUNG. .
_ hoch
__ mittel
_ gering
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