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@ Schutzplankeneinrichtung fiir Verkehrsfldchen, insbesondere zur Sicherung von Baustellen.

@ Bei einer Schutzplankeneinrichtung flr Verkehrs- mindestens 2zwei horizontal beabstandete Platten
flachen, bestehend aus auf den Boden aufsetzbaren, (12,13) vorgesehen, welche mit den Innenseiten der
als Hohlk&rper ausgebildeten Fertigteilen (1), welche Seitenfldchen der Einrichtung fest verbunden sind
durch Zusammenstecken zug- und biegefrei mitein- und sich beim Zusammenstecken Uberlappen.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Schutzplan-
keneinrichtung flir Verkehrsfldchen, insbesondere
zur Sicherung von Baustellen, welche aus auf den
Boden aufsetzbaren, als Hohlkdrper ausgebildeten
Fertigteilen besteht, welche durch Zusammenstek-
ken zug- und biegefrei miteinander zusammensetz-
bar sind.

Bei einer bekannten Schutzplankeneinrichtung
dieser Art werden die einzelnen V-idrmig geboge-
nen Fertigteile derart zusammengesteckt, daB die
jeweiligen R&nder aneinanderstoBen. Die Fertigteile
sind je an einem Ende im oberen Bereich mit zwei
bereinander angeordneten rohrférmigen Vorspriin-
gen versehen, welche in das Nachbarfertigteil hin-
eingesteckt werden; die Fertigteile werden dann
durch vertikal verlaufende Bolzen miteinander fest
verbunden. Ganz abgesehen davon, daB derartige
Verbindungen in der unteren Hilfte der Fertigtsile
vollstdndig fehlen, ist auch nicht gewihrleistet, daB
sich die Schutzplankeneinrichiung relativ leicht
"liberfahren™ 148t. SchlieBlich wird durch den gerin-
gen Abstand der beiden rohrférmigen Vorspriinge
eine gewisse Verdrehung der Fertigteile bei einem
Fahrzeugaufprall gegensinander nicht verhindert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
relativ leichtgewichtiges Fertigteilsystem zu schaf-
fen, dessen Einzelteile sich durch eine besondere
Steifigkeit auszeichnen und daB nach dem Zusam-
menstecken ein Verdrehen der einzelnen Fertigteile
in Bezug auf die Nachbarfertigteile unmd&glich ist.

Die Aufgabe wird, dadurch gel&st, daB erfin-
dungsgemdB im Inneren der Einrichtung minde-
stens zwei anndhernd horizontal beabstandete Plat-
ten vorgesehen sind, welche mit den Innenseiten
der Seitenflichen der Einrichtung fest verbunden
sind und sich beim Zusammenstecken {iberlappen.

Durch diese mindestens in zwei voneinander
beabstandeten Ebenen vorgenommene Ausstieifung
der einzelnen Fertigteile ist nicht nur auch bei
besonders diinnwandiger Ausbildung der Sei-
tenbwinde ein hohes MaB an Steifigkeit gegeben,
sondern es wird auch verhindert, daB sich ein Fer-
tigteil in Bezug auf die Nachbarfertteile (beim et-
waigen Fahrzeugaufprall) z.B. nach oben verschiebt
oder verdrsht.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der
Erfindung sind die Platten entweder im Abstand
von ihren freien Enden mindestens an einer Seite
abgekrpft oder weisen in den Fertigteilen eine zur
Horizontalen geringfiigige Neigung auf, wobei die
Stirn- und/oder Seitenwinde der Fertigteile sich
zumindestens teilewsise liberlappen.

In beiden Fallen soll ermdglicht werden, daB
die Steckverbindung von Fertigteil zu Fertigteil eine
Relativbewegung letzterer in vertikaler Richtung
verhindert.

Die Stimwinde der Fertigteile und der Platten
k6nnen im Randbereich libereinanderliegende Boh-
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rungen zur [8sbaren Aufnahme mindestens einer
Verbundstange aufweisen. Hier kann beispielsweise
eine von Hand einsetzbare Verbundstange mit ei-
ner GriffSse vorgesehen werden.

Da erfindungsgemiB eine besonders lIsichte
Bauweise fiir die einzelnen Fertigteile vorgesehen
ist, kdnnen letztere aus 0,3 cm starkem Stahlblech
bestehen. Die Fertigteile sind zweckmifigerweise
jeweils 1 m lang, ca. 70 cm hoch und ca. 50 kg
schwer.

Um unter Umst&nden eine weitere Gewichiser-
leichterung zu schaffen, kénnen in gréBeren Ab-
stdnden in den Platten Bohrungen oder L&cher
vorgesehen werden.

Wihrend weiter oben von einer Gewichtser-
leichterung ausgegangen wird, kann in bestimmten
Féllen auch die Notwendigkeit bestehen, das Ge-
wicht der Schutzplankeneinrichtung zu erh8hen,
insbesondere dann, wenn letztere eine bessere
Standfestigkeit erhalten soll.

Fir die L&sung der Aufgabe ist erfindungsge-
maB vorgesehen, daB der Raum zwischen den
beiden Platten mindestens im Bereich ihres einen
Endes durch eine annihernd vertikale Sperre, ei-
nen Pfropfen o.dgl. abgeschlossen und der Raum
mindestens teilweise gefilllt ist. Je nach dem Aus-
maB der Filllung und dem gewdhlten Fullstoff 135t
sich in einem bestimmten Rahmen das Gewicht
des Fertigteils verdndern. Abgesehen davon ist
auch eine Leerung des Fertigteils nach Gebrauch
fur Transportzwecke md&glich. Die Fiillung wird nor-
malerweise dadurch vorgenommen, daB das Fertig-
teil aufrechtgestellt und dann entsprechend der
Raum nach Wunsch geflillt wird.

Die Sperre o.dgl. kann auBerhalb des Bereichs
der die Fertigteile zusammenhaltenden
Verbindungsstange(n) vorgesehen sein. Je nach-
dem, wie die Fertigteile an ihren R&ndern ausgebil-
det sind und je nachdem, wie die Verbindung der
Fertigteile an Ort und Stelle erfolgt, ist die Ausbil-
dung der Platten vorzunehmen. So k&nnen selbst-
versténdlich auch neben der oben beschrisbenen
vorgeschlagenen Art des Zusammensteckens auch
andere Zusammensteckmdglichkeiten vorgesehen
werden. Einerseits k&nnen die Platten an einem
Ende jedes Fertigteils vorkragen, so daB die jeweili-
gen freien Kanten benachbarter Fertigteile aneinan-
derstoBen; andererseits ist es natlirlich auch még-
lich, daB z.B. zwei Verbindungsstangen zur biege-
freien Verbindung der Fertigteile vorgesehen wer-
den.

Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform be-
steht die Fillung des Raumes aus Beton. In die-
sem Fall ist eine Anderung des Gewichts des Fer-
figteils nach erfolgter Fiillung nicht mehr m&glich.

Anders liegt der Fall, wenn z.B. die Flillung des
Raums aus Sand besteht. In diesem Fall kann das
Fillen unmittelbar vor dem Zusammensetzen der
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Fertigteile erfolgen und kann eine Leerung nach
Beendigung des Gebrauchs erfolgen. Auch 48t
sich durch eine entsprechende Mengenwahl das
Gewicht des Fertigteils in einem gewissen AusmafB
vorwéhlen.

Nach einer weiteren Ausflihrungsform der Er-
findung besteht die Fiillung des Raumes aus Me-
tallschrott. Die als Sperre ausgebildete Querwand
kann mit den horizontal beabstandeten Platten fest
verbunden, z.B verschweift sein. Es ist also mdg-
lich, bereits bei der Herstellung des Fertigteils die
Sperre vorzusehen und bleibend sinzubringen.

Nach einer anderen Ausfiihrungsform der Erfin-
dung besteht der Pfropfen aus Holz. In diesem Fall
ist eine Sperrung oder Abschliefung des Raumes
jederzeit, also auch im Rahmen der Zusammen-
stellung der Fertigteile mdglich.

Auch ist es mdglich, daB im Bereich beider
Enden der Platten Sperren, Pfropfen o.dgl. vorge-
sehen sind; dies diirfte sich vor ailen Dingen dann
als erforderlich erweisen, wenn z.B. leicht flieBfahi-
ges Material, wie Sand, Verwendung findet.

Auf der Zeichnung sind beispielsweise Ausfiih-
rungsformen der Erfindung dargestellt; es zeigt:

Fig. 1 eine Schrigansicht auf ein Fertigteil,

Fig. 2 eine Schrigansicht auf zwei zusam-
mengesetzte Fertigteile,

Fig. 3 eine Fig. 1 &hnliche Schragansicht ei-
ner anderen Ausflhrungsform und

Fig. 4  eine Fig. 2 8hnliche Schrigansicht auf

die in Fig. 3 gezeigte Ausilihrungs-
form.

Ein z.B. 70 cm hoher Fertigteil 1 siner Schutz-
plankeneinrichtung weist eine Oberwand oder Stirn-
wand 2 und zwei Seitenwdnde 3 und 4 mit einer
H6he von 45 bis 50 cm, welche zum Boden hin
divergieren und an welchen sich mit einem Winkel
von etwa 40 bis 50° Auffahrflichen 5 und 6 an-
schliefen; die HShe der Biegungsstelle 7 bzw. 8
dieser Auffahrfldchen betrégt rund 15 bis 20 cm.

An die Auffahrflichen 5 und 6 schliefen sich
auf der H6he des Bodens, also z.B. der Verkshrs-
fliche, Auflagerbleche 9 und 10 in Streifenform an;
die Auflagebleche kdnnen zum Boden gerichiete
Ausstanzungen aufweisen, die ein "Verkrallen™ mit
der Auftagerflache zur Folge haben.

Der Fertigteil, bestehend aus 0,3 cm starken
Stahlblech ist an einer Querseite so abgekrdpft,
daB der Nachbarfertigteil auf diesen abgekrSpften
Riicksprung aufschiebbar ist und daB nach dem
Aufschieben, wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, die
Seitenfldchen und die Stirmwand der Fertigtsile
blindig miteinander abschlieBen; nach einer abge-
wandelten Ausflihrungsform sind Laschen an der
Innenseite des Fertigteils an sinem Ende vorgese-
hen, welche dann nach dem Zusammenstecken
vom Rand des Nachbarfertigteils tiberlappt werden,
so daB auch in diesem Fall ein biindiger Ubergang
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entsteht.

Da die Wandungen des Fertigteils und somit
der ganzen Schuizplankeneinrichtung relativ diinn
sind und auch ein Fertigteil beispielsweise nur 50
kg wiegt, ist es zweckmipBig, den Fertigteil in be-
sonderer Weise auszusteifen.

Zu diesem Zweck weist jeder Fertigteil minde-
stens zwei horizontal verlaufende oder anniZhernd
horizintal verlaufende durchgehende Platten 12,13
auf, die sich auch auf den entsprechenden Riick-
sprung 11 bzw. die entsprechende Lasche erstrek-
ken.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist der Fertigteil 1
mit dem Fertigteil 20 durch Zusammenschieben zu
einer festen Einheit zusammengeflgt. Der Fertigteil
1 weist abgesehen davon zwei trapezfGrmige, verti-
kal verlaufende Stiitzwinde 14,15 auf; diese Stiitz-
winde sollten mindestens im Endbereich jedes
Fertigteils vorgesehen sein.

Um die Fertigteile ineinander schieben zu kdn-
nen, sind die Platten 12,13 an einem Ende nach
oben oder nach unten abgekrSpft oder schridg ge-
stellt, so daB die entsprechenden Platien der Nach-
barplatten darunter oder darliber greifen kdnnen.
Hierdurch sind somit die Enden von zwei Fertigtei-
len nach dem Zusammenstecken in vertikaler Rich-
tung dadurch miteinander verriegelt, daB die Plat-
tenenden des einen Fertigteils diejenigen des an-
deren Fertigteils untergreifen und die Randbereiche
des ersteren diejenigen des zweiten Ubergreifen
oder umgekehrt.

Die Oberwand und die Platten werden mitein-
ander durch einen I8sbaren oder herausziehbaren
Verbindungsstab 30 miteinander verbunden; dieser
Verbindungsstab kann an seinem oberen Ende
eine Ose aufweisen um ihn besser handhaben zu
kdnnen. Durch die als Versteifung dienenden Plat-
ten 12 und 13 wird nicht nur ein Eindrlicken der
Seitenwdnde 3 und 4 bei einem aufprallenden
Fahrzeug verhindert oder zumindestens einge-
schrinkt, sondern es wird auch verhindert, daB der
Seitenwandteil 3 bzw. 4 mit der Stirnwand 2 bei
einem Aufprall eingeknickt oder ggfs. Uberfahren
wird. Die Steckverbindung der oben beschriebenen
Art ist allein ausreichend die Schutzplankeneinrich-
tung zusammenzuhalten. Nur in Ausnahmeféllen
kdnnen zusitzlich im Randbereich der Fertigteile
Schraubbolzen verwendet werden.

Die zu einer Schutzplankeneinrichtung zusam-
mengesetzien Fertigteile 1 bzw. 20 sind, wie be-
reits oben bemerkt, relativ leicht, also z.B. je 50 kg
schwer, wobei eine Liange des Fertigteils von ca. 1
m unterstellt wird; es k&nnen natlirlich auch lange-
re Fertigteile, z.B. bis 1,50 m oder mehr vorgese-
hen werden.

Eine Umsetzung der Schutzplankeneinrichtung,
wie sie beim Baustellenbetrieb hiufig vorkommt, ist
daher relativ einfach und ohne groBe Aufwendun-
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gen, also z.B. Krdne o.dgl. mdglich.

Bei der in den Fig. 3 und 4 dargestellten Aus-
flihrungsform, beispielsweise mit einer HShe von
40 - 55 cm handelt es sich um sine soiche, die
beim Baustellenbetrieb im wesentlichen zur Markie-
rung vorgesehen wird. Der Aufbau dieser Ausfiih-
rungsform &hnelt derjenigen nach Fig. 1 und Fig. 2
weitgehend, so daB auf Beschreibung von Einzel-
heiten, soweit sie mit denjenigen in Fig. 1 und 2
Uibereinstimmem, verzichtet wird. Aufgrund der re-
lativ geringen HBhe ist die Abweisfunktion dieser
relativ leicht ausgebildeten Schutzplankeneinrich-
tung recht gering. Dies gilt vor allem, wenn die
Schutzplankeneinrichtung aus Kunststoff hergestellt
wird. Bei einer Fertigung aus Stahl ist allerdings
gine erhdhte Abweisfunktion festzustellen.

Die gesamte "AuBenhaut" des Fertigteils, das
beispielsweise 1,50 m lang sein kann, kann ein-
stlickig hergestellt werden.

Im Inneren des als HohlkGrper ausgebildeten
Fertigteils sind zwei parallele Platten 12 und 13
vorgesehen, die auf beliebige Weise mit der Au-
Benhaut verbunden werden kdnnen.

Die beiden Platten 12 und 13 erstrecken sich
Uber die gesamte Lange des Fertigteils; die beiden
Platten sind jeweils mit einem rilickspringenden
Rand versehen, so daB die Enden der entsprechen-
den Platten des Nachbarfertigteils, wie aus Fig. 4
ersichtlich, auf den riickspringenden Rindern der
Platten 12 und 13 aufliegen kénnen.

Auch in diesem Fall k&nnen andereKonstruktio-
nen bzw. eine andere Ausbildung der Fertigteile
Verwendung finden.

Nach der Erfindung ist zwischen den Platten 12
und 13 eine Querwand 15 vorgesehen; diese Quer-
wand besitzt einen gewissen Abstand von den frei-
en Enden 22 bzw. 23 der Platten 12 und 13, so daB
die Verbindungsstange 30 nach dem Zusammen-
setzen der Fertigteile eingeschoben werden kann.
Die Querwand 21 kann bereits bei Anfertigen der
Fertigteile vorgesehen werden.

Die Flllung des Raumes zwischen der Quer-
wand und den gegeniiberliegenden Enden der
Platten 12 und 13 kann entweder bei der Serienfer-
tigung, z.B. mit Beton, erfolgen; es kann aber auch
eine nachtrégliche Fillung des erwdhnten Raumes
an der Baustelle, z.B. mit Sand oder Kies vorge-
nommen werden. In diesem Fall ist eine Leerung
des Raumes 20 vor dem etwaigen Transport zu
einer anderen Baustelle ohne weiteres md&glich.

Das Fertigteil kann mit trapezfGrmigen Verstre-
bungswédnden 15 bzw. 14 an den Winden des
Fertigteils versehen sein.

Die Konstruktion des Fertigteils kann variieren;
in jedem Fall missen jedoch die beiden Platten 12
und 13 vorgesehen sein. Statt der schon bei der
Fertigstellung des Fertigteils eingebauten Quer-
wand 15 kann auch dieser Teil in Wegfall kommen.
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Es ist stattdessen mdglich, einen Pfropfen ent-
sprechend den Umrissen des Raumes vorzusehen,
der dann z.B. auf der Baustelle zum Abschluff des
Raumes 20 von einer Seite hineingeschoben wird.
Danach erfolgt die Flillung, z.B. mit Sand, in auf-
rechier Stellung des Fertigteils und schiieglich der
Abschiuf des Raumes auf der anderen Seite mit
einem entsprechenden Pifropfen. Diese Pfropfen
kdnnen aus Holz oder irgendeinem anderen belie-
bigen Material bestehen.

Patentanspriiche

1. Schutzplankeneinrichtung flir Verkehrsilichen,
insbesondere zur Sicherung von Baustellen,
bestehend aus auf den Boden aufsetzbaren,
als HohlkSrper ausgebildeten Fertigteilen, wei-
che durch Zusammenstecken zug- und biege-
frei miteinander zusammensetzbar sind, da-
durch gekennzeichnet, daf im Inneren der
Einrichtung mindestens zwei annihernd hori-
zontale beabstandete Platten vorgesehen sind,
welche mit den Innenseiten der Seitenflachen
der Einrichiung fest verbunden sind und sich
beim Zusammenstecken {iberlappen.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die durchgehenden Platten
mit ihren freien Enden mindestens an einem
Ende biindig mit den Réndern der Fertigteile
verlaufen.

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Platten im Abstand von
ihren freien R&ndern mindestens an einer Seite
abgekropft sind und die Stirn-/oder Seitenwin-
de der Fertigteile sich zumindestens teilweise
Uberlappen.

4. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die Platten in den Fertig-
teilen eine zur Horizontalen geringfligige Nei-
gung aufweisen und die Stirm-und/oder Seiten-
wiénde der Fertigteile sich zumindest teilweise
Uberlappen.

5. Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stirnwdnde der Fertigtsile und Plaiten
im Randbereich Ubereinanderliegende Bohrun-
gen zur |Gsbaren Aufnahme mindestens einer
Verbundstange aufweisen.

6. Einrichtung nach einem oder mehren der An-
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fertigteile aus 0,3 cm starkem Stahl-
blech bestehen.
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Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB die Fertigteile jeweils 1 m lang, ca. 70 cm
hoch und ca. 50 kg schwer sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB die Platten gelocht sind.

Einrichtung nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet,
daB die Fertigteile je an einem Ende mit min-
destens an der Unterseite der Stirnwdnde an-
geordneten Laschen versehen sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 - 9,
dadurch gekennzeichnet, daf der Raum zwi-
schen den beiden Platten mindestens im Be-
reich ihres einen Endes durch eine anndhernd
vertikale Sperre, einen Pfropfen o.dgl. abge-
schlossen und der Raum mindestens teilweise
gefullt ist.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Sperre o.dgl. auBerhalb
des Bersichs der die Fertigteile zusammenhal-
tenden Verbindungsstange(n) vorgesehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fiillung des
Raums aus Beton besteht.

Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Fillung des
Raumes aus Sand besteht.

Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, daB die Flllung des
Raumes aus Metallschrott besteht.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB die als
Sperre ausgebildete Querwand mit den hori-
zonfal beabstandeten Platten fest verbunden,
z.B. verschweiBt ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB der Pirop-
fen aus Holz besteht.

Einrichtung nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, daf im Bereich beider Enden
der Platten o.dgl. Sperren, Pfropfen o.dgl. vor-
gesehen sind.
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