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) Abbruchgerit.

@ Ein Abbruchgerdt zum Abbrechen und Zerklei-
nern von insbesondere Stahlbeton besteht aus zwei
scherenartig zusammenwirkenden, hydraulisch ange-
triebenen Backen (7,8), von denen einer wenigstens
zwei, der andere wenigstens drei mit Brechzdhnen
besetzte Arbeitsleisten (15-21) aufweist, die sdmilich
parallel nebensinander angeordnet sind und in der
SchlieBistellung abwechseind ineinander greifen.
Zum wirksamen Zerkleinern von Beton ist vorgese-
hen, daB daB bei dem Backen (8) mit der grbBeren
Anzahl von Arbeitsleisten die beiden duBeren (18,21)
in einer gemeinsamen Ebene senkrecht zur Schiief-
bewegung liegen, wahrend die dazwischen liegen-
den Arbeitsleisten (19,20) mit Bezug auf die Schlies-
bewegung zurlickversetzt sind. Desweiteren 148t sich
die Bewehrung von Stahlbeton dadurch problemios
und im gleichen Arbeitshub trennen, daB an den in
der SchlieBstellung einander zugekehrien Seiten von
wenigstens zwei nebensinander liegenden Arbeitslei-
sten (16,18} der beiden Backen (7.8) zwischen den
Brechzdhnen (22,23) Schneidwerkzeuge (31,32) an-
geordnet sind, die in Richtung der Schliefbewegung
gegeniliber den Brechzdhnen zurlckversetzt sind
und gegen Ende der SchlieBbewegung scherend an-
einander vorbeilaufen.
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Die Erfindung betrifft ein Abbruchgerdt zum
Abbrechen und Zerkleinern von insbesondere
Stahlbeton, bestehend aus zwei scherenartig zu-
sammenwirkenden, hydraulisch angetriebenen Bak-
ken, von denen einer wenigstens zwei, der andere
wenigstens drei mit Brechz&hnen beseizte Arbeits-
leisten aufweist, die sdmtlich parallel nebeneinan-
der angeordnet sind und in der Schliefstellung
abwechselnd ineinander greifen.

Abbruchgeréte des vorgenannten Aufbaus wer-
den in erster Linie unmittelbar vor Ort zum Abbruch
von Bauwerken jeglicher Ari, technischen Anlagen
efc. eingesetzt. Soweit es um den Abbruch von
Bauwerken aus Stahlbeton oder um das Zerlegen
von Stahlbetonteilen geht, werden an solche Ab-
bruchgeréte besondere Anforderungen gestellt, da
Stahlbeton ein sehr heterogenss Material aus ex-
frem harten Zuschlagstoffen, Zement und Stahlbe-
wehrung ist. Wahrend sich die Stahlbewehrung
vergleichsweise problemios durch Scheren trennen
I&Bt, muB der Beton vornehmlich durch blofe
Druckkrafte verkleinert werden. Dabei missen die
Druckkrdfte in einer liber der Druckfestigkeit des
Betons liegenden Gr&Benordnung aufgebracht wer-
den. Diese Zerkleinerung des Betons muB zudem
zuerst erfolgen, bevor die Stahlbewehrung freiliegt
und getrennt werden kann.

In der Praxis sind zwei Gerdtetypen bekannt,
von denen die eine - auch als Betonbeifer bezeich-
net - nur zum Zerkleinern von Beton geeignet ist,
wéhrend die andere zum Trennen der Stahlbeweh-
rung eingesetzt wird. BetonbeiBer, die also vor-
nehmlich hohe Druckkrdfte an der Betonoberfldche
aufbringen miissen, weisen entweder l&ngs oder
quer zu den Backen verlaufende Brechzihne auf
(DE-A-33 42 305, WO 88/03213). Die Brechzihne
an den beiden Backen arbeiten gegeneinander,
d.h. sie liegen in der Schliefstellung der Backen
aufeinander. Die Druckkrifte werden also unmittel-
bar zwischen den einander gegenliberliegenden
Brechzéhnen auf die Oberfliche des Betons aufge-
bracht und der Beton im wesentlichen durch Fli-
chendruck zerstdrt. Daher wird versucht, die Stahl-
bewehrung so weit wie mdglich freizulegen. Zum
Trennen der Stahlbewehrung werden dann dhnlich
aufgebaute Geréie eingesetzt, deren Backen je-
doch mit Schneidwerkzeugen ausgestattet sind
(DE-A-27 22 258, 36 23 061). Die Backen bzw. die
daran angebrachten Schneidwerkzeuge sind so zu-
einander angeordnet, daB sie beim Schliefen der
Backen scherend aneinander vorbeilaufen und die
Bewehrung durch eine Schneidbewegung auftren-
nen.

Daneben sind kombinierte Gerdte bekannt, die
also sowoh! zum Zerkleinern des Betons, als auch
zum Trennen der Bewehrung seingerichtet sind (DE-
A-28 51 320, Prospekt NPK "CRUSHERS 85.11
10U der Nippon Pneumatic Mfg. Co., Ltd.). Bei
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diesen Gerdten sind an beiden Backen sowoh|
Brechzdhne, als auch Schneidwerkzeuge ausgebil-
det, wobei sich die Brechz&hne ausschlieflich in
dem vom Scherengelenk entfernten Bereich der
Backen, die Schneidwerkzeuge hingegen in dem
dem Scherengelenk nahen Bereich der Backen
befinden. Diese kombinierten Abbruchgerite haben
zwar den Vorteil, daB fiir die gesamte Abbruchar-
beit nur ein Gerdt notwendig ist, haben aber den
Nachteil, da beide Arbeitsgdnge nacheinander er-
folgen missen, d.h. es muB der Beton erst soweit
verkleinert sein, daB die Bewehrung freiliegt. An-
schlieBend wird das Abbruchgerdt mit geGffneten
Backen soweit angestellt, da die Bewehrung zwi-
schen die Schneidwerkzeuge kommt. Dies erfordert
ein sehr genaues Arbeiten, was bei den hier in
Rechnung zu stellenden Gegebenheiten kaum
mdglich ist. Insbesondere beim Zerklginern und
Aufbrechen des Betons 138t sich nichi vermeiden,
dafl Betonteile auch zwischen die Schneidwerkzeu-
ge gelangen, die dadurch schnell stumpf werden
oder ausbrechen. Auch ist zwangsldufig aufgrund
der &rilichen Trennung von Brechzihnen und
Schneidwerkzeugen entweder eine lange Bauweise
der Backen notwendig oder aber sind die zur Ver-
fligung stehenden Brech- und Schneidflichen ge-
geniiber den vorgenannten Gerdtetypen zwangs-
[Gufig auf kleinerer Arbeitsldnge angeordnet und
damit weniger effektiv.

Alle vorgenannten Abbruchgerdte haben den
Nachteil, daB die insgesamt durch die Brechzdhne
zur Verfligung stehende wirksame Fliche relativ
klein ist, so daB der gréBte Teil der Einsatzzeit flir
das Aufbrechen und Zerkleinern des Betons ben&-
tigt wird, wahrend das Trennen der Stahlbeweh-
rung problemlos in kurzer Zeit mdglich ist. Bei
ausschiiefllich der Betonzerkleinerung dienenden
Gerdten ist diesem Umstand bei einer bekannten
Ausfiihrung dadurch Rechnung getragen worden,
daB an einem Backen drei parallele Arbeiisleisten
mit Brechz&hnen, am anderen Backen zwei, jeweils
auf Llicke angeordnete Arbeitsleisten mit Brech-
zahnen vorgesehen sind. Die zwei Leisten an dem
einen Backen greifen in der SchlieBstellung zwi-
schen die drei Leisten am anderen Backen. Hier-
durch wird die wirksame Fldche der Brechzihne
erheblich vergrdBert und es werden zuséizlich zu
den Druckkrdften auch noch Biegekrifte wirksam.
Aufgrund der Tatsache, da8 die BrechzZhne samtli-
cher Arbeitsleisten gleichzeitig wirksam werden,
muB eine entsprechend hohe Antriebsleistung in-
stalliert werden. Fir Stahibeton ist diese Ausfiih-
rung unglinstig, da die Bewshrung nicht getrennt
werden kann und sich beim Schliefen der Backen
zwischen die Arbeitsleisten einziehen kann und
sich nicht mehr ohne weiteres entfernen 134t. Ein
weiterer Nachteil besteht darin, daB dieses Gerit
nicht unmittelbar flir den Abbruch eingesetzt wer-
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den kann. Zum Anbau an einen Bagger ist ndmlich
der eine Backen starr an den L&ffelstiel angekop-
pelt, wihrend der andere Backen an den L&ffel-
Kippzylinder angeschlossen ist, der die Antriebs-
kraft flr das Abbruchgerdt liefert. Dieser starre
Anbau erfordert ein sehr genaues Anfahren des
Baggers an die Abbruchstelle, um nicht zu hohe
Verwindungskrdfte in den Loffelstiel einzutragen.
Dies ist in der Praxis aber nur selten mdglich.

Ausgehend von dem eingangs genannten und
zuletzt beschriebenen Abbruchgerit liegt der Erfin-
dung die Aufgabe zugrunde, eine Ausbildung zu
schaffen, mit der Beton wirksam und energiespa-
rend zerkleinert werden kann. Es soll weiterhin die
Md&glichkeit geschaffen werden, Stahlbeton beliebi-
ger Qualitdt abzubrechen und zu zerkleinern und
es sollte schiieBlich m&glich sein, das Abbruchge-
rdt vor Ort ohne Gef8hrdung des Lb&ffelstiels des
Baggers einzusetzen.

Diese Aufgabe wird bei dem eingangs genann-
ten Abbruchgerdt dadurch geldst, daB bei dem
Backen mit der groBeren Anzahl von Arbeitsleisten
die beiden Auferen in einer gemeinsamen Ebene
senkrecht zur Schliefbewegung liegen, wéhrend
die dazwischenliegenden Arbeitsleisten mit Bezug
auf die SchlieBbewegung zurlickversetzt sind.

Aufgrund dieser Ausbildung liegen die Brech-
z&hne in verschiedenen Ebenen senkrecht zur
Schliefbewegung der Backen und werden folglich
zu verschiedenen Zeitpunkten wirksam. Zunidchst
werden die beiden AuBeren Arbeitsleisten an dem
Backen mit der grdBeren Anzahl von Arbeitsieisien
zusammen mit den Arbeitsleisten am anderen Bak-
ken wirksam. Auf das abzubrechende bzw. zu zer-
kleinernde Bauteil bauen sich zwischen den beiden
AuBeren Arbeitsleisten erhebliche Biegekrdfie auf,
die zum Bruch flihren. Wenn die Arbeitsleisten an
den Backen mit der kleineren Anzah! an den &dufie-
ren Arbeitsleisten des anderen Backens vorbeige-
laufen sind, werden die innenliegenden Arbeitslei-
sten und damit in erster Linie Druckkréfte wirksam.
Es handelt sich also gleichsam um einen mehrstufi-
gen Brechvorgang durch kombinierte Biege- und
Druckkrifte.

In bevorzugter Ausfiihrung weist der eine Bak-
ken drei, der andere Backan vier Arbeitsleisten auf,
von denen die beiden mittleren zurlickversetzt sind,
wahrend bei dem anderen Backen die mittlere Ar-
beitsleiste gegenliber den beiden duBeren vorver-
setzt ist.

Bei dieser Ausflihrung werden also die Brech-
zidhne an den beiden duBeren Arbeitsleisten des
einen Backens und die Brechzdhne der mittleren
Arbeitsleiste am anderen Backen wirksam. Beim
weiteren Schliefen wird vornehmiich der mittlere
Teil des zwischen den Backen liegenden Bereichs
des Abbruchmaterials beansprucht, und zwar zwi-
schen der mittleren Leiste des einen Backens und
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den beiden inneren Arbeitsleisten des anderen
Backens. Gleichzeitig werden die duBeren Teile
des zwischen den Backen liegenden Bereichs zwi-
schen den jeweils duBeren Arbeitsleisten beider
Backen beaufschiagt. Mit der erfindungsgemiBen
Ausbildung ist eine schnelle und wirksame Zerklei-
nerung von Beton mdglich.

Zum Trennen der Bewehrung kann dann ent-
weder eine herkdmmliche Schrottschere eingesetzt
werden. Eine weitere bevorzugte Ausflihrungsform
der Erfindung zeichnet sich jedoch dadurch aus,
daB an den in der SchlieBstellung einander zuge-
kehrten Seiten von wenigstens zwei nebeneinander
liegenden Arbeitsleisten der beiden Backen zwi-
schen den Brechzdhnen Schneidwerkzeuge ange-
ordnet sind, die in Richtung der SchlieBbewegung
gegenliber den Brechzdhnen zurlickversetzt sind
und gegen Ende der Schiiefbewegung scherend
aneinander vorbeilaufen.

Durch diese erfindungsgemdBe Ausbildung ist
es moglich, im gleichen Arbeitshub sowohl den
Beton zu zerstdren, als auch die Stahlbewehrung
zu trennen, und zwar auf der gesamten Arbeitsién-
ge der Backen. Durch die Anordnung der Schneid-
werkzeuge an den einander zugekehrten Seiten der
Arbeitsleisten sind diese gegen unmitielbare Ein-
wirkung auf den Beton weitestgehend geschiitzt,
zumal Betonteile aufgrund der Tatsache, daB die
Schneidwerkzeuge scherend aneinander vorbeilau-
fen, nicht in den Scherspalt eindringen kdnnen. Mit
dieser Ausbildung ist ein effektives und schnelles
Abbrechen von Stahibetonbauwerken, wie auch das
Zerkleinern von Stahibeton-Bauteilen mdglich.

Vorzugsweise sind die Schneidwerkzeuge an
der mittleren der drei Arbeitsleisten des einen Bak-
kens und an einer der beiden mitileren Arbeitslei-
sten des anderen Backens angeordnet, so daf die
Schneidwerkzeuge erst wirksam werden, wenn
sémtliche Brechzihne wirksam geworden waren.
Damit sind die Schneidwerkzeuge auch am besten
gegen den Beton geschiitzt.

Ublicherweise reicht es aus, die Stahibeweh-
rung im Arbeitsbersich der Backen nur an einer
Stelle aufzutrennen. Gegebenenfalls kdnnen aber
auch die Schneidwerkzeuge an den einander zuge-
kehrten Seiten aller Arbeitsleisten vorgesehen sein.

Eine weiterhin bevorzugte Ausflihrungsform
zeichnet sich dadurch aus, daB die BrechzZhne an
den Arbeitsleisten wenigstens eines Backens spitz
ausgebildet sind und zwischen den Flanken be-
nachbarter Brechzdhne dieser Arbeitsleisten eine
ausgerundete Vertiefung angeordnet ist, und daB
die wirksame Scherkante der Schneidwerkzeuge
die tiefste Stelle der Vertiefung etwa tangiert.

Durch die spitze Ausbildung der Brechzdhne
einersesits und die zwischen benachbarten Brech-
z&hnen angeordneten, ausgerundeten Vertiefungen
ergibt sich der wesentliche Vorteil, da die Stahibe-
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wehrung - nachdem die Brechz#hne wirksam ge-
worden waren, an den Zahnflanken entlang in die
ausgerundeten Vertiefungen gedringt und dort von
den Schneidwerkzeugen zwangsldufig erfaBt wird.
Es ist insbesondere nicht mdglich, daB die Stahlbe-
wehrung zwischen den Brechzdhnen eingeklemmt
und damit lediglich verbogen wird oder gar die
Backen blockiert werden.

Dies wird noch dadurch unterstlitzt, daB die
Brechzdhne quer zur Bewegungsrichtung der Bak-
ken etwa linear verlaufende Brechkanten mit nach
beiden Seiten abfallenden Zahnflanken aufweisen.

Die Brechzdhne verdringen zwangsldufig die
Stahlbewehrung nach aufen in die Vertiefungen an
dem einen Backen, so daB kontrollierte Schnittver-
haltnisse wie bei einer Spezialschere vorliegen.

Vorteilhafterweise sind die Brechzdhne an den
Arbeitsleisten auswechselbar angeordnet. Bei-
spielsweise kann vorgesehen sein, dafi die Brech-
zdhne mit einem der Arbeitsleiste zugekehrten
Riicken, einem flachigen Widerlager an der Ar-
beitsleiste anliegen und wenigstens ein in eine
Vertiefung am Widerlager der Arbeitsleiste eingrei-
fendes Flhrungsteil aufweisen, mittels dessen sie
an der Arbeitsleiste befestigt sind.

Auf diese Weise sind die BrechzZhne einer-
seits einwandfrei positioniert, andererseits werden
die Kréfte vom Brechzahn flichig in den Backen
eingeleitet. Im Gegensatz zu dem Ublichen Auftrag-
schweiien der Brechzdhne auf die Backen des
Abbruchgerites lassen sich bei der erfindungsge-
méBen Ausbildung die Brechz&hne bei entspre-
-chendem VerschleiB leicht auswechsein.

In weiterhin vorteilhafter Ausgestaltung sind
auch die Schneidwerkzeuge an den Arbeitsleisten
auswechselbar angeordnet, um sie bei VerschleiB
austauschen zu k&nnen. Vorzugsweise ist die Aus-
bildung so getroffen, da die Schneidwerkzeuge als
quadratische Schneidplatten ausgebildet sind, die
in ihrem Zentrum an den Arbeitsleisten befestigt
sind und deren s@mtliche Kanten Scherkanten bil-
den.

Die Schneidwerkzeuge sind bei dieser Ausfiih-
rungsform in der Art von Wendeschneidplatien aus-
gebildet. Als Scherkanten wirken s@mtliche Langs-
kanten an beiden Seiten der Schneidpiatten, so daf
jede Seite vier Scherkanten, die Schneidplatte ins-
gesamt also acht Scherkanten aufweist. Die
Scherkanten an der einen Seite werden nacheinan-
der durch einfaches Verdrehen der Schneidplatie
wirksam, wihrend nach Wenden der Schneidplatte
die Scherkanten an der anderen Seite genutzt wer-
den k&nnen.

Vorzugsweise sind die Schneidplatten in den
Arbeitsleisten versenkt angeordnet, um sie einer-
seits einwandirei positionieren zu k&nnen, anderer-
seits die Krdfie besser aufnehmen zu kénnen.

In weiterhin vorteilhafter Ausgestaltung ist vor-
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gesehen, daB die Brechzdhne so angeordnet sind,
daf die gemeinsame Ebene der Brechkanten der
Brechz&hne gegenliberliegender Arbeitsieisten
nicht die Achse des Scherengelenks schneidet.

Auf diese Weise ergibt sich bei einem be-
stimmten Arbeitshub des hydraulischen Antriebszy-
linders der Backen eine gr6Bere maximale Maul-
weite. Auch ist sichergestellt, daB alles Material
zwischen den Backen auch im aufen liegenden
Bereich aufgebrochen bzw. getrennt wird. Aus die-
sem Grunde ist eine gleiche Anordnung auch hin-
sichtlich der Scherkanten der Schneidwerkzeuge
vorgesehen.

Vorzugsweise ist die gemeinsame Ebene der
Brechkanten der Brechzdhne und der Scherkanten
der Schneidwerkzeuge an gegenlberliegenden Ar-
beitsleisten gegeniliber der Achse des Scherenge-
lenks in der gleichen Richtung versetzt.

Eine konstruktiv und kréftem&Big besonders
gunstige Ausflihrung zeichnet sich dadurch aus,
daf die Arbeitsleisten an ihrem inneren Ende unter
Zwischenschaltung von Distanzringen an einem
Achsbolzen des Scherengelenks der Backen ver-
spannt und an ihrem &uBeren Ende durch eine
Verbindungsleiste starr miteinander verbunden
sind.

Die Stabilitdt wird gem&B einem weiteren Aus-
fihrungsbeispiel noch dadurch verbessert, dag die
Arbeitsleisten etwa dreieckfdrmig ausgebildet sind,
wobei das Scherengelenk im Bereich der einen, die
Verbindungsleiste im Bereich einer weiteren und
ein weiteres Verbindungsstiick im Bereich der drit-
ten Ecke angeordnet sind.

Wie bereits eingangs angedeutet, sind die Bak-
ken des Abbruchgerdtes hydraulisch angetrieben.
Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform sieht vor, daB im
Bereich der dritten Ecke des einen Backens ein
Hydraulikzylinder angreift, der an einer den ande-
ren Backen aufweisenden, {iber das Scherengelenk
hinausreichenden Verlangerung abgestlitzt ist.

ZweckméBigerweise ist die Verldngerung des
einen Backens als Geh3use ausgebildet und zum
AnschluB an den Loffelstiel eines Baggers einge-
richtet.

Diese Ausbildung gibt die M&glichkeit, daf der
Hydraulikzylinder in dem Geh3use so angeordnet
ist, daB die Kolbenstange in jeder Lage innerhalb
desselben liegt, und daB die Hydraulikzuflihrung
Uber die Kolbenstange erfolgt.

Diese Ausbildung hat den Vorteil, daB das
empfindlichste Funktionsteil des Abbruchgerites,
nédmlich die Kolbenstange stets geschiitzt in dem
Gehduse angeordnet ist und nicht durch HuBere
Kréfte, herabfallende Teile oder dergleichen be-
schidigt werden kann. Dadurch, daB der Antrieb
der Backen nicht vom L&ffel-Kippzylinder her er-
folgt, kann das Abbruchgerét gegeniiber dem Lof-
felstiel jede beliebige Stellung einnehmen, so daf
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das Abbruchgerdt insbesondere vor Ort auch ohne
genaues Anfahren des Baggers in jeder beliebigen
Stelle am Bauwerk angreifen kann.

Dem gleichen Zweck dient die weitere Ausge-
staltung, wonach zwischen dem Gehduse und dem
Loffelstiel des Baggers eine Drehverbindung und
ein Drehmotor vorgesehen ist, dessen Drechachse
etwa senkrecht zu der Achse des Scherengelenks
verlduft.

Das Abbruchgerdt kann also gegeniber dem
Loffelstiel des Baggers in jede beliebige Position
gedreht werden, um einen effektiven Angriff am
Bauwerk bzw. Bauteil zu ermd&glichen.

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung wiedergegebenen Ausfiihrungsbei-
spiels beschrieben. In der Zeichnung zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht des Abbruchgeri-
tes bei gedffneten Backen;

Figur 2 eine der Fig. 1 entsprechende Sei-
tenansicht in der Schliefstellung der
Backen;

Figur 3 eine Ansicht in Richtung des Pfeils 3
gemaiB Fig. 2 und

Figur 4 einen Schnitt IV-IV gemiB Fig. 3.

Das Abbruchgerdt gemaB Fig. 1 und 2 weist
ein Geh3use 1 auf, das aus zwei Seitenwangen 3
und einer diese an der Seite 2 verbindenden Wan-
dung gebildet und an der der Seite 2 gegeniberlie-
genden Seite offen ist. Am oberen Teil des Geh&u-
ses 1 ist Uber eine Drehverbindung ein AnschluBteil
4 angeordnet, in welchem ein Drehmotor 5 zum
Drehen des Abbruchgeréites um die Achse 6 ange-
ordnet ist.

Das Abbruchgerit weist zwei Backen 7, 8 auf,
die im wesentlichen dreieckférmig ausgebildst
sind. Der Backen 8 ist starr mit dem Gehduse 1
verbunden, wihrend der andere Backen 7 am
Scherenlager 9 angelenkt ist. Als Anirieb flir den
Backen 7 dient ein Hydraulikzylinder 10, der im
Gehduse 1 bei 11 gelagert ist und Uber ein Gelenk
12 an einem Arm 13 angreift, der wiederum mit der
Backen 7 verbunden ist. Mittels des Hydraulikzylin-
ders 10 |48t sich der Backen 7 aus der in Fig. 1
gezeigten Offnungsstellung in die Schiiefstellung
gemdB Fig. 2 verschwenken. Bei dieser Bewegung
liegt die Kolbenstange 14 des Hydraulikzylinders
10 stets innerhalb des Gehduses, in dem der Hy-
draulikzylinder 10 an dem Gelenk 12 angreift. Die
Hydraulikzuflihrung erfolgt im Bereich des Lagers
11 Uiber entsprechende Kanéle in der Kolbenstange
14.

Der schwenkbare Backen 7, weist wie aus Fig.
3 ersichilich, drei parallel nebeneinander liegende
Arbeitsleisten 15, 16 und 17, der festsiehende Bak-
ken 8 vier parallel nebensinander liegende Arbeits-
leisten 18, 19, 20 und 21 auf. Sdmtliche Arbeitslei-
sten sind mit mehreren in Erstreckungsrichtung der
Backen hintereinander angeordneten Brechz&hnen
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22 bzw. 23 ausgestattet. Die Brechzdhne 22 des
Backens 7 und die Brechzihne 23 des Backens 8
liegen jeweils auf gemeinsamen Radien bezlglich
des Schwenklagers 9, so daB sie bei der SchlieB-
bewegung unmittelbar gegeneinander wirken. Beim
gezeigten Ausflihrungsbeispiel sind die Brechz&h-
ne dreieckidrmig ausgebildet und weisen eine
senkrecht zur Bewegungsebene der Backen 7, 8
verlaufende Schneidkante 24 auf, von der aus die
Flanken 25 zum Backen hin abfallen. Die dreieck-
férmigen Brechzdhne sind auswechselbar an den
Backen angeordnet. Sie wsisen zu diesem Zweck
ein Flhrungsteil 26 auf, mit dem sie in eine Vertie-
fung im Backen eingreifen und durch einen quer
verlaufenden Bolzen 27 fesigelegt sind. In dieser
Lage stltzen sich die dreieckidrmigen Z&hne mit
ihrem flachigen Ricken 28 an einem entsprechend
flichigen Widerlager 29 am Backen ab.

Wie aus Fig. 3 ersichtlich, sind die Brechzdhne
22 an den Backen 7 und die Brechzihne 23 an
den Backen 8 mit ihren Schneidkanten nicht in der
gleichen Ebene angeordnet. Die Brechzdhne 23 an
den beiden duBeren Arbeitsleisten 18 und 21 des
Backens 8 liegen in einer Ebene, wdhrend die
Brechzihne 23 an den beiden dazwischenliegen-
den Arbeitsleisten 19, 20 demgegeniber zurlick-
versetzt sind. Umgekehrt sind die Brechz&hne 22
an der mittleren Arbeitsleiste 16 des Backens 7
gegentiber den Brechzéhnen 22 der beiden dufe-
ren Arbeitsleisten 15, 17 dieses Backens vorver-
setzt. Bei der SchlieBbewegung werden also zu-
nédchst die Brechzdhne 22 an der mittleren Arbeits-
leiste 16 des Backens 7 und die Brechzdhne 23 an
den beiden duBeren Arbeitsleisten 18, 21 des Bak-
kens 8 wirksam. Das zwischen den Backen einge-
spannte Bauteil wird demzufolge auf Druck und
Biegung beansprucht. Beim weiteren Schliefien
wird der mittlere Bereich des eingespannien Bau-
teils zwischen der mittleren Arbeiisleiste 16 des
Backens 7 und den beiden mitileren Arbeitsleisten
19, 20 des Backens 8 beansprucht, wihrend im
duBeren Bereich die Brechzdhne an den Zuferen
Arbeitsleisten 15, 17 bzw. 18, 21 beider Backen
wirksam werden.

Die Arbeitsleisten 15, 16, 17 des einen Bak-
kens 7 und die Arbeitsleisten 18-21 am Backen 8
sind einerseits am Schwenklager 9 Uber Distanzrin-
ge miteinander verspannt, wdhrend sie am ZuBeren
Ende liber Verbindungsleisten 29 starr mitsinander
verbunden sind. Die Arbeitsleisten sind weiterhin,
wie bereits angedeutet, dreiecki&rmig ausgebildet
und im Bereich der dritten Ecke bei 30 wiederum
mittels eines Sieb durchsetzenden Bolzens und
Distanzringen miteinander verspannt.

Die mittlere Arbeitsleiste 16 am Backen 7 und
eine der mittleren Arbeitsleisten am Backen 8 -
beim gezeigten Ausflihrungsbeispiel die Arbeitslei-
ste 19 - sind mit Schneidwerkzeugen 31, 32 ausge-
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stattet, die als quadratische Schneidplatien ausge-
bildet sind. Die Schneidplatten 31, 32 sind in ent-
sprechende Vertiefungen an den Arbeitsleisten 16
bzw. 19 eingesenkt und mittels eines IGsbaren Be-
festigungsmittels 33 fixiert. Jede Kante 34 jedes
Schneidwerkzeugs 31, 32 bildet eine Scherkants,
so daB durch Verdrehen der Schneidplatten 31, 32
und durch Wenden insgesamt acht Scherkanien
zur Verflgung stehen.

Die Schneidwerkzeuge 31, 32 sind, wie gesagt,
an den mittleren Arbeitsleisten 16 und 19 angeord-
net, die also beim SchlieBen der Backen 7, 8
zuletzt wirksam werden. Sie sitzen an den einander
zugekehrten Seiten der beiden Arbeitsleisten unter-
halb der Brechzdhne 22 bzw. 23.

Beim gezeigten Ausflihrungsbeispiel bilden die
Scherkanten 34 der Schneidwerkzeuge 31 an der
Arbeitsleiste 16 des Backens 7 praktisch den Zahn-
grund zwischen den Brechzdhnen 22. Der Zahn-
grund verlduit also linear. Am gegeniiberliegenden
Backen 8 hingegen schlieBen an die Flanken 25
der Brechzéhne 23 ausgerundete Vertiefungen 35
an. Die Schneidwerkzeuge 32 an der Arbeitsleiste
19 des Backens 8 tangieren mit ihrer Scherkante
34 die Vertiefung 35 an ihrer tiefsten Stelle. Beim
SchlieBen der Backen 7, 8 wird zundchst der zwi-
schen den Backen befindliche Beton gebrochen
und zerdrlickt. Die von den Brechz8hnen 22 und
23 nicht zu zerkleinernde Bewehrung wird gegen
Ende der Schliefbewegungen von den Flanken 25
der Brechzdhne 22, 23 in die Vertiefungen 35
verdrangt und dort von den Scherkanten 34 der
Schneidwerkzeuge 31, 32 wirksam erfaBt und ge-
frennt.

Wie insbesondere aus Fig. 2 und 4 ersichtlich,
liegt die gemeinsame Ebene der wirksamen
Scherkanten 34 der Schneidwerkzeuge 31, 32 ex-
zentrisch zum Schwenklager 9. Ebenso liegen auch
die gemeinsamen Ebenen der Brechzihne 22, 23
der verschiedenen Arbeitsleisten in einer nach der
gleichen Seite exzentrisch versetzten Lage zum
Schwenkiager 9.

Patentanspriiche

1. Abbruchgerdt zum Abbrechen und Zerkleinern
von insbesondere Stahlbeton, bestehend aus
zwei scherenartig zusammenwirkenden, hy-
draulisch angetriebenen Backen, von denen ei-
ner wenigstens zwei, der andere wenigstens
drei mit Brechzdhnen besetzie Arbeitsieisten
aufweist, die simtlich parallel nebeneinander
angeordnet sind und in der SchlieBstellung ab-
wechselnd ineinander greifen, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei dem Backen (8) mit der
groBeren Anzahl von Arbeitsleisten (18-21) die
beiden duBeren (18, 21) in einer gemeinsamen
Ebene senkrecht zur Schliefbewegung liegen,
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widhrend die dazwischen liegenden Arbeitslei-
sten (19, 20) mit Bezug auf die SchlieBbewe-
gung zurlickversetzt sind.

2. Abbruchgerdt nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der eine Backen (7) drei
(15-17), der andere Backen (8) vier Arbeitslei-
sten (18-21) aufweist, von denen die beiden
mittleren (19, 20) zuriickversetzt sind, wéhrend
bei dem anderen Backen (7) die miftlere Ar-
beitsleiste (16) gegeniiber den beiden duferen
(15, 17) vorversetzt ist.

3. Abbruchgerit, insbesondere nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf an den in
der SchiieBstellung einander zugekehrien Sei-
ten von wenigstens zwei nebeneinander liegen-
den Arbeitsleisten (16, 19) der beiden Backen
(7, 8) zwischen den Brechzihnen (22, 23)
Schneidwerkzeuge (31, 32) angeordnet sind,
die in Richtung der SchiieBbewegung gegen-
Uber den Brechzdhnen zurlickversetzt sind und
gegen Ende der SchlieBbewegung scherend
aneinander vorbeilaufen.

4. Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid-
werkzeuge (31, 32) an der mittleren (16) der
drei Arbeitsleisten (15-17) des einen Backens
(7) und an einer (19) der beiden mittleren
Arbeitsleisten des anderen Backens (8) ange-
ordnet sind.

5. Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daf an den einan-
der zugekehrten Seiten aller Arbeitsleisten (15-
17, 18-21) Schneidwerkzeuge angeordnet sind.

6. Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB die Brechzidh-
ne (22, 23) an den Arbsitsleisten (15-17, 18-21)
wenigstens eines Backens (7 oder 8) spitz
ausgebildet sind und zwischen den Flanken
(25) benachbarter Brechzdhne (23) dieser Ar-
beitsleisten eine ausgerundete Vertiefung (35)
angeordnet ist, und daB die wirksame Scher-
kante (34) der Schneidwerkzeuge (31, 32) zwi-
schen diesen Brechzdhnen (23) die tiefste
Stelle der Vertiefung etwa tangiert.

7. Abbruchgeridt nach einem der Anspriiche 1 bis
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Brechzdh-
ne (22, 23) quer zur Bewegungsrichtung der
Backen (7, 8) etwa linear verlaufende Brech-
kanten (24) mit nach beiden Seiten abfallenden
Zahnflanken (25) aufweisen.

8. Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
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7, dadurch gekennzeichnet, daB die Brechzih-
ne (22, 23) an den Arbeitsleisten (15-17, 18-21)
auswechselbar angeordnet sind.

Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Brechzdh-
ne (22, 23) mit einem der Arbeitsleiste (15-17,
18-21) zugekehrten Riicken (28), einem flachi-
gen Widerlager (29) an der Arbeitsleiste anlie-
gen und wenigstens ein in eine Vertiefung am
Widerlager der Arbeitsleiste eingreifendes Fih-
rungsteil (26) aufweisen, mittels dessen sie an
der Arbeitsleiste befestigt sind.

Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, da die Brechzdh-
ne (22, 23) mittels die Arbeitsleiste (15-17, 18-
21) und das Flhrungsteil (26) durchsetzender
Bolzen (27) befestigt sind.

Abbruchger&t nach einem der Anspriiche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid-
werkzeuge (31, 32) an den Arbeitsleisten (16,
19) auswechselbar angeordnet sind.

Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneid-
werkzeuge (31, 32) als quadratische Schneid-
platten ausgebildet sind, die in ihrem Zentrum
an den Arbeitsleisten (16, 19) befestigt sind
und deren sdmtliche Kanten Scherkanten (34)
bilden.

Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, da die Schneid-
platten (31, 32) in den Arbeitsleisten (16, 19)
versenkt angeordnet sind.

Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, daB die Brech-
zéhne (22, 23) so angeordnet sind, daB die
gemeinsame Ebene der Brechkanten (24) der
Brechzdhne gegeniiberliegender Arbeitsleisten
(15-17, 18-21) nicht die Achse des Scherenge-
lenks (9) schneidet.

Abbruchgerét nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, daB die gemein-
same Ebene der in Betrieb befindlichen
Scherkanten (34) der Schneidwerkzeuge (31,
32) gegeniiberliegender Arbeitsleisten (15-17,
18-21) nicht die Achse des Scherengelenks (9)
schneidet.

Abbruchgerét nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, daB8 die gemein-
same Ebene der Brechkanten (24) der Brech-
zdhne (22, 23) und der Scherkanten (34) der
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17.

18.

19.

20.

21,

22,

12

Schneidwerkzeuge (31, 32) an gegeniberlie-
genden Arbeitsleisten (15-17, 18-21) gegen-
tiber der Achse des Scherengelenks (9) in der
gleichen Richtung versetzt sind.

Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeits-
leisten (15-17, 18-21) an ihrem inneren Ende
unter Zwischenschaltung von Distanzringen an
einem Achsbolzen des Scherengelenks (9) der
Backen (7, 8) verspannt und an ihrem dufBeren
Ende durch eine Verbindungsleiste (29) starr
miteinander verbunden sind.

Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
17, dadurch gekennzeichnet, daB die Arbeits-
leisten (15-17, 18-21) etwa dreieckf6rmig aus-
gebildet sind, wobei das Scherengelenk (9) im
Bereich der sinen, die Verbindungsleiste (29)
im Bereich einer weiteren und ein weiteres
Verbindungsstiick (30) im Bereich der dritten
Ecke angeordnet sind.

Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
18, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich
der dritten Ecke des einen Backens (7) ein
Hydraulikzylinder (10} angreift, der an einer
den anderen Backen aufweisenden, {iber das
Scherengelenk (9) hinausreichenden Verldnge-
rung abgestlitzt ist.

Abbruchgerit nach einem der Anspriiche 1 bis
19, dadurch gekennzeichnet, daB die Verldnge-
rung des einen Backens (8) als Geh&use (1)
ausgebildet ist und zum Anschiuff an den L&f-
felstiel eines Baggers dient.

Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, daB der Hydrau-
likzylinder (10) in dem Geh3use so angeordnet
ist, daB8 die Kolbenstange (14) in jeder Lage
innerhalb derselben liegt, und daB die Hydrau-
likzufiihrung Uber die Kolbenstange erfolgt.

Abbruchgerdt nach einem der Anspriiche 1 bis
21, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen
dem Geh&use (1) und dem Loffelstiel des Bag-
gers eine Drehverbindung und ein Drehmotor
(5) vorgesehen ist, dessen Drechachse (6)
etwa senkrecht zu der Achse des Scherenge-
lenks (9) verlduft.
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