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@ Klebstoff-Aufiragsvorrichtung bei Kantenanieimmaschinen.

@ Bei einer Klebstoff-Aufiragsvorrichtung (5) bei
Kantenanleimmaschinen mit einen keilférmigen DU-
senkdrper (6) mit Auftragsbohrungen (9) fUr den
Klebstoff ist ein am Disenkdrper (6) anliegender
Tastschieber (18) vorgesehen, der die Auftragsboh-
rungen (9) teilweise abdeckt und dessen Tastfliche
(20) mit dem plattenfdrmigen Werkstlick (4) zusam-
menwirkt.

Der Tastschieber (18) paft sich exakt der Ober-
fliche (21) des Werkstiicks (4) an und steuert damit
die Freigabe der Klebebreite in Abh&ngigksit von der
H&he vom Werkstlick (4). ! }—F6
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Die vorliegende Erfindung  betrifft  eine
Klebstoff-Auftragsvorrichtung bei Kantenanleimma-
schinen gemés Oberbegriff von Anspruch 1.

Eine solche Auftragsvorrichiung ist bekannt aus
der DE-PS 17 28 470 wobei ein in den Zuflihrkanal
flir den Klebstoff eingreifender, verschiebbarer Do-
sierstab die Klebebreite bestimmt. Der Dosierstab
kann zur selbsttdtigen Anpassung der Klebebreiten
an das plattenfSrmige Werkstlick mit einer das
Werkstlick abtastenden Tastvorrichtung verbunden
sein.

In gewissen Fillen ist dabei die Einstellm&g-
lichkeit des Dosierstabes fiir eine exakte Abdek-
kung der Auftragsbohrungen begrenzt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist daher
die Schaffung einer Auftragsvorrichtung der ein-
gangs genannten Art, die eine exakie Freigabe der
Klebebreite in Abhdngigkeit von der HGhe des plat-
tenférmigen Werkstlickes erlaubt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB geldst
durch die Merkmale im Kennzeichen des An-
spruchs 1. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind in den Unteranspriichen gekennzeichnet.

Der erfindungsgeméBe Tastschieber paft sich
exakt der Oberfliche des plattenfGrmigen Werk-
stlickes an und steuert damit den Kleberaufirag
entsprechend der WerkstiickhGhe.

Bei einer vorteilhaften Ausflihrungsform ist der
Tastschieber mit dem Doierstab federnd verschieb-
bar verbunden, so daB er sich, wenn der Dosier-
stab mit der Briicke der Kantenanleimmaschine
verbunden ist, jeweils selbsttitig der Werkstiickho-
- he anpabft.

Eine besonders einwandfreie Abdichtung der
zu verschlieBenden Auftragsbohrungen ergibt sich
durch eine im Bereich der Auftragsbohrungen an-
geordnete Nut im DUsenkdrper, in die eine Dicht-
leiste des Tastschiebers dichtend eingreift.

Wenn auch die Erfindung anhand einer einseiti-
gen Reihe von Auftragsbohrungen beschrieben ist,
so ist es natiirlich auch mdoglich, die Aufiragsboh-
rungen gegenlberliegend an beiden Seiten des
Zuflihrkanals einzuordnen und diese entsprechend
mit Tastschiebern abzudecken.

Im folgenden ist ein Ausflihrungsbeispiel der
Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen
ndher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. 1 Auftragsvorrichtung von der Seite

Fig. 2 Auftragsvorrichtung von hinten
Fig. 3 Schnitt nach Linie Il - Il in Fig. 1
Fig. 4  Schnitt nach Linie IV - IV in Fig. 3

Die Fig. 1 zeigt einen Teil der Kantenanleim-
maschine mit Briicke 1, an der die Transporirollen
2 schwenkbar gelagert sind und mit einer Forder-
kette 3, auf der das plattenférmige Werkstlick 4
aufliegt und mit dem es an der Auftragsvorrichtung
5 fiir den Klebstoff vorbeigefiihrt wird.
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Diese besteht in bekannter Weise aus einem
keilfdrmigen Dlsenkdrper B, der mit einem sich
senkrecht zur Vorschubrichtung 7 des Werkstlicks
4 erstreckenden Zuflihrkanal 8 flir den Klebstoff
versehen ist, aus dem eine Reihe von Auftragsboh-
rungen 9 zwischen die Rippen 10 einer Rackel 11
einmiinden.

Zur Einstellung der Klebebreite entsprechend
der H6he von Schmalfliche 12 des Werkstiicks 4
greift in den Zuflihrkanal 8 ein Dosierstab 13 ver-
schiebbar ein, der nur die zum Kleberauftrag ge-
wiinschten  Auftragsbohrungen 9 freigibt. Zur
selbsttdtigen Anpassung an die H8he von Schmal-
fliche 12 ist er durch ein Gestiinge 14 mit der
Briicke 1 verbunden, die auf das jeweilige Werk-
stlick 4 eingestellt wird.

Der Klebstoff gelangt aus einer nicht darge-
steliten Schmelzkammer Uber einen Behilter 15
durch eine Axialbohrung 16 im Dosierstab 13 und
durch einen seitlichen Durchbruch 17 in die Auf-
tragsbohrungen 9 und damit auf die Schmalfliche
12.

Wie Fig. 2 und 3 zeigen, ist am Disenkdrper 6
im Bereich der Auftragsbohrungen 9 ein Tastschie-
ber 18 zusammen mit dem Dosierstab 13 ver-
schiebbar gelagert, dessen Dichtftiche 19 an der
Rackel 11 anliegt und dessen Tastfliche 20 an der
Oberfidche 21 von Werkstlick 4 anliegt.

Dazu ist der Tastschieber 18 mit einer Fiih-
rungsstange 22 verbunden, die gegen Wirkung ei-
ner Druckfeder 23 verschiebbar am Gestinge 14
gelagert ist.

Wie Fig. 3 und 4 zeigen, weist der Diisenk&r-
per 6 im Bereich der Auftragsbohrungen 9 eine
senkrechte Nut 24 auf, in die eine Dichtleiste 25
von Tastschieber 18 dichtend eingreift. Damit ist
ein sicherer Verschluf der abzudichtenden Auf-
tragsbohrungen 9 gawéhrleistet.

Ein am Tastschieber 18 senkrecht zur Dichtfl3-
che 19 angeordneter Dichischenkel 26 liegt an
einer Stirnfliche 27 von DisenkSrper 6 an und
verhindert so, daB Schmelzkleber auf das Werk-
stlick 4 gelangt.

Fig. 4 zeigt, daf die Tastfliche 20 des Tast-
schiebers 18 zur Dichtiliche 19 geneigt angeord-
net ist. Damit wird erreicht, daB der Tastschieber
18 vom anliegenden Werkstlick 4 gegen die Rackel
11 gedriickt wird, womit sich die Dichiwirkung er-
h&ht. Weiterhin zeigt Fig. 1, daB der Tasischieber
18 eine Einlaufschrige 28 aufweist, so daB er vom
einlaufenden Werkstlick 4 angehoben wird.

Zur weiteren Abdichtung der Rackel 11 dient
eine geneigte Anlagefliche 29 an ihrem unteren
Ende (sishe Fig. 4), an der die untere Kante der
Schmalfidche 12 anleigt und ein unerwiinschies
Austreten des Schmelzkiebers nach unten verhin-
dert.
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Patentanspriiche

1. Klebstoff-Aufiragsvorrichtung bei  Kantenan-
leimmaschinen mit einem keilfdrmigen Dlsen-
kbrper, einem sich darin senkrecht zur Vor- 5
schubrichtung des Werkstlicks erstreckenden
Zufthrkanal flir den Klebstoff, aus dem minde-
stens eine Reihe von Auftragsbohrungen zwi-
schen den Rippen einer Rackel miindet und
mit einem im Zuflihrkanal verschiebbar gela- 10
gerten Dosierstab, dadurch gekennzeichnet,
daB am DiisenkSrper (6) ein im Bereich der
Auftragsbohrungen (9) mit einer Dichifldche
(19) anliegender Tastschieber (18) parallel zum
Dosierstab (13) verschiebbar gelagert ist, des- 15
sen Tastfldche (20) mit dem Werkstlick (4)
zusammenwirkt.

2. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der Tastschieber (18) am 20
Dosierstab (13) gegen Wirkung einer elasti-
schen Kraft (23) verschiebbar gelagert ist.

3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Tastschieber 25
(18) mit einer Dichtleiste (25) versehen ist, die
in eine im Bereich der Auftragsbohrungen (9)
angeordneten Nut (24) im Dusenkdrper (6)
dichtend eingreift.

30

4. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Tasi-
schieber (18) mindestens einen sich senkrecht
zur Dichtflache (19) erstreckenden Dichtschen-
kel (26) aufweist, der am Dusenktrper (68) am 35
Ende der Rackel (11) dichtend anliegt.

5. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Tast-
fliche (20) des Tastschiebers(18) geneigt zur 40
Dichtfldche (19) angeordnet ist.

6. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da die Tast-
fliche (20) eine Einlaufschrige (28) aufweist. 45

7. Auftragsvorrichtung nach einem der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Rak-
kel (11) an ihrem unteren Ende eine geneigte
Anlagefliche (29) fiir die untere Kante der 50
Schmalfldche (12) aufweist.
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FIG. 2
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FIG.4
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