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Description

La présente invention concerne un dispositif
pour transférer, dans une machine de travail d'élé-
ments en plaque ou feuilles en vue de la produc-
tion d'emballages, la feuille inférieure d'un paquet
de feuilles & une station suivante de travail, selon
le préambule de la revendication 1.

Le brevet CH-A-440337 décrit une table de
transfert munie de ventouses d'aspiration télescopi-
ques grice a l'effet d'une différence de pression
réalisée dans deux chambres du corps de chaque
ventouse reliées 3 une pompe & vide. Par la suite,
il s'est aussi avéré opportun de relier, en fin de
transfert de la feuille, chaque ventouse a une sour-
ce de pression pour accélérer la séparation de la
feuille par rapport & la table d'aspiration en vue de
pouvoir augmenter les cadences de production.
Toutefois, étant données les cadences actuelles de
production qui peuvent bientdt aller jusqu'a 10 000
feuilles/heure, les moyens utilisés jusqu'ici pour
metire alternativement chaque buse sous pression
ou aspiration et constitués de vannes fixes reliées
par des tuyaux souples d'aspiration ou de pression
a la table mobile et actionnées par des moyens de
commande reliés cinématiquement au déplacement
de la table aspirante, ne sont plus en mesure de
remplir correctement leur fonction car leur temps
de réaction est trop long en comparaison du temps
a disposition pour les différenis cycles de com-
mande. A ce sujet, l'intérieur des tuyaux souples
constitue un important volume mort qui retarde de
fagcon importante une mise sous pression ou aspi-
ration. De plus, de tels tuyaux souples ont tendan-
ce a présenter des fissures de fatigue.

Dans le brevet US-A-3,202,420, qui correspond
au préamble de la revendication 1, chaque ventou-
se d'aspiration de la table mobile est reliée par des
tuyaux souples & une vanne fixe A clapet rotatif de
distribution mettant alternativement la buse & I'air
ambiant ou sous aspiration. De plus, le dispositif
décrit dans ce document comprend un carter fixe
muni d'une chambre d'entrée d'aspiration, d'une
chambre d'entrée de pression, d'une chambre de
sortie d'aspiration et d'une chambre de sortie de
pression qui sont situées au niveau de chaque
fixation des conduites d'aspiration et de pression.
Dans le brevet US-A-3,226,108 est décrite une
table d'aspiration munie de plusieurs trous d'aspi-
ration. La table mobile est reliée & un carter longi-
tudinal de distribution, non par un conduit souple
mais par un tube cylindrique creux fixé au bati de
la table, communiquant avec l'ensemble des trous
d'aspiration et pouvant coulisser, lors du transfert
d'une feuille, & l'intérieur d'un alésage correspon-
dant du carter de distribution. L'alésage est muni
de deux orifices longitudinalement espacés desti-
nés a relier alternativement les trous d'aspiration a
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une source d'aspiration ou a l'air ambiant. Si ce
dernier systéme offre déja I'avantage d'éliminer les
inconvénients des tuyaux souples, utilisés dans le
document US-A-3,202,420, il a toutefois le désa-
vantage de ne pas présenter un nombre suffisant
de possibilit€s de réglage de distribution d'aspira-
tion ou de pression nécessaires & la commande de
fables dont les buses d'aspiration/souffage sont
réparties en plusieurs groupes exigeant chacun son
propre cycle de commande.

La présente invention a donc pour but d'élimi-
ner, dans une table de fransfert de feuilles, les
inconvénients décrits ci-dessus. Ce but est atteint
grice a un dispositif selon la revendication 1.

Il sera maintenant décrit un mode de réalisa-
tion de l'invention en référence au dessin annexé
dans lequel :

- la figure 1 représente une vue de dessus
d'une table selon l'invention;

- la figure 2 représente une vue de l'arriere
selon A de la figure 1;

- les figures 3, 4 et 5 sont des vues en coupe
selon respectivement B - B, C-Cet D -D
de la figure 1;

- la figure 6 est une vue en coupe selon J - J
de la figure 3;

- la figure 7 est une vue en coupe selon K - K
de la figure 6.

Le dispositif de transfert comprend une partie
mobile constituée de la table proprement dite 1 et
d'une partie arriere fixe constituée d'un carter 2
(représenté en fraits discontinus dans la figure 1)
de distribution de pression et d'aspiration.

Sur la face supérieure de la table 1 débouche
un premier groupe de quatre grandes buses 3
situées a l'arriére (relativement au sens de dépla-
cement de la table lors du fransfert) et vingt-huit
petites buses 4 situées 2 I'avant.

La table est constituée d'un bati creux B dont
la face supérieure est fermée par une plaque P
formant la table 1 proprement dite (voir figures 3 &
5) et & la surface de laquelle débouchent les buses
3, 4.

Le corps de chaque grande buse 3 est essen-
tiellement constitué d'un premier tube 30 vissé sur
une nervure intérieure du bati creux B, d'un
deuxiéme tube 31 fixe et entourant le premier tube
30, un troisiéme tube 32 entourant le deuxiéme
tube 31 le long duquel il peut coulisser. Entre le
premier 30 et le deuxiéme 31 tube est prévue une
premiére chambre étanche 33. Enire le deuxieme
31 et le troisieme 32 tube est prévue une seconde
chambre étanche 34. Le sommet du troisieme tube
32 est muni d'une ventouse élastique 37. L'inté-
rieur du premier tube 30 est relié, d'une part, & un
conduit principal 10 de distribution de pression et
d'aspiration prévu 2 l'intérieur du bati B et commun
A toutes les grandes buses 3 et, d'aufre part, par
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un orifice radial 35 & la premiére chambre étanche
33 elle-méme reliée, par un orifice radial 36 réalisé
sur le deuxiéme tube 31, & la seconde chambre
étanche 34. Lorsque le conduit principal 10 est mis
sous vide, il se produit une différence de pression
entre les deux chambres 33 et 34 qui provoque un
déplacement vers le haut du troisiéme tube 32 et
donc de la ventouse élastique 37 qui peut ainsi se
déplacer, de la position ol elle se trouve de niveau
avec la plague P ou table 1, & la position qui se
trouve au-dessus de la ligne de niveau N relative &
I'extrémité inférieure d'une plagque servant de jauge
(non représentée) située a l'avant du paquet de
feuilles. (Pour plus de détails sur ces ventouses
télescopiques, voir CH-A-440337 mentionné ci-des-
sus). Les grandes buses 3 ont pour fonction d'aller
chercher la feuille inférieure du paquet et de la tirer
vers le bas pour la plaquer sur la table 1. Lors du
mouvement de la table 1, les grandes buses 3
restent 4 l'arriere de la jauge du paquet de feuilles.
Les petites buses 4 ont un mode de construction et
de fonctionnement & peu prés similaire, mais sim-
plifié, & celui des grandes buses 3 (voir figure 4),
c'est-a-dire qu'elles ont aussi un tube télescopique
40, surmonté d'une veniouse élastique 41, qui peut
occuper une premiére position de niveau avec la
plague P et une seconde position située au-des-
sous du niveau N puisque les petites buses 4
doivent aller au-deld de la jauge du paquet. Le
corps de chaque petite buse 4 comprend aussi une
chambre étanche 42 comprise entre le tube téles-
copique 40 et un tube fixe 45 monté & I'intérieur du
bati creux B, les deux tubes 40, 45 et la chambre
étant reliés, par des passages correspondants 44,
43, & un conduit principal 11 de pression ou aspira-
tion commun & toutes les petites buses 4. Les
petites buses ou ventouses télescopiques 4 ont
pour fonction d'aller chercher des parties bombées
de la feuille qui a auparavant été séparée du pa-
quet et plaguée sur la plaque P par les grandes
ventouses 3.

A l'intérieur du bati B, au-dessous de la plaque
P et dans un méme plan horizontal, sont disposés
trois alésages de guidage Gi, Gz, Gs sous forme
de tubes cylindriques creux orientés dans la direc-
tion de transfert des feuilles, fermés 4 I'avant et
ouverts 2 l'arriére.

Le premier tube de guidage Gi, qui sert, com-
me on le verra par la suite, 3 la distribution de la
pression aux petites et grandes ventouses, est
muni d'une ouverture ou lumiére radiale Ly située a
l'arriere et communiquant avec chaque conduit
principal 10, 11 des petites et grandes buses 4,3.
Le deuxieme tube de guidage Gz, qui sert & la
distribution de l'aspiration aux grandes ventouses
3, est muni d'une lumiére radiale L, située i
I'avant et communiquant avec le conduit principal
10 des grandes ventouses 3. Le troisitme tube de
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guidage Gs, qui sert & la distribution de I'aspiration
aux petites ventouses 4, est muni d'une lumiére
radiale Ls située 3 I'avant et communiquant avec le
conduit principal 11 des petites ventouses 4.

A l'intérieur d'un alésage 20 prévu dans le
carter fixe de distribution 2, est monté horizontale-
ment un arbre rotatif creux D fermé aux deux
extrémités et orienté perpendiculairement & la di-
rection de ftransfert. L'arbre de distribution D est
enirainé en rotation & une exirémité par un arbre
d'entralnement 81. Le carter 2 comprend une
chambre d'entrée d'aspiration AS, reliée par un
conduit 200 & une source de vide (non représen-
tée), et une chambre d'enitrée de pression PS
reliée par un conduit 210 & une source de pression
(non représentée). Le carter 2 comprend aussi trois
chambres de sortie Sy a4 Sz dont chacune est
reliée & un conduit cylindrique creux T a Ts,
respectivement, émergeant hors du carter 2 et pé-
nétrant chacun & l'intérieur d'un des trois tubes de
guidage G1 & Gs. Le carter fixe 2 et la table mobile
1 sont disposés de maniére 4 ce que les conduits
cylindriques T1 & T3 puissent coulisser de fagon
étanche et librement & l'intérieur des tubes de
guidage Gy & Gs selon une course au moins égale
3 celle nécessaire au transfert d'une feuille. Dans
ce but, le bati B de la table 1 est muni de douilles
de guidage 90 pouvant coulisser le long de barres
91 fixées sur un support 92.

Sur la périphérie radiale de I'arbre de distribu-
tion D est prévue une premiére rainure d'aspiration
Ra qui, en fonction de la position angulaire de
I'arbre D, peut relier la chambre d'entrée d'aspira-
tion AS aux chambres de sortie S et Sz. Sur cette
méme périphérie est aussi réalisée une rainure R,
destinée, en fonction de la position angulaire de
l'arbre D, & relier la chambre d'entrée de pression
PS A la chambre de sortie S1. Dans une position 2
peu prés diamétralement opposée aux rainures
d'aspiration R, et de pression R, sont réalisées
des rainures auxiliaires Ry, Rz, respectivement Rs,
reliées chacune au volume intérieur de I'arbre
creux par des orifices radiaux Os & Oz respective-
ment.

Le premier conduit cylindrique T1 est muni
d'au moins une lumiére radiale L4 située sur I'ex-
trémité avant ouverte et destinée 3 venir, lorsque la
table 1 se trouve dans la partie avant de la course
de transfert, en face de la lumiére Ly du tube de
guidage G1 pour relier 'intérieur de ce conduit Ty
aux conduits communs 10 et 11 des grandes et
petites buses 3, 4. Le deuxiéme conduit cylindrique
T, est muni, & son extrémité avant fermée, d'une
lumiére radiale Ls destinée & venir, lorsque la table
1 est dans la partie arriére de la course de trans-
fert, en face de la lumiére L du tube de guidage
G2 en vue de relier l'intérieur de ce conduit T, au
conduit commun 10 des grandes buses 3. Le troi-
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siéme conduit cylindrique T3 est muni, & son exiré-
mité avant fermée, d'une lumiére Ls destinée a
venir, lorsque la table 1 est dans la partie arriere
de la course de transfert, en face de la lumiére Ls
du troisitme tube de guidage Gs en vue de relier
I'intérieur de ce conduit T3 au conduit commun 11
des petites buses 4.

Pour avoir plus d'informations au sujet de la
disposition et des dimensions des différentes rainu-
res R, Rp, Ri, Rz, Rs et lumigres Ly 2 Ls, il est
possible de se référer aux figures 3 2 6 dans
lesquelles sont aussi indiquées les principales po-
sitions angulaires des différentes rainures & partir
d'un axe de référence O. Il suffit ici de rappeler
que le systéme de distribution décrit ci-dessus a
donc pour but, lors d'un cycle de ftransfert d'une
feuille correspondant & un tour de 360° de l'arbre
rotatif 81, de mettre en premier lieu, c'est-a-dire en
position arriere de la table 1, les grande buses 3
sous vide pour aspiration, puis les petites buses 4
et, enfin, c'est-3-dire vers la partie avant de la
course de la table 1, de metire les grandes et
petites buses 3, 4 sous pression pour soufflage.

Le dispositif de transfert décrit ci-dessus peut
€tre muni d'un mécanisme de décalage (non repré-
senté) du début d'aspiration en fonction du format,
c'est-a-dire de la longueur des feuilles du paquet.
En effet, étant donné que

- le déplacement longitudinal d'un conduit cy-
lindrique T1, T2, T3 par rapport au tube de
guidage correspondant Gi1, Gz, Gz comman-
de, c'est-a-dire réalise, en un point fixe de la
course de la table 1, la commutation aspira-
tion-pression, et

- Tlarbre rotatif D réalise, aux environs de la
position arriére de la table 1, la commutation
pression-aspiration,

il est possible, dans un cycle de fransfert,
d'avancer ou de retarder le début d'aspiration en
fonction de la longueur du format. Pour cela, le
mécanisme de décalage détecte la longueur d'un
format, puis fait varier en conséquence la position
angulaire de I'arbre rotatif D correspondant a I'ins-
tant du début d'un cycle de transfert. Cela permet
donc de tenir compte du fait que, dans le cas
d'une diminution du format, les buses sous aspira-
tion sont découveries plus t6t. Le décalage du
début d'aspiration augmente donc la sécurité de
fonctionnement du dispositif de transfert.

Revendications

1. Disposiiif pour transférer, dans une machine
de travail d'éléments en plaque ou feuilles en
vue de la production d'emballages, la derniére
feuille inférieure d'un paquet & une station
suivante de travail, comprenant :
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- une fable (1) de transfert munie d'au
moins un groupe de buses (3, 4) et dont
toutes les buses du méme groupe peu-
vent étre reliées simultanément par des
moyens de commande (Gi1 & Gz, Ty &
T3, 2) alternativement soit & une source
d'aspiration pour fonctionner comme
ventouses pour permetire 2 la table (1)
de saisir la feuille et la transférer, soit, en
fin de transfert, 3 une source de pression
pour détacher par soufflage la feuille par
rapport & la table (1); les moyens de
commande (G & Gs, T1 4 T3, 2) com-
portant un carter fixe (2) muni de cham-
bres d'entrée d'aspiration et de pression
(AS, PS), de chambres de sortie d'aspi-
ration et de pression (St & S3);

- un bati (B) supportant la table (1); et

- des moyens de guidage (90, 91, 92) de
la table (1); caractérisé en ce que :

- les moyens de commande (G1 4 Gs, Ty
a T3, 2) comprennent un arbre rotatif de
distribution (D) orienté perpendiculaire-
ment au sens de transfert de la feuille et
sur la périphérie radiale duquel sont réa-
lisés plusieurs conduits sous forme de
rainures (R,, Rp, R1 2 Rs) et destinés a
relier, en fonction de la position angulaire
de l'arbre de distribution (D), les cham-
bres d'entrée (AS, PS) aux chambres de
sortie (S1 2 Ss);

- le carter (2) est prolongé sur un cbté par
plusieurs conduits (T1 & Ts3) orientés
dans la direction de transfert et reliés aux
chambres de sortie (S1 a S3);

- dans le bati (B) de la table (1) sont
prévus plusieurs alésages de guidage
(Gi 4 Gs) dans chacun desquels peut
librement coulisser, de fagon étanche, un
des conduits (T1 & T3) de maniere A
autoriser le déplacement de la table (1)
par rapport au carter fixe (2) lors du
transfert d'une feuille;

- des ouvertures (L+ 2 Ls), prévues sur
chaque conduit (T1 & Ts), sont destinées
A venir, en fonction de la position longitu-
dinale de chaque alésage de guidage
(G1 & Ggs), en face d'ouveriures corres-
pondantes (L1 & Ls) prévues sur chacun
des alésages de guidage (G1 & Gs) pour
relier l'intérieur sous pression ou sous
vide de chaque conduit (T & T3) & des
passages (10, 11) prévus & l'intérieur du
bati (B) et reliés aux différentes buses (3,
4).

2. Dispositif selon la revendication 1, comprenant
un premier groupe de grandes buses (3) si-
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tuées & l'arriere de la table (1) et un deuxieme
groupe de petites buses (4) situées a4 l'avant
de la table (1), caractérisé en ce qu'il com-
prend trois alésages de guidage (G1 2 Gs) et
trois conduits correspondants (T1 & T3) dont le
premier alésage de guidage et le conduit cor-
respondant (G1, T1) servent A la distribution de
pression aux petites et grandes buses (3, 4),
dont le deuxiéme alésage de guidage et le
conduit correspondant (G2, T2) servent 2 la
distribution d'aspiration aux grandes buses (3)
et dont le troisitme alésage de guidage et le
conduit correspondant (Gs, T3) servent 3 la
distribution d'aspiration aux petites buses (4),
I'arbre de distribution (D) est creux et muni
d'un premier groupe de rainures (R, Rp) et
d'un deuxieéme groupe de rainures (R, Rz, Rs)
diamétralement opposées & celles du premier
groupe, les rainures (R1, Rz, Rs) du deuxiéme
groupe étant reliées a l'intérieur de I'arbre
creux de distribution (D) par des premiers orifi-
ces radiaux (01 & Os;) de maniére que, pour
une rotation de 360° de l'arbre de distribution
(D) correspondant & un cycle complet d'aller et
retour de la table (1) lors d'un transfert d'une
feuille, la chambre d'entrée de pression (PS),
lorsque la table (1) est dans la partie avant de
sa course, soit reliée aux conduits communs
(10, 11) des petites et grandes buses (3, 4) par
au moins une ouverture (L4) prévue sur I'extré-
mité avant dudit premier conduit (T1) en vue
de distribuer la pression aux petites et grandes
buses (3, 4).

Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce qu'il est muni d'un mécanisme de déca-
lage du début d'aspiration d'un cycle de trans-
fert par positionnement angulaire de [l'arbre
rotatif de distribution (D) en fonction de la
longueur du format des feuilles d'un paquet.

Dispositif selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisé en ce que le corps d'une
grande buse (3) comprend un premier tube
(30) fixe, un deuxiéme tube (31) fixe, formant
avec le premier tube (30) une premiére cham-
bre étanche (33), et un troisitme tube (32)
mobile, surmonté d'une ventouse (37) et for-
mant avec le deuxiéme tube (31) une seconde
chambre étanche (34), les deux chambres (33,
34) étant reliées par des seconds orifices ra-
diaux (35, 36) a l'intérieur du premier tube (30)
de maniére & ce que, lorsque ce dernier est
mis sous vide, il se produise une différence de
pression entre les deux chambres (33, 34) qui
provoque un déplacement du troisieme tube
(32).
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Claims

Transfer device in a machine for converting
plate or sheet-like matter into package, allow-
ing to transfer the last, lowermost, sheet of a
batch to a subsequent processing station com-
prising:

- a transfer table (1) provided with at least
one assembly of nozzles (3, 4), of which
the nozzles of the same assembly can
be connected together through control
means (Gs to Gz, Ty to Ts), 2) either to a
source of aspiration so as to operate as
suction cups with which the table (1) is
able to pick up and transfer the sheets,
or alternatively, at the end of the transfer
section, to a source of pressure allowing
to detach the sheets from the table (1);

- control means comprising a fixed hous-
ing (2) provided with a suction inlet
chamber and a pressure inlet chamber
(AS, PS respectively) and outlet cham-
bers (S1 to S3);

- aframe (B) supporting the table (1); and

- means (90, 91, 92) for guiding the table
(1),

characterized by the fact that:

- the control means (G1 to Gs, T1 to Tz, 2)
include a buili-in distributory shaft (D)
arranged perpendicularly to the sheet
transfer direction, and whose radial pe-
riphery has several groove-shaped con-
duits (Ra, Ry, Ri to Rs) designed for
connecting the inlet chambers (AS, PS)
to the outlet chambers (S1 to S3) as
determined by the angular position of the
distributory shaft (D);

- the housing (2) is extended on one of its
side by several conduits (T1 to T3) ar-
ranged in the transfer direction and con-
nected to the outlet chambers (S1 to S3);

- several guiding bores (Gi to Gs) are
foreseen in the frame (B) of the table (1),
each bore allowing inside free tight slid-
ing of one of the conduits (T1 to T3) so
as to enable the shifting of the table (1)
with regard to the fixed housing (2) when
a sheet is transferred;

- apertures (L« to Lg) foreseen on each
conduit (Ty to T3) are destined, as deter-
mined by the lengthwise position of each
guiding bores (Gy to Gg), to move in
front of the corresponding apertures (L
to Ls) foreseen on each guiding bore (G
to Gs) in order to connect the pressur-
ized or vacuum conduits (T1 to Ts3) to the
passages (10, 11) foreseen inside the
frame (B) and connected to the various



9 EP 0 453 985 B1

nozzles (3, 4).

Device according to claim 1, comprising a first
assembly of large nozzles (3) situated in the
rear area of the table (1), and a second assem-
bly of small nozzles (4) situated in the front
area of the table (1), characterized by the fact
that it comprises three guiding bores (Gs to
Gz) and three corresponding conduits (T¢ to
Ts) of which the first one of each execution
(G1, Tq) is destined to direct compressed air to
the small and the large nozzles (4, 3), the
second one (G2, T2) to provide suction to the
large nozzles (3), and the third one (Gs, T3) to
provide suction to the small nozzles (4), the
distributory shaft (D) is hollow and equipped
with a first assembly of grooves (R, Ry) and
with a second assembly of pressure grooves
(R1, Rz, Rs) opposite those of the first assem-
bly, the grooves (Ri, Rz, Rs) of the second
assembly being connected inside the hollow
distributory shaft (D) by radial orifices (O1 to
O3) in such a way that with a revolution of
360° of the distributory shaft (D) correspond-
ing to the complete reciprocation cycle of the
table (1) in the course of a transfer of a sheet,
and that when the table (1) is in its forward
section of its stroke, the pressure chamber
(PS) will be connected to the common con-
duits (10, 11) of the small and large nozzles (4,
3) by at least an aperture (Ls) foreseen at the
front end of the said first conduit (T1) with a
view fo directing compressed air to the small
and large nozzles (4, 3).

Device according to claim 2, characterized by
its being equipped with a mechanism for re-
tarding the beginning of suction of a transfer
cycle by angular positioning of the distributory
shaft (D) as required by the length of the
sheets of a given batch.

Device according to one of the afore-men-
tioned claims, characterized by the fact that
the body of a large nozzle (4) includes a first
fixed tube (30), a second fixed tube (31) mak-
ing up a first tight chamber (33) with the first
tube (30), and a third, movable, tube (32)
topped by a suction cup (37) and making up a
second tight chamber (34) with the second
tube (31), the two chambers (33, 34) being
interconnected by further radial orifices (35,
36) to the inside of the first tube (30) so that
with the latter containing vacuum, a difference
of pressure occures between the two cham-
bers (33, 34), resulting in a shift of the third
tube (32).
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Patentanspriiche

1.

Eine Vorrichtung zum Uberfliihren des unter-
sten Bogens eines Stapels auf eine nachfol-
gende Bearbeitungsstation in einer platten-
oder bogenartige Werkstlicke verarbeitenden
Maschine zum Herstellen von Packungen mit :
- einem Uberflhrungstisch (1) mit wenig-
stens einer Gruppe von Diisen (3, 4), die

alle in der gleichen Gruppe gleichzeitig

mit Hilfe von Steuermitteln (Gi bis Ga,

T1 bis T3, 2) abwechslungsweise entwe-

der mit einer Saugquelle fiir die Funktion

als Saugnépfe verbunden werden, um es
dem Saugtisch (1) zu ermd&glichen, die

Bogen zu erfassen und zu Ubertragen,

oder am Ende der Uberfiihrung an eine

Druckquelleangeschlossen werden kon-

nen, um den Bogen durch Druckwirkung

vom Tisch (1) zu trennen, zu verbinden,
wobei die Steuermittel (G1 bis Gz, T1 bis

Ts, 2) mit einem festen Geh&use (2) ein-

schliesslich einer Eingangssaugkammer

und eier Eingangsdruckkammer (AS, PS)
sowie Ausgangskammern (S; bis Ss)
versehen sind;

- einem Gestell (B) flr den Saugtisch (1);
und

- Flhrungsmitteln (90, 91, 92) fiir den

Saugtisch (1), dadurch gekennzeichnet,

dass :

- die Steuermittel (G1 bis G, Ty bis Ts,
2) eine Verteilwelle (D) umfassen, die
quer zur Bogenilberflihrungsrichtung
angeordnet ist, wobei an der Radial-
peripherie der besagten Verteilwelle
mehrere Leitungen angeordnet sind,
die die Form von Nuten (R, Ry, R
bis Rz) aufweisen und dazu bestimmt
sind, je nach der Winkelstellung der
Verteilwelle (D) die Eingangskammern
AS, PS mit den Ausgangskammern
(S1 bis S3) zu verbinden;

- das Geh3use (2) auf einer Seite mit
mehreren Leitungen (T; bis Ts3) ver-
lsngert ist, die in der Uberflihrungs-
richtung angeordnet und mit den Aus-
gangskammern (S; bis S3) verbunden
sind;

- im Gestell (B) des Saugtisches (1)
mehrere Flhrungstffnungen (Gi bis
Gs) vorgesehen sind, in welchen je-
weils eine der Leitungen (T1 bis Ts)
frei und dicht gleiten k&nnen, damit
die Verschiebung des Saugtisches (1)
in bezug auf das feste Gehduse (2)
bei der Bogeniberflihrung gewahrlei-
stet wird;
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- Offnungen (Ls bis Ls) auf allen Leitun-
gen (Ty bis T3) vorgesehen und dazu
bestimmt sind, je nach L3ngsstellung
der verschiedenen Fihrungs&ffnungen
(G1 bis Gs) vor die entsprechenden
Offnungen (L1 bis Ls) an den Fih-
rungs6ffnungen (G1 bis Gs) zu stehen
kommen sollen, um den unter Druck
oder Vakuum stehenden Innenraum
der Leitungen (T1 bis Tg) mit den
Hauptleitungen (10, 11) zu verbinden,
die im Innern des Gestells (B) vorge-
sehen und mit den verschiedenen Du-
sen (3, 4) verbunden sind.

Vorrichtung geméss Patentanspruch 1, mit ei-
ner ersten Gruppe von grossen Disen (3) im
hinteren Teil des Saugtisches und einer zwei-
ten Gruppe von kleinen Diisen (4) im vorderen
Teil des Saugtisches, dadurch gekennzeichnet,
dass sie drei Flhrungsdffnungen (Gi bis Gs)
und drei entsprechende Leitungen (T1 bis Ts)
umfasst, wobei die erste Flihrungs&ffnung und
die entsprechende Leitung (G, Ty) zur Vertei-
lung des Drucks auf die kleinen und grossen
Disen (4, 3), die zweite Fihrungs&ffnung und
die entsprechende Leitung (G2, T2) zur Vertei-
lung der Saugung auf die grossen Dilsen (3)
und die dritte Fihrungs&ffnung und die ent-
sprechende Leitung (Gs, Ts) zur Verteilung der
Saugung auf die kleinen Dilisen (4) dienen,
dass die Verteilwelle (D) hohl und mit einer
ersten Gruppe von Nuten (R, grp) sowie einer
zweiten Gruppe von Nuten (R, Rz, Rs) verse-
hen ist, welch letztere demjenigen der ersten
Gruppe genau gegeniiberliegen, wobei die Nu-
ten (R1, R2, Rs) der zweiten Gruppe mit dem
Innenraum der Verteilwelle (D) liber Radial6ff-
nungen (O; bis O3) so verbunden sind, dass
bei einer Drehung von 360° der Verteilwelle
(D), die einem vollstdndigen Vorwérts- und
Rickwartszyklus des Saugtisches (1) bei der
Uberfiihrung eines Bogens entspricht, die Ein-
gangsdruckkammer (PS), wenn sich der Saug-
tisch (1) im vorderen Teil seines Laufs befin-
det, mit dem gemeinsamen Leitungen (10, 11)
der kleinen und grossen Disen (4, 3) durch
wenigstens eine Offnung (Ls) am vorderen
Ende der ersten, besagten Leitung (T1) ver-
bunden wird, um den Druck auf die kleinen
und grossen Disen (4, 3) zu verteilen.

Vorrichtung geméss Patentanspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, dass sie mit einem Me-
chanismus zur Verstellung des Saugbeginns
eines Uberflihrungszyklus durch Winkelverstel-
lung der Verteilwelle (D) entsprechend der For-
matldnge des im Stapel enthaltenen Bogens
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versehen ist.

Vorrichtung gemiss einem der vorerwihnten
Patentanspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kd&rper einer grossen Dise (3) ein
erstes, festes Rohr (30), ein zweites, festes
Rohr (31), das mit dem ersten Rohr (30) eine
erste, dichte Kammer (33) bildet, und ein drit-
tes, bewegliches Rohr (32) umfasst, auf wel-
chem ein Saugnapf (37) angeordnet ist und
das mit einem zweiten Rohr (31) eine zweite,
dichte Kammer (34) bildet, wobei die beiden
Kammern (33, 34) liber weitere Radial6ffnun-
gen (35, 36) mit dem Innenraum des ersten
Rohrs (30) so verbunden sind, dass, wenn das
letztere unter Vakuum steht, sich ein Druckun-
terschied zwischen den beiden Kammern (33,
34) bildet, der die Verschiebung des dritten
Rohrs (32) bewirkt.



EP 0 453 985 B1

(_
]




EP 0 453 985 B1

o]

06

Z b1y

:

L

——

&)
=
0000

‘r\~ :




EP 0 453 985 B1

0€ "

_._ )

i El bl L LI L LT TPV Ll v 1
N NN ] - TS ARNNSN CNASNS =

i=E N 77N ] \r:

_.\‘
JL

o omooga €
33

;;...‘;._N\\ \. A0
—

H~ =

AT

1

%

N

e\ ry
.

r— =

S HMANN

€€ AR /

D .lr/(///// RN 1

¢ by \ va )

e Lt 9% m

=

N

10



EP 0 453 985 B1

S

LS LLL

NN
§\

L.

P AV

%
i e / N
L S Xl Ll 2L Ll L7227 \w\.\\\\\\\\- N
RS NSNS SN S ANSNASNSIONS NSNS 3
O\ MP222222220 200 1] ’
Lo u::i\fzrti,’iiw — v \mm\\
ey’ oo S o 2] g
. m
! ] 7
—
SN\ v NSNS SN
At ¢ d

11



EP 0 453 985 B1

7

€7

N 1 ¥
\

)

\V.\\T\ \\\\ﬂ\

c N\\\\\\\\\ \\A
Z

L1 _{\

ALAN SN

AN

S
L, LLLL \\\\ L2 7

. \ \\\\\\\\\ |

]

f‘

Lo LL L 7T

— 9+

A
&

_ o
% [ _, \r\ SCECEERLLLLL LTI /M/A\AN/ LIS
‘ NN
/] ‘LW L \\\\\\\\ {
\\ / A

‘/”/\PV’ A LY AR L Y SN, AW \

: 1

11

¥ y J 4

q mm m._. mw m

11

|
4 (

— e e e — e =

‘ 1
SIS

Y

12



——
A q

LS \\\\\\\\\\\X\.

N\ / NN >
_ //&\/\7/ AR ENE N

F——~—
5\/

EP 0 453 985 B1

1 ©
ok wm m/ \ _mw NNW ( Q
=K A_//// /7// IN'ANINRNNAWNNY
72, \\\\\\ o\ v
L i i f r\\\
15 5
.\\\. \\.. . \N\\\%\\\&W\\ Vv
[ \ | L1 _
mm SV -6

13




EP 0 453 985 B1

. jusn
W7/ 72724 Ik




	bibliography
	description
	claims
	drawings

