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@ Stangenfiihrung fiir die Stange eines Stangenverschiusses.

&) Es wird eine Stangenflihrung flir die Stangen
eines Stangenverschlusses zur Montage in einer vor-
zugsweise dinnwandigen Haltefliche, wie Tlrblatt
oder Montageleiste, beschrieben, insbesondere zur
Verwendung in einem Schaltschrank aus Metall-
blech, wobei die Stangenflihrung (122, 222) aus ei-
nem an der Haltefliche befestigbaren FuBteil (140)
und einem von dem Fupfteil (140) getragenen, die
Stange (220) gleitend aufnehmenden und in einem
Abstand zur Haltefldche haltenden Flihrungsteil (144)
besteht und einen solchen Aufbau besitzt, daB die
Stange (20) mit der Stangenfiihrung (122, 222) paral-
lel zur Haltefliche verschwenkbar ist, wobei erfin-
dungsgemiB das FuBteil (140) einen von der Kreis-
form abweichenden AuBenquerschnitt besitzt, und
daB die dlinnwandige Haltefliche wie Tirblatt (12)
oder ein von dem Turblatt (12) getragene Montage-
leiste einen Durchbruch aufweist, durch den der Au-
Benqguerschnitt des FuBteils (140) bis zumindest ei-
ner Umfangsnut (54) hindurchsteckbar ist, die paral-
lel zur Haltefldchenebene, wie Tlrblattebene in dem
Umfang des FuBisils (140) angeordnet ist, wobei der
Querschnitt des Nutbodens so gestaltet ist, da8 das
FuBteil (140) innerhalb des Durchbruchs (52) soweit
gedreht oder verschoben werden kann, daB nach der
Drehung oder Verschiebung Seitenwandbereiche der
Nut (54) Randbereiche (64) des Durchbruchs (52) in
Eingriff nehmen und dadurch das FuBteil (140) im
Durchbruch (52) gegen ein axiales Herausgleiten aus
dem Durchbruch festgehalten wird.
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Die Erfindung beirifft eine Stangenflihrung flr
die Stangen eines Stangenverschiusses, zur Mon-
tage in einer diinnwandigen Haltefliche wie Tiir-
blatt oder Montageleiste, insbesondere in einem
Schaltschrank oder dergleichen aus Stahlblech, be-
stehend aus sinem an der Haltefliche befestigba-
ren FuBteil und einem von dem FuBteil getragenen,
die Stange gleitend aufnehmenden und in einem
Abstand zur Haltefliche haltendem Flhrungsteil,
wobei die Stangenfiihrung einen solchen Aufbau
besitzt, daB die Stange mit der Stangenfiihrung
parallel zur Haltefliche verschwenkbar ist.

Aus der GM 7621270.9 ist flir einen Stangen-
verschluB eine Stangenfiihrung bekannt, bei der
das FuBteil in einem runden Durchbruch eines aus
Blech bestehenden Tirblaites einsetzbar und mit
einer Uberwurfmutter festlegbar ist, welches Fusteil
eine Gewindebohrung aufweist, in die das Fiih-
rungsteil eingeschraubt werden kann. Infolge dieser
Schraubverbindung wird zum einen eine Abstands-
&nderung ermdglicht, zum anderen auch eine Ver-
schwenkbarkeit der Stange parallel zur Tirblatiebe-
ne, allerdings ist mit jeder Verschwenkung auch
gleichzeitig notgedrungen eine wenn auch geringe
Abstandsdnderung der Fithrung zur TUrblattfliche
verbunden.

Die Druckschrift offenbart auch ein Ausflih-
rungsbeispiel, bei der auf einen Durchbruch im
Tirblatt verzichtet und statidessen eine Montage-
leiste auf die Innenfliche des TUrblattes aufge-
punktet wird, die ihrerseits eine Mutter trdgt, die
dann das erwihnte, mit einem Aufengewinde ver-
sehene Flhrungsteil einschraubbar ist, wiederum
mit der M8glichkeit der Abstandsdnderung der zu
fiihrenden Stange wie auch der Verschwenkbarkeit
der Stange paralle! zur Haltefliche. Als Vorieil wird
herausgesteilt, daB die Stangenflihrung eine Ab-
standsdnderung am Ende der Fiihrungsstange er-
mdglicht, und dadurch auch bei zwischen Tirblatt
und Tlrrahmen vorgesehenen Dichtungen ein dich-
tes SchlieBen des Blechschrankes ermdglicht wird.
Die Anbringung an Blechschranktiiren bei Serienf-
ertigung soll dabei wesentlich vereinfacht und die
Mdglichkeit erdfinet werden, die Strammheit der
SchlieBung am oberen und unteren Ende der Tir
einstellbar zu machen. Das Fiihrungsteil kann ge-
map dieser Druckschrift auch aus Kunststoff, insbe-
sondere Polyamid bestehen, was eine gewisse
Selbstschmierung und Gerduscharmut ergeben
soll.

Nachteilig bei dem geschilderten Stand der
Technik ist jedoch, daB die Montage mittels Uber-
wurfmutter noch verhdltnisméagig umsténdlich ist.
Auch sind die Hersteliungskosten einer derartigen
mit Umfangsgewinde und Uberwurfmutter versehe-
nen Stangenfiihrung verh#ltnismdpig hoch. Das

Aufschrauben von Muttern, ggf. sogar mit Unterleg-

scheiben, ist nicht nur mithselig, die entsprechen-
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den Teile kénnen auch verlorengehen.

Ein weiterer Nachteil ist der, daB die Befesti-
gungsfliche beidseitig zugédnglich sein muB, wenn
die mit Mutter arbeitende Stangenflihrung (ber-
haupt befestigbar sein soll. Die Alternative, die
Stangenfiihrung zu schweiBen, ist ebenfalls sehr
umsténdlich und in manchen Fillen nicht mdglich,
so beispielsweise bei Kunststofftiiren.

Eine  Weiterentwicklung stellt die EP
0035175A1 dar, bei der mit einem SchweiBbolzen
gearbeitet wird. Die Befestigung erlaubt ebenfalls
ein Verschwenken der Stange parallel zur Befesti-
gungsebene, falls eine derartige Verschwenkung
notwendig ist.

Nachteilig ist hier die Notwendigksit, einen
Stehbolzen auf die Befestigungsflidche aufschwei-
Ben zu miissen, was in vielen Fillen Uberhaupt
nicht mdglich ist (beispielsweise bei nicht schweip-
baren Befestigungsfidichen), in anderen Fillen zu-
mindest ein sehr umsténdliches Befestigungsver-
fahren bedeutet.

SchlieBlich sei noch auf die DE 2654591A1
verwiesen, die in der vorgenannten europiischen
PatentverSffentlichung als Stand der Technik ge-
nannt wird. In dieser Druckschrift wird bei der Be-
schreibung eines Stangenverschlusses auch ein
"Lagerelement 24" fiir die Stangen beschrieben,
und dieses Lagerelement ist in Fig. 1 wie in Fig. 2
auch dargestellt. Das Lagerelement wird durch
Klipseinrichtungen in einem rechteckigen Durch-
bruch festgelegt. Eine Drehung der Stange in die-
ser Lagerung oder zusammen mit dieser Lagerung
ist nicht moglich.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Stangenfih-
rung wie sie beispielsweise in der EP 0035175A1
beschrieben wird, dahingehend zu verbessern, daf
zur Montage weder Schweilvorgédnge notwendig
sind, noch die umsténdliche Anwendung von Uber-
wurfmuttern erforderlich wird, noch das die Halte-
fliche beidseitig zugénglich sein miite. Vielmehr
soll die Stangenflihrung durch einfaches Einstek-
ken und anschlieBendem Drehen um weniger als
360" (z. B. 45° oder 90°) oder Verschieben mon-
tierbar und fixierbar sein.

Geldst wird diese Aufgabe dadurch, daB das
FuBteil einen von der Kreisform abweichenden Au-
Benquerschnitt besitzt, und daB die dinnwandige
Haltefliche, wie Tirblatt oder eine von dem Tiir-
blatt getragene Montageleiste einen Durchbruch
aufweist, durch den der AuBenguerschnitt des Fup-
teils bis zumindest einer Umfangsnut hindurch-
steckbar ist, die parailel zur Tirblattebene in dem
Umfang des Fufteils angeordnet ist, wobei der
Umfangsquerschnitt des Nutbodens so gestaltet ist,
daB das FuBteil innerhalb des Durchbruchs soweit
gedreht oder verschoben werden kann, daB nach
der Drehung oder Verschiebung Seitenwandberei-
che der Nut Randbereiche des Durchbruchs in
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Eingriff nehmen und dadurch das FuBteil im Durch-
bruch festgehalten wird.

Durch diese MaBnahmen kann die Stangenfiih-
rung an der Haltefldche befestigt werden, ohne daf
dazu Schweifivorgédnge notwendig sind oder diese
Fidche beidseitig zugédnglich sein mifte, wie es
noch beim Stand der Technik notwendig ist.
Gleichzeitig ermdglicht die Halterung bei Bedarf
auch eine Verschwenkung der Stange auch noch
nach der Montage, was bei bestimmten Anordnun-
gen von Wichtigkeit ist.

Die erfindungsgeméBe Stangenfihrung hat
auch den Vorteil, daB zahlreiche glinstige Ausfiih-
rungsformen md&glich sind. So kdnnen durch meh-
rere, parallel zueinander verlaufende Nuten, die
axial hintereinander angeordnet sind, Einstellm&g-
lichkeiten hinsichtlich des Abstandes der Stange
von der Haltefliche verwirklicht werden, wobei die
Stufung dieser Einstellbarkeit durch die Absténde
der einzelnen Nuten bedingt ist.

Die Stangenflihrung kann ein einstlickig ge-
spritztes Kunststoffteil sein, was die Herstellungs-
kosten sehr stark senkt, wdhrend beim Stand der
Technik jeweils Mehrteiligkeit notwendig ist.

Alternativ kann die Stangenflihrung aber auch
einstlickig aus Metall gefertigt sein, was zu beson-
ders hohen Festigkeitswerten flhrt.

In beiden Fillen ist es mdglich, die Stangen-
fihrung mit bereits eingesteckier Stange zu mon-
tieren, wahrend beim Stand der Technik erst nach
Montage der Stangenfiihrung an der Haltefléiche
die Stange eingeschoben werden kann. Bej be-
stimmten Stangenausfiihrungsformen ist jedoch ein
nachirdgiiches Einschieben dieser Stange proble-
matisch oder gar nicht mdglich, so daB auch in
diesen Fillen die erfindungsgemiBe Stangenfiih-
rung besondere Vorteile liefert.

Es sind allerdings auch Ausflihrungsformen
denkbar und vorieilhaft, bei denen die Stange
nachtréglich eingeschoben wird, wie noch zu erldu-
tern sein wird.

Der zur Montage der Stangenfiihrung notwen-
dige Durchbruch in der Haltefliche kann eine qua-
dratischen Querschnitt oder Kontur besitzen. Aus
fertigungstechnischen Griinden wird es meistens
glinstig sein, die scharfen Ecken der Quadrate ab-
zustumpfen, abzuschneiden oder abzurunden. Das
Abschneiden solite allerdings nicht so weit geflihrt
werden, daB aus dem Quadrat (also einem regel-
mafigen Viereck) ein regelmiBiges Achteck ent-
steht.

Der Durchbruch kann z. B. auch ein Rechteck
sein, bei dem die beiden L&ngsseiten von einem
koaxial zum Rechteckmittelpunkt liegenden Kreis
geschniften werden. Eine solche Form macht den
Drehvorgang in diesem Durchbruch besonders ein-
fach.

Derartige an sich beliebig geformte Durchbrii-
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che im Befestigungsblech lassen sich mit soge-
nannten CNC-Blechbearbeitungsmaschinen ohne
Probleme herstellen, wobei z. B. in einem Arbeits-
gang kleine Teile (wie z. B. die in Fig. 10 oder 23
gezeigt) zusammen mit gréBeren Ausbriichen oder
Randabfall herstellen, wobei die Kleintsile aus Aus-
stanzmaterial dieser Ausbriiche entstehen.

Alle diese vorstehend geschilderien Durch-
bruchformen ermdglichen eine Befestigung da-
durch, daB das FuBteil der Stangenfiihrung in siner
bestimmten Drehstellung in dem Durchbruch in der
dinnwandigen Haltefliche eingeschoben wird, und
zwar bis die zur Befestigung vorgesehene Um-
fangsnut im Fufteil zu der Wand der diinnwandi-
gen Haltefldche fluchtet, und da8 dann das FuBteil
um einen bestimmten Winkel gedreht wird, bei-
spielsweise um 45", woraufhin sich aufgrund der
besonderen Formgebung von Durchbruch und Um-
fang des Fufteils und des Nutbodenquerschnitts
und damit entstehende Nutwinde eine Veranke-
rung des FuBteils und damit der Stangenflihrung in
dem Durchbruch ergibt. Das FuBteil wird dannin
dieser verankernden Stellung festgehalten, entwe-
der durch die von ihr geflihrte Stange, oder durch
besondere MaBnahmen. So wére es denkbar, ins-
besondere bei einem aus Kunststoff bestehenden
FuBteil, durch Vorspriinge oder Noppen, die vor-
zugsweise vom Nutboden ausgehen und sich in
entsprechende Rickspriinge, Ecken oder sonstige
von der Kreisform abweichende Konturbereiche
des Durchbruchs anlegen, zu erreichen, daB eine
Arretierung gegen unbeabsichtigte Verdrehung
oder Verschiebung entsteht.

Ein quadratischer Durchbruch (ggf. mit abge-
stumpften Ecken, die aber nicht zu einem
(regelm&pigen) Achteck flthren) kann auch in Rich-
tung der einen Rechteckseite erweitert sein, und
zwar um einen Durchbruchbereich, bestehend aus
einem um anndhernd 45° gedrehten, gleiche Form
aufweisenden Rechteck, das radial verschoben ist
um die halbe Rechteckseitenldnge. Bei dieser Aus-
fUhrungsform kann ein FufBteil, das normalerweise
durch Drehung um 45° befestigbar ist, auch da-
durch befestigt werden, daB es um diese halbe
Seitenldnge verschoben wird.

Diese Befestigungsmdglichkeit durch Verschie-
ben ist auch bei anderen Durchbruchformen zu
verwirklichen, beispielsweise bei einem Durch-
bruch, der aus einem Halbkreis und einem an den
Halbkreis anschlieBenden Rechteck oder Rechtek-
ken bestimmter Ausfiihrungsform besteht.

Auch bei dieser durch Verschieben festzule-
genden Ausfiihrungsformen sind Arretierungsmdg-
lichkeiten denkbar, so beispielsweise dadurch, da
vom FuBteil ein Vorsprung federnd ausgeht, der
sich nach Verschieben an die Lochleibung des
Durchbruchs anlegt und das FuBteil in seiner ver-
schobenen Stellung arretiert. Alternativ kann auch
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fiir den Arretierungsvorsprung ein eigener Durch-
bruch vorgesehen sein.

Wird eine Stange in zwei Flhrungen geflinrt,
kann es zweckmipBig sein, die eine Flhrung die
zuerst montiert wird, als durch Drehung zu befesti-
gende Flihrung auszubilden. Nach deren Montage
und nachdem die Stange ausgerichtet ist, kann die
zweite Fiihrung zwar nicht mehr durch Drehen,
wohi aber noch durch Verschieben befestigt wer-
den, so daB hier eine entsprechend ausgebildste
Flhrung vorgesehen werden kann. Natiirlich kdn-
nen in diesem Fall auch beide Fihrungen vom
Verschiebetyp sein.

Wird Kunsistoff als Herstellungsmaterial be-
nutzt, ist auch eine Ausfiihrungsform denkbar, bei
der das FuBteil aus zwei Hélfien besteht, die vom
Fihrungsteil gelenkartig zusammengehalten wer-
den. Das Flhrungsteil kann dabei U-f6rmig ausge-
bildet sein, wobei die Innenflichen des U-Schen-
kels und der U-Steg die Flihrungs&ffnung fUr die
zu flihrende Stange bilden, wihrend die Schenke-
lenden der U-Schenkel jeweils in eine der Fupteil-
hilften libergehen. Eine solche Ausfiihrungsform
ermdglicht die Einbringung von Stangen, die infol-
ge von auf der Stange montierten Verriegelungs-
zapfen oder Auflaufrolien oder Zhnlichem in eine
Stangenfiihrung nicht axial eingeschoben werden
kdnnen. Eine derartige Problematik beschreibt bei-
spielsweise die EP 0261265A1, 10st sie aber auf
einem anderen Wege.

Die Fuhrungs6ffinung in Richtung des FuBteils
kann einen ersten, bis etwa zur StangenflUhrungs-
mitte reichenden, annfZhernd parallel zur Haltefld-
che verlaufenden Bereich und einen zweiten,
schridg in Richtung auf die Haltfliche zulaufendsn
Bereich aufweisen, wobei die Flihrungsdffnung ge-
genuberliegende entsprechend zunidchst eine pa-
rallel zum schrég veriaufenden Bereich sich strek-
kende Fiihrungsfldche und dann eine parallel zur
Halteebene verlaufende Fldche aufweisen, wobei
der Abstand der zueinander parallelen Flihrungsfld-
chen gleich und in der Lage ist, die Fihrungsstan-
genquerschnittserstreckung in dieser Richtung auf-
zunehmen. Das ermdglicht eine Verschwenkung
der Flhrungsstange in der Stangenflihrung senk-
recht zur Halteebene, welche Verschwenkung (um
ein bestimmtes AusmaB) bei bestimmten Montage-
vorgdngen von Vorteil sein kann. Beispielsweise
kdnnte bei in Richtung auf die Befestigungsebene
verkropfter Flihrungsstange (dies zum Zwecke der
Platzersparnis) eine Verschwenkung der Fiihrungs-
stange zum Zwecke der Arretierung der hier be-
schriebenen Stangenfiihrungen durch beispielswei-
se Verstirkungsrippen auf der Befestigungsebene
behindert sein. Auch Abkantungen kdnnten die
Verschwenkung des verkr&pften Bereichs der Fiih-
rungsstange behindern. Bei diesen Anwendungsfal-
len ist es dann glinstig, wenn dieser verkropfte
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Bereich so weit von der Haltesbene wegge-
schwenkt werden kann, daB die erwihnten Abkan-
tungen oder Verstirkungstippen nicht mehr stéren.

Die Fuhrungstfinung in der Stangenfiihrung
kann auch eine Schliissellochform aufweisen, mit
einem SchlUssellochkreisteil entsprechend einer
aufzunehmenden Rundstange und einem Schlis-
seliochbartteil zur Aufnahme (zusammen mit dem
Kreisteil) einer Flachstange. Auch sine derartig
ausgebildete Stangenfiihrung kann wieder vorteil-
hafterweise im Bereich des FuBteils aufgespalten
sein, um so Stangen seitlich in die Stangenfiihrung
einschieben zu kbnnen, so daB von der Stange
getragene, das axiale Hindurchschieben behindern-
de VerschluBzapfen und dhnliches hier nicht stdren
wilrden.

Die erfindungsgemé&Be Stangenfiihrung ist be-
sonders geeignet flir Schaltschrinke, die mit Mon-
tagelochleisten arbeiten, die auf die Innenfliche
des Tlrblatts ohnehin aufzuschweifien sind und
eine guie Mdglichkeit erSfinen, gleichzeitig damit
Befestigungsleisten zu schaffen, an denen die er-
findungsgem&Be Stangenfiihrung in einfacher Wei-
se angebracht werden kann, ohne daB dafiir Durch-
briiche in dem Turblatt selbst vorgesehen werden
miissen.

Die erfindungsgem@fe Stangenfiihrung ist auch
besonders glinstig bei solchen Anwendungsfillen,
wo bereits aufgestellte Schaltschrinke am unteren
Ende eine Stangenfiihrung erfordern, die entspre-
chende Stange aber, beispielsweise wegen einer
am Stangenende angebrachten Auflaufrolle, nicht
von oben nach unten in die Fithrung eingeschoben
werden kann, andererseits aber auch nicht von
unten nach oben, weil die FuBbodenfliche dies
verhindert.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungsbeispielen nZher erldutert, die in den
Zeichnungen dargestelit sind.

Es zeigt:

Fig. 1 in einer Seitenansicht einen Schalt-
schrank mit offenstehender Tiur zur
Erlduterung der Anbringung von
Stangenflihnrungen zur Fiihrung von
VerschluBstangen eines Stangenver-
schlusses;
in einer Seitenansicht eine erste
Ausflihrungsform einer erfindungs-
maB ausgestalteten Stangenflihrung
flir Rundstangen mit flachgedriick-
tem Ende und stufenweise einstell-
barem Abstand der geflihrien Stange
von der Befestigungsflache;
eine teilweise axial geschnittene An-
sicht von links auf die Stangenfiih-
rung gemis Fig. 2;
eine Ansicht von oben auf die Aus-
flihrungsform gemag Fig. 2;

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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einen zu der Ausflihrungsform ge-
mip Fig. 2 passenden Durchbruch,
der in einem Haltebligel angebracht
ist;

eine Seitenansicht auf diesen Halte-
blgel gemas Fig. 5;

einen Radialschnitt durch den in die-
se Durchbruchdifinung gemaB Fig. 5
eingesetzte Stangenflihrung;

in einer &hnlichen Ansicht wie Fig. 7
Arrefierungsnasen zur Festlegung
der Stangenfihrung in einer be-
stimmten Drehstellung;

in einer Seitenansicht die auf den
Bligel gemiB Fig. 5 aufgesetzte
Stangenflihrung gemap Fig. 2, mon-
tiert in einem abgekanteten Schalt-
schranktlrblatt, mit eingeschobener
Verriegelungsstange und gestrichel-
ter Darstellung von zwei anderen Ab-
stdnden dieser Verriegelungsstange
von der Halteebene des Tirblatts;
eine Draufsicht auf den Halteblgel
gemip Fig. 9 mit eingesetzter Stan-
genflihrung;

in einer dhnlichen Ansicht wie Fig. 2
eine Stangenfiihrung fiir eine Flach-
stange;

eine Ansicht von links auf die Stan-
genflhrung gemiB Fig. 11;

eine Ansicht von oben auf die Stan-
genflhrung gemap Fig. 11;

in einer dhnlichen Ansicht wie Fig. 2
eine noch andere Ausfiihrungsform
einer flr Flachstangen bestimmien
Stangenflhrung, die einen geteilten
FuB besitzt und eine Verschwenkung
der Stange weg von der Befesti-
gungsfldche ermdglicht und auch
zusdtzliche Ansiize zur Arretierung
der Stangenfiihrung bei Festlegung
durch Verschieben besiizi;

eine Ansicht von links auf die Stan-
genflihrung geméf Fig. 14 mit ge-
strichelt dargestellter eingesetzier zu
flihrender Stange;

eine Ansicht von oben auf die Stan-
genflhrung gemaB Fig. 14;

in einer Seitenansicht einen Schalt-
schrank mit in einer auf die Innenfl3-
che der Schaltschranktlir aufgesetz-
ten Montageleiste montierten Stan-
genflihrung gem#B Fig. 15;

in einer senkrecht durch die Stange
geflhrten Schnittansicht eine etwas
abgewandelte Ausfiihrungsform einer
Stangenfiihrung, montiert an einer
Lasche, die an einer auf die Innenfld-
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che einer aus Stahlblech gefertigten
Schaltschranktlr aufgesetzten
Verstérkungs- und Montageleiste be-
festigt ist, &hnlich wie bei Fig. 17;
die Stangenflihrung gem&B Fig. 18
in vergrdBerter Darstellung, montiert
durch 45°-Drehung auf einer mit
Burchbruch versehenen Haltelasche,
die ihrerseits an einem Schalt-
schrank verschweifibar ist, wobei die
Stangenflihrung geteilt ist und ein
seitliches Einschieben der Stange,
wie beispielsweise in Fig. 24 in einer
Seitenansicht dargestellt, ermdglicht;
die bereits erwdhnte, nur durch seit-
liches Einschieben montierbare Ver-
riegelungsflachstange, bei der Ver-
riegelungszapfen ein axiales Durch-
schieben verhindern;

eine durch seitliches Verschieben
montierbare Ausflihrungsform siner
die Stange gemi#f Fig. 21 aufneh-
menden Stangenfiihrung;

eine Ansicht eines fiir die Stangen-
fihrung gemaB Fig. 22 geeigneten
Durchbruchs, eingebracht in einer
aufschweifibaren Lasche;

eine Ansicht von unten auf das Bau-
teil gemiB Fig. 23;

in einer Ansicht dhnlich der Fig. 2
eine noch andere Ausfiihrungsform
einer Stangenflhrung, die sowohl
Rund- wie Flachstangen aufnehmen
kann;

eine Ansicht von links auf die Stan-
genflhrung gemiB Fig. 25;

eine Ansicht von oben auf die Stan-
genfiihrung gem#B Fig. 25; '
die Stangenfiihrung gemiB Fig. 25,
eingebracht in einer Haltelasche;
eine Ansicht von links auf die Aus-
fihrungsform gem&B Fig. 28;

eine Ansicht von oben auf die Aus-
fUhrungsform gemagB Fig. 28;

eine Haltelasche mit einem noch an-
deren Durchbruch;

eine Seitenansicht dieser Haltela-
sche;

eine noch weitere Ausfihrungsform
einer fiir eine Flachstange bestimm-
ten Stangenflihrung, einbringbar und
arretierbar durch Verschieben, mon-
tiert in einer in einem Tlrblatt ange-
brachten Verstirkungslasche;

eine Ansicht von oben auf die Aus-
fuhrungsform gemiB Fig. 33 zur Er-
l&uterung der Durchbruchform und
der dazu passenden Form der Stan-
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genflihrung;

Fig. 35 in einer Ansicht von links auf die
Ausfiihrungsform gemés Fig. 33 eine
Arretierung in der Haltestellung; und

Fig. 36 in einer dhnlichen Ansicht wie Fig.

34 die MOoglichkeit, die Arretierung
durch einen besonderen Durchbruch
vorzunehmen.

In Fig. 1 ist in einer Seitenansicht ein Stangen-
verschluf 10 zu erkennen, montiert an der Innen-
seite eines Turblatts 12, welches Tirblatt 12 an
einem Schrankgehduse 14 angelenkt ist und mit-
tels des Stangenverschlusses 10 in der geschlos-
senen Stellung verriegelt werden kann. Der Stan-
genverschiuf 10 umfaBt einen Stangenantrieb 16
mit hier nicht erkennbarem, von auBlen bedienbaren
Handgriff und Verriegelungszunge 18 zur Verriege-
lung des Turblatts im Mittelbereich, sowie zwei
vom Stangenantrieb 16 axial verschieblichen Stan-
gen 20, die die Verriegelung des Tirblatts am
oberen und unteren Ende bewirken und die nahe
dieser Verriegelungspunkte in Stangenfiihrungen
22 verschieblich gelagert sind, die ihrerseits von
Haltelaschen 24 getragen werden, die vorzugswei-
se auf die Innenfliche des Tirblatts 12 aufgepunk-
tet oder aufgeklebt sind. Bei der hier dargestellten
Ausflihrungsform handelte es sich bei den Stangen
20 um so genannte Flachbandstangen, die siehe
auch Fig. 17, an ihrem zur TiUrblattmitte hin wei-
senden Ende einen Durchbruch 26 aufweisen, mit
dem sie auf einen Befestigungsbolzen 28 aufsteck-
bar sind, der wiederum von einer in dem Stangen-
antrieb 16 axial verschieblich gelagerten Antriebs-
ansatz 30 gehalten wird. Bei der oberen Stange ist
noch eine zweite, nahe dem Stangenantrieb 16
angeordnete Flihrung 122 zu erkennen, die zweck-
méBig sein kann, wenn die Aniriebsansitze 30
relativ weit aus dem Stangenantriebskasten heraus-
ragen.

Derartige Verschlustangen 20 weisen bli-
cherweise an ihrem =zur Tlrblattunter- bzw. -
oberkante weisenden Ende ein Auflaufrad 32 (siehe
auch Fig. 9) auf, mit dem sich das Stangenende
auf einem Abkantungsteil 34 des Schaltschrankge-
h3uses 14 auflduft und abstltzi. Falls nicht durch
besondere Formgebung hinsichtlich dieses Auflauf-
rades, dargestellt beispielsweise in Fig. 15 bezlg-
lich des doriigen Auflaufrades 132, ein Durchschie-
ben durch die Stangenfihrung 22 ermdglicht wird,
und falls auch kein seitliches Einschieben in die
Stangenfiihrung gewahrleistet ist, kann die Stange
20 nur dadurch in der Stangenfiihrung 22 montiert
werden, daB sie mit ihrem dem Auflaufrad 32 ge-
geniberliegenden Ende in die Stangenflihrung 22
axial singeschoben wird.

Bei bereits am unteren Ende des Tlrblatts
festgelegter Stangenflihrung 22 ist ein derartiges
nachirdgliches Einschieben der Stange 20 infoige
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des behindernden Aufstellungsbodens 36 nicht
mdglich. Erfindungsgem&B 148t sich jedoch die
Stangenfliihrung 22 mit bersiis eingeschobener
Stange 20 auf der Haltelasche 24 montieren und
beispielsweise durch anschlieBendes Verdrehen
der Stangenflihrung 22 beziliglich der Haltelasche
24 (oder alternativ auch des Tirblatts 12 selbst)
festlegen, wobei gleichzeitig die Stange 20 um
einen Schwenkwinkel 38 (von z. B. 45°) sich be-
wegt und bei dieser Gelegenheit vorteilhafterweise
mit ihrer Bohrung 26 iiber den Befestigungsbolzen
28 des Antriebsansatzes 30 geschoben und an-
schliefend mittels einer auf den Befestigungsbol-
zen aufschraubbaren Mutter oder eines durch die-
sen flhrbaren Splintes oder dhnlichem festgelegt
werden kann.

In Fig. 2 ist nun eine Ausflihrungsform einer
Stangenfiihrung in einer Seitenansicht zu erkennen,
die fUr die vorstehend geschilderte Verfahrenswei-
se, geeignet ist. Die Stangenflihrung 22 umfaft
gemiB der Darstellung ein FuBteil 40 und ein von
dem FuBteil 40 gefragenes, die Stange gleitend
aufnehmendes und einen Abstand zur Haltefliche
42 (siehe Fig. 9) haltendes Flhrungsteil 44, wobei
das FuBteil 40 einen von der Kreisform abweichen-
den Aufenquerschnitt 46, siehe die Draufsicht ge-
maB Fig. 4, besiizt, im vorliegenden Falle eine
Quadratiorm mit abgeflachten bzw. abgestumpften,
etwas gerundeten Kanten oder Abflachungen 48.
Die Haltefiiche 42, auf die die Stangenfiihrung 22
montiert werden soll, kann von dem Tirblatt 12
selbst gebildet werden, oder aber von einem auf
dem Tirblatt aufgesetzten Haltebligel oder Monta-
geleiste 50, wobei zur Aufnahme der Stangenfiih-
rung 22 diese Haltefliche 42 einen an den AuBen-
querschnitt 46 angepaften Durchbruch 52 aufweist,
wobei jedoch diese nicht kreisférmige Umfangs-
kontur des Durchbruchs 52 bezliglich der entspre-
chenden AuBenkontur der Stangenflihrung 22 in
Betriebsstellung verdreht ist, und zwar gemipB Fig.
7 um 45 . Eine im Umfang des FuBteils 40 ange-
ordnete Umfangsnut 54 besitzt eine Nutbreite 56,
die die Stdrke der dinnwandigen Haltefliche 42,
also beispielsweise die Tirblattstdrke oder die
Stidrke des Haltebligels 50 aufnehmen kann, und
eine Kontur des Nutbodens 58, die kreisfGrmig ist.
Bei der dargestellten Ausflihrungsform tangiert der
Nutbodenkreis 58 die Seitenkanten 60 des quadrat-
férmigen AuBenquerschnittes, so daB eine Nut nur
in den abgeflachien Eckenbereichen 48 enisteht.
Die Abrundungen der abgeflachten Kanten 48 k&n-
nen dabei so vorgenommen werden, dafi sie mit
dem Kreis 58 koaxial sind. Dadurch enistehen ins-
gesamt vier Haltebereiche 62, mit denen die Stan-
genflihrung 22 entsprechende Wandbereiche 64
des Durchbruches 52 beidseitig in Eingriff nehmen
und umfassen und dadurch das FuBteil 40 der
Stangenfiihrung 22 in dieser Drehstellung festhal-
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ten. Verdreht man dagegen die Stangenfiihrung 22
beispielsweise aus den in den Fig. 7 und 8 darge-
steliten Stellung um anndhernd 45°, gelangen die
Haltebereiche 62 in die entsprechend geformien
Durchbruchbereiche 66 und kommen dadurch frei.
Nunmehr kann die Stangenflihrung 22 aus der
Durchbruchdfinung 52 herausgezogen werden.
Umgekehrt kann die Stangenfiihrung 22 in dieser
Stellung auch in den Durchbruch 52 eingeschoben
werden, wobei eine in der Stangenflihrung 22 ein-
geschobene Stange 20 dann die in Fig. 1 unten
dargestellte Stellung einnimmt, wobei das Einschie-
ben solange vorgenommen wird, bis Nut 54 mit der
die Haltefldche 42 bildenden Wand (beispielsweise
das TuUrblatt 12 oder Halteblgel 50) fluchtet, wor-
aufhin dann (z. B. durch Verschwenken der Stange
20 in Richiung des Winkels 38) die Haltebereiche
62 der Nut aus dem Durchbruchbereich 66 heraus
in den Randbereich 64 hineingelangen und dabei
die Stangenfiihrung 22 festlegen.

Wie aus den Ausflihrungsformen der Fig. 2
und 3 zu erkennen ist, k&nnen auch mehrere, pa-
rallel zueinander verlaufende Nuten axial hinterein-
ander angeordnet werden, siehe die Bezugszahlen
54, 54" und 54". Dadurch ist es mdglich, wahiweise
eine dieser Nuten zur Festlegung der Stangenfiih-
rung zu verwenden und dadurch zu erreichen, daf
die von dieser Stangenfiihrung gefiihrte Stange 20
bzw. das vom Ende der Stange getragene Auflauf-
rad 32 in unterschiedlichen Abstdnden zu der je-
weiligen Auflauffliche, gebildet durch den Abkan-
tungsteil 34, zu liegen kommt, siehe die gestrichel-
ten Darstellungen 32', 32". Eine solche Abstands-
dnderung wire beispielsweise denkbar, wenn zwi-
schen TuUrblatt 12 und Turrahmen 14 Dichtungs-
streifen 68 angeordnet sind, die unterschiedliche
Dicke aufweisen kdnnen, siehe beispielsweise Fig.
17.

Das Fufteil 40 der in Fig. 2 dargestellien Stan-
genflihrung geht einstlickig Uber in das Fihrungs-
teil 44, das einen Flhrungsdurchbruch 70 aufweist,
dhnlich wie beim Stand der Technik (EP 0 035 175
A1) in der dortigen Fig. 4b dargestelit. Der hier
erkennbare Fiihrungsdurchbruch 70 ist sowoh! fiir
Flachstangen (unterer rechteckiger Querschnittsbe-
reich des Durchbruchs) wie auch fiir Rundstangen
(obere Kreishilfte in Verbindung mit einem Teil der
unteren Rechteckhilfte) geeignet und besitzt, wie
Fig. 3 erkennen 148t, eine sich nach auBen hin
etwas erweiternde Querschnittserstreckung, um ein
gewisses Verschwenken der Stange in der Flhrung
zu ermdglichen, was die Montage erleichtert und
eine bei manchen Stangenantrieben gleichzeitig
mit der Verschiebung auftretende Schwenkbewe-
gung der Stangen ermdglicht.

Zur Materialeinsparung und zur Anderung von
Schwundverzerrungen beim Spritzvorgang ist das
FuBteil 40 mit einer Ausnehmung 72 versehen, so
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daf8 die hier auftretenden Wandstirken insgesamt
nicht ailzusehr unterschiedlich sind, so daB auch
Verzerrungen infolge von Materialausdehnung bei
Temperaturdnderungen (bei Kunststoff relativ groB)
zu keinen die Betriebsweise stGrenden Verzerrun-
gen fiihren.

Die Stangenflihrung 22 wird in der Haltestel-
lung, wie sie in Fig. 8 z. B. dargestellt ist, durch die
Stange 20 gehalten, so daB kein ungewlinschtes
Verdrehen und damit Herausgleiten aus dem
Durchbruch 52 auftreten kann. Gleichwoh! kann
noch eine =zusdizliche Sicherung gegen unge-
wilinschtes Verdrehen vorgesehen werden, bei-
spielsweise um Herausgleiten der Stangenfiihrung
22 zu verhindern, wenn eine Stange 20 noch nicht
montiert ist. Zu diesem Zweck sind gemédp der
Ausflihrungsform von Fig. 8 zwei von dem Nutbo-
den 58 ausgehende Noppen oder Vorspriinge 74
zu erkennen, die eine solche Erstreckung aufwei-
sen, dafB sie sich an die in diesem Bereich bezlig-
lich des kreisf6rmigen Nutenbodens zurlicksprin-
gende Durchbruchkante 76 legen und so eine un-
gewollte Verdrehung verhindern. Sofern die Stan-
genflihrung 22 aus Kunststoff gespritzt ist, sind
gleichwohl diese Noppen oder Vorspriinge 74
nachgiebig genug, um ein gewollies Verdrehen zu
ermdglichen, bei welchem Vorgang das Material
(dies auch infolge der HOhiung 72) zurlckweicht
und eine Uberwindung der durch die Kante 76
gebildeten Hinderung erm&glicht wird.

Der in Fig. 9 erkennbare Halteblgel 50 ist in
Fig. 5 in einer Draufsicht dargestellt und in Fig. 6 in
einer Seitenansicht (bzw. Ansicht von unten beziig-
lich Fig. 5), und in Fig. 10 nochmals herausge-
zeichnet, wobei hier jedoch die Stangenfiihrung 22
eingesetzt ist, und zwar in der Stellung, in der die
Stangenfiihrung 22 von dem Haltebligel 50 festge-
halten wird.

In den Fig. 11, 12 und 13 ist in &hnlichen
Darstellungen wie bezlglich Fig. 2, 3 und 4 erlau-
tert, eine Stangenflihrung 122 zu erkennen, deren
FuBteil 8hnlich aufgebaut ist, wie der FuBteil bei
der Ausfihrungsform gem#B Fig. 2 bis 4, deren
Fiihrungsteil jedoch einen Durchbruch 170 auf-
weist, der fUr eine Flachbandstange in zur Haltefld-
che 42 senkrechter Anordnung (bei Fig. 3 war es
eine parallele Anordnung) vorgesehen ist. Auch
hier ist der Durchbruch 170 wieder nach auBen hin
sich trichterférmig erweiternd vorgesehen, um eine
gewisse Verschwenkung in Richtung der Flach-
bandstangenebene zu ermdglichen.

Derartige Flachbandstangen, in Fig. 21 ist eine
derartige Flachbandstange 120 in einer Seitenan-
sicht dargestellt, tragen h3ufig entlang ihrer Er-
streckung Verriegelungszapfen 78, die beispiels-
weise durch einen Niet 80 fest eingenietet sind, zu
Montagezwecken also nicht entfernt werden k&n-
nen. Die EP 0 261 265 A1 beschreibt die dabei
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auftretenden Probleme.

Um gleichwoh! derartige Stangen flihren zu
kdnnen, ist eine Ausflihrungsform vorgesehen, die
in Fig. 14 in einer Seitenansicht zu erkennen ist,
bei welcher das FuBiteil 140 axial aufgeschnitten
(Bezugszahl 86) ist, welche Schnittlinie 86 das Fuf-
teilende in zwei FuBteilhilften 82, 84 teilt, die je-
doch vom Fiihrungsteil 144 gelenkartig zusammen-
gehalten werden. Die beiden Hilften 82, 84 kGnnen
jedoch infolge dieser Gelenkigkeit auseinanderge-
bogen werden und erlauben dann das Einschieben
einer Flachbandstange 120 jeizt nicht in axialer
Richtung, sondern in seitlicher Richtung, so daB
beispielsweise Verriegelungszapfen 78 nicht std-
ren. Nachdem der Querschnitt dieser Stange 120
den Fihrungsdurchbruch 170 des Fiihrungsteils
144 erreicht hat, k6nnen die beiden Hilften 82, 84
wieder zusammengeklappt und anschlieBend in ei-
nen passend geformten Durchbruch 52 einer Halte-
lasche 50 o. dgl. eingesteckt und dann um 45°
gedreht werden. Das Fihrungsteil 144 wird da-
durch zum einen in axialer Richtung festgehalten,
zum anderen werden die beiden Héilften 82, 84
daran gehindert, radial auseinander zu weichen.

Um das Einschieben der Stange 120 zu er-
leichiern, kann am &duBeren Ende der Schnittlinie
86 eine frichterférmige Erweiterung 88 vorgesehen
werden.

Die in Fig. 14 dargestellte Stangenflihrung 122
ist mit zwei Nuten 54 versehen und erlaubt somit
auch eine Abstandsénderung. Die in Fig. 22 darge-
stellte dhnlich gestaltete Ausflhrungsform besitzt
- dagegen nur eine Nut 54. Der Vorteil dieser kom-
pakteren Ausflihrungsform ist der, daB sie in der
sehr flachen, aus anderen Griinden vorgesehenen
Verstidrkungsrippe 90 montiert werden kann, die in
Schaltschriinken h&ufig an Randbereichen vorgese-
hen und in Fig. 17 wiedergegeben ist. Diese Ver-
stérkungsrippe 90 ist Teil eines Abkantungswinkels
92, der zur Befestigung von Schaltschrankbauieilen
dient und Ublicherweise in Schaltschrénken ange-
troffen wird. Gibt man diesem ohnehin vorhande-
nen Abkantungswinkel im Bereich der anzubringen-
den Stangenfiihrung eine Auslenkung oder Ausbau-
chung, wie sie mit der Bezugszahl 90 bezeichnet
ist, 148t sich eine Stangenfiihrung 122 gemiB Fig.
14 mit ihrer unteren Nut 54' oder eine Stangenfiin-
rung 222 mit ihrer einzigen Nut 54 in einen einen
entsprechenden Durchbruch 52 aufweisenden Ab-
kantungswinkel 92 aufinehmen, ohne daB dann flr
den Schaltschrank besondere, extra zu befestigen-
de Haltemittel vorgesehen werden miiBten.

Aus Platzgriinden wird man hufig sine derarti-
ge Flachbandstange 220 mit einer Verkrdpfung 94
versehen, um so die Stange ndher am Tirblatt 12
fihren zu k&nnen, abgesehen von dem das Auf-
laufrad 132 fragenden Ende der Stange 220, wo
der zurilickspringende Abkantungsteil 134 des
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SchrankkSrpers 14 aufgenommen werden mug.
Durch die hier vorgesehene Abkantungswinkelein-
richtung 92 I[48t sich die Stange 220 nicht ohne
weiteres parallel zu der Tlrblattfliche verschwen-
ken, wie es in Fig. 1 zu erkennen ist, um so die
Stangenfiihrung 122 durch Drehen um 45° festzu-
legen. Man muB also die Stange 220 auch von der
TUrblattfldche wegschwenken k&nnen, wie es in
Fig. 15 gestrichelt dargestellt ist. In dieser Lage
kann dann der verkrbpfte Teil der Stange 220
unbehindert von der Abkaniung 92 in der ge-
wiinschien Weise verschwenkt werden. Damit das
Fihrungsteil 144 dies auch erlaubt, ist die Flh-
rungs6ffnung 170 in Richiung des Fupteils 140 in
einem ersten, bis etwa zur Stangenfiihrungsmitte
reichenden, anndhernd parallel zur TUrblattfliche
laufenden Bereich 96 oder in einem zweiten,
schrdg in Richtung auf das TUrblatt zulaufenden
Bereich 98 aufgeteilt, und die in der Flihrungs&ff-
nung gegeniberliegenden Bereiche sind entspre-
chend zundchst in eine parallel zum schrig verlau-
fenden Bereich 100 und in einen parallel zum Tlir-
blatt verlaufenden weiteren Bereich 101 aufgeteilt,
wobei der Abstand der zueinander jeweils paralle-
fen Fihrungsfldche 98 und 100 bzw. 96 und 101,
jeweils senkrecht zu ihrer Verlaufsrichtung gemes-
sen, gleich ist der (oder nur geringfligig grBer)
Stangenquerschnittserstreckung 103. Die Stange
kann somit in von dem Turblatt etwas wegge-
schwenkter Richtung eingeschoben und dann in
die zur Turblattfliche parallele Richtung einge-
schwenkt werden, welche Stellung in Fig. 17 zu
erkennen ist.

Der Haltebligel 50 kann aber auch eigens auf
ein Tiirblatt oder &hnlichem aufgesetzt und bei-
spielsweise punktverschweiit werden, zu welchem
Zweck seine Blgelschenkel Punkischweifansiize
105 tragen k&nnen.

Der Durchbruch braucht nicht unbedingt die in
den bisherigen Ausfihrungsformen geschilderte
Form haben, sondern kann auch siehe die Fig. 23,
24 aus zwei gleich grofen, jedoch um 45° zuein-
ander verdreht angeordneten und auch noch um
ein MaB 107 verschobenen Durchbriichen besie-
hen, wobei wieder eine Quadratform denkbar wire,
wiederum mit abgerundeten Ecken. Betrdgt diese
Verschiebung 107 etwa eine halbe Rechteckkan-
tenldnge, gibt es zwei Befestigungsmdglichkeiten
flir eine Stangenfiihrung der bisher geschilderten
Umfangskontur bezlglich des FuBteils: Zum einen
kann wie bisher die Befestigung durch Verdrehen
um 45° erfolgen, wobei entweder die obere Hilfte
(Axiallinie 109) oder der um eine halbe Kantenlén-
ge verschobene untere Bereich (Axiallinie 111) ver-
wendbar wire, wobei nur sichergestelit sein miiBte,
daB sich die so montierte Stangenfiihrung 22 nicht
entlang der Linie 113 verschieben kann. Der obere
Durchbruchteil (Linie 109) entspricht dem Durch-
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bruch 52 gemdBf Fig. 5 und ist fir in diesem
Durchbruch 52 montierbare Stangenflhrungen so-
mit geeignet. Bei dem unteren Bereich, Linie 111,
muB die Achse des Fiihrungsdurchbruchs 270 be-
zliglich der Kontur des FuBteils 240 um 45° ver-
dreht sein, wie es bei der Ausflihrungsform gemisB
Fig. 22 auch der Fall ist.

Eine so gestaltete Stangenflihrung kann dann
auch auf andere Weise festgelegt werden: sie
kdnnte in den oberen Durchbruchbersich (Linie
109) eingesteckt und dann (statt gedreht zu erden)
einfach nach unten in den unteren Durchbruchbe-
reich (Linie 111) um die Entfernung 107 verscho-
ben werden, woraufhin die Nutbersiche 54 die
Randbereiche des von dem Haltebligel 150 gebil-
deten Durchbruchs 126 in der bereits beschriebe-
nen Weise umgreifen und dadurch die Stangenfiih-
rung 222 festhalten.

Um diese Stangenflihrung daran zu hindern,
wieder zurlickzurutschen, sind zwei Zungen 115
vorgesehen, die sich an die Durchbruchkanten 117
bzw. die Lochleibung anlegen und dadurch ein
Zurlickgleiten verhindern. Ahnliche Zungen sind
ibrigens auch bei der in Fig. 14 bis 16 dargestell-
ten Ausfihrungsform vorgesehen, die allerdings
nur in Verbindung mit der uniersten Nut 54' wirk-
sam werden, da flr weiter oben liegende Nuten
vorgesehene Zungen das Einschieben fiir Befesti-
gung in diesen weiter oben liegenden Nuten er-
schweren wlrden.

Ein Befestigen durch Verschieben ist auch bei
der Ausflihrungsform gem3aB Fig. 33 bis 36 vorge-
sehen, wobei der Durchbruch einen Halbkreis 190
bildet, mit einem an die Halbkreissehne sich glatt
anschliefenden ersten Rechteck 121 mit dem
Kreisdurchmesser als Léngserstreckung und dem
Kreishalbmesser als Quererstreckung, und mit ei-
nem an die freie Langsseite des ersten Rechiecks
wiederum sich anschiieBenden zweiten Rechteck
123 mit einer dem Kreisdurchmesser entsprechen-
den Quererstreckung und einer Lingserstreckung,
die den Kreisdurchmesser Uberschreitet. In einen
solchen Durchbruch (48t sich eine Stangenflihrung
322 einflihren, deren FuBauBenkontur die Kontur
des Rechtecks 123 aufweist, siehe beispielsweise
die Grundstrukiur der Ausfiihrungsform gem&B den
Fig. 25 bis 27 oder 28 bis 30. Hat nun die Nutbo-
denkontur eine Kreisform enisprechend dem
Durchmesser des Halbkreises 119, 148t sich die
Stangenfiihrung 322 in dem Bereich 119, 121 ver-
schieben, also um den Kreisdurchmesser, und wird
dort festgehalten. in dieser Stellung kann die Stan-
genflhrung 322 durch einen Vorsprung oder Zunge
215 festgehalten werden, die sich an die Kante 125
legt, oder, z. B. bei umgekehrter Ausrichtung, in
einen zusétzlichen vorgesehenen Durchbruch 127.

Die Stangenflhrung 322 kann aber auch mit
gleicher FuBform durch Drehen befestigt werden,
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falls beispielsweise ein Durchbruch gem#f der
Form von Fig. 31 vorgesehen wird, siehe Bezugs-
zahl 226. Die AuBenkontur des FuBes besitzt dann
auch wieder diese Form, ndmlich die Form eines
Rechtecks mit einem die beiden L&ngsseiten 129
des Rechtecks schneidenden, koaxial zum Recht-
eckmittelpunkt angeordneten Kreis 131. Der Durch-
messer des Kreises 131 entspricht der Kontur des
Nutbodens, 158 in Fig. 27, so daB eine freie Dre-
hung innerhalb des Kreises 131 mdglich ist. Das
bedeutet, daB der FuBl der in Fig. 25 bis 27 darge-
stelliten Ausflhrungsform in den Durchbruch 129 in
einer bestimmten Ausrichtung eingeschoben wer-
den kann, um diesen dann um 90" zu drehen und
dadurch festzulegen. Diese Stellung ist in Fig. 28
bis 30 zu erkennen.

Im Ubrigen weist die Ausflihrungsform gemis
den Fig. 26 bis 30 einen Fihrungsteil mit schiiis-
selartigem Flhrungsdurchbruch 270 auf, wobei der
Rundbereich des schlisselartigen Durchbruchs fir
Rundstangen geeignet ist, der Bartteil, unter Einbe-
ziehung des Rundbereichs) flir Flachstangen.

~

Patentanspriiche

1. Stangenflhrung flir die Stangen eines Stan-
genverschlusses zur Montage in einer vorzugs-
weise dlinnwandigen Halteflache, wie Tlrblatt
oder Montageleiste, insbesondere in einem
Schaltschrank o. dgl. aus Metaliblech, wobei
die Stangenfihrung (22) aus einem an der
Halteflache (42) befestigbaren Fufteil (40) und
einem von dem Fupteil (40) getragenen, die
Stange (20) gleitend aufnehmenden und in ei-
nem Abstand zur Haltefliche (42) haltenden
Fuhrungsteil (44) besteht und einen solchen
Aufbau besitzt, daB die Stange (20) mit der
Stangenflihrung (22) parallel zur Halteflache
(42) verschwenkbar (38) ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das FuBteil (40) einen von der
Kreisform abweichenden AuBenquerschnitt
(46) besitzt, und daB die dinnwandige Haltefl3-
che (42) wie Tlrblatt (12) oder ein von dem
Tirblatt getragene Montageleiste (50) einen
Durchbruch (52) aufweist, durch den der Au-
Benquerschnitt (46) des Fufteils (40) bis zu
zumindest einer Umfangsnut (54) hindurch-
steckbar ist, die parallel zur Halteflichenebene,
wie Tlrblattebene in dem Umfang des FuBteils
(40) angeordnet ist, wobei der Querschnitt des
Nutbodens (58} so gestaltet ist, daB das FuBteil
(40) innerhalb des Durchbruchs (52) soweit
gedreht oder verschoben werden kann, daf
nach der Drehung oder Verschiebung Seiten-
wandbereiche (64) der Nut (54) Randbereiche
(64) des Durchbruchs (52) in Eingriff nehmen
und dadurch das FuBteil (40) im Durchbruch
(52) gegen ein axiales Herausgleiten aus dem
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Durchbruch festgehalten wird.

Stangenfilhrung (10) nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, da mehrere, parallel
zueinander verlaufende und axial hintereinan-
der angeordnete Umfangsnuten (54; 54'; 54™)
vorgesehen sind.

Stangenfiihrung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stangenfiihrung
ein einstlickig gespritztes Kunststoffteil ist.

Stangenfihrung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Stangenflihrung
ein einstlickiges Metallteil ist.

Stangenflihrung nach einem der Ansprliche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der Durch-
bruch (52} in der diinnwandigen Haltefliche
eine quadratische Kontur besitzt.

Stangenfiihrung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Ecken der quadratischen
Kontur abgeschnitten, vorzugsweise gerundet
sind.

Stangenflihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB der in der
dinnwandigen Haltefliche befindliche Durch-
bruch ein Rechteck mit die beiden Langsseiten
(129) des Rechtecks schneidenden, koaxial
zum Rechteckmittelpunkt angeordneten Kreis
(131) darstellt (Fig. 31).

Stangenfiihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, da der Durch-
bruch einen Halbkreis (119), ein an die Halb-
kreissehne glatt anschlieBendes erstes Recht-
eck (121) mit einer ersten, dem Kreisdurch-
messer entsprechenden, parallel zur Sehne lie-
genden Erstreckung und einer zweiten, dem
Kreishalbmesser entsprechenden dazu senk-
rechten Erstreckung, und ein an die freie l4n-
gere Seite des ersten Rechtecks (121) an-
schlieBendes zweites Rechteck (123) mit einer
an die freie, parallel zur Sehne liegende Seite
des ersten Rechtecks (121) anschliefenden
Langsseite, die den Kreisdurchmesser Uber-
schreitet, und einer dazu senkrechten Erstrek-
kung, die gleich dem Kreisdurchmesser ist,
umfaft (Fig. 36).

Stangenfiihrung nach Anspruch 5 oder 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der quadratische,
ggf. mit Kantenabflachungen versehene Durch-
bruch (52) in Richtung der einen Rechteckseite
erweitert ist um einen um annzhernd 45° ge-
drehten, radial verschobene, im wesentlichen
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gleiche AuBenkontur aufweisenden Durch-

bruchbereich (Fig. 23).

Stangenflihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB vom Nut-
boden Noppen oder Vorspriinge (74, Fig. 8)
ausgehen, die eine Dreharretierung bilden.

Stangenflihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB bei im
Durchbruch verschiebbarem Fufiteil ein vom
FuBteil ausgehender Vorsprung 15; 115 (215)
ausgeht, der sich arretierend an die Lochlei-
bung des Durchbruchs (125) oder in einen
weiteren Durchbruch (127) anlegt.

Stangenfiihrung nach einem der Anspriche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das FuB-
teil (140; 240) aus zwei Hilften (82, 84) be-
steht, die vom Flihrungsteil (144) gelenkartig
miteinander verbunden sind.

Stangenfiihrung nach Anspruch 12, dadurch
gekennzeichnet, dafi das Fiihrungsteil (144) U-
férmig ausgebildet ist und die Innenfldchen
der U-Schenkel die Wandungen der Flhrungs-
offnung flr die Stange (120) bilden, und daB
die Enden der U-Schenkel jeweils in eine Fuf-
teilhdlfte (82 bzw. 84) Uibergehen.

Stangenfiihrung nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden FuBteilhilften
(82, 84) im Bereich ihrer Teilungslinie (86) eine
trichterformige Einflihrungs&finung (88) fiir das
Einschieben einer Flachbandstange (120) bil-
den.

Stangenflihrung nach einem der Anspriiche 11
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB vom FuB-
teil oberhalb der einen oder untersten Um-
fangsnut (b4', Fig. 14 bis 16) ein Ansatz (15)
ausgeht, der sich federnd in Richtung der in
diese Nut anzubringenden dinnen Wand er-
streckt und so bemessen ist, daB er sich an
die Lochleibung eines zu Verschiebezwecken
erweiterten Durchbruchs zur Arretierung des
FuBteils anlegt.

Stangenfiihrung nach Anspruch 12 oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB die FihrungsGfi-
nung (170) in Richtung des FufBteils (140) ei-
nen ersten, bis etwa zur Stangenfiihrungsmitte
reichenden, anndhernd parallele zur Befesti-
gungsebene verlaufenden Bereich (86) und ei-
nen zweiten, schrdg in Richtung der Befesti-
gungsebene zulaufenden Bereich (98) aufweist,
und daB die Flhrungséfinung (170) gegen-
{iberliegend entsprechend zunichst eine paral-
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lel zum schrdg verlaufenden Bereich sich er-
streckende FuUhrungsfliche (100) und dann
eine parallel zur Befestigungsebene verlaufen-
de Fubhrungsfidche (101) aufweist, wobei der
Abstand (103) der zueinander parallelen Fih-
rungsflachen (96; 101 bzw. 100, 98) gleich ist
und so bemessen ist, daB die Flhrungsstan-
genbreite ohne wesentliches Spiel aufnehmbar
ist.

Stangenfiihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die in
Richtung auf den Fihrungsteil weisende Be-
grenzung der Umfangsnut (bei einer einzigen
Nut) oder diejenige der zu dem Filihrungsteil
nichstgelegene Nut eine AuBenkontur bildet,
die gréBer ist als die Kontur des Durchbruchs
und dadurch eine Anschlagfidche beim Ein-
stecken der Stangenflhrung in den Durch-
bruch bildet.

Stangenflihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, da$8 die Halte-
fliche von einem Verstdrkungs- und/oder Mon-
tageprofil gebildet wird, das von der Innenflé-
che eines Schaltschranktirblatts aus Stahl-
blech getragen wird.

Stangenflhrung nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, da die Halte-
fliche durch das Turblatt selber gebildet wird.

Stangenflihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB die Stan-
genflhrung mit zumindest zwei Umfangsnuten
ausgestattet ist und von einer ersten Haltefla-
che sowie einer dazu parallelen zweiten Halte-
fliche gehalien wird, die in diese Haltenuten
eingreifen.

Stangenfihrung nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB ein zwei-
ter Durchbruch (127) zur Arretierung der Stan-
genfiihrung vorgesehen ist.

Vorrichtung einer Stangenfiihrung bei einem
StangenverschluB, bei dem zumindest eine
VerschluBstange mittels zweier Stangenfiihrun-
gen geflihrt ist, wobei die eine Stangenfiihrung
(22) durch Verdrehung, die andere (222) durch
Verschiebung befestigbar ist.
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