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Glace pour projecteur de véhicule automobile, procédé de réalisation d’'un poingon de moule pour
fabriquer ladite glace et procédé de fabrication de la glace.

@ Linvention concerne une glace pour projecteur de véhicule automobile, apte & étre montée en une
position indinée par rapport & un plan vertical et du type comprenant une pluralité de stries (S) en vue
d’un étalement de la lumiére émise par le projecteur sensiblement en direction latérale,

Elle est caractérisée en ce que chaque strie d’au moins un groupe de stries donné présente une
surface de strie réglée et sans rupture de pente, dont les plans tangents définissent un ensemble de
prismes élémentaires (PE) dont les angles de prisme (A) et les inclinaisons (i) par rapport 2 la verticale
varient en correspondance de telle sorte qu'un rayon incident sur un prisme quelconque est dévié
latéralement par ledit prisme dans une mesure variable selon le prisme mais sans subir de déviation
verticalement.

Linvention concerne également des procédés pour fabriquer un poingon de moule pour réaliser la
glace en grande série et pour fabriquer la glace par moulage.
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La présente invention conceme d'une fagon
générale les projecteurs de véhicules automobiles, et
plus particulierement un nouveau concept de strie
déviatrice prévue sur la glace du projecteur pour
effectuer un étalement horizontal (ou plus générale-
ment parallélement & une ligne de coupure) du fais-
ceau.

Depuis maintenant un certain nombre d'années,
les véhicules automobiles comportent un avant plon-
geant, si bien qu'il est nécessaire de donner & la glace
de chaque projecteur une inclinaison substantielle,
pouvant atteindre par exemple 70°, par rapport au
plan vertical dans lequel de telles glaces étaient habi-
tuellement situées. )

Avec des stries d'étalement par réfraction
conventionnelles, généralement cylindriques, une
telle inclinaison de la glace conduit & un phénoméne
classique selon lequel, plus un rayon lumineux est
dévié latéralement, plus il est également rabattu vers
le bas. Cela conduit & un faisceau en forme générale
de croissant, comme illustré par exemple dans le bre-
vet frangais publié sous le No. 2 428 204, au nom de
la demanderesse.

Ce mé&me brevet propose des stries tronconiques
qui ont pour objet de donner volontairement & un fais-
ceau un degré de rabattement vers le bas bien
contrdlé aux extrémités latérales du faisceau, en par-
ticulier pour améliorer I'éclairement du bas cété de la
route. Ainsi ce brevet n'enseigne ou ne suggére aucu-
nement une strie qui, prévue sur une glace inclinée,
soit capable de dévier un rayon lumineux horizontal
sans lui impartir aucun rabattement vers le bas.

On connatt par ailleurs, par le brevet frangais
publié sous le No. 2 542 422, également au nom de
la Demanderesse, une strie pour glace inclinée qui
est capable de donner & un rayon incident une dévia-
tion latérale sans lui impartir aucun rabattement.
Cependant, les stries enseignées par ce brevet ne
sont capables d'atteindre ce résultat qu'avec une limi-
tation importante, selon laquelle pour chaque strie,
l'intervalle angulaire des déviations données aux
rayons est extrémement réduit. En corollaire, il est
nécessaire de prévoir un grand nombre de zones de
stries, chaque zone étant affectée & une déviation a
un degré donné et comportant des stries ayant une
géométrie propre, s'il on veut assurer une bonne
complémentarité entre les diverses taches lumineu-
ses relativement étroites correspondant & chaque
zone de stries. Il en résulte une construction de glace
relativement compliquée, et un faisceau final qui peut
manquer d’homogénéite.

La présente invention vise & pallier ces inconvé-
nients de la technique antérieure et & proposer une
strie qui, prévue sur une glace d’inclinaison quelcon-
que, soit capable de fournir par elle-méme un étale-
ment trés large et uniforme de la portion de faisceau
incidente, et ceci sans induire aucun rabattement des
rayons lumineux par rapport au plan essentiellement
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horizontal dans lequel ils sont contenus & l'origine.
Plus précisément, 'invention vise & proposer une strie
qui, recevant un faisceau concentré de rayons paral-
leles & I'axe optique, soit capable de former une
bande lumineuse bien horizontale et trés homogéne.

A cet effet, I'invention conceme tout d’abord un
procédé de fabrication d’'un poingon de moule destiné
a former une glace comportant une pluralité de stries
pour un projecteur de véhicule automobile, caracté-
risé en ce qu'il comprend, pour chaque strie, les éta-
pes consistant a:

définir un ensemble de prismes élémentaires
rectilignes orientés parallélement & un plan de la
glace, I'angle de prisme et I'angle d’inclinaison, par
rapport & un plan vertical perpendiculaire audit plan
de la glace, de chaque prisme élémentaire étant tels
que tout rayon lumineux paralléle & un axe de réfé-
rence donné est dévié latéralement sans subir de
déviation verticale,

définir une courbe sans rupture de pente & une
hauteur donnée de la glace et dans un plan perpen-
diculaire au plan de la glace et coupant cette demniére
selon une ligne horizontale,

ajuster le placement de chaque prisme éié-
mentaire de telle sorte que sa surface vienne tangen-
ter ladite courbe,

calculer des données représentatives d'une
surface tangentant chacune desdites surfaces de
prismes élémentaires dont les placements ont é&té
ajustés, ladite surface constituant la surface de la
strie,

usiner I'empreinte de la strie dans le poingon
en fonction desdites données.

Dans une premiére mise en oeuvre, lesdites don-
nées représentatives de la surface de la strie sont
constituées par un ensemble de coordonnées carté-
siennes de points de tangence passant par ladite sur-
face.

Dans une seconde mise en oeuvre, lesdites don-
nées représentatives de la surface de la strie sont
constituées par un ensemble d'équations de coniques
dans un plan perpendiculaire au plan de la glace et
intersectant celle-ci seion une horizontale.

Avantageusement, ladite courbe sans rupture de
pente est choisie dans le groupe comprenant les cer-
cles, les paraboles, les hyperboles et les ellipses.

L'invention concerne également un procédé de
fabrication d'une glace de projecteur de véhicule
automobile, caractérisé en ce qu'on moule ladite
glace en utilisant un poingon de moule réalisé par le
procédé tel que défini ci-dessus.

Selon un autre aspect essentiel, I'invention
concerne une glace pour projecteur de véhicule auto-
mobile, apte & &tre montée en une position inclinée
par rapport & un plan vertical et du type comprenant
une pluralité de stries en vue d'un étalement de la
lumiére émise par le projecteur sensiblement en
direction latérale, caractérisée en ce que chaque strie
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d’au moins un groupe de stries donné présente une
surface de strie réglée et sans rupture de pente, dont
les plans tangents définissent un ensemble de pris-
mes élémentaires dont les angles de prisme et les
inclinaisons par rapport & la verticale varient en
correspondance de telle sorte qu'un rayon incident
sur un prisme quelconque est dévié latéralement par
ledit prisme dans une mesure variable selon le prisme
mais sans subir de déviation verticalement.

Avantageusment, une région de courbure maxi-
male de chaque prisme présente un profil transversal
défini par I'équation d'une conique.

Dans un premier mode de réalisation, il est prévu
dans au moins une zone de la glace une succession
de stries séparées par des plans verticaux et perpen-
diculaires au plan de la glace.

Dans un second mode de réalisation, il est prévu
dans au moins une zone de la glace une succession
de stries alternativement en creux et en plein, reliées
entre elies sans rupture de pente selon des plans per-
pendiculaires au plan de la glace et inclinés par rap-
port & la verticale.

D’autres aspects, buts et avantages de la pré-
sente invention apparaftront mieux a la lecture de la
description détaillée suivante d'une forme de réalisa-
tion préférée de celle-ci, donnée 2 titre d'exemple non
limitatif et faite en référence aux dessins annexés, sur
lesquels:

la figure 1 est une vue de I'arriére d'une glace

inclinée sur laquelle est formé un prisme élémen-

taire permettant de définir une strie selon I'inven-
tion,

la figure 2 est une vue d'un écran de projection

normalisé & 25 m, illustrant la déviation horizon-

tale d'un rayon lumineux,

la figure 3 est une vue schématique de |'arriére

d’'une strie congue conformément & la présente

invention,

la figure 4 estune vue en coupe transversale d'un

profil d'une strie réalisée conformément & I'inven-

tion,

la figure 5 illustre une pluralité de profils d'une

strie selon un premier exemple concret de réali-

sation,

la figure 6 illustre une pluralité de profils d'une

strie selon un second exemple concret de réalisa-

tion, et

les figures 7a et 7b sont des vues schématiques

en perspective illustrant deux maniéres possibles

de juxtaposer des stries selon 'invention.

En référence tout d’abord aux figures 1 et 2, une
strie selon l'invention, destinée & assurer un étale-
ment latéral uniforme, dans un intervalle angulaire qui
peut étre quelconque, d’une portion de faisceau lumi-
neux regue, sans induire de rabattement vers le bas,
est consfruite a partir d'une pluralité de prismes élé-
mentaires PE congus pour couvrir, par les déviations
qu'ils provoquent individuellement, 'ensemble de
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l'intervalle angulaire précité.

Pour chaque prisme élémentaire PE, on désigne
par A 'angle de prisme, par i I'angle d'inclinaison du
prisme sur la glace G par rapport & une droite D pas-
sant par ladite glace et contenue dans un plan verti-
cal, par DH la déviation latérale donnée par le prisme,
mesurée par distance du point d'impact du rayon
réfracté a l'origine H dans I'écran normalisé E, et par
a linclinaison de 1a glace par rapport & un plan verti-
cal.

a étant connu, chaque prisme élémentaire est
tout d'abord caractérisé par son angle de prisme A
déterminant la déviation latérale particulidre effec-
tuée par ce prisme, et I'on calcule & chaque fois
I'angle d'inclinaison i requis pour que le rayon réfracté
se propage sans avoir été dévié verticalement. Ce
calcul de i en fonction de A est réitéré pour un ensem-
ble de valeurs A correspondant a I'intervalle angulaire
de déviation choisi, par exemple [0°,45°).

Ces calculs de i en fonction de A, relativement
complexes, ne seront pas développés ici pour éviter
d’alourdir la description, mais I'homme de I'art saura
poser les équations nécessaires. On utilise de préfé-
rence, pour alléger les caiculs, des moyens informa-
tiques appropriés.

Ainsi, pour une inclinaison de glace donnée, I'on

 obtient une pluralité de couples (A,i) qui définissent

tous les prismes élémentaires utilisables pour obtenir
le résultat visé. On peut noter d’'ores-et-déja que i est
une fonction monotone croissante de A.

Maintenant en référence a la figure 3, on va
décrire les étapes conformes a la présente invention
pour construire une strie S & partir d'un ensemble de
prismes élémentaires PE tels que définis ci-dessus.

On définit tout d'abord un repére orthonormé
[0.x.y.z] tel que Ox est horizontal et contenu dans le
plan de la glace, Oy est perpendiculaire au plan de la
glace et 0z est contenu dans le plan de la glace et per-
pendiculaire a Ox et Oy.

En référence a la figure 3, on définit ensuite un
profil de base Py, en I'espéce un arc de cercle AC de
rayon R déterminé, qui est contenu dans le plan xOy
perpendiculaire au plan de la glace et qui vient tan-
genter le plan de la glace x0z.

Ensuite, on ajuste le placement de chaque
prisme élémentaire PE dans le plan de ia glace de
telle sorte que la surface inclinée dudit prisme vienne
s'appuyer contre (tangenter) I'arc de cercle AC,
comme illustré sur la figure 3. Etant donné que i est
une fonction monotone croissante de A, on obtient
une disposition des prismes élémentaires PE en quel-
que sorte en éventail a partir de I'arc de cercle AC, et
ceci va conduire 3 une strie qui en 'espéce reste
concave sur toute son étendue mais dontle profil évo-
lue & mesure que l'on s'éloigne de AC, en s’aplatis-
sant. On verra dans la suite qu’il ne s’agit cependant
nullement d'une strie de forme tronconique.

En utilisant comme décrit plus haut un nombre
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discret de prismes élémentaires, les profils de la strie
conforme & ia présente invention a différentes hau-
teurs (cotes z) sont obtenus en tragant a chaque cote
la courbe qui tangente toutes les surfaces inclinées
des prismes élémentaires, comme le montre bien la
figure 4. Cette courbe peut &tre caractérisée soit par
I'ensemble des coordonnées des divers points de tan-
gence, accompagné de I'ensemble des dérivées de la
courbe (données directement par A) en ces points,
soit encore par une équation mathématique détermi-
née de manidre & passer par ces points de tangence
en ayant en ces points les dérivées correspondantes.

Une autre solution peut consister & utiliser des
prismes élémentaires en progression selon un angle
de prisme différentiel dA, puis & calculer pour chaque
profil de cote donnée les coordonnées des points des
surfaces inclinées successives des prismes élémen-
taires, en faisant intervenir dA. Si alors on fait tendre
dA vers zéro, on peut obtenir une définition mathéma-
tique du profi considéré.

Connaissant le profil de base en I'occurence AC,
ainsi que le profil de la strie en au moins une cote dis-
tance du plan de I'arc AC, on dispose alors des don-
nées suffisantes pour procéder & [l'usinage de
'smpreinte de la strie dans un poingon de moule ser-
vant a réaliser ia glace.

Dans I'exemple ci-dessus, on a utilisé, comme
courbe de base sur laquelle s'appuient les prismes
élémentaires, un arc de cercle en creux. Mais il est a
noter que toute autre courbe sans rupture de pente,
en creux ou en plein, peut 8tre utilisée, pour ainsi for-
mer une strie en creux ou en plein, respectivement.
On peut en particulier utiliser un arc de conique tel
qu'une portion d'ellipse, de parabole ou d’hyperbole.
L.a courbure de I'arc d'appui, correspondant a la cour-
bure maximale de la strie obtenue, est par ailleurs
choisie en compatibilité¢ avec les moyens d’'usinage
classiques.

On va maintenant décrire concrétement deux
exemples de réalisation de stries conformes a la pre-
sente invention.

Exemple 1

Pourune glace d'inclinaison a = 45° et d’indice de
réfraction n = 1,5, on calcule tout d"abord un ensemble
de couples (A,i) conformément aux indications don-
nées plus haut. L'arc d'appui & la cote z=0estun arc
de cercle AC d'un rayon de 7,5 mm (profil Pg).

On a illustré sur la figure 5 les profils théoriques
de la strie obtenue, respectivement pour des cotes:

z=10mm,

z =20 mm et

z =30 mm.

Ces profils sont désignés par les références PTy,
PTy et PTg,, respectivement.

Selon un autre aspect de la présente invention,
pour faciliter la réalisation de la glace & l'aide de
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moyens de fabrication assistés par ordinateur, et plus
particulierement pour simplifier la réalisation par usi-
nage numérique du poingon du moule qui va servir &
fabriquer la glace en grande série, on substitue & ces
profils théoriques, connus uniquement par les cou-
ples de coordonnées de points qui les constituent,
des profils définis par des équations mathématigues.
Dans ie présent exemple, les profils PTq & PTy, peu-
vent étre approchés avec une excellente superposi-
tion par des profils réels qui sont chacun définis par
une ellipse judicieusement paramétrée. Plus précisé-
ment, sil'on considére I'éguation d'ellipse suivante :
x2/az + y2/b2-2y/b = 0 (1)

les profils elliptiques réels approchants PRy & PRy
ont dans cette équation pour paramétres, respective-
ment (avec x, y, a et b en mm):

pour PRy :a=15,39;b=19,98

pour PRy, :a=24,55;b=3717

pour PRy : @a = 34,53 ; b=57,88

Dans la représentation de la figure 5, les profils
PR, & PRy ne peuvent pratiquement pas étre distin-
gués des profils théoriques correspondants,

Exemple 2

Pour une glace d'inclinaison a=70° et d'indice de
réfraction n=1,5, les mémes étapes de construction
que dans I'exemple 1 ont été répétées. Ici encore, le
profil surlequel on a appuyé les prismes élémentaires
PE est arc de cercle AC ayant un rayon de 7,5 mm et
situé & la cote z = 0 (profil Py).

On a illustré sur la figure 6 les profils théoriques
PT;0. PTxg et PT3, de la strie obtenus, respectivement
pour des cotes

z=10mm,

z=20 mm et

z =30 mm.

Dans le présent exemple, il s'est avéré avanta-
geux de substituer au profil PT, un profil réel PRy
constitué par une portion de parabole d’axe Oy et de
distance focale de 7,60 mm. En revanche, on a trouvé
que les profils PTy et PTa étaient approchés de
fagon optimale par des profils réels PRy et PRy
constitués par des portions d’hyperboles d'équation :

x2/a2-y2/b2 + 2yla = 0 (2)
avec
a =104,71 et b = 49,14 pour le profil PRy, et
a = 99,88 et b = 55,52 pour le profil PRj.

Dans la représentation de la figure 6 également,
les profils PR,g & PR3 ne peuvent pratiquement pas
étre distingués des profils théoriques correspon-
dants.

En référence maintenant aux figures 7a et 7b, on
a illustré deux maniéres possibles de juxtaposer sur
une glace de fermeture des stries réalisées conformé-
ment & la présente invention. Dans I'exemple de la
figure 7a, les stries individuelles S sont délimitées
latéralement par deux plans verticaux PV paralléles
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au plan y0z.

Dans I'exemple de la figure 7b, on réalise particu-
lisrement avantageusement des stries alternative-
ment en creux et en plein et séparées par des plans
de transition qui ontméme inclinaison que les prismes
élémentaires marginaux desdites stries. Les stries
ontici une longueur L., en s’étendant vers le bas & par-
tir d'une cote z= 0.

Ainsi sur cette figure, la strie S1 est réalisée
comme décrit plus haut, c'est & dire que la courbe
d'appui P, est un arc de cercie (ou autre courbe sans
rupture de pente) concave situé dans la partie supé-
rieure de la strie. En revanche, |a strie immédiatement
voisine S2 est réalisée avec le méme type de cons-
truction, mais en prenant comme courbe d'appui Py
un arc de cercle (ou autre courbe réguliére) convexe
situé dans la partie inférieure de la strie. En corollaire,
les stries S1 et S2 sont séparées par un plan de tran-
sition incliné Pl qui est perpendiculaire au plan de la
glace et qui s'étend paralidlement a l'inclinaison du
prisme éiémentaire frontalier de chacune des deux
stries, présentant I'angle de prisme maximal. On peut
noter ici que 'on peut réaliser deux stries se raccor-
dant I'une a I'autre sans rupture de pente. il suffit en
effet de s’'assurer que le profi de base P, de ia strie
S2 se raccorde lui-mé&me sans rupture de pente avec
le profil P4 de la strie S1 & lamé&me hauteur. Ainsil’on
retrouve de part et d'autre du plan de transition entre
les deux stries deux prismes élémentaires ayant
méme angle de prisme st méme inclinaison par rap-
port a la verticale, ladite inclinaison correspondant par
ailleurs a celle dudit plan de transition.

Dans la description qui précéde, on a décrit des
stries permettant de dévier latéralement des rayons
incidents sans induire de rabattement vertical. Mais il
est bien entendu que I'invention s'applique également
a laréalisation de stries destinées a étaler un faisceau
iumineux par exemple au-dessous d'un demi-plan de
coupure montant, incliné a 15° par rapport & I'horizon-
tale, tel que prévu notamment dans les régiements
européens en |la matidre, Dans ce cas, les couples
(A,i) de chaque prisme élémentaire PE sont calculés
de maniére a ce que lesdits prismes assurent une
déviation selon la direction appropriée, paralidle au
demi-plan incliné. C'est ainsi que, dans la description
tout comme dans les revendications, le terme “hori-
zontal® ne doit pas étre pris dans son sens littéral.

Par ailleurs, un avantage essentiel de la présente
invention est que chaque strie, batie a partir d'une
multitude de prismes élémentaires rectilignes, estune
surface réglée. Ceci, conjugué au fait que les profils
des stries peuvent &tre approchés avec une précision
excellente par des equations de coniques appro-
priées, facilite considérablement la réalisation du
poingon de moule par un appareil d'usinage numéri-
que, et en particulier en simplifie grandement le para-
métrage.

En particulier, il est possible avec la présente
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de passes rectilignes dont les orientations, mutuelle-
ment inclinées, sont correspondent aux droites direc-
trices des prismes élémentaires constituant les stries
{usinage angulaire). Ceci rend la fabrication extréme-
ment simple et économigue.

On notera pour terminer que, par rapport a l'art
antérieur connu, ia surface de strie selon la présente
invention est la seule qui soit & ia fois une surface
réglée et une surface capable de donner une dévia-
tion uniforme dans un intervalle angulaire quelcon-
que, en n'impartissant pratiquement aucun
rabattement vertical, & une portion de faisceau lumi-
neux émise vers la strie parallélement & I'axe optique
du projecteur.

Bien entendu, la présente invention n'est nulle-
ment limitée a la forme de réalisation décrite ci-des-
sus et représentée sur les dessins, mais 'homme de
I'art saura y apporter toute variante ou modification
conforme 3 son esprit.

En particulier, il saura prévoir sur une glace incli-
née des stries conformes 2 la présente invention, de
caractéristiques optiques appropriées et en des
zones de la glace appropriées, en fonction a la fois
des caractéristiques du faisceau formé par la lampe
et le réflecteur en amont de la glace et des caracté-
ristiques photométriques recherchées pour le fais-
ceau en sortie de glace.

En outre, la présente invention s’applique avan-
tageusement & des glaces qui peuvent 8tre inclinées
non seulement par rapport 4 la verticale, mais égale-
ment par rapport 4 une horizontale transversale a ia
direction de déplacement du véhicule, en correspon-
dance avec les bords fuyants de I'avant du véhicule.

Il est & noter par ailleurs que I'invention s'applique
facilement & des glaces non planes, dontI'inclinaison
par rapport a la vertical varie & mesure que I'on se
déplace latéralement sur la glace. Il suffit dans ce cas,
lors de la définition de I'ensemble de prismes élémen-
taires, de définir un nouvel ensemble de prismes élé-
mentaires pour chaque nouvelle valeur de I'angle
d’inclinaison a. Dans ce cas, on entend par "plan de
la glace" le plan tangent a la glace au niveau de la
strie considérée.

Revendications

1. Procédé de fabrication d'un poingon de moule
destiné & former une glace comportant une plura-
lité de stries pour un projecteur de véhicule auto-
mobile, caractérisé en ce qu'il comprend, pour
chaque strie, les étapes consistant a:

définir un ensemble de prismes élémentai-
res rectilignes (PE) orientés parallélement & un
plan de la glace, I'angle de prisme (A) et I'angle
d’inclinaison (i), par rapport & un plan vertical per-
pendiculaire audit plan de la glace, de chaque
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prisme élémentaire étant tels que tout rayon lumi-
neux paraliéle & un axe de référence donné est
dévié latéralement sans subir de déviation verti-
cale,

définir une courbe sans rupture de pente
(Po) & une hauteur donnée de la glace et dans un
plan (x0Oy) perpendiculaire au plan de la glace et
coupant cette demigére selon une ligne horizon-
tale,

ajuster le placement de chaque prisme
élémentaire (PE) de telle sorte que sa surface
vienne tangenter ladite courbe,

calculer des données représentatives
d'une surface tangentant chacune desdites surfa-
ces de prismes élémentaires dontles placements
ont été ajustés, ladite surface constituant la sur-
face de la strie (S), '

usiner I'empreinte de la strie dans le poin-
con en fonction desdites données.

Procédé seion la revendication 1, caractérisé en
ce que lesdites données représentatives de la
surface de la strie sont constituées parun ensem-
ble de coordonnées cartésiennes de points de
tangence passant par ladite surface.

Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que lesdites données représentatives de la
surface de |a strie sont constituées par un ensem-
ble d'équations de coniques dans un plan perpen-
diculaire au pian de la glace et intersectant
celle-ci selon une horizontale.

Procédé selon I'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que ladite courbe sans rupture
de pente (P) est choisie dans le groupe compre-
nant les cercles, les paraboles, les hyperboles et
les ellipses.

Procédé de fabrication d'une glace de projecteur
de véhicuie automobile, caractérisé en ce qu'on
moule ladite glace (G) en utilisant un poingon de
moule réalisé par le procédé selon l'une des
revendications 1 a 4.

Glace pour projecteur de véhicule automobile,
apte a étre montée en une position inclinée par
rapport & un plan vertical et du type comprenant
une pluralité de stries (S) en vue d'un étalement
de la lumiére émise par le projecteur sensible-
ment en direction latérale, caractérisée en ce que
chaque strie d'au moins un groupe de stries
donné présente une surface de strie réglée et
sans rupture de pente, dont les plans tangents
définissent un ensemble de prismes élémentai-
res (PE) dont les angles de prisme (A) et les incli-
naisons (i) par rapport & la verticale varient en
correspondance de telle sorte qu'un rayon inci-
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dent sur un prisme quelconque est dévié latéra-
lement par edit prisme dans une mesure variable
selon le prisme mais sans subir de déviation ver-
ticalement.

Glace selon la revendication 6, caractérisée en
ce qu'une région de courbure maximale de cha-
que strie présente un profil transversal (Pg) défini
par I'équation d'une conique.

Glace selon I'une des revendications 6 et 7,
caractérisée en ce gu'elle comprend, dans au
moins une zone, une succession de stries (S)
séparées par des plans (PV) verticaux et perpen-
diculaires au plan de la glace.

Glace selon I'une des revendications 6 et 7,
caractérisée en ce qu'elle comprend, dans au
moins une zone, une succession de stries (S1,
$2) alternativement en creux et en plein, reliées
entre elles sans rupture de pente selon des plans
(P1) perpendiculaires au pian de la glace et incli-
nés par rapport & la verticale.
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