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@ Bloc réfractaire de pied de paroi pour récipient métallurgique.

Le bloc consiste en une piéce moulée (10) formant un pan vertical (11) & dos (12) courbe et un socle
(13), le pan vertical (11) étant destiné & étre magonné dans le revétement réfractaire (4) de la paroi
latérale d’un récipient métallurgique et I'extrémité libre du socle (13) étant destinée a étre magonnée
dans le revétement réfractaire du fond du récipient.

FIG. 1 > ;
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La présente invention se rapporte aux récipients
métaliurgiques tels que poches de coulée pour métal
en fusion et elle concerne plus particuliérement e
revétement réfractaire qui garnit intérieurement la
paroi latérale du récipient.

Le revétement réfractaire intérieur est constitué
de briques en matériau réfractaire magonnées surla
paroi latérale et surie fond du récipient. Dans le revé-
tement réfractaire du fond de récipient peut égale-
ment &tre magonnée une dalle, dite dalle d'impact,
destinée a subir 'impact du jet de métal en fusion lors-
que celui-ci se trouve déversé dans le récipient et,
pour cette raison, la dalle d'impact est constituée d'un
matériau réfractaire offrant une bonne résistance 3
I'érosion sous I'effet d’'un jet de métal en fusion.

Cependant, lorsque du métal en fusion se trouve
déversé dans un récipient métallurgique, le métal
rebondit sur la dalle d'impact d’abord, puis sur la sur-
face de métal liquide en provoquant un mouvement
tourbillonnaire. Le métal en fusion atteint alors le
revétement réfractaire de la paroi latérale et attaque
et érode en particulier les briques réfractaires du pied
de la paroi latérale. L'usure relativement rapide des
briques réfractaires du pied de paroi entraine la
nécessité de procéder a 'arrét prématuré de la poche
et & la réfection du revétement réfractaire du fond et
de la partie érodée du pied de paroi, ce qui implique
I'arrachement des briques réfractaires usées et le
remaconnage de nouvelles briques. Ces opérations
de réfection sont pénibles et colteuses tant en maté-
riau réfractaire qu’en main d’oeuvre et elles entrainent
une perte de rendement du récipient.

Le but de la présente invention est de réduire
'usure du pied de [a paroi réfractaire latérale d'un
récipient métallurgique et d’augmenter ainsi la durée
de vie de cette paroi réfractaire.

L’invention atteint ce but en proposant un bloc
réfractaire formant le pied de paroi réfractaire, destiné
& étre placé dans le revétement réfractaire intérieur
d’'un récipient métallurgique, lequel bloc est remar-
quable en ce qu'il consiste en une piéce moulée for-
mant un pan vertical a dos courbe et un socle, le pan
vertical étant destiné a étre magonné dans le revéte-
ment réfractaire de la paroi latérale d’'un récipient
métallurgique et I'extrémité libre du socle étant desti-
née a étre magonnée dans le revétement réfractaire
du fond du récipient.

Dans un mode d’exécution exemplaire le pan ver-
tical a une face frontale courbe et le socle est un seg-
ment compris sous la courbe de la face frontale.

Une variante d’exécution consiste en ce que le
socle se prolonge par un seuil. Dans un autre mode
d’exécution exemplaire, la face supérieure dusocle et
du seuil éventuel est bombée.

Trois modes d’exécution exemplaires du bloc de
pied de paroi réfractaire selon I'invention sont décrits
dans ce qui suit & I'aide des dessins joints.

Lafigure 1 montre une vue de dessus et en coupe
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d'une poche de coulée exemplaire incorparant un
bloc réfractaire de pied de paroi conforme a Iinven-
tion.

La figure 2 est une vue en élévation frontale du
mode d’exécution exemplaire du bloc réfractaire tel
que montré dans la figure 1.

La figure 3 est une vue en élévation latérale du
bloc de pied de paroi monfré dans la figure 1.

La figure 4 est une vue en coupe suivant la ligne
V-1V de Ia figure 1.

La figure 5 est une vue en élévation frontale d’'un
deuxiéme mode d'exécution exemplaire conforme &
T'invention.

La figure 8 est une vue en plan du bloc de pied
de paroi de la figure 5.

La figure 7 est une vue en élévation latérale du
bloc de pied de paroi de la figure 5.

La figure 8 est une vue en coupe suivant la ligne
VIIl-VUlI de |a figure 6.

La figure 9 est une vue en élévation frontale d’'un
troisigme mode d’exécution exemplaire conforme 2
'invention.

La figure 10 est une vue en plan du bloc de pied
de paroi de la figure 9.

La figure 11 est une vue en élévation latérale du
bloc de pied de paroi de la figure 9.

Lafigure 12 est une vue en coupe suivant la ligne
Xii-XIt de la figure 10.

La figure 1 représente une poche de coulée
d'aciérie exemplaire 1, vue de dessus avec coupe
horizontale dans la paroi latérale. Le fond de la poche
est garni d’'un revétement réfractaire constitué de bri-
ques réfractaires 6. Dans ce revétement réfractaire
est magonnée une brique de siége 7 formant le trou
de coulée pour la vidange de la poche. Dans le fond
de la poche sont également prévus des orifices 8 ser-
vant a I'introduction d'une lance d’injection pourle bul-
lage oula désulfuration du bain de métal liquide, ainsi
qu'il est bien connu de 'homme du métier. La paroi
latérale métallique 2 de la poche est garnie intérieu-
rement d'un revétement réfractaire comprenant
usuellement un revétement de sécurité 3 et un revé-
tement d’'usure 4 constitué de briques réfractaires
magonnées. Un talus 5 fait |a jointure entre le revéte-
ment réfractaire intérieur de la paroi latérale etle revé-
tement réfractaire du fond de poche.

Conformément & linvention, le revétement
réfractaire intérieur de la paroi latérale de la poche, en
Yoccurrence le revétement d’'usure 4, comprend un
bloc de pied de paroi 10 moulé d’une piéce en béton
réfractaire 3 haute résistance, laquelle piéce forme un
pan vertical 11 faisant saillie sur un socle 13. Le pan
vertical 11 a un dos 12 courbe et il est destiné 2 étre
magonné dans le revétement réfractaire d’'usure 4 de
la paroi latérale du récipient métallurgique. Le socle
12 est destiné a éfre magonné dans le revétement
réfractaire 6 garnissant le fond du récipient.

Dans 'exemple représenté 4 la figure 1, le socle
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13 forme un segment compris sous la courbe de la
face frontale 14 du pan vertical 11. Les figures 2, 3 et
4 montrent des vues agrandies du bloc de pied de
paroi 10. La figure 2 montre une vue frontale du bloc,
la figure 3 montre une vue latérale du bloc et la figure
4 montre une vue en coupe suivant un plan médian
IV-IV.

Le socle 13 peut se prolonger par un seuil saillant
~ 13A (figures 5 2 8) qui s'intégre dans le revétement
réfractaire 6 tapissant le fond du récipient et se trouve
en particulier magonné avec une dalle d'impact.

Le bloc réfractaire selon l'invention étant plus
résistant a I'érosion que les briques réfractaires tradi-
tionnelles, le jet de métal en fusion peut atteindre le
pan vertical 11 du bloc 10 sans risquer d’entamer la
matiére réfractaire. Le remplacement de ce bloc ne
s'impose dés lors plus que lorsque l'on arrache le
revétement réfractaire total.

Dans une variante d’exécution, 1aface supérieure
15 du socle 13 et du seuil 13A éventuel est bombée
comme le montrent les figures 9 & 12. Cette confor-
mation du socle favorise I'étalement superficiel du
métal liquide et tend & amorttir le jet de métal liquide.
Un sacle bombé est avantageusement magonné avec
une dalle d'impact également bombée.

Les exemples décrits dans ce qui précéde sont
des exemples donnés A titre illustratif et I'invention
n'est nullement limitée & ces exemples. Toute modi-
fication, toute variante et tout agencement équivalent
doivent étre considérés comme compris dans ie cadre
de l'invention.

Revendications

1. Bloc de pied de paroi réfractaire destiné & étre
placé dans le revétement réfractaire intérieur
d'un récipient métallurgique, caractérisé en ce
qu'il consiste en une piéce moulée (10) formant
un pan vertical (11) & dos (12) courbe et un socle
(13), le pan vertical (11) étant destiné a étre
magonné dans le revétement réfractaire (4) de la
paroi latérale d’'un récipient métallurgique et
Pextrémité libre du socle (13) étant destinée a étre
magonnée dans le revétement réfractaire (6) du
fond du récipient.

2. Bloc selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le pan vertical (11) a une face frontale (14)
courbe, et en ce que le socle (13) estun segment
compris sous la courbe de la face frontale (14).

3. Blocselon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce que le socle (13) se prolonge par un seuil
(13A).

4. Bloc selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en
ce que la face supérieure (15) du socle (13) est
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bombée.

Récipient métallurgique pour métal en fusion,
comprenant un revétement réfractaire (3, 4)
tapissant intérieurement la paroi latérale (2) et un
revétement réfractaire (6) tapissant le fond du
récipient, caractérisé en ce que le revétement
réfractaire intérieur (4) comprend un bloc réfrac-
taire de pied de paroi (10) selon 'une guelconque
des revendications précédentes.



EP 0 454 653 A1

NG d

/r ...“...v\Ilrl
dglly

4 Tllll
=

-

’ 1 ™
ﬁlll.l_

'..llll

=

ot B

, [T.II
W\ -

i

¢z AN :
N \ N\
// N N \ \ N
TR SN
r~tey o PRI,
poeet Lot e )
" - femsammand 3
= H O
_Ilrllllll Pt faaad
1 .llll
g .y IR l.l.l. JllL'
== .IIJJ -
1 o an
pd | 1 ™1 1™
== o
— -
=
I nsni =i
fomed™ ] Jr] ...“......
Sumyflislzrits
SN S
2w, X, \
A Y




EP 0 454 653 A1

10 - 13

[
o _ 10 1h
- \ 13A
12
13A
° E ///




EP 0 454 653 A1

FIG. 9 A
/
0 ' 0
/151,
)
10 137
XII
FI1G.10 12y S "

10 XTI _ | (13
FIG. 11 FIG. 12 P
10, / gL 10 7 14
’ 15 15
N/
12 134
° B i %

13A



o) Office curopéen R APPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE

EPO FORM 1503 03.82 (P0402)

EP 0 454 653 A1

des brevets

Numero de la demande

EP 91 87 0069

DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS

Citation du document avec indication, en cas de besoin,

2oork Revendicatienf ~ CLASSEMENT DE LA
Categnm des p‘rﬁs pertilen(es concernee DEMANDE (Il'l‘- Cis )
Y US-A~3 972 516 (NAPORA) 1-5 B22041/02
* abrégé; revendications; figures * €21C5/44
— F27D1/04
Y US-A-3 635 459 (MARE) 1-8
* abrégé; figures 10-16 *
A EP-A-66 566 (STEPHAN PASEK)
A EP-A-184 634 (LICHTENBERG FEUERFEST G,M.B.H.)
A DE-A-2 119 051 (BROHLTAL AG.)
DOMAINES TECHNIQUES

RECHERCHES (Int. Cl.5)

B22D
F27D
c21c
Le présent rapport a été établi pour toutes les revendications
Lie dc In recherche Datc € ackvement de 1a recherche Examinsicer
LA HAYE 08 JUILLET 1991 OBERWALLENEY R.P,

CATEGORIFE. DES DOCUMENTS CITES

T : théorie oun principe 2 1a base de Yinvention

E : document de brevet antérieur, mais publié 3 la

X : particulidgrement pertinent 4 lui seui date de dépst ou aprés cette date
Y ¢ particulidrement pertinent en combinaison avec wn D : cité dans la demande
autre document de Ia méme catégorie L : cité pour d"autres raisons
A : arriére-plan technologique
O : divulgation non-Ecrite & : memhre de }a m&me famiile, document correspondant
P : document intercalaire




	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

