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@ Verfahren und Anlage zum serienweisen Beschichien von Werkstiicken mit leitfahigem

Beschichtungsmaterial.

@ In einer Anlage zum elektrostatischen Beschich-
ten von Werkstlcken mit elektrisch leitfihigem Be-
schichtungsmaterial werden ein geerdetes Versor-
gungssystem (1) und ein stidndig auf Hochspannung
liegender Zwischenbehélter (B), der mit einer Sprih-
vorrichtung verbunden ist, durch einen weiteren Zwi-
schenbehdlter (A) voneinander isoliert. Die Isola-
tionsstrecken zwischen dem isolierenden Zwischen-

FIG. 2

behilter (A) und dem geerdeten Versorgungssystem
bzw. dem auf Hochspannung liegenden Zwischenbe-
hilter (B) sind kleiner als die Uberschlagweite der
angelegten Hochspannung, was dadurch ermdglicht
wird, daB nach dem Fullen der betreffenden Zwi-
schenbehilter (A,B) Isolierschalen in die betreffen-
den Strecken gedreht werden.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Anlage gemiB dem Oberbegriif der Anspriiche 1
bzw. 8.

In Ublichen elektrostatischen Beschichtungsan-
lagen, wie sie insbesondere zum Lackieren von
Fahrzeugrohkarossen verwendet werden, legt man
den Sprithkopf von Rotationszerstgubern od. dgl.
an Hochspannung, um dadurch das die verspriih-
ten Beschichtungspartikel auf ladende Feld zwi-
schen dem Sprihkopf und dem geerdeten, zu be-
schichtenden Gegenstand zu erzeugen. Hierbei tritt
das Problem auf, daB bei Verwendung eines Be-
schichtungsmaterials hoher elekirischer Leitf8hig-
keit wie namentlich der umweltfreundlichen wasser-
|6slichen Lacke der Isolationswiderstand Uber die
den Sprithkopf mit dem Lackversorgungssystem
verbindende Leitung zu gering ist, wenn das Ver-
sorgungssystem auf Erdpotential liegt. Das ge-
wohnlich aus Ringleitungen fiir die einzelnen Far-
ben bestehende Versorgungssystem soll geerdet
sein, da andernfalls nicht nur erheblicher Isolations-
aufwand erforderlich wire, sondern auch wegen
der groBen elekirischen Kapazitét die Gefahr explo-
sionsartiger Entladungen bestehen wiirde.

Bei einer aus der DE-OS 30 14 221 bekannten
Beschichtungsanlage fiir elektrisch leitfahige Mate-
rialien ist fiir jede Farbe ein eigener Vorratsbehilter
vorgesehen, der gegen Erde und gegen die jeweils
anderen Behilter isoliert angeordnet ist und Uber
einen Farbwechsler und eine Verbindungsleitung
die auf Hochspannungspotential liegende Spriihvor-
richtung speist. Die Verbindungsleitung wird nach
Beendigung des Beschichtungsbstriebes mit einer
gegebenen Farbe und vor dem Wechsel zu einer
anderen Farbe mit L&sungsmittel (Wasser) gesplilt
und mit Druckluft getrocknet, um die erforderliche
Isolierung zu dem anschlieBend mit der Spriihvor-
richtung verbundenen Behilier aufrechtzuerhalten.
Insbesondere bei einer grofen Anzahl wihibarer
Farben und enisprechender Behilter ist diese An-
lage baulich aufwendig und sperrig. Ferner erge-
ben sich Farbverluste beim Entleeren und Splilen
der isolierenden Leitungen und die Noitwendigkeit
der Entsorgung des Splilmittels. Dasselbe Problem
tritt bei einem aus der DE-OS 37 17 929 bekannten
Verfahren auf, bei dem vom Farbwechsler eines
geerdeten Ver-sorgungssystems zu einem Zwi-
schenbehilter und von diesem zur Spriihvorrich-
tung flihrende Leitungen zur elekirischen Isolation
gespdilt und getrocknet werden.

Dieses Problem wird teilweise bei einem aus
der DE-PS 29 00 660 bekannten System vermie-
den, bei dem das Beschichtungsmaterial von einer
geerdeten Ringleitung zunichst in einen isoliert
angeordneten ersten Zwischenbehilter gelangt und
aus diesem dann in einen zweiten Zwischenbehil-
ter, dessen Ausgang stdndig mit der auf Hochspan-
nung liegenden Spriihvorrichtung verbunden ist.
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Durch ausreichend grofen Abstand und zweckmé-
Big bewegbare Verbindungsrohre oder durch Auf-
und Abbewegen des ersten Zwischenbehilters
wird beim Flillen des ersten Zwischenbehilters
dessen Inhalt vom zweiten Zwischenbehilter slek-
trisch isoliert und beim Flllen des an Hochspan-
nung liegenden zweiten Zwischenbehilters der er-
ste Zwischenbehilter vom geerdeten Vorratssy-
stem isoliert. Der erste Zwischenbehilter wird vor
dem Entleeren in den zweiten Zwischenbehilter
elektrisch aufgeladen, um Spannungslberschldge
zu vermeiden. Das bekannte System ist aber bau-
lich aufwendig und wegen der zur Isolation notwen-
digen Abstidnde des ersten Zwischenbehilters vom
Versorgungssystem und vom zweiten Zwischenbe-
hélter sehr sperrig.

Ausgehend von der aus der erwdhnten DE-PS
29 00 660 bekannten System liegt der Erfindung
die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine An-
lage zu schaffen, die mit geringerem Platzbedarf
auskommen und es im Falle einer Vielzahl aus-
wéhlbarer Beschichtungsmaterialien unterschiedli-
cher Farbe ermdglichen, die hierflir bendtigten
Zwischenbehdlter auf engstem Raum zu einer
kompakien Baueinheit zusammenzufassen.

Diese Aufgabe wird durch das im Anspruch 1
gekennzeichnete Verfahren bzw. durch die in den
weiteren Anspriichen gekennzeichnete Anlage ge-
lost.

ErfindungsgemaB kdnnen die rdumlichen Ab-
stdnde der Zwischenbehilter voneinander und vom
Versorgungssystem durch die beschriebenen Iso-
liermittel, die im einfachsten Fall aus einem dreh-
baren Behdlter bestehen, wesentlich herabgesetzt
werden.

Die Erfindung hat nicht nur den Vorteil gerin-
gen Platzbedarfes und geringen Bauaufwandes,
sondern sie ermdglicht auch geringe Beiriebsstrs-
me. Selbst wenn die Isolationsstrecken zwischen
dem ersten Zwischenbehilter und dem Versor-
gungssystem bzw. dem zweiten Behilter so gro8
sind, daB noch kein Uberschlag auftritt, besteht
nédmlich im bekannten Fall die Md&glichkeit eines
Ladungsaustausches durch lonisation in der Isola-
tionsstrecke. Diese Mdglichkeit wird durch die Iso-
lierwdnde der Zwischenbehélter unterbunden.

Wichtig ist ferner, daB die Hochspannung wah-
rend des Beschichiungsbetrisbes nicht abgeschal-
tet werden muB, da die Spriihvorrichtung im Be-
trieb stets vom Versorgungssystem isoliert ist, ent-
weder zwischen den beiden Zwischenbehiltern
oder zwischen dem ersten Zwischenbehilter und
der AuslaBdffnung des Versorgungssystems. Dies
wird erfindungsgeméB ohne die bisherige Noiwen-
digkeit erreicht, zwischen den Zwischenbehiltern
und dem Versorgungssystem jeweils einen Ab-
stand einzuhalten oder einzustellen, der gréBer ist
als die Uberschlagweite der angelegten Hochspan-
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nung.

An verschiedenen Ausfiihrungsbeispielen wird
die Erfindung ndher erldutert. In der Zeichnung
zeigen schematisch

Fig. 1 eine Anlage mit zwei Zwischenbehal-
tern gem3B einem ersten Ausfih-
rungsbeispiel;

Fig. 2 eine Anlage gemiB einem zweiten
Ausflhrungsbeispiel;

Fig. 3 eine Anlage gemiRB einem dritten Aus-
flihrungsbeispiel;

Fig. 4 eine schrigbildliche Ansicht einer An-
lage flr eine Vielzahl verschiedenfar-
biger Beschichtungsmaterialien; und

Fig. 5 eine besondere Ausflihrungsform des

zweiten Zwischenbehilters.

In Fig. 1 sind zwei zwischen ein geerdetes
Versorgungssystem, von dem nur ein AuslaBrohr 1
dargestellt ist, und eine elekirostatisch arbeitende
Spriihvorrichtung (nicht dargestelit) geschaltete
Zwischenbehidlter A und B erkennbar. Die Zwi-
schenbehilter A und B bestehen jeweils aus einem
langgestreckien hohlen Zylinder, dessen bei die-
sem Ausflihrungsbeispiel kreiszylindrische Aufen-
wand 2 bzw. 3 (AuBenschale) aus Isoliermaterial
einer zur elekirischen Isolation ausreichenden Dik-
ke besteht. Diese die Zwischenbehilter bildenden
Zylinder sind in ihrer Langsrichtung durch Quer-
winde jeweils in einer Anzahl von Teilbehiltern
entsprechend der Anzahl der wéhlbaren Beschich-
tungsmaterialien unterschiedlicher Farbe unterieilt
(wie in Fig. 4 flir ein anderes Ausflihrungsbeispiel
dargestellt ist). Bei dem Ausflihrungsbeispiel ge-
maB Fig. 1 sind beide Zwischenbehélter A und B
unbewegbar montiert. Sie liegen mit ihren L&ngs-
achsen horizontal parallel zueinander und zu einer
der Anzahl der wihlbaren Farben entsprechenden
Reihe von AuslaBrohren 1, wobei die beiden Zwi-
schenbehilter A und B vertikal {ibereinander ange-
ordnet sind und die vertikale LAngsachse des Aus-
lafrohres 1 beide Zylinderachsen schneidet.

Jeder Teilbehilter des Zwischenbehilters A
hat an seinem oberen Ende eine beispisisweise als
Ventil ausgebildete Einlaftdffnung 4, die auf der
Langsachse des AuslaBrohres 1 liegt, und am un-
teren Ende eine ebenfalls als Ventil ausgebildete
AuslaBdfinung 5. Jeder Teilbehdlter des zweiten
Zwischenbehilters B hat an seinem oberen Ende
eine beispielsweise als Ventil ausgebildete EinlaB-
8ffnung 6, die achsgleich unterhalb der Auslapdff-
nung 5 liegt.

Der gesamte Zwischenbehélter A ist darstel-
lungsgemiB konzentrisch von einer ebenfalls zylin-
drischen, im Querschnitt kreisrunden Isolierschale
7 aus ausreichend dickem lIsolisrmaterial um-
schlossen, die enisprechend den dargestellten
Pfeilen um die horizontale Lingsachse relativ zum
Zwischenbehslter A um mindestens 180°, bei-
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spielsweise um 360  drehbar ist. Die Isolierschale
7 enthdlt an den in Horizontalrichtung den Einla-
6ffnungen 4 der verschiedenen Teilbehilter ent-
sprechenden Positionen jeweils eine C}ffnung 8. In
der dargestellten Lage der drehbaren Isolierschale
7 befindet sich ihre Offnung 8 genau zwischen der
Miindung des AuslaBrohres 1 und der EinlaBoff-
nung 4 des Zwischenbehilters A.

Auch der zweite Zwischenbehdlter B ist Uber
seine gesamte L&nge konzentrisch von einer Iso-
lierschale 9 umgeben, die entsprechend den dar-
gestellten Pfeilen in zwei Richtungen relativ zum
Zwischenbehilter B um dessen L&ngsachse dreh-
bar ist, beispielsweise um 90°. Die Isolierschale 9
muB nur teilzylindrisch sein, so daf sie die Offnung
6 abdecken und von dieser weggeschwenki wer-
den kann. Der Zwischenbehdlter B hat nicht darge-
stellte stédndige Leitungsverbindungen zur Sprih-
vorrichtung.

Zwischen den Isolierschalen 7,9 und den zuge-
h&rigen Behilitern A,B ist jewsils ein die Isolation
verbessernder Abstand eingehalien. Die Isolier-
schalen kdnnen aber auch so angeordnet sein, daB
sie insbesondere dann, wenn die EinlaB- und Aus-
laBRBfinungen der Behélier keine Ventile enthalten,
als Abdeckung der Offnungen dienen und L&semit-
telverluste und Eintrocknen der Farbe verhindern.

Die Betriebsweise der dargestellien Anlage ist
im Prinzip bekannt (vgl. DE-PS 29 00 660). Dem-
nach liegt das AuslafSrohr 1 stdndig auf niedrigem
oder Erdpotential, wdhrend der Inhalt des Zwi-
schenbehilters B stdndig an die Hochspannung
der Spriihvorrichtung gelegt ist und das Potential
des Zwischenbehilters A zyklisch zwischen Hoch-
spannung und Erdpotential wechselt. Wenn der
Zwischenbehilter A vom Versorgungssystem ge-
fullt wird, ist sein Inhalt geerdet und vom Inhait des
Zwischenbehilters B isoliert. Bevor und wihrend
der Zwischenbehilter A in den Zwischenbehilier B
entleert wird, wird der Inhalt des Zwischenbehilters
A dagegen auf Hochspannung gelegt und vom
geerdeten Versorgungssystem isoliert. Wahrend
der Zwischenbehilter B dann zur Sprilthvorrichtung
entleert wird, kann der Zwischenbehélter A wieder
geflillt werden.

Im Gegensatz zu dem bekannten System wird
die jeweils erforderliche Isolierung aber nicht durch
einen rdumlichen Abstand erreicht, der gr&fer ist
als die jeweilige Uberschlagsweite der Hochspan-
nung, sondern durch das Isoliermaterial der Beh&l-
terwdinde und durch die Isolierschalen 7 und 9.
Dadurch konnen der Abstand zwischen der Miin-
dung des AuslaBrohres 1 und der Flussigkeit im
Zwischenbehiiter A und der Abstand zwischen der
AuslaBdfinung 5 und der Flissigksit im Zwischen-
behélter B, zwischen denen andernfalls eine elekiri-
sche Uberschlagsstrecke bestehen wiirde, kleiner
sein als die jeweilige elektrische Uberschlagweite.
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DarstellungsgemiB befindet sich beim Fillen
des Zwischenbehilters A die Offnung 8 der Isolier-
schale 7 zwischen dem AuslaBrohr 1 und der Ein-
laB6ffnung 4, wihrend die Isolierschale 7 die Aus-
laéfinung 5 gegen die EinlaBdfinung 6 des Zwi-
schenbehilters B abdeckt. Zur zusitzlichen Isolie-
rung befindet sich gleichzeitig hiermit die Isolier-
schale 9 liber der EinlaB&finung 6.

Bevor der Zwischenbehiiter A dann in den
Zwischenbehélter B entleert wird, wird er auf Hoch-
spannung gelegt, und seine EinlaBdfinung 4 wird
durch die Isolierschale 7 gegen das geerdete Aus-
laBrohr 1 abgedeckt, wihrend die Offnung 8 der
Isolierschale 7 nun den Weg unterhalb der AuslaB-
6ffnung 5 freigibt (wie in der Zeichnung gestrichelt
angedeutet ist). Gleichzeitig ist die Isolierschale 9
von der EinlaBdffnung 6 weggedreht (wie ebenfalls
gestrichelt angedeutet ist). Diese Vorgdnge wieder-
holen sich zyklisch entsprechend dem Materialver-
brauch.

Das zyklische Umschalten zwischen Fllen und
Entleeren der Behélter ist nicht zeitkritisch. Das
Verdrehen der Behilter und/oder Isolierschalen
kann schnell und problemlos erfolgen, und zwar
auch wihrend des Versprithens des Beschich-
tungsmaterials, ohne daB man hierflr auf Beschich-
fungspausen angewiesen ist. Hieraus ergibt sich
auch die Mdglichkeit, eine einzige gemeinsame
Zwischenbehilieranordnung {pro Farbe) fiir alle an-
geschlossenen Zerstduber, also z.B. fUr alle
"Ebenen” aus jeweils mehreren Zerstdubern in ei-
ner Spriihkabine zu verwenden.

Das Ausflihrungsbeispiel gemaB Fig. 2 unter-
scheidet sich von dem nach Fig. 1 nur dadurch,
daB der Zwischenbehilter A drehbar ist und nur
eine abwechselnd als EinlaBffnung und Auslafoff-
nung dienende, als Ventil ausgebildete Offnung 14
hat, und daB die Isolierschale 17 des Zwischenbe-
halters A dhnlich teilzylindrisch ist wie die Isolier-
schale 9 des Zwischenbehilters B. Wenn der Zwi-
schenbehilter A durch die Offnung 14 gefiillt wird,
ist die Isolierschale 17 hier um 180° zum unteren
Ende des Zwischenbehilters A gedreht, wo sie
ebenso zwischen den beiden Behiltern liegt wie
die Isolierschale 9. Zum Entleeren wird der Zwi-
schenbehilter A dann um 180° gedreht, so daB
seine Offnung 14 mit der EinlaBdffnung 6 des
Zwischenbehilters B ausgerichtet ist, wihrend die
Isolierschalen 17 und 9 in die gestrichelt dargestsli-
ten Positionen gedreht werden, in denen die Isolier-
schale 17 die Uberschlagstrecke zum Auslafrohr 1
unterbricht und die Isolierschale 9 den Weg zur
EinlaB&ffnung 6 freigibt.

Drehbare Zwischenbehilter haben den zuséiz-
lichen Vorteil, daB sie im Betrieb und auch in den
Betriebspausen kontinuierlich oder periodisch be-
wegt werden kdnnen, um das Absetzen von Farbe
an den Innenseiten der Behdlter zu verhindern.
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Dadurch entfdllt die Notwendigkeit, das Absetzen
beispielsweise durch Umpumpen zu verhindern,

wie es bei vergleichbaren Anlagen bisher Ublich
war.

Vorzugsweise sind die Zwischenbehéliter A und
B mit Ausnahme ihrer Offnungen zum EinlaB und
Auslaf des Beschichtungsmaterials (und ggf. von
Luft) vollstindig geschlossene Isolierzylinder. Sie
miissen aber nicht kreiszylindrisch sein wie bei den
bisher beschriebenen Ausflihrungsbeispielen, son-
dern sie k&nnen auch zweckm#Bige andere Quer-
schnittsformen haben. Bei dem in Fig. 3 dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel ist ein drehbarer Zwi-
schenbe hélter A im Querschnitt etwa birnenfdrmig,
also hdher als breit, wobei der breiteste Teil beim
Flllen des Behdliers unten liegt und die HShendi-
mension ldngs der Achse des AuslaBrohres 1 und
einer Offnung 18 verlduft, die als Ventil ausgebildet
ist und wie bei Fig. 2 abwechselnd als EinlaB und
AustaB dient. Durch die dargestellte Querschnitis-
form werden die Isoliersirecken ohne erheblichen
Platzbedarf vergrdfert.

Im {brigen unterscheidet sich das Ausflih-
rungsbeispiel gem&B Fig. 3 dadurch von denen
nach Fig. 1 und 2, daB keine separat drehbaren
Isolierschalen vorhanden sind. Stattdessen ist nur
eine am Zwischenbehilter A befestigte, dessen
runde Unterseite umgebende Isolierschale 19 vor-
gesehen. Wenn der Zwischenbehilier A geflilit
wird, deckt die lIsolierschale 19 also die Einlapoff-
nung 6 des unteren Zwischenbehilters B ab, wih-
rend sie beim Entleeren des Zwischenbehilters A
die Mlindung des AuslafBrohres 1 abdeckt.

Fig. 4 zeigt die Form und Anordnung von Zwi-
schenbehiltern A und B im wesentlichen gemiB
Fig. 3 in schrégbildlicher Darstellung, wobei zur
Vereinfachung die gesonderten Isolierschalen 19
weggelassen sind. Auch bei den Ubrigen Ausfiih-
rungsbeispielen sind die gesonderten Isolierschalen
nicht immer zwingend notwendig. Wie aus Fig. 4
erkennbar ist, sind die bis auf die Offnungen 18
und 6 volistdndig geschlossenen Behilter A und B
langgestreckte Zylinder mit kreisfGrmigem, birnen-
f8rmigem oder sonstigem Querschnitt, die horizon-
tal mit geringem Abstand Ubereinander in einer
gemeinsamen Rahmenkonstruktion unterhalb der
AuslafBrohre 1 fiir die verschiedenen Farben gela-
gert sind. Da der Zwischenbehilier B siéindig auf
Hochspannungspotential liegt, ist die Lagerkon-
struktion 20 isolierend ausgebildet.

Anstelle eines Zwischenbehilters in der darge-
stellten Form eines langgestreckien Zylinders mit
Zwischenwinden kdnnen auch flir die verschiede-
nen Farben jeweils zylindrische Einzelbehilter vor-
gesehen werden, die vertikal stehend achsparallel
nebeneinander angeordnet und fest miteinander
verbunden sein kénnen.

Das Entlesren des zweiten Zwischenbehiliters
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B zur Sprihvorrichtung kann in an sich bekannter,
nicht dargestellter Weise mit Zahnradpumpen,
Lackdruckreglern, Kolbenpumpen usw. erfolgen.

Gem&s Fig. 5 besteht aber auch die M&glich-
keit der Entleerung durch Beaufschlagung des Zwi-
schenbehilters B mit Druckluit.

In diesem Fall ist der Zwischenbehilter durch
eine ldngs der Zylinderachse z.B. horizontal liegen-
den Trennwand 22 in zwei Kammern B1, B2 unter-
teilt, die durch ein Ventil 23 verbunden sind. Die
obere Kammer B1 hat eine als Ventil ausgebildete
EinlaB8ffnung 26, wihrend die untere Kammer B2
eine als Ventil ausgebildete AuslaBffnung 27 hat,
die Uber eine Leitung 28 mit der Sprihvorrichtung
29 verbunden ist. An beiden Kammern ist jewsils
eine Druckluftleitung 30 bzw. 31 mit einem Ventil
angeschlossen.

Zunichst kdnnen bei geschlossenen Druckluft-
ventilen beide Kammern B1 und B2 durch die
Einlafdffnung 26 und das Ventil 23 gefiiilt werden.
Man kann auch erst die Kammer B1 flllen und sie
dann durch Druckluft in die Kammer B2 entleeren.
Das Entleeren der Kammer B2 erfolgt bei ge-
schlossenem Ventil 23 durch die Druckluftleitung
31. Der Vorrat in der Kammer B2 kann laufend
entsprechend dem Verbrauch ergdnzt werden.

ZweckmiBig ist eine von der Leitung 28 wieder
in die Kammer B1 flihrende Riicklaufleitung 32 mit
einem Ventil 33 vorgesehen, wodurch das Abset-
zen und Anirocknen von Farbe vermieden werden
kann. Ferner ist eine Entliftungsleitung 34 mit ei-
nem Ventil 35 vorgesehen.

Die dargestellten Ausfiihrungsformen kdnnen in
verschiedener Hinsicht abgewandelt werden, und
insbesondere kdnnen einzelne Merkmale der ver-
schiedenen Ausfiihrungsbeispiele miteinander kom-
biniert werden.

Die beschriebene Anordnung mit geringen Ab-
stdnden zwischen dem Zwischenbehilter A und
dem AuslaBrohr 1 des Versorgungssystems einer-
seits und dem Zwischenbehilter B andererssits hat
an sich den Vorteil kleiner "Fallweiten”, so daB
keine wesentliche Schaumbildung des Beschich-
tungsmaterials zu befiirchten ist.

Es besteht aber auch die Mdglichkeit, geeigne-
te losbare Leitungskupplungen zwischen den ver-
schiedenen Offnungen einzubauen und/oder bei-
spielsweise das AuslaBrohr 1 so auszubilden, daB
es zum Flllen des Zwischenbehélters A durch
dessen EinlaBdffnung eintauchen kann.

Im Ubrigen besteht die Mdglichkeit, gesonderte
Isolierschalen nicht um die Behdlierachse, sondern
um eine eigene, andere Achse in die zu isolierende
Strecke zu schwenken, oder sie linear in diese
Strecke zu schieben.

Wenn der zweite Zwischenbehdliter unter Druck
setzbar ist, besteht ferner die Mdglichkeit, in Be-
triebspausen die an ihn angeschlossene, zur Be-
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schichtungsvorrichtung flihrende Leitung wie z.B.
die Leitung 28 in Fig. 5 mit einem periodisch
wechselnden Behédlterdruck zu beaufschlagen, um
das Beschichtungsmaterial in der Leitung gleich-
mapBig viskos zu halten und am Absetzen zu hin-
dern.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum serienweisen elekirostatischen
Beschichten von Werkstlicken mit elektrisch
leitfdhigem Beschichtungsmaterial, bei dem
das Beschichtungsmaterial von einem auf
niedrigem Potential oder Erdpotential liegen-
den Versorgungssystem zun&chst in einen von
dem Versorgungssystem isolierten ersten Zwi-
schenbehélter (A) gelangt, dann aus dem er-
sten Zwischenbehilter (A) in einen von diesem
und von dem Versorgungssystem isolierten
zweiten Zwischenbehilter (B) gelangt, und
schlieBlich aus dem zweiten Zwischenbehélter
(B) einer auf Hochspannungspotential liegen-
den Sprihvorrichtung zugefihrt wird,
wobei der Inhalt des zweiten Zwischenbehil-
ters (B) standig mit der Sprilhvorrichiung elek-
frisch leitend verbunden ist,
der Inhalt des ersten Zwischenbehilters (A)
beim Entleeren in den zweiten Zwischenbehil-
ter (B) auf das Hochspannungspotential gelegt
wird, beim Fillen durch das Versorgungssy-
stem dagegen auf dessen Potential liegt,
und der Inhalt des ersten Zwischenbehilters
(A) beim Fillen des ersten Zwischenbehilters
(A) gegen eine EinlaBéffnung des zweiten Zwi-
schenbehilters (B) und beim Fiillen des zwei-
ten Zwischenbehdlters (B) gegen eine AuslaB-
offnung des Versorgungssystems elektrisch
isoliert wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB mindesiens einer der Zwischenbehilter
(A,B) durch eine Offnung (4,6,8,14,18) oder
Ausnehmung einer den Behilter bildenden
oder wenigstens zum Teil umgebenden Isoclier-
schale (2,7,9,17,19) geflillt wird, die zur Isolie-
rung nach dem Flllen so verschoben wird, daB
sich ein geschlossenes Stlick der Isolierschale
in dem Weg befindet, liber den das Beschich-
tungsmaterial zugefiihrt wurde.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Isolierschale (2,7 usw. ) zur
Isolierung um eine Achse gedreht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, das eine Offnung (8) einer
den ersten Zwischenbehilter (A) vollstindig
umgebenden Isolierschale (7) beim Fillen des
ersten Zwischenbehilters zwischen einer Ein-
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lafdfinung (4) des ersten Zwischenbehilters
und der AuslaBdffnung (1) des Versorgungssy-
stems und nach der Verdrehung der Isclier-
schale (7) zwischen einer AuslaBéfinung (5)
des ersten Zwischenbehélters (A) und einer
Einlap&ffnung (6) des zweiten Zwischenbehil-
ters (B) liegt.

Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dal eine
EinlaBdfinung (6) des Zwischenbehiliers (A,B)
nach seiner Fillung durch eine Isolierschale
(9) des Behilters abgedeckt wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, da min-
destens der erste Zwischenbehilier (A) zur
Isolierung gedreht wird.

Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Zwischenbehilter (A) um
180° gedreht wird.

Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daf der
zweite Zwischenbehilter (B) durch Druckluft
entleert wird.

Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens zum
serienweisen  elekirostatischen  Beschichten
von Werkstlicken mit elektrisch leitfdhigem Be-
schichtungsmaterial nach einem der vorange-
henden Anspriiche, mit

einem auf niedrigen Potential oder Erdpotential
liegenden Versorgungssystem,

einem von dem Versorgungssystem isoliert an-
geordneten ersten Zwischenbehdlter (A) mit
einer Offnung (4,14,18), durch die ihm das
Beschichtungsmaterial von einer AuslaBdfi-
nung (1) des Versorgungssystems zufiihrbar
ist,

einem von dem ersten Zwischenbehdlter (A)
und dem Versorgungssystem isoliert angeord-
neten zweiten Zwischenbehilter (B) mit einer
Offnung (6), durch die ihm das Beschichtungs-
material aus einer Offnung (5,14,18) des ersten
Zwischenbehilters (A) zuflihrbar ist,

und einer an Hochspannung gelegten Spriih-
vorrichtung (29), der das Beschichtungsmateri-
al vom zweiten Zwischenbehilter (B) zuflihrbar
ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der rdumliche Abstand des Inhalts des
ersten Zwischenbehilters (A) von der Auslag-
Offnung (1) des Versorgungssystems und/oder
vom Inhalt des zweiten Zwischenbehilters (B)
gleich der Uberschlagsweite der angelegten
Hochspannung oder kleiner als diese ist und
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beim Fillen und Entleeren der beiden Zwi-
schenbehilter (A,B) unverandert klein bleibt,
und daBi mindestens eine lIsolierschale (7,9,2)
in die Uberschlagstrecke zwischen dem ersten
Zwischenbehélter (A) und der AuslaBdfinung
{1) des Versorgungssystems und/oder einer
EinlaBdffnung (6) des zweiten Zwischenbehil-
ters (B) bewegbar ist.

Anlage nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Isolierschale aus der Wand
(2) des Zwischenbehilters (A) besteht.

Anlage nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daf eine um den Zwischenbe-
hdlter (A,B) bewegbare Isolierschale (7,9,17)
vorgesehen ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 10 ,
dadurch gekennzeichnet, daB die Isolier-
schale (7,9,17,2) um eine horizontale Achse
drehbar ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB der erste
und/oder zweite Zwischenbehilter (A,B) zylin-
drisch oder zylinderdhnlich und die Isolierscha-
le (7,9,17,19) mindestens teilzylindrisch ge-
formt ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daf mindestens
einer der Zwischenbehilter (A) im Querschnitt
h&her ist als breit (Fig. 3).

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB der zweite
Zwischenbehélter (B) durch eine Trennwand
(22), die ein Verbindungsventil (23) enthilt, in
zwei Kammern (B1, B2) unterteilt ist, von de-
nen die eine Kammer (B1) eine EinlaBdfinung
(26) und die andere Kammer (B2) eine mit der
Sprihvorrichtung (29) verbundene AuslaB&fi-
nung (27) hat, und daB an beide Kammern (B1,
B2) je eine Druckluftleitung (30,31) angeschlos-
sen ist.

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 14 fir
eine Vielzahl wahlbarer Beschichtungsmateria-
lien unterschiedlicher Farbe, dadurch ge-
kennzeichnet, da jeder Zwischenbehilter
(A.B) aus einer Vielzahl von je einer Farbe
zugeordneten, durch Zwischenwinde vonein-
ander getrennten, eine Baueinheit bildenden
Teilbehdltern besteht und die beiden Zwi-
schenbehilter (A,B) parallel zueinander und zu
einer Reihe entsprechend vieler Auslaf&finun-
gen (1) des Versorgungssystems angeordnet
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sind.

Anlage nach einem der Anspriiche 8 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, da ein oder beide
Zwischenbehilter (A,B) mit Ausnahme von
EinlaB- und/oder Auslaféfinungen (4,5,6) voll-
sténdig geschlossene zylinderdhnlicher Behil-
ter aus Isoliermaterial sind.
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FIG 3
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FIG. 5
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